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Puuhiomakoneeseen kuuluu piépainin (3)

ja sinakin yksi yhdensuuntainen sivu-

painin (5), jolloin padpainin (3) joh- "‘448f "‘
detaan kulloiseenkin oceavarastoon; osea- 4 ( #,

verasto taytetaan mydskin puutavaralls, [ ,

tissi tapauksessa siis puupdlleilld ) 5

puun kuljettamiseksi hiomakammioon. Si-
vupainimia (5, 5°) liikutetaan suhteel- 6 BN e
lisen pitkélle niiden pituuteen nihden,
jolloin ne ovat pituudeltaan vahintdan
80 X niiden tshokkaasta puristusiskusta.
Taten saadaan pidetyksi ylla puupdllei-
hin kohdistuva vakiopaine myoskin
paininten kuormitusvaihtelun aikana. ?g
Padpsinimen (3) maksasiinia varten tar- :

vitaan aincsstaan yksi syottodlaite. “



En tréslipmaskin innefsatter en huvud-
tryckkolv (3) och minet en parallell si-
dotryckkolv (5), varvid huvudtryckkol-
ven (3) infore intill var sin delmaga-
sin dartill ocked matas travaror, 1
detta fall allted traklampar, for att
infora tra in i ett eliprum. Sidotryck-
kolvar (5, §°) rores forhAllandevis
langt med avseende pA deras langd, var-
vid de har en ldangd av minst 80 % av
deras effektiva tryckslag. P4 detta vis
uppnde ett konstant tryck mot traklam-
parna ocksd under belastningsforandrin-
gar av tryckkolvar. For magssinen av
huvudtryckkolven (3) behove bara en

matningsanordning.
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Puunhiomakone - Tr#slipmaskin

Esill3 olevan keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1
alkumasritystid vastaava puunhiomakone. Tillainen laite
tunnetaan myds DE-patenttijulkaisusta 297810. T&ss& lait-
teessa on kaksi yhdensuuntaista paininta, joitka johdetaan
my®skin puupdllien lastauskammiona toimivaan puristuskammi-
oon pbllien siirtémiseksi yhteiseen hiomamakasiiniin. Paini-
met paineistetaan ajoittain niin, ettd paineen lisd&minen
kasan muodostavaan, puristuskammiossa sijaitsevaan puupinoon
siirtd4 puristuspaineen p&llistd toiseen aina hiomakivipin-

taan saakka.

T4116in painimet vedetdan lastausvaihetta varten takaisin
ylemp&din asemaan, ja toisen painimen laskemisen jédlkeen
tydiskun aikana isku johtaa tasaisesti lastatun osavaraston
vieressid olevaan painimeen. T&man vuoksi on suositeltavaa,
ettd yksittédisen painimen kunkin osavaraston tdyttd suorite-
taan yhdensuuntaisesti hiomakiven akselin suuntaan, koska
muutoin ei osavarastojen moitteeton lastaus olisi mahdollis-
ta. Puristusmakasiinien hiomakivea l1idhelld olevien, ndiden
vdliin sijoitetun keskiseindn alempien reunojen, ts. mydskin
paininten alemman iskup&an etdisyys on luonnollisesti valit-
tavissa siten, ettd painekdyran kaltevuuskerrointa vastaa-
vasti my®skin painimen kdyttdma hiomapaine voi levittaytya
koko puristusmakasiinin leveydeltd hiomakivipinnan alueella.

T4m#n laitteen haittana on se, ettd kumpikin yksittdisen
painimen viereen sijoitettu osavarasto on erikseen tdy-
tettdva puupdlleilld, jolloin kumpikin tarvitsee oman
sybttdlaitteensa. Lis8ksi taytyy jokainen yksittdisen
painimen viereen sijoitettu osavarasto varustaa vastalaa-
toilla hiomakivi 14helld olevalla alueella tdyden puristus-
paineen ja sen tasaisuuden mahdollistamiseksi jokaisessa

tydiskussa, mitd seikkaa ei kyll#k&in ole mainittu pa-



? 83792

tenttiselityksessa.

Esilld olevan keksinntn kohteena on tuottaa puunhiomakone,
jossa tarvitaan puristusvarastoja varten ainoastaan yksi

yksittainen sydttolaite.

Keksinttd kuvataan seuraavaksi piirroksen kuvioissa kuva-
tun sovellusesimerkin mukaisesti. Piirroksissa

kuvio 1 on periaatteessa puunhiomakoneen poikkileikkaus,
kuvio 2a ja

kuvio 2b kuvaavat osittain pitkittdis- ja poikkileikkaus-
kuvana padpuristuskammion vastalaattaa,

kuvio 3 on hiomakoneen poikkileikkauskuva sivusta katsot-
tuna,

kuvio &4 on keksinndén mukaisen puunhiomakoneen toinen so-

vellusmuoto kuvattuna kuvion 1 mukaisesti.

Kuviossa 1 sijaitsee makasiinilaitteen ja sen hiomakiven

1 keskella padpuristuskammio 2, johon on sijoitettu péaa-
painin 3; pédpaininta voidaan siirtas tyontétangon 8 avul-
la. Painimen kdyttdlaite on silloin jétetty pois; néama
ovat yleens& tunnettuja hydraulisia saatomoottoreita.
Padpuristuskammion 2 vieressd sijaitsevat sivupuristus-
kammiot 4 ja 4' niihin kulloinkin liitettdvine sivupaini-
mineen 5 ja 5', joita mydskin kiytetddn tydntdtankojen 8'
avulla. Paspuristuskammion 2 osiin kuuluvat sisemmét
sulkukammion seindt 11,12 muodostavat samanaikaisesti myds-
kin sivupuristuskammioiden 4 ja 4’ sisemmat seindt. Si-
vupaininten pituus - mydskin aksiaaliseen, t.s. iskun
suuntaan mitattuna - on suositeltavasti suunnilleen sama
kuin niiden tehokas puristusisku, yleensakin niiden iskun

pituus.

Sivupaininten 5 ja 5' kuvioon merkitty asento on niiden
ldhtdasento ennen puristusiskua, ainakin mikdali kysymyk-

sessd on puun puristamisen aloitus naiden paininten avulla.
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Siind ma&rin kuin sivupainimia 5 ja 5' voidaan siirtaa
alaspdin, ts. hiomakived kohti, vedet##n p&dpaininta 3
takaisin ilman, ettd puuptlleistd tulevan kdyttbmekanismin
paine muuttuu. Suositeltavasti tydnnet8dn tdtd tarkoitusta
varten vastalaatta 7 p##painimen 3 alle ennen sen takaisin-
vetoa siten, ettd saadaan estetyksi puupdllien siirtyminen
yl8spdin. Kun péddpainin 3 on tdysin taaksevedetyssd asennos-
saan, kuormataan paspuristuskammio uudelleen puupdlleilld,
vastalaatta vedetd#dn jélleen pois puristusmakasiinista, ja
padpainimen 3 tydvaihe alkaa. T&ll6in vedetddn sivupainimet
5 ja 5' samanaikaisesti takaisin my®skin siten, ettei puu-

pdlleihin kohdistuva paine oleellisesti muutu.

Sivupaininten alempi pinta, siis pohjapinta 6 tai 17 on
1isdksi kalteva ja oleellisesti yhdensuuntainen hiomakivi-
pinnan tangenttien kanssa sillid alueella, jolla projektio
hiomakivipintaan tapahtuu sivupaininten tydntbtangon suun-
taisesti. Kaltevuus voidaan mydskin valita hieman poikkea-
vasti siten, ettd sen avulla saadaan aikaan mahdollisimman
suuri voimakomponentti hiomakiven akselin tai hiomakivipin-
nan ylemm#&n kohdan suuntaisesti. T4ten pitdisi saada aikaan
se, ettd puristuspaine koko hioma-alueella vaikuttaa mahdol-

lisimman yhdenmukaisesti p&llikasaan.

Koska vastalaatan sis#d#nvedon tulisi mahdollisuuksien mukaan
tapahtua padpuristimen tybpaineessa, sen sulkemispaineen
aikana edessd oleva reuna on ohennettu suositeltavasti
pitk#ksi viistotuksi pinnaksi; se on varustettu viila- tai
raspimaisilla hampailla puuptllien sen yldpinnan poisjyrsi-
miseksi, jonka ylitse vastalaatta kulkee, ja siten vastalaa-
tan sis#didnvedon aiheuttaman vastuksen pienentémiseksi.
Lastut ja jyrsintdpinnalla esiin tydntyvd puun kosteus
saavat aikaan pienentyneen kitkavastuksen. Paininten puris-
tuspaine voitaisiin luonnollisesti my®dskin lyhytaikaisesti
poistaa tai sita voitaisiin pienentda.
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Kuvioissa 2a ja 2b on kuvattuna vastalaatan etureunan edells
mainitun kaltainen rakenne. Yksitt&iset hampaat on merkitty

numerolla 15.

Kuviossa 3 on pédpuristimen 3 alueella oleva puristinde-
fibrédri kuvattu poikkileikkauskuvana sivulta pédin katsottu-
na. Siihen sis#ltyy puun sydttdpohja 21, joka kuuluu tdssé
ylh#31t4 avoinna olevaan puun sydttdkammioon. Puupdlleja
sdilytetdsn kammiossa siten, etta niiden pitkittdisosa on
yhdensuuntainen hiomakiven 1 akselin kanssa, jolloin p8llit
voidaan sytttds pa#puristuskammioon 2 mdnndnvarren 23 kautta
kdytettdvén puristimen 22 avulla. T4m3n vaiheen jdlkeen
kammio suljetaan sivuttaisen tySntimen 25 avulla, joka on
mydskin tiivistettava paineenpitdvédksi sellaista tapausta
varten, ettid hiomakammiossa olisi pidettava yllsd ylipainet-
ta.

Kuviossa 4 on kuvattu sovelluksen muunnos, jossa on olemassa
ainoastaan yksi sivupuristinkammio 4" ja yksi sivupainin

5" . Taiss4d sovelluksessa on sivupainimen 5" pohjapinta i7"
pybristetty suursdteisesti padspuristinkammioon 2 liittyvadlta
sivulta; side on n. 4/5 sivupuristuskammion 4" leveydesta

- mitattuna hiomakiven keh#n suuntaisesti - tai hieman tata
suurempi. T&m&n avulla saadaan aikaan se, etta sivupaininta
5" nostettaessa pidpainimesta 3 tai 3' tydntyvd puu voi
paremmin jakautua leveddn makasiiniin eik# se aiheuta yksit-
t4isten puupdllien &killista siirtymistéd sivusuunnassa.
Puup®llit liukuvat siten vdhitellen takaisin vetdytyvan

sivupainimen reunalle.

Tietyissid olosuhteissa on mahdollista jatt&d4 pois vasta-
laatta 7, jolloin p#da- ja sivupuristuskammion vélisen
pidemmdn alasp#din suuntautuvan vdliseinsdn 11' avulla sivu-

painimen paine levidd vahemmé&n sivusuunnassa, mik3 tie-
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tenkin edellyttdd sitda, ettd tdysilevyinen makasiini on
suhteellisen pitk&d; t&dl110in puristuspaine voi levitd myos-
kin koko hioma-alueelle. Joka tapauksessa t&ma kuvion 4
mukainen sovellusmuoto tarjoaa tdssd suhteessa etuja ku-
vion 1 sovellukseen ndhden. Lisdksi myoskin sivupainimen
kdyttomekanismi on yksinkertaisempi, koska tdssd sovelluk-
sessa tarvitsee kdyttda ainocastaan yhtd sivupaininta. Ku-
viossa 4 on lisdksi osoitettu, ettd sivupainin voi myods-
kin olla sivulle avoin ontto laatikkorakenne. Ripojen 19

ja 20 avulla painin voidaan kiinnittaa laatikon sisdan.

Yleisesti on sanottava, ettd sivupaininten 5, 5' ja 5"
pituus muodostaa suositeltavasti ainakin puolet niiden
yhteisiskun pituudesta, vadhintadn kuitenkin puolet te-
hokkaasta tydiskusta. Suositeltavasti sivupainimen pituus
kdsittaa vahintdan 4/5 sen tehokkaasta tydiskusta. Yleen-
sd sivupaininten pituus on mydskin B80% ndiden yhteisiskus-
ta liian suuren vaihtotaajuuden valttamiseksi. Aineens&aéds-
tosyistd valitaan sitten pikemmin sivupaininten kuvion 1
mukainen ontto rakenne tai kuvion 4 mukainen laatikkora-

kenne.

Kuviossa 1 on pistekatkoviivalla osoitettu mydskin toinen
polkkykuilun sovellus, jossa sivuseinien kaltevuus tois-
tensa suhteen on 5 - 10° puupdllien puristuksen saa-
miseksi painimen avulla tasaisemmaksi ja vahvemmaksi kui-
lun supistuman kautta. Tdssd tapauksessa tdytyisi polkky-
kuilun luonnollisestikin olla suhteellisen pitk&d, koska
sivupaininten 5 ja 5' iskualueella tulee sivuttaisten
kuilun seindmien olla yhdensuuntaiset. Lisdksi voitaisiin
myoskin kuilun levedn osan leveyttd muuttaa olosuhteiden
mukaan siten, ettd sen ahtaammassa, hiomakivipinnan vie-
ressd olevassa osassa sdilytetddn sama hioma-alueen pituus

kuin mikd se olisi ilman kaltevia kuilun seinié.
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Patenttivaatimukset

1. Makasiinisydttdinen ainakin kaksi yhdensuuntaista pai-
ninta sisdltdva puunhiomakone, jossa ainakin toinen paini-
mista johtaa makasiinin lastausta varten puupolleilld
varustettuun kammioon; puunhiomakone on tunnettu
siita, ettad p&ddpainin (3) johdetaan oleellisesti puris-
tuskammioon (2,2'), jota mydskin kdytetdan lastattaessa
makasiinia puupodlleilla, ja etta hiomakived lahelld ole-
van ainakin yhden sivupainimen (5) p&a sijaitsee tehok-
kaan puristusiskun alussa vAhintaan paapainimen (3) is-

kupadn laheisyydessa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puunhiomakone, t u n -
nettusiitia, ettda ainakin yhden sivupainimen (95)
hiomakived liahella oleva pdd sijaitsee tehokkaan puris-
tusiskunsa alussa ainakin p##painimen (3) viereen rajoit-
tuvan ohjaisseinan hiomakiven vieressa olevan p#an lédhei-

syydessa.

3. Jonkin patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puunhioma-
kone, t unnettusiita, etta sivupainimen (5) pi-
tuus - mitattuna sen siirtosuuntaan - on ainakin puolet

sen tehokkaan puristusiskun pituudesta.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen puunhiomako-
ne, t unnettusiita, etta sivupaininten (5, 5') te-
hokas puristusisku on ainakin puolet paapainimen (3) te-

hokkaasta puristusiskusta.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen puunhiomako-
ne, t unnettusiita, etti siihen kuuluu padpuristus-
kammion (2) pystysuora, p#dpainimen (3) siirtoreitille

siirrettiva vastalaatta (7), joka on sijoitettu paapuris-

tuskammion (2) hiomakive#d l&helld olevaan padhan.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen puunhioma-

kone, t unnettu siita, etta sivupaininten (5, ")
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puristuspinta on hiomakiven (1) tangenttien suuntaisesti
kalteva sillid alueella, jossa kulloisenkin sivupainimen
projektio tapahtuu sivupaininakselin suuntaisesti hiomaki-
vipintaa kohti mahdollisimman suuren puristusvoimakompo-

nentin aiheuttamiseksi hiomakiviakseliin.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen puunhiomakone, t u n -
nettusiitd, ettd sivupaininten (5, 5') puristuspinta
kehittyy suurella sateelld ainakin paapuristuskammiota

(2) lahelld olevalla alueella p#d#puristuskammiota (2) koh-

ti.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen puunhiomakone, t u n -
nettusiitid, ettd sivupaininten puristuspinnan pyo-
ristyssadde kdsittda vahintadan 4/5 sivupaininten leveydes-

td poikittain hiomakiviakseliin n&hden mitattuna.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen puunhioma-
kone, t unnettusiita, ettd vastalaatan (7) sydt-
tésuuntaan nahden etummainen p&# on viistottu ja ettéd

se on varustettu viila- tai raspimaisilla hampailla (15).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 9 mukainen puunhioma-
kone, t un net t usiita, etta pdapainimen (3) molem-

milla sivuilla sijaitsevat sivupainimet (5).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen puunhiomakone, t u n -
nettusiitdag, ettd sivupainimet (5, 5') on varustettu

samanaikaisella sydttokdytolla.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 11 mukainen puunhioma-
kone, t unnettusiitd, etta sivupainimet (5, 5')
- tydntdtangon lavitse kulkevaan pituusakseliin n&hden -

on rakennettu sivulta avoimiksi laatikkorakenteiksi.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 12 mukainen puunhioma-
kone, t unnet t usiitad, ettda sivupainimen (5) pi-
tuus - siirtosuuntaan mitattuna - on vdhintadn puolet sep

siirtomatkasta.
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Patentkrav
1. Trislipverk med magasinmatning med atminstone tva
parallella tryckkolvar av vilka minst en styrs i en kammare,
vilken &r anordnad for laddning av magasinet med vedstavar,
kiannetecknat av att en huvudtryckkolv (3) i
huvudsak styres i en tryckkammare (2, 2'), vilken ocksa
tjsnar f6r laddning av magasinet med vedstavarna, och att
den nirmast slipstenen liggande &nden av atminstone en
sidotryckkolv (5) vid bdrjan av dess verksamma tryckslag
befinner sig atminstone i ndrheten av huvudtryckkolvens
(3) slagléngdsédnde.

2. Trislipverk enligt patentkravet 1, k @8 nnetec k -
nat av att den narmast slipstenen liggande &nden av
atminstone en sidotryckkolv (5) vid bérjan av sitt verk-
samma tryckslag befinner sig atminstone i nirheten av sin
nira slipstenen bel&gna #nde av styrvidggen intill huvud-

tryckkolven (3).

3. Trislipverk enligt patentkravet 1 eller 2, kdn -
netecknat av att sidokolvens (5) l&dngd - matt i
dess forskjutningsriktning - &r dtminstone lika med halva

dess verksamma tryckslag.

4. Trdslipverk enligt ndgot av patentkraven 1 till 3,
kK annetecknat av att sidokolvens (5, 5') verksam-
ma tryckslag &r atminstone hdlften sd stort, som huvudkol-

vens (3) verksamma tryckslag.

5. Traslipverk enligt ndgot av patentkraven 1 till 4,
k annetecknat av en mot huvudtryckkolvens (3)
férskjutningsriktning vinkelratt tatningsplatta (7) foér
huvudtryckkammaren (2), vilken &r anordnad vid den nara

slipstenen beldgna &nden av huvudtryckkammaren (2).

6. Trislipverk enligt ndgot av patentkraven 1 till 5,
kK annetecknat av att sidokolvarnas (5, 5') tryck-
yta 4r sned i forhdllande till tangenten till slipstenen
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(1) i det omrade dar projektionen av ifragavarande sidokolv
i sidokolvens axelriktning trdffar slipstensytan, for att
alstra sa stor tryckkraftskomponent som mdjligt i riktning

mot slipstensaxeln.

7. Traslipverk enligt patentkravet 6, k @ nne tec k -
n a t av att sidokolvarnas (5, 5') tryckyta atminstone i
omradet nira huvudtryckkammaren (2) utformats med stor rund-

ningsradie i riktning mot huvudtryckkammaren (2).

8. Trislipverk enligt patentkravet 7, k @ nnetec k -
n at av att rundningsradien hos sidokolvarnas tryckyta

utgdr atminstone 4/5 av extrakolvens bredd matt vinkelratt

mot slipstensaxeln.

9. Traslipverk enligt ndgot av patentkraven 1 till 8,
kiannetecknat av att tatningsplattans (7) i
stangningsriktning sett frémre &nde &r snedfasad och foérsedd

med fil- eller raspliknande t&nder (15).

10. Traslipverk enligt nagot av patentkraven 1 till 9,
kiannetecknat av att pd bdda sidor om huvudtryck-

kolven (3) i omkretsriktningen sett &r anbragt vardera en

sidotryckkolv (5).

11. Traslipverk enligt patentkravet 10, k d n n e teck -
n at av att sidotryckkolvarna (5, 5') ar férsedda med

samtidig inmatningsdrivning.

12. Traslipverk enligt nagot av patentkraven 1 till 11,
kiannetecknat av att sidotryckkolvarna (5, 5')
4r utbildade i &t sidan &ppen ladform med avseende pa den

genom kolvstangen gdende ldngdaxeln.

13. Traslipverk enligt ndgot av patentkraven 1 till 12,
kK iAinnetecknat av att sidotryckkolvens (5) léngd -

miatt i dess matningsriktning - 4r minst lika stor som dess

matningsstracka.
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