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(57) Abstract: Disclosed is an apparatus (1) for conveying packages (10), comprising a first conveying device (4) that conveys the
packages (10) in a predefined direction of travel (r) and a rotating device (6) which rotates at least some of the packages (10) by a
predefined angle of rotation relative to a predefined axis of rotation. The rotating device (6) is equipped with at least one gripping
mechanism (12) that grips the packages (10) for the rotating process. According to the invention, the conveying speed of the first
conveying device (4) is synchronized with a moving speed of the gripping mechanism (12).

S 57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung (1) zum Transportieren von Gebinden (10) mit einer ersten Transporteinrichtung (4),
g g P p g

welche die Gebinde (10) in einer vorgegebenen Transportrichtung (r) fordert, und eine Dreheinrichtung (6), welche wenigstens einige

der Gebinde (10) beziiglich einer vorgegebenen Drehachse um einen vorgegebenen Drehwinkel dreht, wobei die Dreheinrichtung

=
=
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Vorrichtung zum Transportieren von Gebinden

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Transportieren von Gebinden. Im Bereich der
Verpackungsindustrie ist es {iblich, beispielsweise eine
Viélzahl von Behdltnissen zu Gebinden zﬁsammenzustellen und
eine Vielzahl derartiger Gebinde wiederum in mehreren Lagen
zu palettieren. Um eine derartige Vielzahl unterschiedlicher
Lagen iibereinanderstapeln zu konnen, ist es tblich, die
einzelnen Gebinde, die beispielsweise einen rechteckigen
Querschnitt haben, versetzt zueinander anzuordnen, um auf
diese Weise das Entstehen von Liicken, die sich iliber die

gesamte Hdhe eines Stapels hinwegziehen, zu vermeiden.

Aus der EP 1 693 300 Al ist eine Verpackungsanlage bekannt.
Diese Verpackungsanlage weist mehrere Funktionseinheiten wie
beispielsweise Schrumpftunnel, Kihlstrecken oder

Gruppierungseinrichtungen auf.

Bei der Herstellung derartiger Gebinde werden immer hohere
Arbeitsgeschwindigkeiten angestrebt. Bel der Herstellung
derartiger Gebindelagen ist es teilweise erforderlich,
einzelne Gebinde gegeniiber einer Transportstrecke zu drehen.
Zu diesem Zweck werden beispielsweise Dreheinrichtungen
verwendet, welche die Gebinde an einen bestimmten Punkt
angreifen und auf diese Weise eine Drehung des Gebindes
bewirken. Derartige Anlagen sind jedoch in ihrer Transpcrt-

und damit auch in ihrer Verpackungsgeschwindigkeit begrenzt.
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Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum Transportieren von Gebinden zur
Verfiligung zu stellen, welche eine h&here
Arbeitsgeschwindigkeit erlaubt. Dies wird erfindungsgemil
durch eine Vorrichtung nach Anspruch 1, eine Anlage nach
Anspruch 7 und ein Verfahren nach Anspruch 14 erreicht.
Vorteilhafte Ausfiuhrungsformen und Weiterbildungen sind

Gegenstand der Unteranspriiche.

Eine erfindungsdeméﬁe Vorrichtung zum Transportieren von
Gebinden weist eine erste Transporteinrichtung auf, welche
die Gebinde in einer vorgegebenen Transportrichtung férdert.
Weiterhin ist eine Dreheinrichtung vorgesehen, welche
wenigstens einige der Gebinde beziiglich einer vorgegebenen
Drehachse um einen vorgegebenen Winkel dreht. Dabel weist
diese Dreheinrichtung wenigstens eine Greifeinrichtung auf,
welche die Gebinde filir den Drehvorgang greift, wobei die
Greifeinrichtung in der Transportrichtung bewegbar ist.
Erfindungsgemiah ist die Transportgeschwindigkeit der ersten
Transporteinrichtung mit einer Bewegungsgeschwindigkeit der

Greifeinrichtung synchrcnisiert.

Die Dreheinrichtung dreht die Gebinde bevorzugt gegeniiber der
Transporteinrichtung, bei der es sich beispielsweise um ein
Transportband handelt. Unter einer Greifeinrichtung wird ein
Element verstanden, welches die zu greifenden Gebinde an
wenigstens einer Seitenfliche bevorzugt jedoch an wenigstens
zwel Seitenfléchen kontaktiert. Durch die Synchronisierung
der Transportgeschwindigkeit mit der Bewegungsgeschwindigkeit
der Greifeinrichtung ist es moglich, die
Transportgeschwindigkeit insgesamt zu erhdhen. Genauer gesagt
fiihrt die Dreheinrichtung eine genau definierte Drehung

beispielsweise eine Drehung des Gebindes um 90° durch und
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wird wiahrend des Durchfiihrens dieser Drehbewegung zumindest
auch in Transportrichtung bewegt wobei insbescondere diese
Bewegung in der Transpcrtrichtung wenigstens zeitweise mit
der Transportgeschwindigkeit der Transporteinrichtung in der

Transportrichtung synchronisiert ist.

Genauer gesagt bewegt sich die Greifeinrichtung wenigstens
zeitweise in der Transportrichtung und wdhrend dieses
zeitraums insbesondere auch oberhalb der Transporteinrichtung
wecbel die Bewegungsgeschwindiékeit der Greifeinrichtung in
der Transportrichtung in diesem Zeitraum mit der
Transportgeschwindigkeit der Transporteinrichtung

libereinstimmt.

Bevorzugt ist eine Vielzahl von Greifeinrichtungen
vorgesehen, wobei diese Greifeinrichtungen wenigstens
zeitweise in der Transportrichtung bewegt werden. Bei einer
weiteren vorteilhaften Ausfihrungsfiorm werden die
Greifeinrichtungen wenigstens zeitweise auch in einer zur
Transportrichtung senkrecht stehenden Richtung und pesonders
bevorzugt in einer zu der Ebene des Transportbands senkrecht
stehenden Richtung bewegt. Vorteilhaft werden die
Greifeinrichtungen entlang einer Kreisbahn bewegt. Bevorzugt
ist die Greifeinrichtung bzw. sind mehrere Greifeinrichtungen
drehbar um eine vorgegebene Achse angeordnet. Dabei handelt
es sich insbesondere um eine Achse, welche obkerhalb der
Transporteinrichtung angeordnet ist, wobei diese Achse
besonders bevorzugt ebenfalls senkrecht zu der
Transportrichtung steht. Bei einer vorteilhaften
Ausfihrungsform ist eine Vielzahl von Greifeinrichtungen

drehbar um diese erwdhnte vorgegebene Achse angeordnet.
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Vorzugsweise ist die Greifeinrichtung derart gestaltet, dass
sie das Gebinde im Wesentlichen formschliissig greift. Dabei
kénnen beispielsweise zwei sich gegentiberliegende Platten als
Greifelemente vorgesehen sein, die einen Abstand voneinander
aufweisen, der geringfiigig gréfer als die Langsrichtung {oder
auch gréBer als die Querrichtung, falls das Gebinde entlang
seiner Lingsrichtung gegriffen wird) der Gebinde ist. Auf
diese Weise kann das Gebinde mit der Greifeinrichtung sehr
genau bzw. mit einer hohen Winkelgenauigkeit gedreht werden.
Vorzﬁgsweise ist eine Vielzahl von Greifeinrichtungen
vorgesehen, die um die oben erwdhnte vorgegebene Achse
drehbar sind wobei jede einzelne Greifeinrichtung zur
Erzeugung der Drehung der Gebinde zus&tzlich um eine weitere
Achse drehbar ist, welche nicht parallel zu der oben
erwihnten vorgegebenen Achse und bevorzugt senkrecht hierzu

ist.

Vorzugsweise ist die weitere Drehachse, um die die einzelnen
Greifeinrichtungen drehbar sind, zwischen den beiden Platten
angecrdnet. Vorzugsweise ist in der Transportrichtung vor dex
Dreheinrichtung eine Sensoreinrichtung wie eine Lichtschranke
angecrdnet, welche das Vorhandensein eines Gebindes erkennt.
Dabei ist zu beriicksichtigen, dass die Gebinde teilweise
nicht in regelmiBigen Zeitabsténden an der
Transporteinrichtung ankommen sondern unregelmifig. Weiterhin
ist eine Steuereinrichtung vorgesehen, welche in Reaktion auf
ein Signal der Sensoreinrichtung den Drehvorgang der Gebinde
einleitet bzw. die Geschwindigkeit der Greifeinrichtungen mit

der Geschwindigkeit der Transporteinrichtung synchronisiert.

Die vorliegende Erfindung ist weiterhin auf eine Anlage zum
Transportieren von Gebinden mit einer Vorrichtung der oben

beschriebenen Art gerichtet, wobei diese Anlage in der
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Transportrichtung vor der Drehrichtung ein Transportband
aufweist, welches vorgegebene Abstinde zwischen einzelnen
Gebinden erzeugt. Unter einer Transportrichtung wird dabei
diejenige Richtung verstanden, entlang derer die Gebinde
transportiert werden. Dabei kommen die einzelnen Gebinde
iblicherweise ohne Abstinde zueinander an. Das Transportband
bewirkt, dass zwischen den einzelnen Gebinden Absténde
erzeugt werden, die wiederum ein Ergreifen der Gebinde durch

die Greifeinrichtungen erméglichen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform weist die
Anlage eine Schiebeeinrichtung auf, die eine Vielzahl von
Gebinden in einer von der Transportrichtung abweichenden
Richtung schiebt. So werden beispielsweise mehrere Gruppen
bzw. Reihen von Gebinden erzeugt, wobel innerhalb dieser
Gruppen bzw. Reihen einige Gebinde gedreht sind und andere
nicht. Die Schiebeeinrichtung schiebt diese einzelnen Reihen
wiederum in einer anderen Richtung zusammen um auf diese
Weise eine Palettierung zu ermdéglichen. Vorzugsweise ist die
abweichende Richtung im Wesentlichen senkrecht zu der

Transportrichtung.

Vorzugsweise ist in der Transportrichtung nach der ersten
Transporteinrichtung eine weitere Transpcrteinrichtung
vorgesehen, welche die Gebinde nach bzw. stromabwarts
beziiglich der ersten Transporteinrichtung f£érdert. Dabei
férdert vorzugsweise diese weitere Transporteinrichtung die
Gebinde in der Transportrichtung. Vorteilhaft ist eine
Verzdgerungsseinrichtung bzw. Vorbahn daher zwischen der
Schiebeeinrichtung und der ersten Transporteinrichtung
vorgesehen. Vorteilhaft handelt es sich hierbei um eine
Vorbahn, die zum Geschwindigkeitsabbau der wdhrend des

Drehvorgangs entstandenen Geschwindigkeit dient. Die
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Verzégerungseinrichtung bewegt die Gebinde ebenfalls in der

Transportrichtung.

Diese nachgeschaltete Vorbahn soll die hohe Geschwindigkeit
des Drehvorgangs abbauen bzw. reduzieren. Bei einer niedrigen
Gesamtleistung oder Gesamttransportgeschwindigkeit der

Analage ist es auch mdglich, dass die erwdhnte Vorbahn

entfallt.

Weiterhin ist vorzugsweise nach der Vorbahn die im folgenden
auch als Einlaufbahn bezeichnete weitere Transporteinrichtung
fur die Gebinde vorgesehen, der gegeniiber die
Verschiebeeinrichtung bewegt werden kann. Dabei ist auf
dieser Einlaufbahn vorzugsweise eine Geschwindigkeitsregelung
vorgesehen, welche eine lagebildabhidngige Positionierung der
Gebinde erlaubt. Vorzugsweise ist diese Einlaufbahn nicht mit
der ersten Transporteinrichtung synchronisiert, sondern der
Drehvorgang (der zur Lagenvorbereitung dient) und die
Reihenvorbereitung durch die Einlaufbahn sind voneinander
entkoppelt. Falls beispielsweise bei der Einlaufbahn bzw. dem
Gruppierband eine Storung auftritt, kann die
Lagenvorbereitung gestoppt und der Vorgang durch die oben
erwahnte Vorbahn getrennt werden. Vorzugsweise werden durch
die oben erwidhnte Vorbahn die vor dem Drehvorgang erzeugten
Liicken zwischen den einzelnen Gebinden zumindest teilweise

wieder geschlossen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform ist an der
Transporteinrichtung stromaufwdrts beziglich der
Dreheinrichtung eine weitere Verschiebeeinrichtung
vorgesehen, welche einzelne Gebinde in einer von der
Transportrichtung abweichenden Richtung verschiebt.

Vorzugsweise verschiebt diese weitere Verschiebeinrichtung
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einzelne Gebinde senkrecht zur Transportrichtung. Auf diese
Weise ist es méglich, die Gebinde in zweil
nebeneinanderliegenden Bahnen anzuordnen. Besoconders bevorzugt
ist jedoch nur eine Dreheinrichtung vorgesehen, welche die
Gebinde auf nur einer dieser beiden Bahnen dreht. Besonders
vorteilhaft werden die von der weiteren Verschiebeeinrichtung
verschobenen Gebinde nicht gedreht, sodass eine Gruppe bzw.
Reihe mit unverdrehten Gebinden entsteht. Auf diese Weise
kann die Geschwindigkeit der gesamten Anlage erhdht werden,
da beispielsweise eine Reihe mit unverdrehten Gebinden
gemeinsam mit einer weiteren Reihe, welche teilweise gedrehte

Gebinde aufwelst, gemeinsam zusammengestellt werden kann.

Vorzugswelse ist die Tfansporteinrichtung derart gestaltet,
dass in einer zu der Transporteinrichtung senkrecht stehenden
Richtung zwel Gebinde nebeneinander transportiert werden
kénnen. Auch auf diese Weise ist eine Erhdhung des
Durchsatzes méglich. Bei einer weiteren vorteilhaften
Ausfilhrungsform weist die Anlage wenigstens zwel in einer zur
Transportrichtung senkrecht stehenden Richtung nebeneinander
angeordnete Dreheinrichtungen auf. Dabei werden bevorzugt die
von diesen Dreheinrichtungen durchgefiihrten Drehbewegungen
mit einer Steuereinrichtung gesteuert, sodass die Gebinde in
einer gewilinschten Abfolge zueinander angeordnet werden
kénnen. Auch wire es méglich, mehr als zweili Dreheinrichtungen
nebeneinander vorzusehen. Wenn sich beispielsweise eine Lage
an Gebinden aus n Gebindereihen zusammensetzt, kdnnten bis zu
n Dreheinrichtungen vorgesehen sein. Beil einer bevorzugten
Ausfiihrungsform wire es auch moglich, flr die Erstellung von

n Gebindereihen n/2 Dreheinrichtungen vorzusehen.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich weiterhin auf ein

Verfahren zum Transportieren von Gebinden, wobei die bzw.
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einzelne dieser Gebinde mittels einer ersten
Transporteinrichtung in einer vorgegebenen Transportrichtung
transportiert und mittels einer Dreheinrichtung um eine
vorgegebenen Drehachse gedreht werden, wobei die Gebinde
wdhrend des Transports mit der ersten Transporteinrichtung
gedreht werden. Erfindungsgemdl werden die Gebinde zur
Durchfithrung des Drehvorgangs mit sich bewegenden
Greifeinrichtungen erfasst, wobei die Bewegungen dieser
Greifeinrichtungen mit der Bewegung der Transporteinrichtung
synchronisiert sind. Vorteilhaft verlduft die Drehachse; um
die die Gebinde gedreht werden senkrecht zu der
Transporteinrichtung und besonders bevorzugt innerhalb der
Gebinde. Idealerweise verlauft die Drehachse durch den
Schwerpunkt der einzelnen Gebinde. Auf diese Weise ist eine
sehr schnelle Drehung der Gebinde ohne das Entstehen von

Unwuchten méglich.

Vorteilhaft werden die Gebinde mit der Greifeinrichtung im
Wesentlichen formschlissig gegriffen. Auf diese Weise ist,
wie oben erwihnt, eine sehr exakte Prehung der einzelnen

Gebinde auch bei hoher Transportgeschwindigkeit méglich.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungsfcrmen ergeben sich aus den

beigefigten Zeichnungen:
Darin zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemife Anlage zum Transportieren

von Gebinden in einer ersten Ausfihrungsform;

Fig. 2 eine erfindungsgemiZRe Anlage zum Transportieren

von Gebinden in einer zweiten Ausfihrungsform;
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Fig. 3 eine erfindungsgemiBe Anlage zum Transportieren

von Gebinden in einer dritten Ausfdhrungsform;

und

Fig. 4 eine erfindungsgemiBe Anlage zum Transportieren

von Gebinden in einer vierten Ausfidhrungsform.

Fig. 1 zelgt eine erfindungsgemdfie Anlage 20 zum
Transportieren von Gebinden in einer ersten Ausfilhrungsform.
Dabei werden die Gebinde 10 bei denen es sich beispielsweise
um Zusammenstellungen von mehreren Flaschen handeln kann,
iiber ein Transportband 26, bei dem es sich beispielsweise um
ein Stoppband handeln kann, zugefihrt. Diesem Stoppband 26
kann beispielsweise eine Steuerstrecke und/oder ein
Schrumpftunnel (nicht gezeigt) vorgeschaitet sein, der aus

einer Vielzahl von Einzelbehdltnissen die Gebinde 10 erzeugt.

An dieses Stoppband 26 schlieBt sich ein Trennband 24 an,
welches bewirkt, dass zwischen einzelnen Gebinden 10 eine
Licke erzeugt wird, die hilfreich ist, um den im folgenden zu
beschreibenden Drehvorgang zu erzeugen. An das Trennband 24
schlieBt sich eine erste Transporteinrichtung 4 an, die wie
unten genauer erliutert wird, zur Erreichung des
Drehvorganges fiir die Gebinde 10 dient. Das Bezugszeichen 1
bezeichnet in seiner Gesamtheit die erfindungsgemidle

Vorrichtung zum Transportieren von Gebinden 10.

In anderen Ausfihrungsformen ware es auch méglich, auf das
Trennband 24 zu verzichten und die Transporteinrichtung
direkt stromabwirts beziiglich des Stoppbands 26 anzuordnen.

Das Bezugszeichen 25 kennzeichnet einen Antrieb fir das

Trennband 24.
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Das Stoppband 26 liuft bevorzugt mit einer geringeren
Geschwindigkeit als das Trennband. Beispielsweise kann die
Geschwindigkeit des Stoppbandes zwischen 0,1 m/sek und 0,3
m/sek und bevorzugt 0,2 m/sek betragen und die
Geschwindigkeit des Trennbandes zwischen 0,4 m/sek und
0,8m/sek und bevorzugt 0,6 m/sek, um auf diese Weise die
nétigen Liicken zu erzeugen. Beil der Transporteinrichtung 4
handelt es sich in dieser Ausfihrungsform um einen
einspurigen Mattenkettenfdrderer, der vorteilhaft gegeniiber
dem Trennband noch schneller liuft, beispieléweise mit einer
Geschwindigkeit von ca. 1,0 m/sek. Damit dient bei der in
Fig. 1 gezeigten Ausfilhrungsform das Trennband auch 24 dazu,

um die Gebinde zu beschleunigen.

Das Bezugzeichen 6 bezieht sich in seiner Gesamtheit auf eine
Dreheinrichtung, mit der einzelne Gebinde um einen
vorgegebenen Winkel, insbesondere um 90°, gedreht werden. Ein
derartig gedrehtes Gebinde ist in Fig. 1 im linken Teil
gezelgt. Dabei sind Drehungen in und entgegen dem
Uhrzeigersinn moglich, sowie auch Drehungen um 180°, um

beispielsweise Etiketten auszurichten.

Die Dreheinrichtung é weist eine Vielzahl von
Greifeinrichtungen 12 auf, die drehbar um Achsen 9 angeordnet
sind, wobei diese Achsen 9 sich in Fig. 1 in der Richtung S
erstrecken und oberhalb der Transporteinrichtung 4 angeordnet
sind. Das Bezugszeichen 16 bezieht sich dabei auf einen
Antrieb, der die Drehbewegung der Greifeinrichtungen 12 um
die oberhalb der Transporteinrichtung 4 angeordnete Achse 9
bewirkt. Dabei ist bevorzugt eine Vielzahl dieser Achsen 9
wiederum drehbar um eine zentrale Achse (nicht gezeigt)
angeordnet. Diese zentrale Achse verlduft dabei vorteilhaft

parallel zu den einzelnen Achsen 9.
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Die Drehung dieser Achsen 9 um die zentrale Achse kann dabei
mit einer konstanten Winkelgeschwindigkeit erfolgen, es ware
jedoch auch m&glich, dass diese Drehgeschwindigkeit derart
angepasst ist, dass sich die einzelnen Greifeinrichtungen 12
tiber eine moglichst lange Strecke hinweg im wesentlichen mit
der Transportgeschwindigkeit der ersten Transporteinrichtung
4 bewegen. Hierzu wire es beispielsweise denkbar, die
Drehgeschwindigkeit auch von der Drehstellung der einzelnen
Greifeinrichtungen 12 beziiglich der zentralen Achse abhangig
zu gestalten. Mathematisch wire dies beispielsweise durch die
Verwendung von trigonometrischen Funktionen zur Beschreibung
des Zusammenhangs zwischen der Transportgeschwindigkeit der
Transporteinrichtung 4 und der Drehgeschwindigkeit der
einzelnen Greifeinrichtungen 12 um die zentrale Achse
durchfiihrbar. Bevorzugt ist die Drehbewegung um die zentrale
Achse mit den Drehbewegungen um die Achsen 9 mechanisch
gekoppelt, so dass die Drehstellung der Greifeinrichtung

beziiglich des Transportbandes konstant bleibt.

Das Bezugszeichen R bezieht sich auf die Transportrichtung,
mit der die Gebinde 10 entlang der Anlage 20 gefdrdert
werden. Das Bezugszeichen 22 kennzeichnet Greifelemente, die
zum Greifen der einzelnen Gebinde vorgesehen sind. Dabei
handelt es sich bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform
um zwei sich gegenilberstehende Platten 22, die einen Abstand
aufweisen, der nur geringfiigig gréfer ist als die Ldnge der
Gebinde. Auf diese Weise wird erreicht, dass die Gebinde
durch die Greifelemente 22 formschilssig gegriffen werden und
damit ein sehr prédziser Drehvorgang mdglich ist. Es wdre auch
mdglich, dass die beiden Platten zueinander in einer
Grundstellung einen Abstand aufweisen, der grober ist als die

Linge der Gebinde und dass dariber hinaus Stellelemente
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vorgesehen sind, welche die Platten aufeinander zubewegen und
damit mit dem jeweiligen Gebinde in formschlissigen Kontakt
bringen. Auch kdénnten die Platten 22 in einer Weise schréag
gestellt sein, dass ein Einfiihren der Gebinde zwischen zwel

Platten 22 erleichtert wird.

Das Bezugszeichen 35 bezieht sich auf eine
Steuerungseinrichtung, die den Drehvorgang einzelner Gebinde
steuert. Es wird dabei darauf hingewiesen, dass nicht alle
Gebinde gedreht werden, sondern wie in Fig. 1 gezeigt, nur
jeweils bestimmte Gebinde, um auf diese Weise ein durch die
Steuereinrichtung 35 gesteuertes genaues Lagenbild zu
erreichen. Auf der linken Seite in Fig. 1 ist eine Reihe aus
mehreren Gebinden gezeigt, wobei die beiden linken Gebinde
jeweils um 90° gedreht wurden und die drei sich rechts

anschliellenden Gebinde nicht verdreht wurden.

Diese Gebindegruppe G wird anschlieBend durch eine
Verschiebeinrichtung 28 auf eine Palette 30 verschoben, wobei
diese Verschiebung entgegengesetzt bezliglich der Richtung S
erfolgt. Damit ist mit der erfindungsgemdfen Anlage eine

variable lagenabhdngige Drehung gewdhrleistet.

Die Geschwindigkeit der Transporteinrichtung 4 ist auf die
Bewegungsgeschwindigkeit der Greifeinrichtungen 12 in der
Bewegungsrichtung R angepasst bzw. angegiichen. Zum
Angleichen dieser Geschwindigkeiten wird ein Drehwertgeber
verwendet. Das Bezugszeichen 7 bezieht sich auf eine
Lichtschranke, die stromaufwidrts bezliglich der
Dreheinrichtung 6 angeordnet ist und ein Einleiten des
Drehvorgangs bewirkt. Genauer gesagt ist die
Lichtschrankeneinheit auf dem Mattenkettenband vor der

eigentlichen Dreheinrichtung & vorgesehen.
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Das Bezugszeichen 18 bezieht sich auf eine stromabwdrts
beziiglich der Dreheinrichtung 6 angeordnete Vorbahn, die dazu
dient, um die Geschwindigkeit des Drehvorgangs bzw. der

Transporteinrichtung 4 abzubauen bzw. zu reduzieren.

Aauf der Einlaufbahn 14, welche ebenfalls hinsichtlich ihrer
Transportgeschwindigkeit in der Transportrichtung R regelbar
ist, werden die einzelnen Gebinde 10 wieder zusammengeschoben
und in Abhangigkeit von dem gewiinschten Lagenbiid
positioniert. Dies bedeutet, dass auf der Einlaufbahn auch
gezielt bestimmte Abstidnde zwischen einzelnen Gebinden 10
erzeugt werden koénnen. Sobald eine bestimmte Gruppe G
zusammengestellt wurde, kann sie mit der Verschiebeinrichtung
28, die auch als Reihenschiebeeinrichtung bezeichnet werden

kann, in Richtung der Palette 30 geschoben werden.

Damit ist bei allen in den Figuren gezeigten
Ausfiihrungsformen der gesamte Drehvorgang, d. h. einerseits
die Lagenvorbereltung mit andererseits der
Reihenvorbereitung, welche insbesondere durch die
Dreheinrichtung 6 erfolgt, durch die Vorbahn, entkoppelt.
Damit ist es auch mdglich, im Falle eines Fehlers in dem
Gruppierband bzw. der Einlaufbahn 14, die Lagenvorbereitung
durch die Dreheinrichtung 6 anzuhalten und den Vorgang durch

das Abbauband bzw. die Vorbahn 18 zu trennen.

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfilhrungsform einer
erfindungsgemidfen Anlage. Bei dieser Ausfiihrungsform sind
zwel Dreheinrichtungen 6 aus Fig. 1 parallel zueinander
angecrdnet. Damit k&nnen jeweils zwel zueinander parallele
Gruppen G an Gebinden 10 erzeugt werden, die anschliefiend mit

der Verschiebeinrichtung 28 auf die Palette 30 geschoben
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werden. Es wird darauf hingewiesen, dass sich die Anlage 20
nicht in einer Anordnung zweier Drehvorrichtungen & parallel
zueinander erschépft, sondern auch hier eine
Steuereinrichtung 35 bewirkt, dass die beiden Gruppen G
hinsichtlich ihres jeweiligen Lagenbildes aufeinander
angepasst werden. In Fig. 2 sind zwar zwei identisch
gebildete Gruppen G gezeigt, in der Praxis wird sich jedoch
oftmals die untere Gruppe G von der oberen Gruppe G
hinsichtlich der Anordnung der einzelnen Gebinde
unterscheiden. Damit kénnen durch die Steuereinrichtung‘35
auch zwei unterschiedliche ausgebildete Gruppen G erzeugt
werden. Daher sind auch die beiden Dreheinrichtungen 6
voneinander unabhingig steuerbar. Zwischen den beiden
Einlaufbahnen 14 ist bevorzugt noch eine Uberschubplatte 19
vorgesehen, welche ein Uberschieben der oberen Gruppe G

ermédglicht.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfihrungsform einer
erfindungsgemidfen Anlage 20. Bel Dieser Ausfihrungsform
werden die Gebinde 10 wiederum nur einreihig zugefithrt und,
wie oben beschrieben, Uber ein Stoppband 26 und ein Trennband
24 voneinander getrennt. Bei der in Fig. 3 gezeigten
Ausfithrungsform ist jedoch ein Querverschieber 15 vorgesehen,
der eine vorgegebene Anzahl der Gebinde 10 in der Richtung S
nach oben schiebt. So ist es beispielsweise mdglich, dass
jedes zweite Gebinde 10 nach oben verschoben wird. Die
Dreheinrichtung 6 ist hier nur in der unteren Reihe, die sich
an das Stoppband 26 anschlieBt, vorgesehen. In der oberen
Reihe ist keine Dreheinrichtung vorgesehen, sodass die
dorthin verschobenen Gebinde unverdreht bleiben. Dabei ist es
méglich, dass diese beiden Reihen getrennt voneinander

angetrieben bzw..transportiert werden.
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Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfihrungsform werden auf der
Einlaufbahn 14 jeweils zweil Gruppen G erzeugt, wobei die
jeweils obere Gruppe nur unverdrehte Gebinde enthalt. Die
Steuereinrichtung 35 bewirkt hier, dass auch diese beiden in
Fig. 3 gezeigten Gruppen aufeinander angepasst werden. Es
wird darauf hingewiesen, dass das Einlaufband 14 auch
getrennt in zwei Teilbinder 1l4a und 14b aufgeteilt sein kann,
wobei diese Teilbdnder hinsichtlich ihrex
Transportgeschwindigkeit unterschiedlich steuerbar sind. Auch
kann hier neben der Vorbahn 18 eine weitere Vorbahn 21
vorgesehen sein, welche zum Transport der ungedrehten
Gebindegruppen dient. Damit ist es insgesamt moglich,
lagebildabhangig die Zusammenstellung der Gebinde auf der
Einlaufbahn 14 beliebig zu regulieren. Die
Verschiebeeinrichtung 28 schiebt jeweils zwei Gruppen G,
wobei eine Gruppe nur unverdrehte Gebinde enthdlt, in der

Richtung der Palette 30.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfihrungsform einer
erfindungsgemiBen Anlage 20. Diese Anlage 20 enthalt zwei
Module entsprechend Fig. 3, wobel jeweils aus Platzgriinden
die einzelnen Dreheinrichtungen 6 aufen angeordnet sind und
die beiden hierzu innen verlaufenden Bahnen jewells die
unverdrehten Gebinde verschieben. Bel dieser Ausfilhrungsform
werden durch die Verschiebeinrichtung 28 insgesamt 4
parallele Gruppen G in Richtung der Palette 30 verschoben.
Auch bei dieser Ausfihrungsform ist wiederum eine
Ulberschubplatte 19 vorgesehen, Uber welche hinweg die Gebinde
in Richtung der Palette 30 geschoben werden. Bei der in Fig.
4 gezeigten Ausfiihrungsform wdre es auch méglich, anstelle
der gezeigten zwei Stoppbdnder 26 vier derartige Stoppbdnder
vorzusehen, wobei auf diese Weise die Arbeitsgeschwindigkeit

der Anlage noch erhdéht werden kénnte, da in diesem Fall die
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Gebinde vierspurig zugefihrt werden. Falls vier derartige
Stoppbidnder 26 vergesehen sind, wdre es auch moégiich, auf den
Querverschieber 15 zu verzichten. Ahnlich kénnte man auch bei
der in Fig. 3 gezeigten Ausfihrungsform die Gebinde
zweireihig zufilhren und entsprechend auf den Querverschieber

15 verzichten

Samtliche in den Anmeldungsunterlagen offenbarten Merkmale
werden als erfindungswesentlich beansprucht, sofern sie
einzeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik

neu sind.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Transportieren von Gebinden (10) mit
einer ersten Transporteinrichtung (4), welche die
Gebinde (10) in einer vorgegebenen Transportrichtung (R)
fordert, einer Dreheinrichtung (6), welche wenigstens
einige der Gebinde (10) beziiglich einer vorgegebenen
Drehachse um einen vorgegebenen Drehwinkel dreht, wobei
die Dreheinrichtung (6) wenigstens eine Greifeinrichtung
(12) aufweist, welche die Gebinde (10) fir den
Drehvorgang greift, wobei die Greifeinrichtung in der
Transportrichtung (R) bewegbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Transportgeschwindigkeit der
ersten Transporteinrichtung (4) mit einer
Bewegungsgeschwindigkeit der Greifeinrichtung (12)

synchronisiert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Vielzahl von Greifeinrichtungen (12)

vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Greifeinrichtung (12) wenigstens zeitwelse in einer zu
der Transportrichtung (R) senkrecht stehenden Richtung

bewegt wird.

4. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die

Greifeinrichtung (12) drehbar um eine vorgegebene Achse
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angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Greifeinrichtung (12) derart gestaltet ist, dass sie das

Gebinde (10) im Wesentlichen formschltissig greift.

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Transportrichtung vor deryDreheinrichtung {€) eine
Senscoreinrichtung (7) angeordnet ist, welche das

Vorhandensein eines Gebindes (10) erkennt.

7. Anlage (20) zum Transportieren von Gebinden (10) mit
einer Vorrichtung zum Transportieren von Gebinden nach
wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Transportrichtung (R) vor
der Dreheinrichtung (6) ein Transportband (26)
vorgesehen ist, welches vorgegebene Abstdnde zwischen

einzelnen Gebinden (10) erzeugt.

8. Anlage (20) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anlage eine Verschiebeeinrichtung (28)
aufweist, welche eine Vielzahl von Gebinden (10} in
einer von der Transportrichtung (R) abweichenden

Richtung schiebt.

9. Anlage (20) nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Transportrichtung (R) nach der ersten
Transportelnrichtung (4) eine weitere
Transporteinrichtung (14) vorgesehen ist, welche die

Gebinde (10) nach der ersten Transporteinrichtung (4)



WO 2009/019164 PCT/EP2008/059912
19

fordert.

10. Anlage (20) nach wenigstens einem der Vvorangegangenen
Anspriche 7 - 9, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
der ersten Transporteinrichtung (4) und der weiteren
Transporteinrichtung (14) eine Verzégerungseinrichtung
(18) vorgesehen ist, welche die Transportgeschwindigkeit

der Gebinde (10) verzdgert.

11. Aniage (20) nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche 7 - 10, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Transportrichtung vor der Dreheinrichtung (€) ein
Querverschieber (153) vorgesehen ist, welche einzelne
Gebinde {(10) in einer von der Transportrichtung (R)

abweichenden Richtung verschiebt.

12. Anlage (20) nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche 7 — 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Transporteinrichtung (4) derart gestaltet ist, dass in
einer zu der Transportrichtung (R) senkrecht stehenden
Richtung (S) zwei Gebinde (10) nebeneinander

transportiert werden konnen.

13. Anlage (20) nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriche (7- 11}, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bnlage (20) wenigstens zwel in einer zu der
Transportrichtung (R} senkrecht stehenden Richtung (S)
nebeneinander angeordnete Dreheinrichtungen (4)

aufweist.

14. Verfahren zum Transportieren von Gebinden (10), wobeil
die Gevinde (10) mittels einer ersten

Transporteinrichtung (4) in einer vorgegebenen
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16.

20

Transportrichtung (R} transportiert werden und mittels
einer Dreheinrichtung (6) um eine vorgegebene Drehachse
gedreht werden, wobei die Gebinde (10) wadhrend des
Transports mit der ersten Transporteinrichtung (4)
gedreht werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Gebinde
(10) zur Durchfiihrung des Drehvorgangs mit sich
bewegenden Greifeinrichtungen (12) erfasst werden, wobeil
die Bewegung dieser Greifeinrichtungen (12) mit der
Bewegung der Transporteinrichtung (4) synchronisiert

ist.

Verfahren nach ZAnspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Drehachse, um welche die Gebinde (10) gedreht
werden, senkrecht zu der Transporteinrichtung (4) und

innerhalb der Gebinde (10) wverlduft.

Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche 14 - 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gebinde (10) mit der Greifeinrichtung (12) im

Wesentlichen formschlissig gegriffen werdern.
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dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, flir die Gebihren entrichtet worden sind, ndmlich auf die
Anspriiche Nr.

4. Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren nicht rechizeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwéahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

Siehe Beiblatt

Bemerkungen hinsichtlich D Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengebihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

D Die zusétzlichen Recherchengebiihren wurden vom Anmeldgr unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebihr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichiet.

D Die Zahlung der zusétzlicher Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblait PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)




Internationales Aktenzeichen PCT/EP2008 /059912

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere {Gruppen von) Erfindungen enthilt,
namlich: : '

1. Anspriiche: 1,2-6,14-16

Der Gegenstand der Erfindung 1 bezieht sich auf eine
Vorrichtung zum Transportieren von Gebinden, mit einer
Dreheinrichtung, wobei die Transportgeschwindigkeit der
Transporteinrichtung (z.B. Férderband) mit der
Bewegungsgeschwindigkeit der Greifeinrichtung der
Dreheinrichtung synchronisiert ist, um zu ermdglichen, dass
die Transportgeschwindigkeit insgesamt erhdht wird
(Beschreibungsseite 2, Tetzter Absatz).

2. Anspriiche: 1,7-13

Der Gegenstand der Erfindung 2 bezieht sich auf eine Anlage
zum Transportieren von Gebinden, mit einer Dreheinrichtung,
wobei die Anlage zusdtzliche Transportvorrichtungen
(Transportbéander, Verschiebeeinrichtungen, als auch
wenigstens zwei nebeneinander angeordnete Dreheinrichtungen)
aufweisen, um zu ermdglichen, dass zwischen den einzelnen
Gebinden Abstdnde erzeugt wird, die wiederum ein Ergreifen
der Gebinde durch die Greifeinrichtung ermdglichen
(Beschreibungsseite 5, erster Absatz).




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Intemnationales Aktenzeichen

PCT/EP2008/059912

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefiihries Patentdokument Verdffentlichung Patentiamilie Veréfientiichung
EP 1767474 A 28-03-2007 DE 202005015268 Ul 08-02-2007
EP 1046598 A 25-10-2000 KEINE
EP 1693300 A 23-08-2006 AT 406311 T 15-09-2008
DE 102005007788 Al 24~08-2006
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