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(54) Bezeichnung : ENTNAHMEVORRICHTUNG ZUR ENTNAHME VON FLACHTEILEN

(57) Abstract: The invention relates to a removal device for removing flat items (46), in
particular sheets of paper, from a transport path (40a), in particular in a system of the paper-
processing industry, comprising a conveying device which defines a branch (50) angled in
relation to the transport path (40a). The invention is characterised in that the conveying
device is designed so that it can be arranged above the transport path (40a) and a suction

w0 ® device (52) is provided to suction a flat item (46) from the transport path (40a) into the

branch (50).
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= E e So—%e—1d v (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Entnahmevorrichtung zur Entnahme

von Flachteilen (46), insbesondere Papierbdgen,
insbesondere einer Anlage der Papier verarbeitenden Industrie, mit einer Férdereinrichtung,
die einen gegeniiber dem Transportpfad (40a) abgewinkelten Abzweig (50) definiert. Das
Besondere der Erfindung besteht darin, dass die Férdereinrichtung zur Anordnung oberhalb
eines Transportpfades (40a) ausgebildet und eine Saugeinrichtung (52) zum Ansaugen eines
Flachteils (46) aus dem Transportpfad (40a) in den Abzweig (50) vorgesehen ist.
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Entnahmevorrichtung zur Entnahme von Flachteilen

Die Erfindung betrifft eine Entnahmevorrichtung zur Entnahme von Flachteilen,
insbesondere Papierbdgen, aus einem Transportpfad, insbesondere einer Anlage
der Papier verarbeitenden Industrie, mit einer FOrdereinrichtung, die einen ge-

geniuber dem Transportpfad abgewinkelten Abzweig definiert.

Eine solche Vorrichtung wird alternativ auch als Ausschleusvorrichtung oder
Bogenweiche bezeichnet und kommt bevorzugt in Anlagen, in denen aus einer
Papierrolle Papierb6gen durch Langs- und Querschneiden hergestellt und zu
Stapeln oder Blocken angesammelt werden, oder in Druckmaschinen o. dgl. zum
Einsatz. Dabei ist es mitunter erforderlich, nach dem Schneiden, also stromab-
warts von der Schneidestation bzw. den Schneidestationen, bei Bedarf einzelne
Flachteile bzw. Bégen aus einer Reihe von hintereinander transportierten einzel-
nen Flachteilen bzw. Bogen zu entnehmen. Dies ist insbesondere bei Flachteilen
bzw. Bdgen notwendig, die einen fehlerhaften Druck, Beschadigungen, Knicke
oder sonstige Fehler aufweisen. Die Ausschleusung derartiger fehlerhafter Flach-
teile ist aus Qualitatsgesichtspunkten wichtig, insbesondere um zu verhindern,
dass durch fehlerhafte Flachteile bzw. Bdgen der Prozess gestért und die Quali-
tat des daraus hergestellten Produktes nicht herabgesetzt wird, bei dem es sich

beispielsweise um einen Block oder Buch handeln kann. Unabhangig davon, ist

PCT/EP2013/058631
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es bei der Bearbeitung von Flachteilen je nach Anwendungsfall auch erforderlich,

aufeinander folgende Flachteile unterschiedlichen Transportpfaden zuzuleiten.

Hierzu weist die Entnahmevorrichtung eine Fordereinrichtung auf, die einen
Abzweig definiert, der gegeniiber dem Transportpfad abgewinkelt ist, um das zu
entnehmende Flachteil aus dem Transportpfad herauszufiihren. Der angespro-
chene Transportpfad definiert in der Regel die Prozessrichtung und bildet somit
den Haupt-Transportpfad. Alternativ kann dieser Transportpfad aber auch als ein
erster Transportpfad bezeichnet werden, wahrend der Abzweig einen von diesem

ersten Transportpfad wegfiihrenden zweiten Transportpfad bildet.

Die DE 195 30 052 A beispielsweise zeigt eine bekannte Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art mit zwei Transporteinheiten, die jeweils einen Riementrieb
aufweisen. Ferner sind Auslenkriemen vorgesehen, die jeweils mit den Riemen-
trieben zusammenarbeiten und wenigstens teilweise Uber ein Umlenkelement
gefuhrt sind, um den Auslenkriemen mit dem Riementrieb der einen oder ande-

ren Transporteinheit auszurichten.

Ferner ist aus der DE 10 2009 031 116 A1 eine Bogenweiche fir eine Druckma-
schine bekannt, welche ein Umlenkelement aufweist, das zwischen einer ersten
Position und einer zweiten Position bewegbar ist, wobei das Umlenkelement in
der ersten Position einen Transport eines Bogens entlang eines ersten Trans-
portpfades ermoglicht und entlang eines gegeniiber dem ersten Transportpfad
abgewinkelten zweiten Transportpfades blockiert und in der zweiten Position
einen Transport des Bogens entlang des ersten Transportpfades blockiert und

ihn zum zweiten Transportpfad umlenkt.

Ein Nachteil an den bekannten Entnahmevorrichtungen besteht darin, dass deren
Einbau starkere konstruktive Eingriffe, Modifikationen und/oder Anpassungen in
einer Anlage erfordert, um die Entnahmevorrichtung funktionssicher in die ge-
samte Anlage zu integrieren. Ferner ist an den bekannten
Entnahmevorrichtungen nachteilig, dass deren Anordnung einen relativ hohen
Platzbedarf erfordert.

PCT/EP2013/058631
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Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Entnahmevorrichtung vor-
zuschlagen, die sich Platz sparend anordnen lasst, keine wesentlichen konstruk-

tiven Eingriffe in einer Anlage erfordert und funktionssicher arbeitet.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Entnahmevorrichtung zur Entnahme von
Flachteilen, insbesondere Papierbdgen, aus einem Transportpfad, insbesondere
einer Anlage der Papier verarbeitenden Industrie, mit einer Férdereinrichtung, die
einen gegenlber dem Transportpfad abgewinkelten Abzweig definiert, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung zur Anordnung oberhalb eines
Transportpfades ausgebildet und eine Saugeinrichtung zum Ansaugen eines

fehlerhaften Flachteils aus dem Transportpfad in den Abzweig vorgesehen ist.

Dadurch, dass die erfindungsgemafle Entnahmevorrichtung zur Anordnung
oberhalb eines Transportpfades ausgebildet ist, 1&sst sie sich besonders Platz
sparend montieren. Einzige Voraussetzung fur die Montage der erfindungsge-
mafen Entnahmevorrichtung ist, dass am Einbauort oberhalb eines Abschnittes
des Transportpfades in der Anlage entsprechend etwas freier Raum vorhanden
ist. Hierflr eignen sich regelmafdig diejenigen Abschnitte entlang des Transport-
pfades, in denen die Fdrdervorrichtung nur mit Férdermitteln versehen sind, auf
deren Oberseite die Flachteile getragen werden; dies ist regelmafig an denjeni-
gen Stellen der Fall, wo zum Transport der Flachteile ausschlief3lich Unterbander
verwendet werden, deren oberer Trum zur Auflage der Flachteile vorgesehen ist,
also Oberbander nicht vorhanden sind und somit entsprechender Freiraum zur

Verfigung steht.

Ferner ist fur die erfindungsgemafie Entnahmevorrichtung mafgeblich, dass die
Entnahme eines Flachteiles aus dem Transportpfad in den Abzweig durch An-
saugen stattfindet, wozu eine entsprechende Saugeinrichtung vorgesehen ist.
Durch die erfindungsgemalie Verwendung einer Saugeinrichtung, die dafir sorgt,
dass das Flachteil vom Transportpfad abgehoben und — zunachst mit dem vor-
laufenden Rand voran — in den Abzweig gezogen wird, Iasst sich auf einfache
und zugleich geschickte Weise die Anordnung der Fordereinrichtung oberhalb

des Transportpfades realisieren. Da durch das Ansaugen der Eingriff mit dem zu
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entnehmenden Flachteil berlihrungslos ist und weitere, insbesondere mechani-
sche, Mallnahmen flir den Eingriff mit einem Flachteil zu dessen Entnahme aus
dem Transportpfad nicht erforderlich sind, besteht ein weiterer Vorteil der erfin-
dungsgemalien Ldsung darin, dass der Einbau der erfindungsgemalien
Entnahmevorrichtung im Wesentlichen ohne Einfluss auf tGbrige Baugruppen im
Bereich des Transportpfades bleibt und somit konstruktive Eingriffe insbesondere
im Bereich des Transportpfades und der dort vorgesehenen Transportvorrichtung
nicht notwendig sind. Deshalb eignet sich die erfindungsgemafie Losung insbe-

sondere auch zur Nachristung bereits vorhandener Anlagen.

Nach alledem bietet die erfindungsgemafie LOsung auf konstruktiv einfache,
jedoch wirkungsvolle Weise die Realisierung einer kompakten, Platz sparenden
und zugleich zuverlassig arbeitenden Entnahmevorrichtung zur Entnahme von,

insbesondere fehlerhaften, Flachteilen aus einem Transportpfad.

An dieser Stelle sei noch angemerkt, dass unter ,Flachteile” insbesondere Pa-
pierbdgen der Papier verarbeitenden Industrie, aber auch andere flachige Artikel
wie Folienabschnitte aus Kunststoff, Metall, Vliesstoffen, Papier 0.dgl. zu verste-
hen sind; allerdings sind hierauf die hier in Rede stehenden Flachteile grundsatz-

lich nicht beschrankt.

Bevorzugte Ausfiihrungen und Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhan-

gigen Anspriichen angegeben.

So sollte zweckmaligerweise die Saugeinrichtung ausgebildet sein, den Abzweig

mit Unterdruck zu beaufschlagen.

Zweckmalfigerweise ist der Abzweig gegeniber der Erdhorizontalen winklig nach

oben geneigt.

Bevorzugt ist der Abzweig als Rohr oder Schacht ausgebildet. Zur flachigen

Aufnahme von zu entnehmenden Flachteilen sollte das Rohr oder der Schacht

PCT/EP2013/058631
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bevorzugt einen rechteckigen oder schlitzférmigen Querschnitt aufweisen, des-

sen Langseite quer zum Transportpfad ausgerichtet ist.

Zweckmafigerweise sollte die Breite des Abzweiges etwa der Breite des Trans-

portpfades entsprechen.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus,
dass die Saugeinrichtung eine im Wesentlichen unmittelbar iber den Transport-
pfad anordenbare, drehbar gelagerte Walze aufweist und zur Erzeugung von
Unterdruck an der Mantelflache der Walze (iber einen ersten Winkelbereich, der,
in Rotationsrichtung der Walze betrachtet, an einer zum Transportpfad benach-
barten Stelle beginnt, ausgebildet ist. Bei dieser bevorzugten Ausfliihrung wird
demnach eine Walze verwendet, um das Flachteil aus dem Transportpfad nach
oben zu entfernen, in dem aufgrund des Unterdruckes das Flachteil in Anhaftung

an die Mantelflache der Walze gelangt.

Vorzugsweise endet der erste Winkelbereich, in Rotationrichtung der Walze
betrachtet, etwa an einer Stelle zur Abgabe des Flachteils von der Walze in den
Abzweig, um einen reibungslosen Ubergang des Flachteils von der Walze in den

Abzweig zu gewahrleisten.

Bevorzugt kann dieser Ubergang durch eine Drucklufteinrichtung unterstiitzt
werden, die Uberdruck an der Mantelfliche der Walze in einem zweiten Winkel-
bereich erzeugt, der, in Rotationsrichtung der Walze betrachtet, hinter dem ers-
ten Winkelbereich liegt. Zweckmalligerweise sollte sich, in Rotationsrichtung der
Walze betrachtet, der zweite Winkelbereich im Wesentlichen an den ersten Win-

kelbereich anschliefl3en.

An Stelle des zuvor erwahnten Schachtes oder Rohres kann der Abzweig bei-

spielsweise auch eine Doppelwalzenanordnung aufweisen.

Ferner ist es auch denkbar, die beiden zuvor beschriebenen Ausfiihrungen zu-

sammenzufassen, indem die Walze zwischen dem Transportpfad und dem,
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insbesondere rohr- oder schachtférmigen, Abzweig vorgesehen und dabei der
Einlass des Abzweiges im Wesentlichen unmittelbar benachbart zur Walze an-
geordnet und ferner in einem Abstand oberhalb vom Transportpfad anordenbar
ist. Bevorzugt ist bei dieser kombinierten Ausfiihrung der Einlass des Abzweiges
benachbart von der Stelle zur Abgabe eines Flachteils von der Walze angeord-

net.

Wird dagegen keine Walze oder kein sonstiges zwischengeschaltetes Trans-
portmittel verwendet, ist bevorzugt der Einlass des Abzweiges im Wesentlichen

unmittelbar tiber dem Transportpfad anzuordnen.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus,
dass am Einlass des Abzweiges ein Verschlusselement angeordnet ist, das
zwischen einer Offnungsstellung, in der es den Einlass des Abzweiges vollstan-
dig offnet, und einer Schlie3stellung, in der es den Einlass des Abzweiges voll-
standig verschliefldt, bewegbar gelagert ist, und ein Antrieb zum Verstellen des
Verschlusselementes vorgesehen ist. Durch Offnen und SchlieRen des Abzwei-
ges mit Hilfe des Verschlusselementes lasst sich die Entnahmevorrichtung sehr
schnell aktivieren oder deaktivieren und bei Bedarf auch die Saugstarke sehr
schnell steuern und einstellen. Diese Ausflihrung bietet demnach eine sehr kurze
Reaktionszeit. Hierzu macht sich die Ausflihrung die Erkenntnis zunutze, dass
der Betrieb der Saugeinrichtung mitunter zu trage ist, um entsprechend schnelle
Reaktionszeiten zu erzielen, was dagegen mit der Steuerung eines Verschluss-
elementes ohne Weiteres moglich ist. Eine schnelle Reaktionszeit ist jedoch
insbesondere bei der Erkennung fehlerhafter Flachteile wichtig, um diese dann
moglichst umgehend aus dem Transportpfad und somit aus dem Prozess zu

entfernen.

Bei einer Weiterbildung dieser Ausfliihrung wird demnach eine Steuerungseinrich-
tung verwendet, die zum Offnen und SchlieBen des Abzweiges den Antrieb fiir
das Verschlusselement in Abhangigkeit von einem Signal, das die Anwesenheit
eines zu entnehmenden, vorzugsweise fehlerhaften, Flachteiles angibt, entspre-

chend ansteuert. Dabei kann vorzugsweise die Saugeinrichtung zur Erzeugung

PCT/EP2013/058631
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eines im Wesentlichen konstanten Unterdruckes ausgebildet oder eingestellt
sein. Wie anhand der zuvor angesprochenen Ausflihrungen beispielhaft darge-
legt wurde, kann eine solche Saugeinrichtung bevorzugt zur Erzeugung von
Unterdruck im Inneren eines insbesondere rohr- oder schachtférmigen Abzwei-
ges und/oder an der Aul’en- bzw. Mantelflache einer Walze vorgesehen und

ausgebildet sein.

Insbesondere kann das Verschlusselement als zwischen der Offnungsstellung
und der Schlief3stellung im Wesentlichen linear beweglich gelagerter Schieber,
dessen Antrieb bevorzugt ein Linearantrieb ist, oder als zwischen der Offnungs-
stellung und der Schlie3stellung drehbar gelagerter Drehschieber ausgebildet

sein.

Grundsatzlich ist es alternativ aber auch denkbar, eine Saugeinrichtung zu ver-
wenden, die ansteuerbar ist, um wahlweise keinen Unterdruck oder Unterdruck,
vorzugsweise in variabler Starke, insbesondere zur Aktivierung und Deaktivie-
rung der Entnahmevorrichtung zu erzeugen. Auch bei dieser Ausfiihrung sollte
eine Steuerungseinrichtung vorgesehen sein, die die Saugeinrichtung in Abhan-
gigkeit von einem Signal, das die Anwesenheit eines zu entnehmenden, insbe-

sondere fehlerhaften, Flachteiles angibt, entsprechend ansteuert.

Bevorzugt sollte stromaufwéarts vor dem Abzweig eine Erfassungseinrichtung
angeordnet sein, die zur Erfassung eines zu entnehmenden, insbesondere feh-
lerhaften, Flachteils vorgesehen und an die Steuerungseinrichtung angeschlos-

sen ist.

Nachfolgend werden bevorzugte Ausflihrungsbeispiele der Erfindung anhand der

beiliegenden Zeichnungen naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 beispielhaft eine schematische Seitenansicht einer Anlage zur Buch-

blockherstellung;

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Anlage von Fig. 1;

PCT/EP2013/058631
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Fig. 3 schematisch eine teilweise geschnittene, vergrofierte Seitenansicht einer
in der Anlage der Figuren 1 und 2 vorgesehenen Bogenweiche gemal’ ei-

ner ersten bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung;

Fig. 4 schematisch eine teilweise geschnittene, vergrofierte Seitenansicht einer
in der Anlage der Figuren 1 und 2 vorgesehenen Bogenweiche gemal: ei-

ner zweiten bevorzugten Ausfilhrung der Erfindung; und

Fig. 5 schematisch eine teilweise geschnittene, vergrofierte Seitenansicht einer
in der Anlage der Figuren 1 und 2 vorgesehenen Bogenweiche gemal: ei-

ner dritten bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung.

Die in den Figuren 1 und 2 schematisch und beispielhaft dargestellte Anlage
enthalt am Anfang eine Bogenbahnabgabestation 2, die ein Gestell 4 aufweist,
an der im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel zwei Rollen 6, 8 drehbar gelagert
sind. Jede Rolle 6, 8 besteht aus einer aufgewickelten endlosen Bogenbahn,
vorzugsweise aus Papier, welche fUr die Verarbeitung in der dargestellten Anlage
von der entsprechenden Rolle abgewickelt wird. Dabei kommt im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel jeweils nur eine Rolle im laufenden Betrieb zum Einsatz,

wahrend die andere Rolle zwischenzeitlich ausgewechselt werden kann.

Nach Verlassen der Bogenbahnabgabestation 2 gelangt die Bogenbahn, welche
in den Figuren mit dem Bezugszeichen "10" gekennzeichnet ist, in eine Drucksta-
tion 12, in der die Bogenbahn 10 mit den gewinschten Druckbildern bedruckt

wird.

An dieser Stelle sei noch ergdnzend angemerkt, dass in den Figuren die Bahn-
laufrichtung von links nach rechts stattfindet, was auch durch den Pfeil A ange-
deutet ist. Somit bezeichnet der Pfeil A die Transportrichtung, die gleichzeitig der

Prozessrichtung entspricht.

Nach Verlassen der Druckstation 12 durchlauft die dann bedruckte Bogenbahn,

die zur besseren Unterscheidung nun mit dem Bezugszeichen "14" gekennzeich-
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net ist, im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine Vorschubstation 16, die den
Transport der bedruckten Bogenbahn 14 in Bahnlaufrichtung gemafs Pfeil A

unterstiitzt.

Der Vorschubstation 16 in Bahnlaufrichtung nachgeordnet ist im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel eine Brechungsstation 18, in der die Bogenbahn 14 zu
beiden Seiten und somit in beiden Richtungen gebrochen wird, um eine eventuell

durch den Druckvorgang hervorgerufene Welligkeit zu beseitigen.

In Bahnlaufrichtung gemafd Pfeil A stromabwarts weist die Anlage eine Langs-
schneidestation 20 auf, die mehrere quer zur Bahnlaufrichtung nebeneinander-
liegende und dabei voneinander beabstandete Messer 22 enthalt, wie Fig. 2
schematisch erkennen lasst. Die Messer 22 sind bevorzugt als rotierend
antreibbare Kreismesser ausgebildet, deren jeweilige Drehachse quer zur Bahn-
laufrichtung orientiert ist. Ferner sind die Messer 22 jeweils gegeniiber der Bahn-
laufrichtung der Bogenbahn 14 quer positionierbar gelagert, wodurch der Ab-
stand zweier benachbarter Messer 22 voneinander zwecks Formateinstellung
veranderbar ist. In der Langsschneidestation 20 wird die bedruckte Bogenbahn
14 von den Messern 22 in Bahnlaufrichtung gemaf} Pfeil A durch eine Anzahl von
Langsschnitten in eine Vielzahl von jeweils zu einer gewinschten Breite einer
Buchblockseite korrespondierenden Teilbahnen geschnitten, welche in den Figu-
ren jedoch nicht erkennbar ist. Durch die veranderliche Positionierbarkeit der
einzelnen Messer 22 quer zur Bahnlaufrichtung der Bogenbahn 14 |asst sich der
Abstand zwischen zwei benachbarten Messern 22 auf die gewlinschte Breite
einer Buchblockseite einstellen, wodurch sich eine hohe Formatflexibilitat ergibt.
Betragt demnach die Breite der Bogenbahn 14 ein Vielfaches der Breite einer
Seite des mit der Maschine zu produzierenden Buchblockes, kann eine entspre-
chende Vielzahl von Buchblécken gleichzeitig parallel hergestellt werden, sodass
eine entsprechende Anzahl von parallelen, in Forderrichtung gemafd Pfeil A
laufenden und quer zur Férderrichtung nebeneinanderliegenden Transportpfaden

definiert wird, die jedoch in den Figuren nicht dargestellt sind.
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In Bahnlaufrichtung stromabwarts von der Langsschneidestation 20 nachgeord-
net ist eine Querschneidestation 24, in der die von der vorausgegangenen
Langsschneidestation 20 in Langsrichtung geschnittenen Teilbahnen jeweils
gleichzeitig quer zur Forderrichtung in Bogen geschnitten werden, von denen
jeder Bogen eine Buchblockseite flir ein aus den Bdgen herzustellendes Buch
bildet. Die Querschneidestation 24 weist eine sich lber die gesamte Breite der
Bogenbahn 14 erstreckende zylindrische Messertrommel mit einem hierauf ge-
geniber der Rotationsachse der Messertrommel geneigt angeordneten, wellen-

formigen Messer auf, welche in den Figuren im Einzelnen nicht gezeigt ist.

Der Querschneidestation 24 in Bahnlaufrichtung nachgeordnet ist eine Bogen-
weiche 26, an die sich ein Schussband 28 anschlief3t, welches quer zur Bahn-
laufrichtung aus der Anlage herausgefihrt wird, wie Fig. 2 erkennen lasst. Die
Bogenweiche 26 ist in den Figuren 1 und 2 wie samtliche Baugruppen und Stati-
onen der in den Figuren 1 und 2 beispielhaft gezeigten Anlage nur sehr schema-
tisch, demgegeniber jedoch in drei unterschiedlichen bevorzugten Ausfiihrungs-
beispielen in den Figuren 3 bis 5 im Einzelnen dargestellt und wird nachfolgend
anhand der Fig. 3 bis 5 naher beschrieben. Mithilfe der Bogenweiche 26 werden
bevorzugt minderwertige Bdgen, welche insbesondere fehlerhafte Druckbilder,
Verbindungs-, Spreiz- oder Stol3stellen oder sonstige UnregelmalRigkeiten oder
gar Beschadigungen aufweisen, oder Leerbdgen ausgesondert und dber das
Schussband 28 aus der Anlage entfernt. Hierzu ist stromaufwarts vor der Bo-
genweiche 26 ein in den Figuren nicht dargestellter Sensor vorgesehen, welcher
die Anzahl der vorbeilaufenden Bogen ermittelt und feststellt, ob die ermittelte
Anzahl der B6gen mit der Anzahl der von den Bdgen gebildeten Seiten flir die
Herstellung des Buchblockes korrespondiert, sowie auszusondernde Bdgen
identifiziert und Gber eine ebenfalls nicht dargestellte Steuerungseinrichtung die

Bogenweiche 26 entsprechend ansteuert.

Der Bogenweiche 26 in Bahnlaufrichtung gemaf Pfeil A nachgeordnet ist eine
Foérdervorrichtung 30, die als Einlaufbaugruppe fiir eine sich stromabwarts an-
schlielende Sammelstation 32 vorgesehen ist. Die Fordervorrichtung 30 ist

bevorzugt mit Verzégerungsmitteln zum Abbremsen der Bégen versehen, um die
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Bdgen in die Sammelstation 32 zu Ubergeben, wobei der Abbremsvorgang ins-

besondere zu einer Uberlappung der Bégen fiihrt.

An die Férdervorrichtung 30 schlief3t sich stromabwarts die Sammelstation 32 an,
welche mehrere nebeneinanderliegende Facher 34 enthalt, die in Fig. 2 schema-
tisch erkennbar sind. Diese Facher 34 werden jeweils seitlich durch in den Figu-
ren nicht ndher bezeichnete Seitenwande begrenzt, welche quer zur Bahnlauf-
richtung geman Pfeil A verstellbar sind, damit die Breite der einzelnen Facher 34
an die Breite der aus den einzelnen Transportpfaden bzw. Teilbahnen geschnit-
tenen Bogen angepasst werden kann. Somit sollten die Seitenwande der Facher
34 entsprechend ubereinstimmend mit den Messern 22 der Langsschneidestati-
on 20 quer zur Bahnlaufrichtung verstellt werden, damit gewahrleistet ist, dass
die Seitenwande der Facher 34 in der Sammelstation 32 die gleiche Querposition
wie die entsprechenden Messer 22 der Langsschneidestation 20 einnehmen. In
jedem der Facher 34 wird in der Sammelstation 32 ein Stapel von Gbereinander-
liegenden Bogen aufgebaut, welcher nach Vollendung den gewiinschten Buch-
block bildet, wobei die Facher 34 in einer Anzahl entsprechend der Anzahl der
Teilbahnen bzw. Transportpfade eingerichtet sind, wodurch eine entsprechende
Vielzahl von parallel entstehenden und Buchbldécke bildenden Bogenstapeln

angesammelt werden.

Im Bereich der Sammelstation 32 sind in den Figuren nicht dargestellte Zangen-
férderer vorgesehen, wobei bevorzugt jedem der Facher 34 ein Zangenfbrderer
zugeordnet ist. Die Zangenfbrderer dienen dazu, einen zu einem fertigen Buch-
block angesammelten Stapel dem jeweiligen Fach 34 zu entnehmen, indem ein
einen fertigen Buchblock verkérpernder Stapel zwischen den Zangenkdpfen des

Zangenforderers in Klemmeingriff gebracht wird.

AulRerdem lassen die Figuren 1 und 2 benachbart zur stromabwarts gelegenen
Seite der Sammelstation 32 noch schematisch einen Querférderer 36 erkennen,
auf den die Ubrigens in den Figuren ebenfalls nicht dargestellten Buchbldcke aus
der Sammelstation 32 mithilfe der erwadhnten Zangenférderer Gibergeben werden.

AnschlieRend werden die Buchblocke mithilfe des Querférderers 36 von der in
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den Figuren 1 und 2 schematisch gezeigten Anlage weg transportiert. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Transport- bzw. Forderrichtung des Querfor-
derers 36 quer zur Prozessrichtung orientiert, wie der Pfeil B in Fig. 2 erkennen
I3sst. Somit findet im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ein seitlicher Abtransport
der Buchblécke mithilfe des Querforderers 36 statt. Der Querférderer 36 weist
bevorzugt ein in Richtung des Pfeils B endlos umlaufendes Forderband auf, das
in den Figuren nicht ndher bezeichnet ist. Bevorzugt fihrt der Querférderer 36 zu
einer nachgeschalteten Buchbindemaschine und/oder einer nachgeschalteten
Verpackungsmaschine, die in den Figuren jedoch nicht dargestellt sind. In der
Verpackungsmaschine werden dann die Stapel mit Verpackungsmaterial umhllt

und/oder in gréfderen Einheiten verpackt.

In Fig. 3 ist der schematische Aufbau der Bogenweiche 26 gemal} einem ersten

bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel im Einzelnen dargestellt.

Wie Fig. 3 erkennen I8sst, ist die Bogenweiche 26 oberhalb der Fordervorrich-
tung 30 angeordnet, von der in Fig. 3 abschnittsweise ein endlos umlaufendes
Férderband 40 sowie Umlenkrollen 41, 42 zur Umlenkung des Férderbandes 40
und Stiitzrollen 44 abgebildet sind, auf denen der zwischen den beiden Umlenk-
rollen 41, 42 definierte obere Trum 40a des Forderbandes 40 entlanglauft. Der
obere Trum 40a des Forderbandes 40 dient zur Auflage der von der Langs-
schneidestation 20 und der Querschneidestation 24 auf Format geschnittenen
Bdgen, von denen in Fig. 3 beispielhaft ein Bogen gezeigt und mit dem Bezugs-
zeichen "46" gekennzeichnet ist. Die Fordervorrichtung 30 weist ferner einen
nicht dargestellten Antrieb auf, der das Férderband 40 so in Bewegung versetzt,
dass sich dessen oberer Trum 40a in Richtung des Pfeils A bewegt, der die
Transport- bzw. Bahnlaufrichtung kennzeichnet, die ja gleichzeitig der Prozess-

richtung der in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellten Anlage entspricht.

Wie Fig. 3 ferner erkennen lasst, wird das Forderband 40 als Unterband verwen-
det, wahrend zumindest in dem durch Fig. 3 abgebildeten Bereich die Férdervor-
richtung 30 keine Oberbander aufweist. Dieser nicht genutzte Platz wird im dar-

gestellten Ausflhrungsbeispiel flr die Anordnung der Bogenweiche 26 genutzt,
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die somit unmittelbar oberhalb des oberen Trums 40a des Fdrderbandes 40

positioniert ist, wie Fig. 3 erkennen [3sst.

Die Bogenweiche 26 weist ein Gestell 48 auf, das zumindest teilweise als Ge-
hause insbesondere zur Aufnahme von elektrischen Anschliissen, Steuerungs-
einrichtungen und diversen Aggregaten ausgebildet ist. Das Gestell 48 ist an
einem nicht dargestellten Trager befestigt. Bevorzugt kann zur gewiinschten
Positionierung der Bogenweiche 26 gegeniiber der Férdervorrichtung 30 das
Gestell 48 in vertikaler Hohe verstellbar an dem in den Figuren nicht dargestell-
ten Trager gelagert und ggf. zusatzlich auch noch der Trager in Bahnlaufrichtung

gemald Pfeil A und ggf. auch noch quer zu dieser verfahrbar angeordnet sein.

Am Gestell 48 ist ein im Wesentlichen vertikaler Schacht 50 vorgesehen, der an
seinem zum Forderband 40 benachbarten Ende einen Einlass 50a und an sei-
nem gegenuberliegenden Ende einen sich trichterformig erweiternden Auslass
50b aufweist. Der Schacht 50 bildet einen Abzweig zur Entnahme und Aus-
schleusung von auszusondernden Bogen und anschlieRenden Ubergabe an das
Schussband 28 (Fig. 2), wozu der Schacht 50 mit dem Schussband 28 entspre-
chend gekoppelt ist. Bevorzugt weist der Schacht 50 zumindest im Bereich sei-
nes Einlasses 50a einen rechteckigen oder schlitzférmigen Querschnitt auf, der
sich insbesondere liber die Breite des Férderbandes 40 oder des Transportpfa-
des erstreckt. Wie Figur 3 ferner erkennen |3sst, ist der Einlass 50a des Schach-
tes 50 im Wesentlichen unmittelbar Gber dem oberen Trum 40a des Forderban-
des 40 angeordnet, wobei der Abstand vom Forderband 40 mdglichst minimal
und somit der Einlass 50a des Schachtes 50 mdglichst nah an den Bbgen vorge-

sehen sein sollte.

Die Entnahme der auszusondernden Bégen in den Schacht 50 erfolgt im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel durch Saugwirkung. Hierzu ist eine Saugeinrichtung
vorgesehen, die an den Schacht 50 so angeschlossen ist, dass im Schacht 50
eine von dessen Einlass 50a zu dessen Auslass 50b flihrende Saugluftstrémung
erzeugt wird. In Fig. 3 ist mit dem Bezugszeichen "52" schematisch ein Teil der

Saugeinrichtung dargestellt. Somit (ibernimmt der Einlass 50a des Schachtes 50
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die Funktion einer Absaugdise und kann alternativ auch als eine solche be-

zeichnet werden.

Zur Ansteuerung der Bogenweiche 26 und somit zu deren Aktivierung und Deak-
tivierung ist im dargestellten Ausfihrungsbeispiel ein Verschlusselement 54
vorgesehen, das zwischen einer Offnungsstellung, in der es den Einlass 50a des
Schachtes 50 vollsténdig 6ffnet, und einer Schlief3stellung, in der es den Einlass
50a und somit den Schacht 50 vollstandig verschliel3t, bewegbar ist. Zum Ver-
stellen des Verschlusses 54 weist die Bogenweiche 26 einen Antrieb 56 auf, von

dem elektrische Anschluss- und Steuerkabel 58 zum Gestell 48 fiihren.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel gemaf Fig. 3 ist das Verschlusselement 54
als linear beweglich gelagerter Schieber ausgebildet und an der Unterseite des
Gestells 48 angeordnet und der zugehdrige Antrieb 56 als elektrischer Linearmo-
tor ausgefiihrt. Das als linear beweglich gelagerter Schieber ausgebildete Ver-
schlusselement 54 besteht im Wesentlichen aus einer Platte, die im Wesentli-
chen horizontal ausgerichtet und in horizontaler Richtung verschiebbar ist. In Fig.
3 ist das Verschlusselement 54 in seiner Schlieflistellung gezeigt, in der es den
Einlass 50a des Schachtes 50 vollstandig verschliel3t. Zum Verbringen in die
Offnungsstellung ist das Verschlusselement 54 vom Antrieb 56 gemaR Fig. 3 so
weit nach rechts zu verschieben, bis es den Einlass 50a des Schachtes 50 frei-
gibt.

Alternativ ist es aber auch denkbar, ein drehbar oder schwenkbar gelagertes
Verschlusselement vorzusehen, das zwischen der Offnungsstellung und der

Schliel3stellung drehbar oder verschwenkbar ist.

Durch Offnen und SchlieRen des Verschlusselementes 54 wird die Bogenweiche
26 entsprechend angesteuert und somit aktiviert oder deaktiviert. Die Steuerung
des Antriebes 56 flir die Bewegung des Verschlusselementes 54 erfolgt durch die
bereits weiter oben erwahnte Steuerungseinrichtung, die jedoch in den Figuren
nicht dargestellt ist. Dabei kann die Saugleistung bzw. Saugwirkung der Saugein-

richtung 52 konstant eingestellt sein, da ja die Aktivierung und Deaktivierung der
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Saugwirkung und somit der Bogenweiche 26 durch Offnen und SchlieRen des
Verschlusselementes 54 stattfindet, was in einer sehr kurzen Reaktionszeit

durchfihrbar ist.

Alternativ oder zusatzlich ist es aber auch denkbar, insbesondere mithilfe der
angesprochenen Steuerungseinrichtung die Saugleistung der Saugeinrichtung 52

zu steuern.

Dadurch, dass die Bogenweiche 26 gemal} dem dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel oberhalb des einen Transportpfad definierenden oberen Trums 40a des
Férderbandes 40 angeordnet und nach Offnen des Verschlusselementes 54 am
Einlass 50a des Schachtes 50 eine Saugwirkung entsteht, wird der Bogen 46
zunachst mit seinem vorlaufenden Randabschnitt 46a vom Férderband 40 abge-
hoben und durch den Einlass 50a in den Schacht 50 gezogen und somit der

auszusondernde Bogen 46 vollstandig vom Forderband 40 abgenommen.

Zur Unterstltzung des Eintrittes eines auszusondernden Bogens 46 in den Ein-
lass 50a des Schachtes 50 kdnnen bei Bedarf zusatzliche Hilfs- oder Fordermittel
unmittelbar stromaufwarts vor dem Einlass 50a vorgesehen sein. Diese Hilfs-
oder Fordermittel kbnnen beispielsweise so ausgebildet sein, dass sie das Abhe-
ben des auszusondernden Bogens 46 durch entsprechende Beaufschlagung
seiner Unterseite, beispielsweise durch Blasluft von unten, unterstilitzen. Alterna-
tiv kbnnen diese Hilfs- oder Férdermittel auch dazu ausgebildet sein, den auszu-
sondernden Bogen 46 mit einer Haltekraft von oben zu beaufschlagen, um ihn in
Richtung auf den Einlass 50a zu ziehen, wozu sich insbesondere die Verwen-
dung eines entsprechend oberhalb des oberen Trums 40a des Forderbandes 40
angeordneten Saugférdermittels anbietet. Die erwahnten Hilfs- oder Férdermittel
sind in den Figuren jedoch nicht dargestellt. ZweckmaRigerweise findet die Akti-
vierung derartiger Hilfs- oder Fordermittel gleichzeitig mit der Aktivierung der

Saugwirkung im Schacht 50 durch die erwahnte Steuerungseinrichtung statt.

In Fig. 4 ist der schematische Aufbau einer Bogenweiche 26' gemaf} einem zwei-

ten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel im Einzelnen dargestellt, wobei sich diese
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bevorzugte zweite Ausflihrung von der ersten bevorzugten Ausflihrung gemar
Fig. 3 im Wesentlichen dadurch unterscheidet, dass sich zwischen dem oberen
Trum 40a des Férderbandes 40 und dem Schacht 50 eine Transportwalzenan-
ordnung 60 befindet. Somit wird bei der in Fig. 4 dargestellten zweiten bevorzug-
ten Ausfihrung eine Saugwirkung auf die Oberseite des entlang des oberen
Trums 40a des Fdrderbandes 40 herangeflihrten Bogens 46 nicht nur von der
anhand von Fig. 3 beschriebenen Saugeinrichtung 52, die ebenfalls bei der
Bogenweiche 26' gemal} dem zweiten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel vorhan-
den, jedoch in Fig. 4 nicht dargestellt ist, sondern auch noch in nachfolgend

naher erdrterten Weise von der Transportwalzenanordnung 60 erzeugt.

Wie Fig. 4 schematisch erkennen I3sst, weist die Transportwalzenanordnung 60
eine Walze 62 auf, die ein zylindrisches, hllsenformiges Bauteil bildet und koaxi-
al auf einem stationdren, zylindrischen Lagerkdrper angeordnet und drehbar
gelagert ist. Um die Walze 62 gegenliber dem stationdren Lagerkdrper 64 in
Rotation zu versetzen, ist ein Antrieb 66 vorgesehen, der einen Antriebsmotor 68
aufweist. Der Antriebsmotor 68, der bevorzugt aus einem Elektromotor besteht,
treibt im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine Riemenscheibe 70 an, Uber die
ein Endlosriemen 72 gefiihrt ist, der ebenfalls tber einen grofieren Abschnitt des
Umfanges 74a eines Riemenantriebsflansches 74 lauft. Der Riemenantriebs-
flansch 74 ist drehfest mit der Walze 62 verbunden oder ein integraler Bestandteil
der Walze 62 und bildet im dargestellten Ausflihrungsbeispiel einen koaxial zur
Walze 62 und zum Lagerkérper 64 angeordneten Ring, dessen Durchmesser im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel groRer als die Walze 62 im Bereich ihrer Man-
tel- bzw. Oberflache 62a ist.

Die Anordnung aus Walze 62 und feststehendem Lagerkdrper 64 ist derart ge-
troffen, dass an der Oberflaiche 62a der Walze 62 wahlweise mittels Saugluft ein
Unterdruck oder mittels Druckluft ein Uberdruck erzeugt werden kann. Hierzu ist
die Walze 62 Uber ihre axiale Breite sowie uUber ihren Umfang mit einer Vielzahl
von in Fig. 4 im Einzelnen nicht erkennbaren Durchgangsbohrungen versehen,
die an der Mantel- bzw. Oberflache 62a der Walze 62 offen sind. Ebenfalls miin-

den diese Durchgangsbohrungen an der in Fig. 4 nicht ndher bezeichneten In-
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nenfliche der Walze 62 in dort vorgesehene Offnungen, die so angeordnet und
ausgebildet sind, dass sie wahrend der Rotation der Walze 62 kontinuierlich oder
diskontinuierlich mit Offnungen kommunizieren, die in der in Fig. 4 nicht naher
bezeichneten und erkennbaren AulRenflaiche des zylindrischen Lagerkérpers 34
vorgesehen und an innerhalb des Lagerkdrpers 64 ausgebildete Luftkanale
angeschlossen sind. Diese Luftkandle, die ebenfalls in Fig. 4 nicht erkennbar
sind, sind an eine externe Saugluftquelle oder Druckluftquelle anschlielbar,
wobei diese beiden Luftquellen in Fig. 4 ebenfalls nicht dargestellt sind. Um den
Luftverlust beim Ubergang zwischen dem Lagerkérper 64 und der Walze 62
moglichst gering zu halten, sollte der Spalt zwischen der Aufdenflache des Lager-
kérpers 64 und der Innenflache der Walze 62 moglichst gering sein. Und sind
gegebenenfalls noch weitere Dichtungsmdglichkeiten insbesondere an den Stirn-

seiten vorzusehen.

Wie Fig. 4 ferner erkennen lasst, ist die Walze 62 horizontal angeordnet und
somit um eine in Fig. 4 nicht bezeichnete, horizontal verlaufende Rotationsachse
drehbar gelagert. Wie Fig. 4 ebenfalls erkennen I3sst, ist die Walze 62 oberhalb
des Férderbandes 40 so angeordnet, dass sich der tiefste Punkt der Mantelflache
62a kurz oberhalb des oberen Trums 40a des Forderbandes 40 befindet. Somit
wird zwischen dem tiefsten Punkt der Mantelflache 62a der Walze 62 und dem
oberen Trum 40a des Forderbandes 40 ein Spalt gebildet, der zwar in Fig. 4 nicht
erkennbar und auch nicht bezeichnet ist, jedoch eine solche Mindestdicke in
vertikaler Richtung besitzt, dass ein auf dem oberen Trum 40a des Forderbandes
40 liegender Bogen 46 problemlos unter der Walze 62 hindurch in Richtung des
Pfeils A transportiert werden kann. Diese Stelle ist in Fig. 4 mit "X" gekennzeich-

net.

An dieser Stelle X beginnt ein Sektor, der einen Abschnitt der Walze 62 und des
zylindrischen Lagerkdrpers 64 definiert und sich in Richtung entgegen des Uhr-
zeigersinns Uber einen Winkelbereich erstreckt, der in Fig. 4 mit "o" gekenn-
zeichnet ist. Dementsprechend wird dieser Sektor von zwei Radien ry und r;
begrenzt, von denen der eine Radius ry auf die erwahnte Stelle X und der zweite

Radius r, auf eine Stelle y benachbart zum freien Ende 80a eines Leitbleches 80
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weist, welches schrag nach oben geneigt zum Einlass 50a eines Schachtes 50
fuhrt. Wie Fig. 4 ferner erkennen Iasst, schlief3t sich an den Sektor mit dem Win-
kelbereich o ein zweiter Sektor an, der durch einen Winkelbereich definiert wird,
welcher in Fig. 4 mit "B" gekennzeichnet und von dem Radius r; und einem weite-

ren Radius rz begrenzt wird.

Im Winkelbereich o ist der Lagerkdérper 64 mit Saugkanalen versehen, die an
eine nicht dargestellte externe Saugluftquelle angeschlossen sind. Dies hat zur
Folge, dass an der Mantelflache 62a der Walze 62 im Winkelbereich a ein Unter-
druck entsteht. Ist die erwadhnte externe Saugluftquelle aktiviert, bewirkt dieser
Unterdruck, dass ein Bogen 46, mit seinem vorlaufenden Randabschnitt 46a
beginnend, gegen die Mantelflache 62a der Walze 62 gesogen und somit vom
Forderband 40 abgehoben wird, wahrend die Walze 62 in Richtung des Pfeils B
entgegen dem Uhrzeigersinn rotiert. Auf diese Weise wird der Bogen 46 von der
Stelle X, wo er vom Fdrderband 40 abgehoben wird, durch die Walze 62 zur
Stelle Y transportiert, wahrenddessen er an der Mantelflache 62a der Walze 62

anhaftet.

In dem sich an den Winkelbereich o anschlielenden Winkelbereich B ist der
Lagerkdrper 64 dagegen mit Druckluftkanalen versehen, die an eine ebenfalls in
Fig. 4 nicht dargestellte externe Druckluftquelle angeschlossen sind. Somit wird
im Winkelbereich B an der Mantelfliche 62a der Walze 62 ein Uberdruck erzeugt,
der dazu flhrt, dass der bislang noch an der Mantelflache 62a der Walze 62
anhaftende Bogen 46, auch hier wieder mit seinem vorlaufenden Randabschnitt
46a beginnend, nach Erreichen der Stelle Y gezielt von der Mantelflache 62a der
Walze 62 geldst wird. Dadurch gelangt der Bogen 46 zunachst mit seinem vor-
laufenden Randabschnitt 46a und dann mit seinem Ubrigen Abschnitt auf die
Oberseite 80b des Leitbleches 80. Somit wird durch die im Winkelbereich  herr-
schende Druckluft der Bogen 46, beginnend mit seinem vorlaufenden Randab-
schnitt 46a, von der Mantelflache 62a der Walze 62 gezielt in Richtung auf die
Oberseite 80b des Leitbleches 80 geblasen. Dort wiederum gelangt der Bogen

46 ebenfalls zunachst mit seinem vorlaufenden Randabschnitt 46a unter den
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Einfluss des am Einlass 50a des Schachtes 50 herrschenden Unterdruckes,

wodurch der Bogen 46 vom Leitblech 80 in den Schacht 50 gezogen wird.

Um das Abheben vom Férderband 40 und somit die Ubergabe eines Bogens 46
an die Walze 62 zu unterstiitzen, kann bevorzugt unterhalb des oberen Trums
40a des Forderbandes 40 im Bereich der Stelle X eine Druckluftkammer 90
angeordnet sein, die von einer in Fig. 4 nicht dargestellten, externen Druckluft-
quelle versorgt wird. Durch die nach oben zur Walze 62 gerichtete Druckluft wird
der Bogen 46, beginnend mit seinem vorlaufenden Randabschnitt 46a, vom
Férderband 40 abgehoben und gegen die Mantelflache 62a der Walze 62 ge-
driickt. Damit diese Druckluft moglichst effektiv wirkt, sollte das Férderband 40

beispielsweise entsprechend perforiert sein.

Da bei der zuvor anhand von Fig. 4 beschriebenen zweiten bevorzugten Ausfih-
rung die Richtungsanderung von einer horizontalen Bewegung in eine vertikale
Bewegung durch die Walze 62 Ubernommen wird, ist der Einlass 50a des
Schachtes 50 nicht wie bei der anhand von Fig. 3 beschriebenen ersten bevor-
zugten Ausfuhrung benachbart zum oberen Trum 40a des Forderbandes 40 an
einer der Stelle X von Fig. 4 vergleichbaren Stelle, sondern benachbart zur Stelle

Y und somit in einem Abstand oberhalb vom Férderband 40 angeordnet.

Hinsichtlich der (brigen Komponenten und der tbrigen Wirkungsweise wird zur
Vermeidung von Wiederholungen auf die zuvor anhand von Fig. 3 erfolgte Be-

schreibung der ersten bevorzugten Ausflihrung verwiesen.

Schliel¥lich ist in Fig. 5 der schematische Aufbau einer Bogenweiche 26" gemal}

einem dritten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel dargestellit.

Diese dritte bevorzugte Ausfiihrung unterscheidet sich von der zweiten bevorzug-
ten Ausfliihrung gemal} Fig. 4 lediglich dadurch, dass anstelle eines mit Saugluft
beaufschlagten Schachtes eine Doppelwalzenanordnung 100 vorgesehen ist, um
einen von der Walze 62 vom Fdrderband 40 abgezogenen Bogen 46 lber das

zuvor erwahnte Schussband 28 abzutransportieren, welches in Fig. 5 nur sche-
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matisch als rechteckférmiger Block dargestellt ist. Die Doppelwalzenanordnung
100, auch als Nippwalzen-Anordnung bezeichnet, weist im dargestellten Ausflih-
rungsbeispiel eine obere erste Walze 101 und eine untere zweite Walze 102 auf,
zwischen denen ein von der Walze 62 aufgenommener und dann auf das Leit-
blech 80 abgegebener Bogen 46 hindurchgezogen wird. Dementsprechend zeigt
das Leitblech 80 in den Raum zwischen den Walzen 101, 102, wo zwischen
diesen beiden Walzen 101, 102 ein schmaler Spalt gebildet wird oder sich die
beiden Walzen 101, 102 sogar berihren. Somit GUbernimmt anstelle des in den
Figuren 3 und 4 gezeigten Schachtes 50 bei der dritten bevorzugten Ausfiihrung
der Bogenweiche 26" gemal} Fig. 5 die Doppelwalzenanordnung 100 die Funkti-
on des Abzweiges fur den Transport eines Bogens 46 in Richtung auf das
Schussband 28.

Hinsichtlich der Gbrigen Komponenten und der weiteren Wirkungsweise wird zur
Vermeidung von Wiederholungen auf die zuvor anhand von Fig. 4 vorgenomme-

ne Beschreibung der zweiten bevorzugten Ausflihrung verwiesen.

Demnach wird bei der dritten bevorzugten Ausflihrung gemal Fig. 5 nur die
Transportwalzenanordnung 60 als Saugeinrichtung verwendet, um durch Beauf-
schlagung von Saugkraft einen Bogen 46 vom Foérderband 40 in die Bogenwei-

che 26" zu ziehen.

Abschlie3end sei noch angemerkt, dass zwar in den Fig. 3 bis 5 nur ein Forder-
band 40 erkennbar ist, gewohnlich die Foérdervorrichtung 30 aber eine Vielzahl
von nebeneinanderliegenden Férderbandern gemall dem Férderband 40 auf-
weist. Dabei kann die Bogenweiche 26 in ihrer ersten bevorzugten Ausflihrung
gemalf Fig. 3 so ausgestaltet sein, dass sich der Schacht 50 mit seinem Einlass
50a Uber die gesamte Breite aller Transportpfade und somit der gesamten Bahn
erstreckt oder jedem Transportpfad eine eigene und separat anzusteuernde
Bogenweiche 26 oder zumindest ein separater Schacht mit einer zugehdrigen
und separat anzusteuernden Saugeinrichtung zugeordnet ist. Im Falle der zwei-
ten bevorzugten Ausflihrung der Bogenweiche 26' gemaf} Fig. 4 kann wahlweise

eine Anordnung gewahlt werden, wonach sich nicht nur der Schacht 50 mit sei-
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nem Einlass 50a, sondern auch die Transportwalzenanordnung 60 und die
Druckluftkammer 90 lber die gesamte Breite aller Transportpfade und somit der
gesamten Bahn erstreckt oder jedem Transportpfad eine eigene und separat
anzusteuernde Bogenweiche 26' oder ein separater Schacht, eine separate
Transportwalzenanordnung und eine separate Druckluftkammer zugeordnet ist.
Ferner kann in diesem Zusammenhang die dritte bevorzugte Ausfihrung der
Bogenweiche 26" gemal} Fig. 5 so ausgestaltet sein, dass sich die Transportwal-
zenanordnung 60, die Druckluftkammer 90 und die Doppelwalzenanordnung 100
Uber die gesamte Breite aller Transportpfade und somit der gesamten Bahn
erstreckt oder jedem Transportpfad eine eigene und separat anzusteuernde
Bogenweiche 26" oder zumindest eine separate Transportwalzenanordnung,
eine separate Druckluftkammer und eine separate Doppelwalzenanordnung

zugeordnet ist.
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Anspriiche

Entnahmevorrichtung zur Entnahme von Flachteilen (46), insbesondere
Papierbdgen, aus einem Transportpfad (40a), insbesondere einer Anlage

der Papier verarbeitenden Industrie,

mit einer Férdereinrichtung, die einen gegenliber dem Transportpfad (40a)

abgewinkelten Abzweig definiert,

dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung zur Anordnung ober-
halb eines Transportpfades (40a) ausgebildet und eine Saugeinrichtung
(52; 60) zum Ansaugen eines Flachteils (46) aus dem Transportpfad (40a)

in den Abzweig vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugein-
richtung (52) zur Beaufschlagung des Abzweiges (50) mit Unterdruck aus-

gebildet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abzweig gegeniber der Erdhorizontalen

winklig nach oben geneigt ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abzweig als Rohr oder Schacht (50)

ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr
oder der Schacht (50) einen rechteckigen oder schlitzférmigen Querschnitt

aufweist, dessen Langseite quer zum Transportpfad ausgerichtet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des Abzweiges (50) etwa der

Breite des Transportpfades entspricht.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugein-
richtung (60) eine im Wesentlichen unmittelbar Gber dem Transportpfad
(40a) anordenbare, drehbar gelagerte Walze (62) aufweist und zur Erzeu-
gung von Unterdruck an der Mantelflache (62a) der Walze (62) Gber einen
ersten Winkelbereich (a), der, in Rotationsrichtung (B) der Walze (62) be-
trachtet, an einer zum Transportpfad (40a) benachbarten Stelle (X) beginnt,

ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass, in Rotations-
richtung (B) der Walze (62) betrachtet, der erste Winkelbereich (o) etwa an
einer Stelle (Y) zur Abgabe des Flachteils (46) von der Walze (62) in den
Abzweig (50, 80; 80, 100) endet.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, gekennzeichnet durch eine Druckluft-
einrichtung zur Erzeugung von Uberdruck an der Mantelfliche (62a) der
Walze (62) in einem zweiten Winkelbereich (), der, in Rotationsrichtung

(B) der Walze (62) betrachtet, hinter dem ersten Winkelbereich (o) liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass sich, in Rota-
tionsrichtung (B) der Walze (62) betrachtet, der zweite Winkelbereich () im

Wesentlichen an den ersten Winkelbereich (o) anschlief3t.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriche 7 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abzweig eine Doppelwalzenanordnung (100)

aufweist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6 sowie ferner
nach mindestens einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Einlass (50a) des Abzweiges (50) im Wesentlichen unmittelbar
benachbart zur Walze (62) angeordnet und in einem Abstand oberhalb vom

Transportpfad (40a) anordenbar ist.
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Vorrichtung nach den Anspriichen 8 und 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der Einlass (50a) des Abzweiges (50) benachbart von der Stelle (Y) zur
Abgabe eines Flachteils (46) von der Walze (62) angeordnet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einlass (50a) des Abzweiges (50) im Wesentlichen

unmittelbar iber dem Transportpfad (40a) anordenbar ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass am Einlass (50a) des Abzweiges (50) ein
Verschlusselement (54) angeordnet ist, das zwischen einer Offnungsstel-
lung, in der es den Einlass (50a) des Abzweiges (50) vollstandig 6ffnet, und
einer Schlief3stellung, in der er den Einlass (50a) des Abzweiges (50) voll-
stéandig verschliel3t, bewegbar gelagert ist, und ein Antrieb (56) zum Ver-

stellen des Verschlusselement (54) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlusselement (54) als zwischen der Offnungsstellung und der Schlie-
stellung im Wesentlichen linear beweglich gelagerter Schieber ausgebildet

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlusselement als zwischen der Offnungsstellung und der SchlieBstellung

drehbar gelagerter Drehschieber ausgebildet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriche 15 bis 17, gekenn-
zeichnet durch eine Steuerungseinrichtung, die den Antrieb (56) in Abhan-
gigkeit von einem Signal, das die Anwesenheit eines zu entnehmenden

Flachteiles (46) angibt, entsprechend ansteuert.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugein-
richtung (62) zur Erzeugung eines im Wesentlichen konstanten Unterdru-

ckes ausgebildet oder eingestellt ist.
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Vorrichtung nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriche ,
dadurch gekennzeichnet, dass die Saugeinrichtung ansteuerbar ist, um
wahlweise keinen Unterdruck oder Unterdruck, vorzugsweise in variabler

Starke, zu erzeugen.

Vorrichtung nach Anspruch 20, gekennzeichnet durch eine Steuerungsein-
richtung, die die Saugeinrichtung in Abhangigkeit von einem Signal, das die
Anwesenheit eines zu entnehmenden Flachteiles (46) angibt, entspre-

chend ansteuert.

Vorrichtung nach Anspruch 18oder 21, gekennzeichnet durch eine strom-
aufwarts vor dem Abzweig angeordnete Erfassungseinrichtung, die zur Er-
fassung eines zu entnehmenden Flachteils (46) vorgesehen und an die

Steuerungseinrichtung angeschlossen ist.

Foérdervorrichtung zum Transport von Flachteilen, insbesondere Papierbé-
gen zu einer Stapelbildungsstation (32) in einer Anlage der Papier verarbei-
tenden Industrie, mit einem Transportpfad, entlang dessen die Flachteile
(46) geférdert werden,

gekennzeichnet durch eine Entnahmevorrichtung (26; 26°; 26“) nach min-

destens einem der vorangegangenen Anspriiche.

Vorrichtung nach Anspruch 23, mit Férdermitteln (40) zum Transport der

Flachteile entlang des Transportpfades.

Vorrichtung nach Anspruch 23 oder 24,

dadurch gekennzeichnet, dass stromaufwarts vor der Entnahmevorrichtung
(26; 26°; 26") eine Sensoreinrichtung vorgesehen ist, die zur Erfassung feh-
lerhafter Flachteile (46) ausgebildet und an eine Steuerungseinrichtung an-
geschlossen ist, welche die Entnahmevorrichtung (26; 26°; 26*) stets dann
aktiviert, wenn die Sensoreinrichtung ein fehlerhaftes Flachteil (46) erfasst
hat.
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