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Den foreliggende opfindelse angdr en ddse af tynd, truk-
ket metalplade med et lag, der er fastgjort til en dasekrop
ved ombertling med en fra ddsekroppen udragende dobbeltflange,
samt en dasekrop til anvendelse ved fremstillingen af en sa-
dan dése.

En dise af den ovennavnte art er kendt fra US patent-
skrift nr. 1.459.469. P& denne kendte dise er foldningen af
d&sekroppens flange udfgrt i retningen imod selve ddsekroppen.
Dette betyder at dobbeltflangens frie ende udstrzkkes, hvorved
der let kan opst& revner, hvilket vil betyde at et stort antal
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d8ser vil blive utatte, hvorved indholdet vil kunne blive for-
ringet. For at sikre tatheden foreslds det ifélge US patent-
skriftet at benytte en gummitatning, hvilket dbenbart er ngd-
vendigt for at opnd en tilstrazkkelig tatning.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse at til-
vejebringe en dédse af den ovennavnte art, hvilken dése er ud-
formet siledes, at man kan opnd en tilstrzkkelig palidelig tat-
ning uden anvendelse af en supplerende tatning i form af fx
en gummiring.

Dette kan opnds hvis den yderste del af dasekroppens
dobbeltflange er foldet i den modsatte retning, dvs. imod den
side, der ligger vak fra kroppen.

Dasen og d&sekroppen ifplge opfindelsen er sdledes
ejendommelige ved, at den yderste del af dasekroppens dobbelt-
flange er foldet imod den side, der ligger vak fra kroppen.

Ved at man folder dobbeltflangen p& den navnte, ejen-
dommelige m&de opndr man at ddsekroppens frie ende nasten ikke
udstrzkkes, og fortrinsvis endog indsnavres i forhold til den
originale diameter af den tyndttrukne eller udglattede dase-
krop. Herved undgdr man at der opstdr revner i denne frie ende.

Specielt undgdr man fuldstazndigt dannelse af revner pa
den foldede kant, hvorved man sikrer sig at de fremstillede
daser bliver helt teatte.

Der opnds siledes en vasentlig stgrre sikkerhed for at
diserne bliver tatte sammenlignet med de fra ovennavnte US
patentskrift kendte d&ser, og det er ikke ngdvendigt at benyt-
te en gummitatningsring.

Ved anvendelse af en ddsekrop af stdlplade, hvor flan-
gens pladetykkelse ikke er over 0,20 mm eller ved anvendelse
af en dadsekrop af aluminiumsplade, hvor flangens pladetykkel-
se ikke er over 0,25 mm, opndr man sarlige fordele ved at be-
nytte den foreliggende opfindelse, idet siddanne tynde materia-
ler er sarligt sdrbare. Tykkere materialer danner ikke rev-
ner, idet udstrszkningen foregdr pd udmerket mdde ved en reduk-
tion af tvkkelsen. Kun ndr man benvtter tvnde désekropve frem-
stillet ved dybtrazkning af et bager og derefter udglatter ba-
geret til opndelse af den ngdvendige kapacitet vil der vere tale
an en s&dan tykkelse, at yderligere tykkelsesreduktion kan resultere
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i revner som giver anledning til utilstrakkeligt forseglede
daser.

Der opnds en sarlig stor sikkerhed mod revnedannelse,
hvis d&sen ifglge opfindelsen ved mundingsenden har en halsfor-
met del med mindre diameter end d&sekroppen.

Det er specielt fordelagtigt, hvis ifdlge opfindelsen
diameteren af den frie ende i den dobbelte flange ikke er stgr-
re end diameteren af kroppens hoveddel. Herved vil den frie
ende kun blive sammenpresset eller opstukket, men ikke udstrakt,
og der opnéds sdledes en god sikring mod revnedannelse.

Den foreliggende opfindelse beskrives narmere under
henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et aksialt udsnit af en dédsekrop ifglge
opfindelsen,

fig. 2 er et forstgrret udsnit af flangen pad den pd
fig. 1 viste d&sekrop, hvorpd et 1&g er anbragt, men endnu
ikke fastgjort,

fig. 3 viser et aksialt tvarsnit af den p& fig. 1
viste d&serkop, hvortil et lag er fastgjort ved hjzlp af en
dobbeltfalset sammenfgining, og

fig. 4 er et forstgrret udsnit af den pd fig. 3 med
IV viste detalije.

Fig. 1 viser et udsnit af en foretrukken udfgrelses-
form for d&sekroppen ifplge opfindelsen set fra désekroppens
akse. Denne disekrop omfatter en bund 1, en cylindrisk vag 2,
en halsformigt indsnavret del 3 og en i sideretningen ud-
giende flange 4, som er foldet mod den side der ligger vak
fra kroppen. En s&dan krop kan med fordel bestd af tynd, truk-
ket stdlplade med en tykkelse pad 0,15 mm.

Diameteren af den frie endekant 5 i den foldede flan-
ge 4 er mindre end diameteren af den cylindriske del 2 af
kroppen.

En s&dan disekrop kan lukkes p& konventionel méde ved
hjelp af et 1l3g 6, fx af 0,35 mm aluminiumsplade, med en cy-
lindrisk kastevag 7 og en udadrettet flangeformet kant 8,
hvori der anbringes forseglende materiale 9. Dette lag 6 an-
bringes p& disekroppen som vist detaljeret p& fig. 2, idet
den flangeformede kant 8 derefter bgjes omkring flangen 9,
sdledes at flangen 4 bgjes nedad, hvorved man opndr den pd
fig. 3 viste ddse. Den sdledes frembragte falsesammenfpjning
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er vist p& fig. 4 i forstgrret skala.

Da problemet med utilstrzkkeligt forseglede déser
specielt kun forekommer ved anvendelsen af diselegemer af
stalplade med et tykkelsesmdl pd ikke over 0,20 mm eller
af aluminiumsplade med et tykkelsesmdl pa ikke over 0,25 mm
anvendes den dobbelt foldede flange specielt med plader af

mindre tykkelse.
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Patentkravwv

1. Ddse af tynd, trukket metalplade med et ldg, der er fast-
gjort til en désekrop ved ombertling med en fra désekroppen
udragende dobbeltflange, k ende t e gn e t ved, at den
yderste del af ddsekroppens dobbeltflange er foldet imod den
side der ligger vak fra kroppen.

2. Disekrop af tynd, trukket metalplade med en udragende
dobbeltflange til anvendelse ved fremstilling af en dise ifgl-
ge kravl, kende tegnet ved, at den yderste del af
d&sekroppens dobbeltflange er foldet imod den side der lig-

ger vek fra kroppen.

3. Dasekrop af stdlplade ifglge krav 2, kende t e g-
n e t ved, at flangens tykkelse ikke er over 0,20 mm.
4. Désekrop af aluminiumsplade ifglge krav 2, k e n d e~

t egne t ved, at flangens pladetykkelse ikke er over 0,25 mm.
5. Disekrop ifglge krav 2, k ende t e gne t ved, at
didsen ved mundingsenden har en halsformet del (3) med mindre
diameter end dasekroppen.

6. Dédsekrop ifglge et hvilket som helst af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at diameteren af den frie endekant
(5) i den dobbelte flange (4) ikke er stgrre end diameteren

af kroppens hoveddel.

Fremdragne publikationer:

Dansk patent nr. 102952
USA patent nr. 1459469.
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