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Sposéb wykonywania pokryé dla tarczowych filtrow préiniowyéh,

stuzacych do odzyskiwania szlaméw weglowych i
. innych materialow

kamiennych oraz

Patent trwa od dnia 1 paZdziernika 1959 r.

Pierwszenstwo: 3 pazdziernika 1958 r. (Francja).‘

-Znane sa prézniowe filtry wykonane w postaci
tarcz, stuzace do odzyskiwania szlamow weglo-
wych i kamiennych oraz innych materia-
16w. Tarcze skladajg sie z wycinkéw két obcigg-

- mietych z obu stron tkaning filtrujgcs, odpowia-
dajaca ksztaltowi trapezowemu tych wycinkéw.
Obie strony tkaniny filtrujacej sa powigzane
przy pomocy paskéw tkaniny.

Filtry te pracuja w znany sposéb za pomocs
odsysania wody i pulsujacego ci$nienia spietrza-
jacego we wnetrzu pokrycia filtrujgcego, mna
skutek czego ulega ono szybkiemu rozciggnieciu.
Tkaniny ulegaja szybko zatykaniu sie materia-

. lem pylowym, ktéry nie moze przenikngé po-
przez paski laczace i gromadzi sie miedzy nimi.
Wskutek tego utrudnione jest odrzucenie odfil-

- trowanego materialu w postaci placka przy po-

' mocy sprezonego powietrza. Brak elastyczno$ci

|

paskéw Ilaczacych tkaniny filtrujace powoduje
duze jej obcigzenia, ktdére pociggaja za soba
szybkie jej uszkodzenie.

Brak elastycznos$ci powoduje tez wade, polega-
jacg na niedostatecznym naprezZeniu tkaniny fil-
trujgcej, co powoduje powstanie z poczatku
fald, a nastepnie kieszeni wiszacych wokot blach
oplywowych filtru, co doprowadza do uszkodze-
nia tkaniny. Poniewaz pokrycia muszg by¢é przy
montazu mocno naciggniete, jest zatem rzecza -’
bezwzglednie konieczng, aby te wycinki kola
byly obciggnigte w warsztacie, co jest zwigzane
z licznymi transportami i kosztownymi manipu-
lacjami.

Pokrycie stanowigce przedmiot niniejszego Wy-
nalazku umeozliwia unikniecie takich niedogod-
nosci tak dzigki doborowi czesci skladowych, jak
tez sposobem w jaki bedg one ze soby polaczo_me



braz spoéqi)eim obciagania pokrycia wycinkéw
tarcz filtrujacych,

R < Wyobrajz 1z mozliwych sposo-
" béw W"‘lmmanm w, naha . Fig. 1 przedstawia
w czesciowym widoku z botku wigksza liczbe
wycinkéw tarczy filtrewej, przy czym linie kres-
kowane przedstawiaja pokrycia tych wycinkéw,
fig. 2 — pokrycie w widoku perspektywicznym,
fig. 3 — przekro6j podluzny pokrycia wedlug pros-
tej 3-3 na fig. 2, a fig. 4 — czeSciowy przekrédj
wedlug prostej 4-4 z fig. 2.

Przedstawionesna fig. 1 wycinki kolowe 1 s
zestawione razem na piascie 2 w liczbie 10 lub
12, celem utworzenia tarczy filtrowej. Objasnie-
nie szczegéléw wykonania samych tych wycin-
kéw kolowych jest zbedne, poniewaz moga one
‘byé na przyklad wykonane z listew zaopatrzo-
nych w jeden lub wiecej rowkéw polgczonych
z ramg stalows. Powierzchnie filtrujgce pokryé,
okrywajg duze, najlepiej rowkowane powierzch-

nie boczne tych wycinkéw. Przewidziano tez .

otwory dla przepuszczenia tloczonego lub zasy-

sanego powietrza piasta 2 az do rowkéw umiesz-

czonych pod plaszezyznami filtrujgcymi.
Pokrycie wedlug wynalazku jest charaktery-
styczne dzieki ponizej opisanemu- zestawieniu

cech: 1) zastosowaniu jako elementéw filtrujg- .

cych na kazdej z obu plaszezyzn wycinkéw koto-
wych tkaniny nylonowej o duzej wytrzymalosci
(najlepiej lecz niekonieczmie 16/100) 2) polacze-
niu obu tych czeSci tkaniny filtrujgcej specjal-

nymi podwéjnymi Sciegami z obrgbieniem, na-

przyklad z obramowaniem a!, ktére sklada sie
czedciowo z paska gumowego bl, b% przy czym
zaleca sie¢ by brzeg obramowania byl obrgbiony
i tworzyl wypuklosé bS, 3) przez to, Ze dalsze
obramowanie b2 b3, b jest takze wykonane z gu-
" my i polaczone przy pomocy specjalnych po-
" dwéjnych $ciegéw z czescia a. W ten sposéb na
bocznej $cianie w poblizu piasty tarczy istniejg
powierzchnie do nalozenia, napiecia i zamoco-
" wania zespolu elementéw. Ta cze$é jest okresla-
" na jako »elastyczna skorupa“ i jest tak obliczona,
by umozliwiala ciagla prace filtra przy dosta-
" tecznie wysokim poziomie lustra zawiesiny pod-
* dawanej filtrowaniu w korycie, celem uniknie-
~ cia przelewania lub zasysania powietrza 4) przez
to, ze na przeciwstawnie umi%monej stronie
(obwéd wycinkéw kolowych) obramowanie po-
_krycia jest wykonane z paska gumowego b’
~ o okreslonej szerokoSci, ktéry jest pokryty
i wzmocniony pasem materialu ¢, przymocowa-
" nym przy pomocy tulejkowych nitéw, tworza-

tych otwory dla przepuszezenia szniura stuzace-
go do przymocowania i naprezania na obwodzie
wycinkéw kolowych (przedstawionych na fig. 3
linig kreskowang), paska b% oraz plaszczyzn fil-
trujgeych. Tego rodzaju wigzanie w polgczeniu
z wigzaniem cze$ci b%, b% zapewnia elastyczne
przymocowanie oraz konieczne naprezenie pokiy-
cia na wycinku kolowym.

Podkresla sig, ze przy zastosowaniu tego ro-
dzaju poljczerh materialéw, a mianowicie tkani-
ny nylonowej oraz uchwytu gumowego, ktére
chronia powierzchnie filtru przed nadmiernymi
naprezeniami, tworzy sie ostone sektoréw filtru,
przy czym jest ona stale napreZona, nawet po
wielu godzinach pracy. Nie wyklucza sie oczy-
wiscie mozliwosci stosowania innych tkanin lub
materialéw syntetyeznych zamiast ﬁkanmy nylo-
nowej.

Zalety tego pokrycia wynikaja z opisu oraz
ryéumkéw i sg nastepujace: a) szybkie i wygodne
na miejscu zakladanie pokrycia na kazdy wyci-
nek kolowy filtru tarczowego, dzigki czemu uni-
ka. sie wymontowywania oraz transportu wycin-
kéw do warsztatu, b) stale naprezanie powierzch-
ni a filtru, dzigki-czemu unika sie zwisania migk-
kiej osltony oraz powaznych obcigzen tkanin fil-
tru, ¢) wifzanie wzmocnionej czesci b® na obwo-
dzie dbrathowania, co umozliwia bardzo szybkie
zalozenie pokrycia na miejscu. Zamkniecie jest
bardzo proste i ulatwia wyregulowanie napreze-
nia tkaniny filiru. Elastyczne brzegi obramowa-
nia pracujg pod ciaglym i stalym obcigzeniem
podczas calego cyklu filtrujgcego, co zapewnia
zatrzymanie placka w czasie okwesu filtrowania

" i jego calkowite odpadniecie po zakonczeniu tego
4 cyklu, d) podwoéjny écieg z obrabionym brzegiem

oraz. Wybrzuszeniefm obramowania gumowego
jest szczegdlnie charakterystyczne dla wynalaz-
ku. Urzadzenie to powoduje oderwanie sie placka

" odfiltrowywanej substancji na calym obwodzie

tkaniny filtru w chwili zaniku prézni w wycin-

) ku. Wystepuje woéwezas zerwanie polaczenia

mledzy obrramo-wamem a krazkiem odfiltrowanej

"substancji. Wazna ta czynno§é przygotowuje od-

laczeme si¢ placka przed wiasciwym dokona-
niem tego w chwile pézniej w calosci, na skutek
dzialania ciSnienia pulsacyjnego. Aby dany wy-
cinek ' farczy odrzucil zupelnie swéj placek, ko-
niecznym jest, aby placek rozpoezynal swaje
uwolnienie od zewngtrz. Nalezy przy tym uni-
kaé pochylnego dzialania miedzy plackiem a ob-
ramowaniem. Jest to cel, ktéry w my$] powyz-
szego-osigga sie wedlug wynalazku.
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Zastrzezenie patentowe

sOb wykonywania pokryé dla tarczowych
1ltréw prézniowych, stuzacych do odzyskiwa-
nia szlaméw weglowych i kamiennych oraz
innych materialéw, znamienny tym, Ze na obu
duzych powierzchniach bocznych wycinkéw
tarczowych, pracujgcych jako elementy filtru-
jace, jest osadzona tkanina nylonowa o duzej
wytrzymatosci, ktéra jest przymocowana przy
pomocy specjainych podwéjnych Sciegéw do
obramowania wykonanego z elastycznego oraz
wytrzymatego materialu, na przyklad z gumy.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
obramowania gumowe wykonuje si¢ z jedne-
go kawalka lub z wickszej ilosci polaczonych
w znany s$poséb kawalkéw, skiadajacych sie
w czeSci z boeznego paska do nakladamia na
promieniowe boki wycinkéw pelnych plasz-
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czyzn z zakonczen sekforéw w poblizu piasty,
gdzie sy one przymocowane wigzaniem lub
w inny sposép oraz z paska na obwodzie po-
krytego i wzmocnionego pasem materialu
przymocowanego sznurem wigzgcym przy po-
mocy nitéw oczkowych lub w inny sposéb,
dzieki czemu uzyskuje si¢ zamocowanie oraz

stale naprezenie calosci, przy czym polacze-
‘nie obu cze$ci tkanimy filtrujacej oraz obra-

mowania gumowego jest wykonane przy po-
mocy szczegélnych podwdjnych Sciegéw z ob-
rgbieniem na gumie tworzacym obwodowe
wybrzuszenie.
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