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Urzadzenie do sprzezenia parowych albo gazowych turbin z watem odbiorczym.
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Przedmiotem wynalazku jest urza-
dzenie do sprzezenia turbin parowych
albo gazowych z walem odbiorczym,
np. z walem pradnicy. Dotychczas
sprzezenie wirnika bebnowego turbin
gazowych albo parowych z walem ma-
szyny, np. pradnicy, odbywalo sie w ten
spos6b, ze na przedtuzony poza kadhub
turbiny wal wirnika bebnowego, obok
drugiego tozyska walowego, albo bez-
posrednio obok dtawnicy, nasadzona byta
polowa sztywnego albo elastycznego
sprzegla, stykajaca sie z druga taka
polowa, umieszczona bezposrednlo na
wale wirnika, np. pradnicy.

Zwykle dotychczas watl napedny wy-
prowadzany byl z ostatniej dtawnicy
turbiny itaczony sztywno albo elastycz-
nie z walem odbiorczym.

Nie méwiac o wielkiej dlugosci bu-

dowy i koniecznosci zastosowania du-
zych plyt podstawowych, wspomniany
spos6éb ma te wade, ze nie daje usztyw-
nienia. walu, co wywiera niekorzystny
wplyw na krytyczne ilosci obrotéw.
Wszystkie powyzsze wady sa usu-
niete zapomoca niniejszego wynalazku.
Zasada wynalazku polega gléwnie na
tem, ze sprzezenie ma miejsce wewnatrz
kadluba turbiny przed ostatnia dtawnica,

_bezposrednio w koncu wirnika bebno-
‘wego, wytwarzajacego moment obrotu,

wskutek czego osiaga sie usztywnienie
watu przez duzy moment bezwladnosci
i, dzieki temu, umozliwione jest wywie-
ranie takiego wplywu na krytyczne ilosci
obrotéow, by one byly mozliwie dalekie
od obranych ilosci obrotow.

Na fig. 1 i 2 rysunku przedstawiony
jest widok obecnie uzywanych sposo-



bow polaczen, podezas gdy fig. 3 przed-

stawia przyklad wykonania sprzezema{

podiug wynalazku.

Jak wida¢ z fig. 11 2, przy obecnle
stosowanym sposobie’ sprzezenia wy-
twarzajacy site wal a zostaje wyprowa-
dzony z ostatniej dlawnicy b turbiny ¢
i potaczony z walem d zapomoca sztyw-
nego sprzegla ¢ albo elastycznego f£.

Przy sprzezeniu podlug fig.1stosowa-
no lozysko bezposrednio za dlawnica b,
podczas gdy podhig fig. 2 tozysko to
odpada i sa zastosowane tylko trzy ZWY-
kte tozyska. ’

Przy obu sposobach tarcza sprzegla
musi sie znajdowa¢ przy wirnikach be-
bnowych, co przedtuzaikomplikuje urza-
dzenie.

Zwykle dotychczas tarcze
stuzyly glownie do przenoszenia mo-
mentu obrotéw i nie mogly wywolac
znacznego usztywnienia.

W sposobie wykonania wedlug fig. 3
odbiorczy wal, np. wal 4 pradnicy,
jest w ten sposo6b przedtuzony i na jed-
nym koficu rozszerzony w ksztalcie tar-
czy ze stozkiem, ze znajduje si¢ w bez-
posrednim zetknieciu z wirnikiem, wy-
twarzajacym sile, w ktérego wydrazony
beben wchodzi stozek j tarczy 4.

Tarcza % sprzegla jest przymocowa-
na do korica wirnika bebnowego zapo-
moca srub £ W ten sposéb praca wir-
nika bebnowego zostaje przenoszona ze
sprzegta na watl d.

Uksztaltowanie tarczy /% umozliwia
znaczne usztywnienie walu 4 i wskutek
tego podwyzszenie krytycznej liczby
obrotéw, gdyz znaczny moment bez-
wtadnosci bebna 7 zostaje wykorzystany.

sprzegla

Zwykle usztywnienie walu d, potrzebne

.do; spokojnego biegu, nastreczalo trud-

no$ci, za$§ przeciwnie przy urzadzeniu
podiug wynalazku jest ono latwe i pew-
ne, gdyz usztywnienie bebna jest wyko-
rzystane do usztywnienia walu d.

Do dalszych zalet niniejszego wyuna-
lazku nalezy zaliczy¢ skrocenie urzadze-
nia; nastepnie to, ze plyty podstawowe
staja sie zbyteczne albo wielkos¢ ich

‘ulega znacznemu zmniejszeniu i, wresz-

cie, ze odpada wymagajace kosztownej
i zmudnej pracy urzadzenie i dopaso-
wanie sprzezenia, gdyz podlug wynalaz-
ku praca w tym kierunku ogranicza sie
tylko na doszlifowaniu stozkowatego
walu pradnicy do czesci bebnowej walu
turbiny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do sprzezenia turbin
parowych albo gazowych z walem od-
biorczym, tem znamienne, ze miejsce
sprzezenia lezy bezposrednio przy koncu
wirnika bebnowego, wywotujacego mo-
ment obrotéw, wskutek czego osiaga sie
znaczne usztywnienie walu odbiorczego
przez znaczny moment bezwladnosci
bebna, a wskutek ‘tego podwyzszenie
krytycznej liczby obrotow.

2. Sposoéb wykonania urzadzenia do
sprzezenia turbin. gazowych lub paro-
wych podtug zastrzezenia 1, tem znamien-
ny, ze koniec walu (d), np. pradnicy
jest uksztaltowany jako tarcza (%) ze stoz-
kiem (j) bezposrednio nieruchomo pota-
czona z koncem wytwarzajacego silte
wirnika, przyczem wydrazony na swym
koncu beben (7) wirnika obejmuje do-
pasowany stozek (7) tarczy (%).
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