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Titel: Werkwijze voor het behandelen van stenen teneinde de

stenen een verouderd uiterlijk te geven

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze en een in-

richting voor het behandelen van stenen teneinde de stenen een

- verouderd uiterlijk te geven. Deze manier van het bewerken van

stenen zal hiernavolgend simpelweg als het verouderen van stenen
worden aangemerkt. _ _

Het is gebruikelijk om ten behoeve van het verouderen van
stenen een draaiende buis toe te passen, en een pakket stenen in
die draaiende buis te plaatsen. Hierdoor wordt bereikt dat de
stenen aan een zogenoemde trommelbewerking worden onderworpen,
waarbij er op grond van interactie van de stenen met elkaar stuk-
jes van de hoeken en randen van de stenen afspringen en er kras—
sen op de vlakke zijden van stenen ontstaan..Na afloop van een
trommelbewerking worden de stenen uit de buis genomen eﬁ hand-
matig of met behulp van een'sorteersysteem opgestapeld om een
pakket te vormen.

De bekende‘werkwijze voor het verouderen van stenen heeft
een aantal nadelen. Ten eerste is de werkwijze omslachtig en
arbeidsintensief. Dit hangt samen met het feit dat een reeds ge-
vormd pakket‘van stenen, dat uit een aantal op elkaar gestapelde'
lagen van stenen 1s samengesteld in de trommelbuls ult elkaar
valt, waarna het opnieuw nodig is de stenen te sorteren en tot
een pakket te stapelen. Ten tweede brengt de werkwijze een zware
belasting van het bedienend personeél met zich mee, vanwege het
geluid dat gedurende het trommelproces wordt  veroorzaakt, de vor-
ming van grote hoeveelheden stof, en de inspanningen in verband
met het sorteren en opstapelen van de stenen wanneer deze klaar
zijn. Odk wanneef het sorteren en opstapelen van de stenen machi—:
naal gebeurt, is manuele assistentie van het bedienend personeel
vereist. Ten derde is het niet goed mogelljk stenen van een rela-
tief groot formaat te trommelen. Er treedt dan veel breuk op, en
er wordt tevens veel afval gevormd. Daarnaast is het handmatig
opstapelen van relatief grote stenen zeer zwaar en gevaarlijk
werk.

Ondanks de nadelen wordt het trommelproces toch in de prak-

tijk toegepast, omdat het een belangrijk voordeel heeft, dat er
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~in is gelegen dat hiermee een uiterlijk van de stenen verkregen

kan worden dat over het algemeen door de consument als mooi wordt
ervaren. Er wordt met het trommelen een natuurlijk verouderings-
beeld verkrégen, waardoor het uiterlijk van gebruikt natuursteen
daadwerkelijk wordt benaderd. Dat maakt stenen die door middel
van een trommelproces zijn verouderd, commercieel interessant.

- Zoals in het voorgaande is toegelicht, is het traditionele
trommelen een inefficiénte productiewijze. Dit feit, samengenomen
met een toenemende prijsdruk, maakt dat fabrikanten op zoek zijn
naar een oplossing waarbij het mogelijk is stenen in de produc-
tielijn te verouderen, dat wil zeggen, een oplossing waarbij de
stenen van een voorgaand station naar een verouderingstation en
weer verder vefplaatst kunnen worden, zonder dat een onderlinge
configuratie van de stenen tussendoorbzodanig verstoord wordt dat
opnieuw positioneren van de stenen noodzakelljk is. Bij voorkeur
worden de stenen aan een verouderingsbehandeling onderworpen wan-
neer deze zich tussen de droogkamers en de opstapelmachlnes be-
vinden. In dat stadium zijn de stenen in een enkele laag op een
productieplank gepositioneerd. Aangezien de lagen stenen dan pas
na het verouderen tot pakketten gestapeld worden, vindt dit dan
maar één keer in de productielijn plaats. '

Er zijn reeds verouderingsmethodeé ontwikkeld die geschikt
zijh voor toepassing in de productielijn zoals hierboven aan- _
gegeven. Een groot nadeei hiervan is echter dat het verouderings-
beeld dat verkregen wordt, in ernstige mate afwijkt van het tra-
ditionele trommelbeeld. Dit wordt veelal veroorzaakt doordat de
trommelkrassen op de vlakken van de stenen ontbreken, en doordat
elke steen er ongeveer'hetzelfde uitziet (répetitie).' V

Het is een doel van de uitvinding een werkwijze voor het
verouderen van skenen te verschaffen, die geschikt is om de ste-
nen een natuurlijk verouderd uiterlijk te geven, en dat binnen de
cyclustijd van een sﬁeenpfoductiemachine, waarbij het niet nodig
hoeft te zijn de stenen uit de productielijﬁ-te nemen en na het

verouderen opnieuw te rangschlkken Het doel van de u1tv1nd1ng

wordt bereikt door een werkwijze waarbij de stenen in een in-

richting omvattende -een drager met daaraan bevestigde inslag-
elementen worden geplaatst, waarbij de stenen en de drager met de
inslagelementen ten opzichte van elkaar heen-en-weer worden be-

wogen en tegelijkertijd ten opzichte van elkaar worden geroteerd,
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en waarbij de inslagelementen in aanraking met de stenen worden
gebiacht. _ o

Het tbepassen van inslagelementen die in aanraking met de
stenen worden gébracht, is op zich bekend, bijvoorbeéid uit US
2606/0288658. Volgens de uit deze publicatie bekende werkwijze

wordt gebruik gemaakt van een inrichting omvattende een drager

- met daaraan bevestigde inslagelementen, waarbij de inslagelemen-

ten ten opzichte van hun bevestigingsplaatsen aan de drager een
slingerbeweging kunnen uitvoeren. De toegepaste inrichting omvat
voorts een tafel voor het onderéteunen van de te verouderen ste-
nen, en middelen om de fafel in trilling te brengen. De taféi is
op een geschikte afstand onder de inslagelementen opgesteld, zo-
dat wanneer er stenen over de tafel heen wofden'geleid, er'con-
tact tussen de inslagelementen en de stenen kan zijn. Door de
trillingen van de tafel wordt bereikt, dat de stenen in beweging
komen, en dat‘daarddor~de inslagelementen in bewegihé komen, op
een dusdanige manier, dat de stenen en de inslagélementen elkaér-
afwisselend raken en weer van elkaar af'bewegen. Elke keer dat de
stenen en de inslagelementen elkaar raken, wordt het oppervlak
van de stenen, in het bijzonder een bovenvlak, een bovenrand of
een hoek aan de bovenzijde van de stenen, beschadigd, of wordt
een stukje van de stenen weggeslagen, zodat een verouderd uiter-
lijk van de stenen verkregen wordt .

Bij de werkwijze volgens.de uitvinding is de relatieve be-
weging van de stenen en de inslagelementen totaal anders dan bij
de uit US 2006/0288658 bekende werkwijze. Bij de werkwijze vol-
gens de ﬁitvinding worden namelijk de stenen en de drager met de
inslagelementen ten opzichte van elkaar heen-en-weer bewogen en
tegelijkertijd ten opzichte van elkaar geroteerd. Verrassender-
wijs is gebleken, dét op deze wijze een natuurlijk VerouderingéP
beeld wordt verkregén, dat authentiek overkomt en derhalve door 4
de consument zeer gewenst is. Met name de rotatiebeweging blijkt
hieraan ten grondslag te liggen, omdat hierdoor wordt bereikt dat
een inélagrichting op de stenen niet langs een rechte lijn ligt,
zodat de stenen vanuit alle mogelijke hoeken worden geraakt en
repetitie in het uiterlijk van de stenen wordt voorkomen. Daarbij
wordt bereikt dat de stenen steeds uit elkaar geslagen worden,

zodat randen en hoeken van de stenen goed bereikbaar blijven en

derhalve gemakkelijker door de inslagelementen geraakt kunnen

worden. Volledigheidshalve wordt opgemerkt dat, er van uit gaande
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dat een ondersteuningsvlak van de stenen zich in horizontale
richting uitstrekt, de heen-en-weer gaande beweging in het hori-
zontale vlak plaatsvindt, en ook de rotatlebeweglng 1n het horl—
zontale vlak wordt uitgevoerd, rond een verticale rotatie-as. '
Naast het voordeel van het zeer goede resultaat van het ver--

ouderingsproces heeft de werkwijze volgens de uitvinding het

‘Voordeel dat deze de mogelijkheid biedt van het behandelen van de

stenen terwijl deze zich in de productielijn bevinden. In het
bijzonder is het mogelijk dat een enkele laag stenen die zich op
een productieplank bevindt, en die als zodanig uit de droogkamers

komt, in de inrichting omvattende de drager met de daaraan beves-

_tigde inslagelementen wordt geplaatst, waarbij de stenen op de

plank kunnen blijven. Het verouderingsprocés vindt dan plaats
door de productieplank met de laag stenen en de drager met de in-
slagelementen ten op21chte van elkaar heen-en-weer te bewegen en
tegelijkertijd te roteren Vervolgens kan de plank met de ver-
ouderde stenen verder worden verplaatst, bljvoorbeeld naar een
opétapelmaqhine waar verschillende lagen stenen op elkaar worden
gestapeld. . A

Met veel voordeel worden voorafgaand aan het met elkaar in
aanraking brengen van de inslagelementen en de stenen, barridres
rond. de stenen aangebracht, waarbij bij voorkeur in beperkte mate

vrije ruimte tussen de barriéres en de stenen wordt gelaten. Er

" kan bijvoorbeeld eeﬁ gesloten kader worden toegépast dat rond de

totale verzameling stenen wordt geplaatst, waarbij er speling in
het kader is, op basis waarvan in beperkte mate een beweging van

de stenen in het kader mogelijk is. Hierdoor kan enerzijds het

" verouderingsproces’ volgens de uitvinding ongehinderd plaats-

vinden, terwijl het anderzijds verzekerd is dat de ohderlinge
configuratie van de stenen behouden blijft. Hierdoor is het niet
nodig de stenen na afloop opnieuw te sorteren en te positionereh.
Hooguit dienen de stenen tegen elkaar aan geschoven te Qofden,
bijvoorbeeld door aan twee aan elkaar grenzendé zijden vaﬁ de
laag stenen drukkrachten uit te oefenen.

Bij een praktische'toepéssing van de werkwijze volgens de
uitvinding wordt de gecombineerde relatieve beweging van de ste-
nen en de drager met de inslagelementen verkregen door alleen de
dfager met de inslagelementen aan te drijven om zowel de heen-en-
weer gaande beweging als de rotatiebeweging uit te voeren. De

plank waarop de stenen liggen, kan dan verder op een vaste plaats
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blijven.. Op deze manier is het in de productielijn behandelen van
de stenen het meest gemakkelijk. '

Blj voorkeur wordt de inslagelementen toegestaan een
sllngerbeweglng ten opzichte van hun bevestlglngsplaatsen aan de
drager uit te voeren. De inslagelementen kunnen bijvoorbeeld
blokkén of bollen zijn, die door middel van een ketting of derge-
lijke aan de drager opgehangen zijn. Een dergelijke constructie
laat veel vrijheid voor een beweging van de inslagelementen, en
dfaagt bij aan het gewenste willekeﬁrige karakter vah de inslagen
van de 1nslagelementen op de stenen.

' Zoals kan worden afgeleld uit de voorgaande beschr13v1ng van
de werkw;jze volgens de uitvinding, omvat de inrichting die hler—v
bij wordt toegépast‘een ruimte ‘die geschikt is voor het opnemeﬁ
van de stenen, een drager met daaraan bevegtigde inslagelementen,
en aandrijfmiddelen voor het bewerkstelligen van een relatieve
beweging van stenen wanneer deée_in de inrichting 6pgenom¢n zijn
en de dfager met de inslagelementen, Waérbij de aandrijfmiddelen
zijn ingericht om de stenen en de drager‘met de inslagelementen
ten opzichte van elkaar heen-en-weer te bewegen en tegelijkertijd
ten opzichte van elkaar te roteren.

Het is reeds opgemerkt dat het gunstig is wanneer de ge-
combineerde relatieve beweging van de stenen en de drager met de
inslagelementen wordt gerealiseerd door alleen de drager met de

inslagelementen aan te drijven om zowel de heen-en-weer gaande

beweging als de rotatiebeweging uit te voeren. In het bijzonder

kan de inrichting volgens de uitvinding een frame voor het onder-
steunen van de drager met de inslagelementen omvatten, waarbij de
drager met de inslagelementen zowel lineair ﬁerpiaatsbaar als ro-
teerbaar ten opzichte van het frame is opgesteld, en waarbij de
aandrijfmiddelen zijn ingericht>om de drager met de inslagélemen—
ten heen-en-weer te bewegen en tegelijkertijd te roteren. '

Bij voorkeur is de drager met de inslagelementen in verti-

. cale richting verplaatsbaar, zodat het mogelijk is zowel onder de

inslagelementen tijdelijk voldoende ruimte voor het opnemen van
een nieuwe hoeveelheid stenen te creéren, als de inslagelementen
op een voor het uit te voeren verouderingsproces geschikte verti-
cale positie ten opzichte van de stenen te brengen.

Er bestaan diverse mogelijkheden om de mate waarin de in-
slagen van de inslagelementen op de stenen verschillend uit-

werken, te vefhogen{ Zo kan de infichting bijvoorbeeld inslag-
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elementen van verschillende aard omvatten, waarbij eigenschappen
van de inslagelementen als materiaal, vorm, afmetingen en géwicht
verschillend kunnen zijn. Ook is het mogelijk dat de inslagf
elementen onregelmatig verdeeld over de drager zijn gepositio-
neerd en/of dat een niveau van de inslagelementen ten opzichte
van een niveau van de drager voor een aantal inslagelementen ver- -

schillend is.

De uitvinding zal nader worden toegelicht aan de hand van de
hiernavolgende beschrijving. Er zal hierbij worden verwezen naar

de'tekening, waarin gelijke verwijzingscijfers gelijke'of ver-

‘"gelijkbare onderdelen aanduiden, en waarin:

figuur 1 schematisch een perspectivisch aanzicht van een uitvoe-
ringsvorm van de inrichting volgens de uitvinding, en van een

plank met daarop een laag stenen die aan de inrichting toe dient

te worden gevoerd, een plank met een laag stenen‘die in de in-

'richting is opgenomen, en een plank met een laag stenen die na

een behandellng van de stenen in de inrichting, vanult de inrich-
tlng verder is verplaatst, toont;

figuur 2 schematisch een vooraanzicht van de inrichting en een

'daarin‘opgenomen plank met een laag stenen toont;

figuur 3 schematisch een zijaanzicht van de 1nr1cht1ng en een
daarin opgenomen plank met een laag stenen toont; en
figuur 4 schematisch een bovenaanzicht van de inrichting en een

daarin opgenomen plank met een laag stenen toont.

De flguren tonen schematisch een ultvoerlngsvorm van de in-
richting 1 volgens de u1tv1nd1ng, die in het bijzonder is in-
gericht om te worden toegepast voor het behandelen van stenen 2
teneinde de stenen 2 een verouderd uiterlijk te geven. In figuur
1 is door middel van een pijl een richting aangeduid waarin ste-
neh 2 aan de inrichting 1 worden aangevoerd.

. De inrichting 1 volgens de uitvinding omvat een frame 3,
waarin een schudrooster 4 in horlzontale rlchtlng beweegbaar is
opgesteld. In het getoonde voorbeeld is het schudrooster 4 ver-
schuifbaar over rollen 5 die zich aan het frame 3 bevinden. Onder
het schudrooster 4 bevindt zich een ruimte 6 waarin de stenen 2,
die zich in het getoonde voorbeeld op een plank 7 bevinden, kun-

nen worden opgenomen. In deze ruimte 6 bevindt zich tevens een
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roteerbaar  opgestelde tafel 8 die dient voor het ondersteunen en
roteren van de plank 7 met de stenen 2.

Een’lehgte en breedte van het schudrooster 4 is groter ge-
kozen dan een diameter van een laag te behandelen stenen 2. Bij
voorkeur is het schudroostér 4 in hoogte verstelbaar.

Ten behoeve van de aandrijving van het- schudrooster 4 en de
tafel 8 tijdens bedrijf van de inrichting 1 omvat de inrichting 1
willekeurig geschikte aahdrijfmiddelén 9. De aandrijfmiddelen 9
omvatﬁen bijvoorbeeld motoren die in het frame 3 zijn opgehangen,
en geschiktevoverbrengingen tussen een uitgaande as van de mo-

toren en het schudrooster 4 respectievelijk de tafel 8. Het is

gunstig wanneer de snelheid en de slag van de heen-en-weer gaande

' beweging van het schudrodster 4 instelbaar of continu variabel .

zijn, en wanneer tevens de richting en snelheid van de rotatie-

beweging van.de tafel 8 gevarieerd kunnen worden.

Aan het schudrooster 4 zijn inslagelémenten_lo opgehangen,

die dienen om op de te verouderen stenen 2 in te slaan en zo-

_ doende de vereiste beschadigingen aan te brengen, en die over het

gehele schudrooster 4 verdeeld zijn gepositioneerd. Omwille van
de duidelijkheid is in elk van de figuren slechts één enkele rij
van de inslagelementen 10 getoond. De inslagelementen 10 kunnen

verschillende vormen, afmetingen en gewichten hebben, en kunnen

van verschillende materialen zijn gemaakt. Voorbeelden van ge-

schikte materialen zijn staal,,kunststof en natuursteen. Door de

verschillen wordt bereikt, dat een impact van de inslagelementen

10'wi11ekeufig is, waardoor repetitie in het uiterlijk van de
stenen 2 wordt voorkomen. De individuele inslagelementen 10 kun-
nen op een verschillende onderlinge afstand gepositioneerd zijn,
en kunnen tevens op een verschillende verticale afstand ten op-
zichte van de te behandelen stenen 2 opgehangen zijn. Er kan
eventueel een mogelijkheid zijn om de positionering van de in-
slagelemehten 10 desgewenst te verstelleh teneinde deze optimaal
bp de vorm en afmetingen van te behandelen stenen 2 af te stem-
men. - _ _

- In een niet-getoonde voorkeursuitvoeringsvorm van de in-
richting 1 volgens de uitvinding is het schudrooster 4 in zijn
geheel verschuifbaar en roteerbaar opgesteld, waarbij er geen
voorziening voor het bewegen van de plank 7 met de stenen 2 hoeft
te zijn. In een'dergelijke situatie is het gemakkelijker de ver-

ouderingsbehandeling in de productielijn te doen plaatsvinden,
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waarbij de plank 7 met stenen 2 bijvoorbeeld op een transportband
kan worden verplaatst, die dan simpelweg onder de inrichting 1
ddor kan lopen. In ieder gevai wordt op grond van de rotatie-
beweging béreikt, dat een richting van de inslag van de inslag-
elementen 10 op de stenen 2 nooit in een rechte lijn is, zodat de
stenen 2 vanuit alle mogelijke hoeken geraakt kunnen worden eh
repetitie in het uiterlijk van de stenen 2 kan worden voorkomen.

Verder wordt bereikt, dat de stenen 2 tijdens de verouderings-

vbehandeling steeds uit'elkaar'geslagen worden. Er blijft dan al-

tijd ruimte tussen de stenen 2, zodat de randen en hoeken van de
stenen 2 gemakkelijk geraakt kunnen worden. '

Met het schudrooster 4 kunnen allerlei bewegingen van de in-

“slageleménten 10 teweeg worden gebracht. Zo kunnen de inslag-

elementen 10 tijdens bedrijf van de inrichting 1 een slaande be-

weging, een slepende beweging, of combinaties van deze bewegingen

‘maken-. In plaats van het schudrooster 4 zoals getoond kunnen ook

andere dragers 4 voor de inslagelementen 10 worden toegepast. Het
is bljvoorbeeld mogelljk een ronde buis of een lopende band te
gebruiken, waarbij er sprake kan zijn van één enkele draai-
richting. Ook kan de dfager 4 in zijn geheel zowel in verticale
als in hbrizontale richting bewéegbaar zijn opgesteld.

In figuur 4 is een kader 11 voor het met speling omsluiten
van de laég stenen 2 te zien. In elke richting is een afmetihg

van het kader 11 groter'dan de som van de afmetiﬁgen van de in-

’diﬁiduele stenen 2 die in dé desbetréffende richting op een rij

liggen plus de som van de ruimtes tussen de individuele stenen 2.
Overigens ontstaan de;e ruimtes tijdens de productie van de ste-
nen 2 doordat een vorm met schotten wordt toegepast, die later
wordt verwijderd. Op de plaats van de schotten blljven dan ruim- -
tes tussen de stenen 2.

Het kader 11 dat tijdens de verouderingsbehandeling wordt
toegépast, voorkomt dat de stenen 2 worden weggeslagen. Het kader
11 dient van bovenaf of vanaf een zijkant te worden aangevoerd en
geplaatst zodra een laag stenen 2 onder het schudrooster 4 ge-
arriveerd is, en dient weer te wiﬁken'zodra de verouderings-
behandeling ten einde is.

Het kader ‘11 kan een vast kader 11 per afmeting van een spe-

cifieke laag stenen 2 zijn, waarbij voor elk type laag een toe-

Apasselijk kader 11 kan worden gekozen. Het is echter ook mogelijk

dat het kader 11 variabel geconstrueerd is, zodat het aan ver-
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schlllende afmetingen van de lagen kan worden aangepast. Hierbij
kan het kader 11 gevormd zijn door vier balken die ten opzichte
van elkaar verstelbaar z1jn Voorts kan het kader 11 uitgevoerd
worden met een raster dat overeenkomt met de vorm die tijdens de

productie van de stenen 2 wordt toegepast. Het raster dient dan

om de bestaande onderlinge afstand van de stenen 2 zoals deze op

de productieplank 7 liggen,‘te handhéVen, zodat de hoeken en ran-
den van de stenen 2 gemakkélijker door de inslagelementen 10 kun-
nen worden geraakt. . - -
Zoals in het voorgaande reeds is aangegeven, kunnen de ste—‘
nen 2 behandeld worden terw1jl ze op de productieplank 7 llggen

waarbij de productleplank 7 met de stenen 2 onder de inrichting 1

'doorgevoerd wordt. In een bestaande 81tuat1e kan de inrichting 1

over de aftransportlijn worden geplaatst. Het is ook mogelijk de
laag stenen 2 te.behandelen wanneer deze op een speciaal daartoe
voorz1ene plaat of speciaal daartoe voorziene doorvoermiddelen
wordt geplaatst. In een dergelljke geval staat de 1nr1cht1ng 1
bijvodrbee}d parallel aan de bestaande lijn (by-pass). De stenen
2 dienen dan van de productieplank 7 af genomen te worden en op
de plaat of doorvoermiddelen overgeplaatst te worden. De stenen 2
kunnen per laag doorgevoerd worden, of als een streng, waarbij de

lagen tegen elkaar geschoven worden. De mogelijkheid bestaat om

de plaat of de doorvoermiddelen uit te voeren met een systeem’

 voor het manipuleren van de ligging van de stenen 2, om bij-

voorbeeld de hoeken en randen van de stenen 2 op te heffen waar-

- door deze gemakkelijker blootgesteld kunnen worden aan de insla-

gen van de inslagelementen 10. Dit kan dan per steenformaat in-
stelbaar zijn. '

Na een verouderingsbehandeling van een hoeveelheid stenen 2
wordt stof en gruis van en tussen de stenen 2 verwijdefd onder.
toepassing van geschikte middelen zoals een automatische rol-
bezem, of eén sterke blower of stofzuiger. Vervolgens wordt de
laag stenen 2 door het aanschuiven van twee aan elkaar grenzende

zijden geformeerd tot een laag met vlakke zijden, waarblj de ste-

‘nen 2 tegen elkaar aan 11ggen om in deze configuratie in een

stapel te kunnen worden opgenomen. Als de stenen 2 niet op de
productieplank 7 liggen, dan dienen deze naar de bestaande pak-
kettering te worden overgezet.

Samenvattend is dé werking van de inrichting 1 volgens de

uitvinding als volgt. Een laag stenen 2 op een productieplank 7
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wordt vanuit de droogkamers aangevoerd, via een zaklift, en arri-
veert onder de drager 4 met inslagelementen .10. Het kader 11
wordt op de productieplank 7 geplaatst, en omsluit met speling de

stenen 2. De drager 4 met inslagelementen 10 zakt verticaal tot

op ‘een ingestelde hoogte ten opzichte van de stenen 2, waarna een

heen-en-weer gaande beweging en een rotatiebeweging van de stenen

2 en de drager 4 met inslagelementen 10 teweeg wordt gebracht. De

inslagelementen 10 slaan in op de stenen 2, waardoor stuqus van
de hoeken en randen worden afgeslagen, en er krassen op een
bovenvlak van de stenen 2 ontstaan. Met name als gevolg van de
rbtétiebeweging ontétaan er beschadigingéh die-sterk lijken op de

natuurlijke veroudering zoals die ontstaat bij het conventionele

.Atfommeien van stenen. Bovendien worden tijdens de behandeling de

stenen 2 voortdurend binnen het kader 11 heen-en-weer geslagen,

zodat openingen die oorspronkelijk tussen de stenen 2 aanwezig

bzijn, behouden blijven, waardoor het gemakkelijker is de hoeken

en randen van de stenen 2 met de inslaéelementen 10 teAraken. Als

dit effect niet op zou treden, dan zouden de stenen 2 in €én hoek
van het kadér 11 tegen elkaar aan komen te liggen. “

Nadat de bewerking is beéindigd,; wordt het kader 11 op-
getild, en wordt een volgehde plank 7 met stenen 2 aangevoerd. De
plank 7 met de behandelde stenen 2 wordt naar een volgend station
doorgeschoven, waar stof en gruis verwijderd worden, en waar'dé

stenen 2 weer tot .een laag met vlakke zijden worden geformeerd.

Het zal voor een deskundige dﬁidelijk zijn dat de omvang van
de uitvinding niet is beperkt tot de in het voorgaahde besproken
voorbeelden, maar dat diverse Variaties en modificaties déarvan
mogelijk zijn zonder af te wijken van de omvang van de uitvinding

zoals gedefinieerd in de aangehechte conclusies.

Volgens de uitvinding wordt bij het behandelen van stenen 2
teneinde de stenen 2 een verouderd uiterlijk te geven, een in-
richting 1 omvattende een'drager 4 met daaraan bevestigde inslag-
elementen 10 toegepast. De stenen 2 en de dragef 4 met de inslag-
elementen 10 wérden ten opzichte van elkaar heen-en-weer bewogen
en tegelijkertijd ten opzichte van elkaar geroteerd, waarbij de
inslagelementen 10 in aanraking met de stenen 2 worden gebracht.
Hierdoor wordt bereikt dat de inslagelementen 10 op de stenen 2

insiaan, waarbij met name als gevolg van de rotatiebeweging de
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aard van de inslagen willekeurig is, zodat een natuurlijk ver--

ouderd uiterlijk van de stenen 2 wordt verkregen.
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CONCLUSIES

19 ) )
1. Werkwijze voor het behandelen van stenen (2) teneinde de
stenen (2) een verouderd uiterlijk te geven, waarbij de stenen

(2) in een inrichting (1) omvattende een drager (4) met daaraan

.bevestigde inslagelementen (10) worden geplaatst, waarbij de ste-

nen (2) en de drager (4) met de inslagelementen (10) ten opzichte
van elkaar heenen-weer worden bewogen en tegelijkertijd ten op-

zichte van elkaar worden geroteerd, en waarbij de inslagelementen

(10) in aanraking met de stenen (2) worden gebracht.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, -waarbij voorafgaand aan het
met elkaar in aanraking brengen van de inslagelehenten (10)»en de

stenen (2) barriéres (11) rond de stenen (2) worden aangebracht.

3.  Werkwijze volgens conclusie 2, waarbij in beperkte mate

vrije‘ruimte tussen de barriéres (11) en de stenen (2) wofdt—gé-

laten.

4. Werﬁwijze volgens conclusie 2 of 3, waarbij een gesloten ka-

der (11) rond ten minste twee stenen (2) wordt geplaatst.
5. Werkwijze volgens een willekeurige der conclusies 1-4, waar-
bij aan de drager (4) met de inslagelementen (10) zowel een heen-

en-weer gaande beweging als een rotatiebeweging wordt gegeven.

6. . Werkwijze volgens een wiliekeurige der conclusies 1-5, waar-

" bij de inslagelementen (10) wordt toegestaan een slingerbeweging .

opzichte van hun bevestigingsplaatsen aan de drager (4) uit

.

te voeren.

7. _inrichting (1) voor het behandelen van stenen (2) teneinde
de stenen (2) een verouderd uiterlijk te geven, omvattende een
ruimte (6) die geschikt is voor het opnemen van de stenen (2),
een draéer (4) met daaraan bevestigde inslageiementen (10), en
aandrijfmiddelen (9) voor het bewerkstelligen van een relatieve
beweging van stenen (2) wanneer deze in de inrichting (1) op- |
genomen zijn en de drager (4) met de inslagelemeriten (10), waar-
bij de aandrijfmiddelen (9) zijn ingericht om de stenen (2) en de

drager (4) met de inslagelementen (10) ten‘opzichte van elkaar
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heen-en-weer te bewegen en tegelijkertijd ten opzichte van elkaar

te roteren.

8. Inrichting (1) volgens conclusie 7; voorts omvattende een
frame (3) voor het ondersteunen van de drager (4) met de inslag-
elementen (10), -.waarbij de dragef (4)>met de inslagelementen (10)
zowel lineair verplaatsbaar als roteerbaar ten bpziéhte van het
frame (3) is opgesteld, en waarbij de aandrijfmiddelen (9) zijn

ingericht om de drager (4) met de -inslagelementen (10) heen-en-

weer. te bewegen en tegelijkertijd te roteren.

[

9. Inrichting (1) volgens conclusie 7 of 8, waarbij de drager

"(4) met de inslagelementen (10) iﬁ“verticale richting"verplaats-

baar is.

10. Inrichting (1) volgens een willekéurige der conclusieé_7¥9,

omvattende inslagelementen (10) van verschillende aard.
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SAMENVATTING

BE-2008/0557

Titel: Werkwijze voor het behandelen van stenen teneinde de

stenen een verouderd uiterlijk te geven

Bij het behandelen van stenen (2) teneinde de stenen (2) een ver-
ouderd uiterlijk te geven, wordt een inrichting (1) omvattende
een drager (4) met daaraan bevestigde inslagelementen (10) toe-
gepast, De stenen'(z) en de drager (4) met de inslagelementen

(10) worden ten opzichte van elkaar heen-en-weer bewogen en te-
geiijkertijd ten opzichte van elkaar geroteerd, waarbij de in-
slagelementen (10) in aanraking met de stenen (2) worden ge- '
bracht. Hierdoor wordt bereikt dat de inslagelementen (10) op de
stenen (2) inslaan, waarbij met name als gevolg van de rotatie-

beweging de aard van de inslagen willekeurig is, zodat een na-

tuurlijk verouderd uiterlijk van de stenen (2) wordt verkregen.
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. Basis of the report

Description, Pages
1-10 as originally filed

Claims, Numbers ) :
1-10 as originally filed

Drawings, Sheets :
1/4-4/4 ~as originally filed

" ReltemV , - ,
Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1. Reference is made to the follewing documents:
' D1: CA-A1-2 438 808 (CORREIA HORACIO [CA]) 6 September 2004
D2: DE-A1-10 2004 058256 (FC SONDERKONSTRUKTION GMBH [DE]) 14 juli
2005 -
D3: JP-A-2007 112049 (TIGER MACHINE SEISAKUSHO KK) 10 mei 2007

2. The present application does h}ot meet the criteria of patentability, because the
subject-matter of independent claims 1 and 7 is not new:

2.1 The document D1 discloses (the references in parentheses applying to this
document) een werkwijze voor het behandelen van stenen (22) teneinde de
stenen een verouderd uiterlijk te geven, waarbij de stenen (22) in een inrichting

“(figuur 3) omvattende een drager (54) met daaraan bevestigde inslagelementen
(52) worden geplaatst, waarbij de stenen.(22) en de drager (54) met de’

_inslagelementen (52) ten opzichte van elkaar heen- en-weer worden bewogen en -
tegelijkertijd ten opzichte van elkaar worden geroteerd, en waarbij de
inslagelementen (52) in aanraking met de stenen (22) worden gebracht (pagina 8
regel 12 - pagina 10, regel 19; figuren 1-3).

The subject-matter of claim 1 is théref_bre de*prived from novelty.
- 2.2 . The document D1 discloses also (the references in parentheses applying to this

document) een inrichting (figuur 3) voor het behandelen van stenen (22) teneinde
. de stenen (22) een verouderd uiterlijk te geven, omvattende een ruimte die

~ Form NL237-3 (separate sheet).(July 2006) (sheet 1)
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geschikt is voor het opnemen van de stenen (22), een drager (54) met daaraan
bevestigde inslagelementen (52), en aandrijfmiddelen (36,58) voor het
bewerkstelligen van een relatieve beweging van stenen (22) wanneer deze in de
inrichting opgenomen-zijn en de drager (54) met de inslagelementen (52), waarbij
de aandrijfmiddelen (36,58) zijn ingericht om de stenen (22) en de drager (54) met
de inslagelementen (52) ten opzichte van elkaar heen-en-weer te bewegen en
tegelijkertijd ten opzichte van elkaar te roteren (pagina 8, regel 12 - pagina 10,
regel 19; figuren 1-3).

The subject-matter of claim 7 is therefore deprived from novelty.

2.3 Document D2 also discloses the subject-matter of independent claims 1 and 7,
see the corresponding passages cited in the search report.

3. Dependent claims 2-6 and 8-10 do not contain any features which,,ih combination
with the features of any claim to which t?wé'y refer, meet the requirements of '
novelty and/or inventive step, see documents D1-D2 and the corresponding-
passages cited in the search report in combination with the general knowledge of
the man skilled in the art.

Re Item VI
Certain defects in the application

1. The relevant background art disclosed in the documents D1-D3 is not mentioned
in the description, nor are these documents identified therein.

Form NL237-3 (separate sheet) (July 2006) (sheet 2) :



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

