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Patent dodatkowy do patentu nr 42988

Patent trwa od dnia 21 grudnia 1962 r.

Przedmiotem patentu gléwnego nr 42988 jest
przyrzad do frezowania przesmykow
przerywania otworé6w wiérowych w narzyn-
kach matych wymiaréw. Przyrzad ten jest za-
opatrzony w tuleje podzialowa, umozliwiaja-
ca mechaniczne ustawianie przerywanege prze-
smyku otworu wiérowego oraz w odchylng bel-
k¢ z tulejg prowadzacg frez.

Przedmiotem niniejszego patentu dodatkc-
wego jest ulepszenie tego przyrzadu, polegajg-
ce na wyposazeniu go w tuleje z gniazdem za-
trzaskowym, w celu réwnoozesnej obrébki kil-
ku narzynek oraz w wymienne tuleje prowa-
dzace, ktére umozliwiajg prowadzenie zaréw-
no wiertta jak i freza palcowego.

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Aleksander Ufnal. ‘

czyli

Dzieki temu przyrzad wedlug niniejszego
patentu dodatkowego ma bardziej uniwersalne
zastosowanie i moze stuzyé do wykonywania
dwoéch operacji, 3 mianowicie wiercenia otwo-
réow widrowych i przerywania przesmykow
tych otworéw.

Przyrzad do wiercenia otworéw widérowych
i frezowania przesmykow w narzynkach ma-
lych wymiar6w wedlug wynalazku jest uwi-
doczniony na rysunku, przedstawiajgcym jego
rzut z boku w przekroju plaszczyzng osiows.

Przyrzad ten r6ini sie od przyrzadu wedlug
patentu gléwnego tym, ze jego tuleja 3 ma
gniazdo 4a, umozliwiajacé réwnoczesne osadze-
nie dwbéch lub kilku nmynek 25 i jest zaopa-
trzona w od{pocwmdmm ilo§¢ kolkéw nas.aw-
czych 16a, osadzonyoh przesuwnie w promie-
niowych otworach tulei. Kotki 16a wchodza w



rowki na powierzchni' obwodowe] narzynek 25
i sg dociskane przez $rube 17 za poSrednic-
iwem plytki 24, umozliwiajgcej ich réwno-
mierny nacisk na kazdg z narzynek 25 osa-
dzonych w gnieZdzie 4a, niezaleznie od ewen-
tualnych réznic glebokosci ich rowkéw. W

tulei 3 jest ponadto osadzona elastyczna wkiad- .

ka gumowa 18 z otworami, w ktore sa wecisnig-
te kotki nastawcze 16a, dd-grywajqce role amor-

tyzatora przesuwajacego kotki 16a w  poloze- -
nie pierwotne po zwolnieniu §ruby 17. Dzieki

temu uzyskuje sie mozliwosé niezaleznego usta-
wienia obwodowego dwoéch lub kilku obrabia-
nych narzynek 25 w gniezdzie 4a.

Proby zastosowania przyrzgdu wedlug wy-
nalazku wykazaly ponadto, ze w latwy sposéb
mozna wyeliminowaé wykonywana dotych-
czas oddzielnie na wiertarce operacje wierce-
nia otworéw wibrowych, poprzedzajgcg frezo-
wanie przesmykow. W tym celu przyrzagd we-
dlug wynalazku jest zaopatrzony w dodat-
kowg tuleje 6a, stuzgca do prowadzenia wier-
tta — do wykonywania ofworéw widérowych.

Dziatanie przyrzadu wedlug niniejszego pa-
tentu dodatkowego r6zni sie od dziatania przy-
rzgdu wedlug patentu gloéwnego tym, Ze po
zamocowaniu ukladu narzynek 25 w gniezdzie
4a tulei 3 i ich ustawieniu za pomoca kotkow
nastawczych 16a przesuwanych s$rubg 17 —
nsadza sie w belce 9 przyrzadu tuleje 6a, stu-
zgcg do wiercenia otworow wioérowych i usta-
" wia sie ja, w polozenie osi otworu wiérowego
w spos6b opisany w patencie gil6wnym. Na-
stepnie wierci sie kolejne otwory widrowe,
jednoczesnie we wszystkich narzvmkach w
gniezdzie, po czym wyjmuje sie tuleje 6a
i wktada na jej miejsce tuleje prowadzacay

frez czolowy do przerywania przesmykow,
przesuwa sie belke 9 w polozenie odpowiadajg-
ce przesmykom otworéw wiérowych i frezuje
sie kolejno poszczegblne przesmyki, jednocze-
$nie we wszystkich narzynkach 25.

- Dzieki temu na jednej obrabiarce i za po-
mocg jednego przyrzadu dokonuje sie pelnej
obrobki otworéw wibrowych, a wskutek mo-
zliwoéci réwnoczesnej obrobki dwoch lub kil-
ku narzynek uzyskuje sie znaczne zwiekszenie
wydajnoéci produkeji, a takze zwigkszenie do-
kiadno$ci obrobki w poréwnaniu do stosowa-
nej dotychczas obrobki na wiertarce.

Zastrzczenie patentowe

Przyrzad do wiercenia otworéw wibro-
wych i przerywania przesmykéw W narzyn-
kach maltych wymiaréw wedlug patentu..nr
42988, znamienny tym, ze jego tuleja (3) jest
zaopatrzona w gniazdo (4a), umozliwiajace row-
noczesne umieszczenie w nim dwoch lub kii=
ku marzynek (25) oraz w uklad réwnoleglych
kolkow nastawczych (16a) przesuwanych w pro-
mieniowych otworach tulei (3) przez $rube (17)
za poSrednictwem piytki dociskowej (24), umo-
zliwiajacej réwnomierny docisk kolkéw (16a)

. do. kazdej z narzynek (25), przy czym belka

(9) przyrzadu jest wyposazona w dodatkowg
tuleje wymienng (6a) do prowadzenia wiertta,
siuzgcego do wiercenia otwordw widrowych w
narzynkach (25).
Fabryka Wyrobow
Precyzyjnych im. Generata
Swierczewskiego

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy
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