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MINISTERE DES AFFAIRES BCONOMIQUES

Le Ministre des Affaires Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention ;
Vu la Convention d’Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;
Vu le procés-verbal dressé le 27 novembre 197 9 a 15 h. 4 5

au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article ‘1. — 1l est délivré a la Sté dite : K. LOEPFE AUTOMATION AG.,
8634 Hombrechtikon (Suisse),

repr. par 1'Office Hanssens S.P.R.L. & Bruxelles,

T.40-0

un brevet d’invention pour: Presse comportant un outil avec au moins un
élément & mouvement alternatif,
(Inv. : J. Stepan),

qu'elle déclare avoir fait l'objet d'une demande de brevet
déposée en Suisse le 27 novembre 1978, n° 12107/78-5

Article 2. — Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, a ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de l'invention, soit
de l'exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de l'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par l'intéressé et déposés a U'appui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 14 décembre 197 9

PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directeur

L. SALPETEUR
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MEMOIRE DESCRIPTIF
DEPOSE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
DE
BREVET D'INVENTION EN BELGIQUE

Presse comportant un outil avec au moins un 2lément & mouve-—

‘ment alternatif.

|

'Soci&té dite: K. LOEPFE AUTOMATION AG

§Inventeur: Jiri Stepan
|
|

:le 27 novembre 1978 sous le no. 12107/78-5,

Priorité conventionnelle: demande de brevet dépos@&e en Suisse
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L'invention concerne une presse comportant un outil
avec au moins un é€lément a mouvement alternatif,

De telles presses peuvent étre utilisdes, par exem-
ple, pour appliquer par pression un embout de cable, no-
tamment un cosse-cdble, 4 un &lément ayant au moins en par-
tie la formed'unfil,

Pour l'application de tétes de céble, ou de cosse-
cdbles 11 est connu d'amener le fil vers la presse et de
fixer la téte de cdble par une force de compression. Ces
presses sont construites comme presses excentrigques ou
comme presses pneumatiques. Les presses excentriques sont
relativement lourdes & cause des grandes masses a déplacer
et ces presses sont tré&s bruillantes en fonctionnement.

Les presses pneumatiques connues fonctionnent avec un pis-
ton & action- directe, Cela exige, & cause des fortes forces
qui sont nécessalires, de grandes dimensions et une trés
haute consommation en air comprim?, Afin de maintenir une
haute fréquence de travail, les valves de contrdle et les
conduites peuvent avoir des sections fortes ce qui nficessi-
te aussi une construction volumineuse et fournit des ma-
chines grandes et lourdes.

Dans une telle machine connue les outils doivent
étre changés par le technicien., Ce changement des outils
n'est donc pas économique pour la fabrication en petites
séries,

La présente invention a pour objet de fournir une
presse du type mentionn& ci-avant, mals qui est d'une con-
struction simple, 1légGre et vetite, et dont les outils sont
facilement accessibles pour permettre le changement des
outils par l'ouvrier actionnant la presse.

lIne presse selon 1l'invention comportant un outil avec au

moins un €lément & mouvement alternatif qui r@sout ce probléme est caracté-

risée en ce que cet &lément de 1l'outil comnorte une triple
glissiére, le jeu d'au moins deux de ces trois glissiéres
étant ajustable.

L'invention sera maintenant expliquée en plus grand
détail en référence aux dessins annexés, sur lequels:

La figure 1 est une représentation en coupne le long
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de la ligne I-I de la figure 2 d‘'une presse pour l'applica-
tion d'un embout de cable, notamment un cosse-cable, &
un cable ou un fil isolé,

La figure 2 est une renrésentation en coupe de la
presse le long de la ligne II-ITde la figure 1,

La figure 3 est une représentation en coupe d'une
partie de la presse selon la figure 2, le long de la ligne
ITII-III,

La figure 4 est une représentation en coupe du Adis-
positif d'amenée des cosse-cdbles, le long de la ligne IV-1IV
de la figure 2.

La figure 5 est une représentation en coupe du dis-
positif d'amenée des cosse-cdbles le long de la ligne V-V
de la figure 4,

La presse 1 comporte une plaque de base 2 et une
poutre & section rectangulaire 3 boulonnée a la nlaque de
base. La poutre a section rectangulaire 3 comporte deux pla-
gues latérales 4 et 5., La plaque latérale 5 porte deux cor-
niéres 7 et 8 boulonnées a la placgue 5. Les corni&res 7 et
8 sont disposées de part et d'autre d'une unité& cylindre/
piston 12 montée a pivotement war une goupille cylindriaque
10. L'unité& 12 comporte une plaque de base 13 et une pla-
que de fermeture 14 opposée 3 la plague de base. Entre¢ ces
deux plaques une chemise cylindrigue 18 est montée, les
deux plaques 13 et 14 sont relides ensemble par des tirants
16. Dans la chemise cylindrique un piston 19 avec une tidge
de piston 20 est déplacable. A 1l'extrémité libre de la tige
de piston un coin de commande 22 & forme plate est f£ix@&,
Ce coin de commande a une forme sym&triaue, tel que repré-
senté sur la figure 1. Le coin de commande a des flancs 23
et 24 symftriques par rapport & l'axe de la tige du piston
20, Cependant, cela n'est pas une caractéristique essentiel-
le de 1'invention. Le coin 22 porte en outre une goupille
de contrble 26, Sur 1'un de ces c6tés plats le coin est muni
d'une rainure de guidage supérieure 27 et sur le cété oppo-
s¢& il a une rainure de guidage inférieure 28 (figure 1).
Sur la plaque de fermeture 14 une nlaquette de retenue30

est fixfe qui sert au moﬁtage pivotant d'un levier 31. L'
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extrémité libre du levier 31 peut étre arrangée pour coopé-
ration avec un commutateur pneumatique 32, Le commutateur
32 porte a son extrémité &loignée du levier 31 un raccord
34 qui est relié par une conduite & un autre raccord 35
prévu & la plaque de fermeture 14, Dans la plaque de base
13 se trouve un troisiéme raccord 36,

Sur la plaque de base 2 on a prévu un dispositif
d'amende 38, représenté& sur la figure 1 en coune, de cosse-’
cables. Ce dispositif 38 a une unité 3 piston/cylihdre 39
avec un piston 41 et une tige de piston 40 fixée a3 la pou-
tre rectangulaire 3. Le piston 41 se trouve dans un cylin-
dre 42 ayant une chemise cylindrique mobile 44 et un cou-
vercle de fermeture ajustable viss® sur la chemise cylin-
drique 44, Ce couvercle de fermeture a la forme d'un &crou-
chapeau 45, Le piston stationnaire 41 et la tige de piston
40 ont un alésage central 47, L'extrémité libre du piston 41
a un trou fileté dans lequel la téte d'une buse 48 est vis-
sée., La plaque terminale avant du cylindre 42 est munie & sa
partie inférieure d'une butée 40 arrangée a califourchon
sur une tige 52 avec butée ajustable 53,

Cette unité vniston/cylindre 39 est munie & son ex-
trémité avant de deux coudes de raccordement 55 et 56, Le
coude de raccordement 55 est relié par 1l'intermédiaire d'une
conduite 59 4 un raccord 54 4 1'une des extrémités du commu-
tateur pneumatique 32 et 1'autre coudede raccordement 56
est relié par 1l'intermédiaire d'une conduite de liaison 60
au raccord 36 de l1'unité& cylindre/piston 12, Cette unité 12
a en outre des raccords62 et 63 reliés par une conduite a
la soupape orincipale 130,

Une tige porteuse 65 s'étendant de bas en haut a
travers la presse 1 est guid®e dans une support inférieur
66 a l'aide d'un manchon 3 billes 68. Le guidage sundrieur
de la tige porteuse 65 est rdalisé par un manchon a billes
70 situé dans un support supérieur divisé 39. Une piéce de
support supérieure 73, fix&e par des vis 72 & la tige por-
teuse 65, sert pour le montage du support 75 d'un arracheur,
L'une des extrémité&s de ce support Atant préchargfe par un

ressort hé&licoidal 76, voir figuré 2, et l'autre extrémité
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portant une t&te de montage 77 pour un arracheur interchan-
geable 78,

Un roulement & aiguilles 80 est introduit dans une
fente 81 de la piéce de support supérieure 73, Dans ce rou-
lement & aiguilles 80 un tourillon 83 est mont& A rotation.
L'extrémité du tourillon 83 s'@&tendant de la pidce de sup-
port supérieure 73 a deux bouts d'arbre excentriques 84 et

85 portant chacun un roulement a billes 87 et 88, Tel que

représenté sur la figure 3, des plagues de guidage et 4

appui 90 et 91 sont prévues de part et d'autre des roulements

a4 billes 87 et 88. Ces plaques sont assocides aux anneaux
extérieurs de ces roulements & billes,

La piéce de support supérieure 73 est en outre munie
A sa partie supérieure d'un tourillon 93 portant un galet
94 & son extrémité libre. Dans le supwort supérieure 69 un
autre arbre 96 avec un excentrigue 97 est monté A& rotation.
L'excentrique 97 porte un roulement & aiguilles 992 et un
porte-galet 100 monté & pivotement éur l'excentrique 97 a
l'aide d'une bague 10l. L'extrZmité& libre du porte-galet 100
est munie d'un tourillon 102 nortant 3 son extrémit® un ga-
let 103 semblable au galet 94 mont% sur le tourillon 93. L*
extrémité de l'arbre 96 s'é&tendant hors du support 69 est
munie d'une roue gradufe 105 par laquelle la position angu-
laire de l'excentrigue 97 peut étre ajustée. Une vis de
blocage 106 avec un manchon 107 sert & bloquer la roue gra-
dufée 1N5 avec l'arbre 96 dans une position choisie. Une tige
lfgesune butée 112 est prévue qui sert & positionner la par-
tie en forme de fil & lacguelle 1' embout est & avplidquer,
La tige 110 est montdée a4 l'extrémitéd d'un levier 1lll et

peut €tre déplacée vers l'avant et vers l'arriére par rap-

port a ce levier., L'autre extrémité du levier 111 est montée a

pivotement par un boulon 113 dans les plaques latérales
4 et 5,

Tel que représenté sur la figure 2, les deux galets
94 et 103 sont disposés dans les deux rainures de guidage
27 et 28 du coin de commande 22.

Sur le cd6td avant de la plaque latérale 4 un limi-

tateur de fin de course 115 est fix@ qui est actionné par
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le coin de commande 22 avancgé,

Le support inférieur 66 porte sur son cbté latéral
un couvercle de protection transparent 117. Selon le mode
de réalisation représenté, les outils interchangeables com-
portent une piéce de support pour l'enclume 131, fixée par
une vis 120 au support inférieur 66 et des matrices suné-
rieures 122 fix&es a l'aide d'une vis 123 & la pidce de
support 73. Pour sortir la piéce estampée latiralement de
la presse, le couvercle de protection 117 est muni d'une
fente 125, L'endroit d'étampage 126 est le lieu ol la dé-— .
formation du cosse-c8ble 129 est exfcutée., L'extrAmité du
fil 128 est avancé&e au-dessus du cosse-cdble 129,

Sur les figures 4 et 5 les éléments anpartenant au
dispositif d'amenée 38 sont représentés,

Un taquet 137 est fixé & la chemise cylindrique 44
entre deux goujons 138 et 139. Ces goujons sont attachés
dans unboulond'avan:se 134, T.e Loulon d'avance 134 est muni
d'un suppon t l3b-puur un doiagk d'avance 133, lin ressoxt de
reteﬁue 132 est attaché en haut de 1'une des pi&ces étation—
naires.

Lors de la fixation de la piéce de sunnort 119 pour
l'enclume au support 66 le mouvement de la chemise cylindri-
que 44 est transmis automatigquement par le taquet 137 et les
goujons lﬁ%;gur le doigt d'avance 133,

Par le mouvement de la chemise cylindrique 44 vers
le cOté droit (figure 5), le doigt d'avance 133 est déplacé
d'un pas vers le cb6té droit par le taquet 137, le goujon
d'avance 139, le boulon d'avance 134 et le support 135 du
doigt d'avance 133 pour s'encli~ueter ensuite dans la chaine
140 des cosse-cdbles. Lors de ce mouvement la chaline 140 des
cosse-cdbles est bloquée par le ressort de retenue 132.

Lors du mouvement vers le cbté gauche la chalne 140
des cosse-cdbles est avancée au-dessus de l'enclume 131
jusqu'a un point déterminé par la dimension du cosse-céble
et choisi par la position de la vis d'ajustage 136,

La presse est commandé&e par l'alimentation d'air
comprimé¢ sous le contrdle d'une psdale qui est & actionner

par l'opérateur. La presse peut é&tre actionnée aussitdt que
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l'extrémit® du fil 128 se trouve & l'endroit d'Astampage 126
sur le cosse-cdble 129, Dans ce cas l'extrémité du fil 128
est en contact avec la butée 112 qui a été& ajustée avant 1'
utilisation de la presse a la dimension du cosse-cdble A
appliquer. Dans cette position la nédale est actionnée, Lors-
qu'elle est actionnée la presse fonctionne tel que décrit
ci—-aprés:

Par inversion pneumatique de la valve principale
130 de l'air compfimé est alimenté en provenance de la
source d'air comprimé vers le raccord 62 sur le cHtd arriére
du piston 18 pour pousser ce piston avec la tige de piston
20 et le coin de commande 22 vers 1l'avant. Pendant ce mou-
vement le roulement a aiguilles 99 prévu sur le flanc supé-
rieur 23 du coin de commande 22 pousse celui-ci vers le
bas parallélement par rapport a ses surfaces de cbtsd. Par
le roulement & aiguilles 80 la piéce de support supfrieure
73 et la tige porteuse 65, qui est supportée axialement par
les deux manchons a billes 68 et 70, sont démnlacfes. La ma-
trice 122 est donc pressée vers le bas et saisit 8 l'endroit
d'étampage 126 le cosse-c8ble 129 de sorte que, si l¢ coin
de commande 22 est avancé d'avantage, le cosse-céble 129
soit appliqu@® par pression & l'extrémité du fil 128 entre
la matrice 122 et l'enclume 131 nortféepar la pidce de sup-
port 119, D&s que l'extrémit”A avant du coin de commande 22
vient contacter le limitateur de course 115, la force de
pression est terminée. L'inversion a lieu de facon automa-
tique. Par le raccord 63 de l'air comprimé est aliment?
vers le cb6té avant du piston pour retirer le piston 19 avec
la tige de niston 20 et le coin de commande 22 dans sa po-
sition de départ, Pendant ce mouvement de retrait ce systéme
pivote dans le sens de l'aiquille d'une montre autour de la
tige cylindrique 10, ce mouvement &tant détermin® par 1°'
action de guidage du galet 103, Pendant ce mouvement de re-
cul du coin de commande 22 celui-ci ram@&ne par le galet 94
la piéce de support supérieure 73 et la matrice 122 vers le
haut. Par 1l'arracheur 78 le mouvement de la pidce comprimée
avec la matrice 122 vers le haut est empéché et elle est

finalement é&cartée latéralement par la fente 125.
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Lorsque la chambre de cylindre derriére le piston
19 est en communication par la conduite 60 et le coude de
raccordement 56 avec l'alfésage 47 et la buse 48, tel que

représenté sur la figure 1, le cylindre 42 avec le cou-

. vercle de fermeture 45 est déplacé vers le c6td droit jus-

qu'ad ce que la butée 50 vient en contact avec la butée ajus-
table 53. De cette facon, lorsque le piston 19 est avancéd
pour 1l'exé&cution d'une forée de pression, le cylindre 42 de
l'unité piston/cylindre 39 est déplacé vers le c6té droit
dans sa position de départ pour pousser aprés la terminai-
son de la force de pression le cosse-cable suivant 129 dans
l'endroit d'étampage 126,

Lors de l'arrachement, le support 77 avec l'arra-
cheur 78 vient dans sa position supérieure dans laquelle
la piéce pressée est dégagée des matrices 122,

Pendant le mouvement de recul du coin de commande
22 sa tige de contrble 26 pousse contre le levier 31 et
le pivote dans le sens contraire des aiguilles d'une montre
pour actionner le commutateur pneumatique 32,
| Par cette commande du commutateur 32 de l'air com-
primé est alimenté vers le cvlindre 42 pour le mouvement
d'avance du disvositif d'amenée 38 des cosse-cidbles, Les
deux unités 12 et 39 se trouvent dans leur position de dé-
part, prétes Hour exécuter le cycle de travail suivant res-
pectivement pour revenir dans la position de départ pour
1'amenée dn cosse-cdble suivant,

A cause de la nature de l'objet & presser 1l'on doit
avoir la possibilitd@ d'un ajustement exact de la distance
entre l'enclume 131 et les matrices 122, Cela est executé
par rotation de la roue graduée 105 et de l'arbre 96. Selon
le mouvement de 1l'excentrique 97 le coin de commande 22 est
levé ou abaissé par le porte-galet 100, le tourillon 102 et
le galet 103, Par abaissemenf du coin de commande 22 1la
distance entre l'enclume 131 ef la matrice 122 est diminuée
et par levage du coin de commande 22 cette distance est
agrandie. De cette maniére 1l'on peut facilement et sans
danger ajuster avec érécision la distance nécessaire pour

l'exécution du travail de pression, Le blocage de ce dispo-
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sitif d'ajustement est realisé a l'aide de la vis de blocage
106 et du manchon 107.

La matrice 122, qui doit exfcuter le mouvement vers
le haut et vers le bas pratiquement sans jeu, est guidée
pour le mouvement vertical pratiguement sans jeu dans les
deux glissidéres & billes 68 et 70, La possibilit® d'un mou-
vement de rotation dans un plan perpendiculaire par rapport
3 l'axe de rotation de la tige porteuse 65 de la matrice
122 respectivement de la piZce de support 73 est empé&chée
par les deux roulements 4 billes 87 et 88 et par les deux
plaques de guidage 90 et 91. Par rotation & l'aide d'un
tournevis du tourillon 83 & son extrémité avant libre il
est possible, en se servant de l'excentricité des deux bouts
d'arbre 84 et 85, de déplacer les deux roulements a billes
87 et 88 radialement de sorte que le roulement & billes
arriére 87 contacte la plaque de guidage 80 pratiguement
sans jeu et le roulement & billes avant 88 contact la pla-
que de guidage 91 aussi pratiquement sans jeu. De cette fa-
con la matrice 122 est guidée pratiquement sans jeu, c'est-
d-dire avec des tolérances qui permettent l'application de
la force de pression avec grande régularit{ aux pidces
a presser, L'ajustage du jeu de la matrice 122 respective-
ment de la pi@ce de support supérieure 73 ainsi que de la
distance entre la matrice et l'enclume n'a pas besoin 4d'
étre fait par le spécialiste.

Tel que représenté sur les figures 1 a 3, qui re-
présentent la presse apnoximativement dans sa grandeur
réelle (échelle environ 1:1) il est possible, par la con-
ception décrite ci-avant de construire cette presse d grande
canacité avec des dimensions faibles., Aussi, la consommation
en air comprimé est faible. Parce que 1l'on a pas besoin 4
une commande €lectrique elle peut étre montée n'importe ofl,
a condition que de l'air comprimé soit disponible, Il est
aussi possible de disposer plusieurs presses sur une petite
surface facilement surveillable, Cela fournit aussi l'avan-
tage de pouvoir appliquer diffArentscosse-clbles par plu-
sieurs presses surveillées par une seule personne, En con-
séquence, de telles presses peuvent aussi étre arrang€es en

S

g



10

15

20

L]

e
»

série dans les lignes de production sur une surface mini-
male. Le poids faible et les petites dimensions des élé-
ments de construction de la pi&ce permettent le change-
ment des outils par le desserrage d'une seule vis, Par la
liaison représentée entre les unités de commande & piston/
cylindre le mouvement d'amenfe de 1'une des piGces a pres-
ser peut étre synchronisé avec le mouvement de travail de
la matrice ce qui permet de rfaliser une certaine automa-
tisation, L'ajustage de la presse d'un format vers un au-
tre format peut étre exécuté rapidement et n'exige pas de
connaissancesspéciales. L'ajustement de la distance entre
la matrice et l'enclume peut aussi se faire rapidement et
exactement, de méme que le réajustage lorsque du jeu appa-
ralt dans le mouvement de la matrice. Par cons@guent, la
presse décrite ci-avant résout l'objet de 1l'invention
pour la fabrication de petites séries de pidces pressées,
notamment l'application de cosse-cébles.

La presse dfcrite ci-avant peut évidemment aussi
étre employé&e pour d'autres travaux d'étammage,

En outre, 1l est aussi wossible de munir la presse
d'un enclume mobile ¢t de mouvoir l1'enclume contre la ma-

tricequi elle aussi est mobile.
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REVENDTICATTIONS

1. Presse comportant un outil avec au moins un 21&-
ment & mouvement alternatif, caractérisée en ce que cet &l&--
ment de l'outil a une triple glissiére, le jeu d'au moins
deux de ces trois glissiéres &tant ajustable.

2. Presse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que la triple glissiére comporte une glissidre verticale
et deux glissiéres disposées perpendiculairement par rap-
port a la glissi@re verticale pour empécher le pivotement
de 1'élément guidé par les trois glissiéres autour d'un
axe vertical.

3. Presse selon la revendication 1, caract@risée en
ce que 1l'outil comporte un enclume et une matrice, la ma-
trice et sa piéce de support formant une masse guidfe par
une tige verticale retenue dans des roulements et war deux
galets, par exemple des roulements & billes, arrangés excen-—
triguement 1'un par rapport a l'autre et dismnosés sur un
tourillon commun, ces deux galets pouvant étre pressés par
rotation du tourillon pratiguement sans jeu contre des
moyens d'appui,

4, Presse selon la revendication 3, caractérisée en
ce gue les moyens d'appuil sont des glissiéres verticalces
plates sur lesquelles les galets roulent pendant le mouve-
ment de 1'@lément mobile de 1'outil de la presse.

5, Presse comportant un outil avec au moins un é1l&-
ment a mouvement alternatif, caract@ris@e en ce cu'un coin
de commande est prévu qui peut &tre introduit entre une
partie stationnaire de la presse et 1'élé&ment mobile de 1'
outil de la presse pour éloigner 1'élément mobile de la
partie stationnaire pour le mouvoir en direction de l'autre
3lément de l'outil de la presse,

6. Presse selon la revendication 5, caractérisé&e en
ce que le coin de commande a deux flancs, de oréférence
symétriques, dont au moins un a une forme arqufe.

7. Presse selon la revendication 5, caract®risée en
ce que le coin de commande comporte deux rainures de guidage,
chaque rainure étant prévue pour réception d'un &élément de

guidage, par exemple des galets, 1'un de ces galets étant

§
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monté sur la partie stationnaire et l'autre sur 1'élément

mobile de 1'outil, de sorte que lors du mouvement d'avance f
du coin de commande 1'&lé&ment mobile de 1'cutil soit dé&-
placé vers l'autre &lément de l'outil,

5 8. Presse selon la revendication 7, caracté&risée en
ce que l'un des éléments de guidage peut &tre levé et abais-—
sé pour pouvoir ajuster la distance entre les &léments de
l1'outil de la presse.

9, Presse selon la revendication R, caractérisée par
10 un arbre & excentrigque muni d'une graduation, 1l'excentri-
gue de cet arbre portant une pifce de support pour cet &1é-
ment de guidage,
10. Presse selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les glissiéres dont le jeu est ajustable peuvent
15 &tre ajustées simultanément par un seul mouvement de rota-—
tion.
11. Presse selon la revendication 5, caractérisé&e en

ce que la partie stationnaire est ajustable,

APPROUVE Bruxelles, le 27 novembre 1979.
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