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Przy wytwarzaniu ksztaltek z wegla
aktywnego tloczy si¢ mieszanine utworzo-
na z miatko sproszkowanych materialow
stalych, jak np. wegla drzewnego, ligniny,
torfu, maki drzewnej i smoly, a takze i in-
nych dodatkéw wiazacych, tworzac
ksztaltki, ktére po uprzednim wysuszeniu
i wytlewaniu w temperaturze 250—400°C
poddaje si¢ dopiero wlasciwemu proceso-
wi aktywacji, gléwnie przez dzialanie pa-
ry wodnej w temperaturach okolo 800 —
1000°C. Suszenie wstepne jest potrzebne
dla przeprowadzenia wilgotnego materia-
tu plastycznego w stan staly, konieczny do
aktywacji. Suszenie wstepne trwa bardzo
dlugo.

Obecnie wykryto, Ze suszenie wstepne,
‘polegajace na umiarkowanym ogrzewaniu

najpierw do 80°C, nastepnie az do okolo

150°C, moZna 2znacznie przy$pieszyé, a
zwlaszcza polepszyé réwniez jakosé
otrzymywanego wegla aktywnego, jezeli
powierzchnie ksztaltek pokryje sie mate-
rialem sproszkowanym, ktéry przy ogrze-
waniu sam mie wydziela skladnikéw smo-
listych, a wiec np. pylem z wegla drzewne-
go, i nastepnie dopiero podda dalszej ob-
rébce. Drobno ziariisty pyt przylegajacy
do powierzchni i niekdolny do pecznienia
przyspiesza odparowywanie skladnikéw
latwiej lotnych, zawartych w spoiwie, nie
wplywajac szkodliwie na zawarto§é we-
wnetrzng ksztaltek. Dzieki temu wydaj-
no$é procesu wytwarzania ksztaltek z we-
gla aktywnego o maksymalnej wielkosci
ziarn zostaje znacznie zwigkszona. Jak



stwierdzono dalej. Sproszkowany wegiel
drzewny zapobiega powlekaniu sie ksztal-
tek jednorodna blonka koksu ze smoly,
ktéraby przeszkadzala catkowitemu zak-
tywowaniu ksztaltek na wskros. Wskutek
tego tez zgodnie z wynalazkiem otrzymu-
je sie ksztaltki odporne nie tylko na tar-
cie, lecz takze bardzo aktywne i jako ta-
kie odpowiednie do stosowania do celow
absorpcji.

Nadmiar dodanego pylu z wegla drze-
wnego mozna odzyskaé przez odsianie po
zabiegu suszenia obejmujacym réwniez
pewnego rodzaju wytlewanie wstepne.
Dobrze jest jednak pozostawié pyt w ma-
teriale podczas wlasciwego wytlewania,
wykonywanego na ogél w temperaturach
250—600°C w obrotowym piecu rurowym,
a nastepnie aktywowaé material razem
z nim. W ten sposéb otrzymuje sie oprécz
ksztaltek zaktywowany pyt weglowy przy
stosunkowo malej stracie spowodowanej
jego spalaniem sie.

Zamiast pylu z wegla drzewnego moz-
na réwniez stosowaé pyt koksowy albo ré-
wniez takie materialy nieorganiczne, kté-
re dzialaja aktywujaco na powierzchnie
wegla. Odpowiednie sa do tego zwiazki
takie, jak np. ALO, albo AICI,, przyspie-
szajace rozszczepianie sie smoly i wytwa-
rzajace w ten sposéb powierzchnie szcze-
golnie zaktywowana. Podczas pézniejsze-
go odsiewania otrzymuje sie oprécz ksztal-
tek material sproszkowany, zawierajacy
krakowany zwiazany wegiel aktywny w
bardzo miatkiej postaci. Drobno ziarnisty
material, w ktérym ma byé zaopatrzona
powierzchnia ksztaltek, mozna wprowa-
dzaé na te powierzchnie réwniez w posta-
ci roztworéw albo zawiesin. Jako $rodki
do pokrywania pylem mozna wreszcie
stosowaé ponadto takie materialy nieorga-
niczne, jakie mnadaja ksztaltkom pewne
wlasciwosci specjalne, a wiec np. tlenek
miedzi, nadajacy weglowi szczegélng od-
pornoéé na dzialanie cyjanowodoru.

Zgodnie z wynalazkiem pokrywanie
pylem daje wyrazna korzy$é szczegélnie
wtedy, jezeli stosowane jest w przypadku
wytwarzania  ksztaltek, zawierajacych
obok spoiwa smolowego dodatki aktywu-
jace, zwlaszcza zwiazki potasowcéw, jak
np. weglan albo wodorotlenek potasowca.

Jezeli po zaktywowaniu wymyje si¢ te so-

le, to ksztaltki nie rozpadaja sie przy tym,
lecz nieoczekiwanie zachowuja swa zwar-
ta. budowe, nawet jezeli zawieraja 10%
i wiecej weglanu potasowego.

W praktyce pokrywanie pylem wyko-
nywa si¢ w ten sposéb, zZe na ksztaltki
opuszczajgce prase i majace zwykle po-
sta¢ malych cylindréw o s$rednicy okolo
3 mm kieruje si¢ strumier pylu wegla
drzewnego. Stosuje sie pyl z wegla drze-
wnego celowo tak miatki, iz podczas prze-
siewania przez sito zawierajace 6400
oczek w 1 cm® jako nieprzesiana reszta
pozostaje zaledwie 5% materialu, Jak
stwierdzono nieoczekiwanie, pokrywanie
pylem mozna wuskuteczniaé z powodze-
niem 'w rurowym piecu obrotowym, shuza-
cym do suszenia. W' tym celu przy wpu-
stowym koricu pieca umieszcza sie¢ rure
siegajaca az do $rodka pieca i posiadajaca
na calej dlugosci szczeliny o szerokosci
dajacej sie nastawiaé. Z tych szczelin po-
zwala si¢ opadaé pylowi weglowemu na
mas¢ utrzymywana w ruchu. Na drugim
koricu obrotowego pieca rurowego, ktore-
go temperatura wynosi co najwyzej 130°C,
mozna usuwaé wysuszone ‘juz ksztaltki,
aby je mastepnie, ewentualnie po odsianiu
pyly, poddaé dalszemu wytlewaniu i akty-
waciji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kstaltek z we-
gla aktywnego przez aktywacje ksztaltek,
wytworzonych z mieszaniny wegla drze-
wnego lub podobnego materialu ze $rod-
kiem wiazacym, np. smola drzewna albo



inna smola, znamienny tym, ze ksztaltki
poddaje sie¢ w temperaturze okolo 80—
130°C suszeniu wstepnemu w jednym albo
dwu zabiegach, przy czym wuprzednio
wzglednie jednoczesnie pokrywa sig¢ ich
-powierzchnie miatko sproszkowanym py-
tem z wegla drzewnego albo innym mate-
rialem sproszkowanym, ktéry podczas
ogrzewania nie wydziela sktadnikéw smo-
listych, jak np. Al,O,, AICI, lub CuO, po-
czym po wytlewaniu w temperaturze
250—600°C poddaje si¢ je wlasciwemu
procesowi aktywacii.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-

40248

bu wedlug zastrz. 1, skladajace si¢ z beb-
na stuzacego do wstepnego suszenia w
spos6b ciagly, znamienne tym, ze do cze-
§ci wpustowej tego begbna wprowadzona
jest rura, zaopatrzona w dajace si¢ regulo-
waé otwory szczelinowe, przez ktére opa-
da na powierzchnig ksztaltek pyl z wegla
drzewnego.
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