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Til formning af fiberbaner trazkkes fibre ned pid et
formningsband (12) i bevagelse, fra et eller flere oven
over anbragt fiberfordelingsorganer (1l1) ved hj=lp af luft-
trazk tilvejebragt af en eller flere sugekasser (15), som
er anbragt neden under bindet (12) og fordelingsorganet
(11). Der tilvejebringes blgde fiberbaner uden krusninger
ved, at fibrene efterhdnden som de forlader fordelingsorga-
net (11) meddeles en hastighedskomponent i formningsbandets
(12) bevagelsesretning, sdledes at de rammer bindet under

- ‘ . , % "
dannelse af en vinkel p& 21-30° med denne. Bindet beva- .; ’];
ger sig fortrinsvis med hastigheder pd mere end 2,54 m/sek., i

og lufttrazkket gennem bindet er hensigtsmaessigt pd mere end

1,27 m/sek.
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Den foreliggende opfindelse angadr et apparat og
en fremgangsméde til fremstilling af fiberbaner, sasom pa-

pir og lignende, specielt fremstilling af vav ved luft-

u@lagning.

Ved fremstillingen af fiberbaner, sdsom papir,
ved: hjelp af luftudlagnings metoden, m& der drages omsorg
for, at fordelingen af fibre pd et formningstrddband bliver
ensartet. Luftudlagte fiberbaner har en ugnsket tendens
til at danne krusninger, som strakker sig péd tvers af form-
ningsbéndet, hvorved banen svaekkes i fremfgringsretningen.
Disse krusninget fremkommer, ndr der ggres forsgg pé at
arbejde med gkonomiske, hgje hastigheder af formningsbandet,
ud over en stgrrelsesorden pd omkring 2,54 m/sek. - 2,79
m/sek. samt ved gkonomiske lufthastigheder i en stgrrelses-
orden p& ca. 1,27 - 1,52 m/sek. gennem formningsbéndet. Der
er ingen tendens til krusningsdannelse ved lavere hastighe-
der af formningsbéndet.

USA-patentskrift nr. 4.004.333, fig. 2, viser en
formningskanal 22A anbragt i en indfaldsvinkel B i forhold'
til en linear, perforeret formningsflade 24A, hvorhos vink-
len B er af stgrrelsesordenen omkring 10 - 300, fortrinsvis
ca. 20°. Ifplge patentet kan de forreste og bageste ind-
vendige flader afvige fra hinanden ved en vinkel pé& ca.

1 1/20, men er fortrinsvis parallelle. Endvidere angives
det, at formningsfladens hastighed kan vare hgjere end

1,01 m/sek. Luftens hastighed gennem formningsfladen, den
relative hastighed af fibrene i forhold til formningsfladen
i dennes bevagelsesretning samt deres praktiske betydning
for en fordelagtig luftudlagning omtales ikke.

USA-patentskrift nr. 4.035.870 viser et fiber-
ledningsrgr 10 og en formningsklokke 14 anbragt koaksialt
p& linie langs en akse, som danner en spids vinkel med
formningsfladen 16 af et band 17, s& fibrene afsattes pa
fladen 16 i en retning, som har en vektorkomposant, der

falder sammen med fladen 16's bevagelsesretning.
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USA-patentskrift nr. 3.748.693 viser vinger 54
i en sugekasse 34 med ¢verste og nederste luftudstrgmnings-
dbninger 38. Vingerne 54 strzkker sig pd tvers af bevagel-
sesretningen af et formningsband 30 og er selektivt ind-
stillelige til differential begreansning af luftstrgmmen
gennem bandet 30, sdledes at banens tykkelse kan andres.

Det er formdlet med opfindelsen at tilvejebringe
et apparat og en fremgangsmdde til fremstilling af luftud -
1 agte fiberbaner, som i hovedsagen er fri for krusnin-
ger. I det fglgende beskrives midler til ensartet fordeling
af fibermateriale pa et formningsband i et apparat til
fremstilling af fiberbaner.

Den foreliggende onfindelse tilvejebringer et apparat til
fremstilling af fiberbaner, omfattende et organ til fordeling
af tgrre fibre, et formningsbé&nd, hvoraf et plant afsnit er
anbragt neden under fordelingsorganet og er lineart bevageligt
ved en forud fastsat, f@grste hastighed, og en sugekasse anbract
neden under det plane afsnit af formningsbandet til at trakke
luft gennem formningsb&ndet med en forud fastsat, anden hastig-
hed vinkelret pd navnte plane afsnit, hvilket apparat er ejen-
dommeligt ved midler til meddelelse af en vandret hastigheds-
komposant, som er mindre end den f@grste hastighed, til fibrene
i formningsbéndets bevagelsesretning, hvilke midler bevirker,
at fibrene rammer formningsbandet under dannelse af en vinkel
p&d 21 - 30° med dette, ndr den anden hastighed er hgjere end
ca. 1,27 m/sek., og den fgrste hastighed er h@gjere end ca.

2,54 m/sek.

Opfindelsen tilvejebringer desuden et aprarat til fremstil-
ling af fiberbaner, omfattende et fiberfordelingsorgan med en
bund, en vandret.beliggende abning, et formningsband, hvoraf et
plant afsnit er anbragt neden under nazvnte &bning og er lineart
bevageligt ved en forud fastsat, f@rste hastighed, samt en
suagekasse neden under navnte plane afsnit til at trakke luft
gennem formningsbandet med en forud fastsat, anden hastigheds-
komposant vinkelret p& formningsbandet, hvilket apparat er
ejendommeligt ved, at sugekassen delvis er dannet af parallelle
forreste og bageste vagge, som strakker sig pd tvers af form-

ningsbandets bevagelsesretning og skridt nedad i navnte bevagel-
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sesretning under dannelse af en vinkel pd 21 - 30° med det
vandrette plan, hvorhos en gverste kant af den forreste vag
er anbragt i afstand bagudtil fra fordelingsorganets bund-
dbning, hvorved der dannes et mellemrum, som strakker sig
p& tvars af formningsbandets bevagelsesretning, hvorhos en
udstrgmningsdbning er anordnet i et nederste omrade af suge-
kassen i nerheden af en nederste kant af den bageste vag,
og en tatningsrulle strakker sig pa tvars af formnings-
bé&ndets bevagelsesretning og delvis dakker navnte mellem-
rum. Herved meddeles luft og fibre en vandret hastigheds-
komposant i formningsbandets bevagelsesretning, som er
mindre end navnte f¢rste hastighed.

Endelig tilvejebringer opfindelsen en fremgangsméde til
fremstilling af fiberbaner, som i hovedsagen er fri for tvear-
gdende krusninger, hvilken fremgangsmédde er ejendommelig
ved, at fibrene i en str¢m fgres til et plant afsnit af et
formningsb&nd, medens dette beveges med en hastighed pa
mere end 2,54 m/sek., idet vinklen, hvorunder navnte strgm
rammer det plane afsnit, holdes pd 21 - 300, ogridet der
Opretholdesret trykfald gennem det plane afsnit ved at
luft bringes til at strgmme derigennem med en hastighed
vinkelret p& det plane afsnit pd mere end 1,27 m/sek.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere

under henvisning til tegningen, pa& hvilken

fig. 1 skematisk viser et lodret snit gennem dele

af apparatet,
fig. 2 en ®ndret udfgrelsesform for apparatet ifgl-

ge fig. 1,
fig. 3 en andret udfgrelsesform for apparatet ifgl-

ge opfindelsen,
fig. 4 en @ndret udfgrelsesform for apparatet ifgl-

ge opfindelsen,
fig. 5 en @ndret udfgrelsesform for apparatet ifgl-

ge opfindelsen,
fig. 6 en andret udfgrelsesform for apparatet ifpl-

ge opfindelsen,

B
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fig. 7 en @&ndret udfgrelsesform for apparatet i-
fplge opfindelsen, og

fig. 8 en ®ndret udfgrelsesform for apparatet i~
fplge opfindelsen.

Fig. 1 viser et apparat 10 til fremstilling af en
bane af fibermateriale. Apparatet omfatter et sat forde-
lingsorganer 11, som hver har et vingehjul, hvoraf et er
vist ved 19. Vingehjulene 19 er anbragt oven over et vand-
ret, plant afsnit af et formningsband 12, som understgttes

for bevagelse af passende anbragte ruller 13 og 14. Ruller-

~ne er drejelige for bevagelse af den ¢gverste bane af form-

ningsbdndet i retning af pilen A. Under driften bevager
formningsbdndet 12 sig med en forud fastsat hastighed Vl’ Suge-
kasser 15 er anbragt neden under formningsbandet 12, og
begge er forsat ved deres hgjre bagkant i bandets frem-
fgoringsretning (dvs. i arbejdsretningen) i forhold til

den tilsvarende kant af fordelingsorganet 11. Et par
parallelle rand- eller sideplader er tilvejebragt langs si-
derne af formningsbandet 12 ved hvert fordelingsorgan 11,
hvoraf kun en plade 20 af hvert par er vist, En blaser 16
har sin indgang 16a forbundet med sugekasser 15, og dens
udlgb 16b ender i atmosfaren. Blaseren 16 er virksom til
dannelse af en luftstr¢gm nedad gennem det vandrette, ¢gver-
ste baneafsnit af formningsbdndet 12, idet luftstrgmmen

er vinkelret herpd, og med en hastighed V,r som er ca.

1,27 m/sek. eller fortrinsvis derover.

En razkke bueformede blade 17 strakker sig tvars
over bunddbningen lla af hvert fordelingsorgan 11 mellem
pladerne 20. Bladene 17 i hver rzkke er ensdannede, er anbragt

med samme indbyrdes afstand og stillina og strakker sig pé
tvaers af formningsbandets 12's bevagelsesretning A. Hvert
blad 17 er et 90° afsnit af en hul, lige, cirkular cylinder
og er sialedes anbragt, at tangenten til den ¢verste kant
star -hovedsagelig vinkelret p& &bningen lla's plan, dvs.
er i hovedsagen parallel med strgmmen af luft og fibre fra
fordelingsorganet, og tangenten til den nederste kant er '
i hovedsagen parallel med formningsbdndets bevagelsesretning
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og er anbragt i en afstand pd fortrinsvis 6,3 mm over
dette. Bladene er anbragt i afstand fra hinanden, saledes
at tangenten T til den ¢verste kant af et blad gennemskarer
det nederste kantomrade af det mod strgmningsretningen
naste blad, dvs. det naste blad til venstre i fig. 1.

Ifglge opfindelsen er den bageste kant af suge-
kasserne 15's forsatte del, kombineret med formen og anbrin-
gelsen af bladene 17 séledes, ‘at luften  samt de
af luften medbragte fibre, som strgmmer mellem fordelings-
organerne 11's bunddbninger lla o9 formningsb&ndets 12's
overflade via mellemrummene mellem bladene 17, tildeles en
hastighedskomposant V3. Den omgivende luft, som trakkes
ind ved S, forgger den vandrette komposant Vi, medens den
omgivende luft, som trzkkes ind ved S' medvirker til at
fastholde banen p& formningsbadndet. Dette vil vare tilfeldet
for de forskellige udfgrelsesformer, hvor det er antydet.
Den vandrette hastighedskomposant V3 er mindre end hastig-
heden V; af formningsbandet, idet denne fortrinsvis er
over 2,54 m/sek. Det stykke, hvormed den er forsat er af en
sidan stgrrelsesorden, at der dannes en strgm af luft og
tgrre fibre (fra &bningerne lla til formningsbéndet 12) .
som strazkker sig nedad i en vinkel H pad omkring 21- 30°
milt fra den vandret forlgbende, ¢gverste bane af formnings-
ba&ndet. Den spidse vinkel, hvorunder fibrene rammer bandet
12, er baseret pd en konstatering af, at der opnds en gun-
stig fiberbanedannelse, fri for krusninger pd tvars af
formningsb&ndet (dvs. pd tvars af dets bredde og pa tvars
af arbejdsretningen), hvis forholdet mellem den samlede
tangentialhastighed i forhold til formningsbdndet 12 (dvs.
Vl—V3) og den ved hjalp af sugekassen indfg¢rte gennemstrgm-
ningslufts hastighed vinkelret pd formningsbandet (dvs.

V ) ikke er stgrre end 2,5:1, hvor 2,5 er cotangens af

den spidse vinkel H, derer 1ig med ca. 22°. Den pd bandet 12
formede, ikke viste bane fjernes fra bandet 12 ved hjelp af
et passende, ikke vist apparat, inden bandet bevager sig hen

over rullen 14.
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I den i fig. 2 viste udfgrelsesform, omfatter
apparatet 110 fordelingsorganer 111, hvoraf kun ét er vist,
under hvilket der findes et plant afsnit af et formnings-
b&nd 112, som er bevageligt i retningen A ved en forud fast-
sat hastighed Vl' Sugekassen 115 er anbragt direkte neden
under bédndet 112 og er ligeledes anbragt pd linie med for-
delingsorganet 111 ved sin i strgmningsretningen bageste
ende, men er forsat ved sin hgjre, i strgmningsretningen
bageste ende eller bagkant. Den ¢gnskede, fordelagtige vin-
kelstrgm af fibre fra &bningen llla ned pd béndet 112 opnés
ved hjzlp af en rakke parallelle, med samme indbyrdes af-

stand anbragte, flade ledeplader 117, som strakker sig hen

.over &bningen 1lla i en retning pd tvers af bandets beve-

gelsesretning A og under dannelse af en spids vinkel H med
det vandret forlgbende formningsband, hvilken vinkel er ca.
21-30°. Plademe 117 er fortrinsvis sdledes anbragt, at
deres ¢gverste ender lodret flugter med en flad del af en
tilstgdende plade.Denne anbringelse og dette vinkelforhold
i kombination med hastigheden V2 af luft vinkelret pa form-
ningsbdndet 112 bibringer fibrene den ¢nskede, vandrette
héstighedskomposant V3 som beskrevet ovenfor.

Det i fig. 3 viste apparat 210 indbefatter et
fordelingsorgan 211, som har en udstrgmningsabning 2lla
anbragt pd linie med sugekassen 215. Formningsbandet 212
er. bevageligt i retningen A som ved de ovenfor beskrevne
udfgrelsesformer, og sideplader 220 strazkker sig mellem
fordelingsorganet og formningsbdndet. Denne udfgrelsesformer
karakteriseret ved en ledeplade 215a, som strakker sig
vandret fra den venstre, eller forreste kant af sugekassen
215 og hen over en del af den ¢gverste, vandrette sugekasse-
dbning 215b, som befinder sig neden under formningsbéndet.
Ledepladen 215a strakker sig pd tvers af bandet 212's be-
vagelsesretning A og er sédledes dimensioneret i retningen
A, at en linie, som gennemskarer den venstre kant E af &b-
ningen 21la i fordelingsorganeé 211 og den fri kant E' af
ledepladen 215a danner en spids vinkel H med det vandrette -

plan til opndelse af den ¢gnskede vinkelluftstrgm. Den ¢n-
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skede, skr& luftstrgm fremmes yderligere ved
anbringelse af en Juftudstrgmningsdbning P-2 i sugekassen
215 i et afgangsomrdde af denne.
Endnu en udfgrelsesform for apparatet er vist
ved 310 i fig. 4 og indbefatter et fordelingsorgan 311
og sideplader 320 som beskrevet ovenfor, samt et formnings-
band 312, som er bevageligt derunder i retningen A. En
sugekasse 315 er anbragt neden under formningsbandet, ho-
vedsagelig p& linie med fordelingsorganet. En lodret skil-
leveg 315a strakker sig tvars over sugekassen neden under
formningsb&ndet 312 og er anbragt mod den forreste side af
sugekassen i forhold til formningsba&ndets bevagelse. Den
gverste kant F af den lodrette ledeplade 315a er saledes
anbragt, at en linie, som bergrer den og den forreste
kant F' af fordelingsorganets 8bning 31la danner en spids
vinkel H pa omkring 30° med det vandrette plan. Udstrgm-
ningsdbningen P-3 er anbragt i den hgjre, i strgmningsret-
ningens bageste afdeling af sugekasse 315, s& at strgmnin-
gen af luft gennem udstrgmningsdbningen til indstrgmnings-
&bningen i en ikke vist sugepumpe yderligere sikrer en op-
ndelse af den ovenfor beskrevne, ¢nskede skra
str¢gm af luft og fibre. En renseabning C er tilvejebragt
for at lette fjernelsen af eventuelle fibre eller stgv,
som falder ned i den dgde zone mellem ledepladen 315a og
den i strgmningsretningen forreste vag af sugekassen 315.
En yderligere udfgrelsesform er vist ved 410 i
fig. 5, og omfatter et formningsband 412, som er bevageligt
i retningen A neden under gbningen 4lla i et fordelings-
organ 411, som er forsynet med sideplader 420. En sugekas-
se 415 er anbragt neden under béndet 412 i flugt med forde-
lingsorganet 411. Sugekassen 415 har et endelgst bénd

415¢c, som er bevageligt i retningen af pilen B over fortandede

ruller R og R', og som er anbragt forrest set i bandets
bevagelsesretning A, og det strazkker sig pd tvars af den-
ne. En udstrgmningsdbning P-4 i omradet efter bandet 415e
fgrer til en indstrgmningsdbning 416a i en sugepumpe til

opndelse af en uensartet strgm i en forud fastsat, ¢nsket

spids vinkel H med det vandrette plan, hvilket tilvejebringes
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ved bandet 415c's skermvirkning. En roterende bgrste 418

er i kontinuerlig kontakt med béndet 415c's nederste bane

til fjernelse af eventuelt stgv eller fibre, som passerer
gennem formningsbdndet 412 og lander p& bandet 415c. En linie,

som bergrer eller passerer gennem den gverste kant af for-

, delingsorganets &bning 4lla og tangerer den bageste ende

af ba&ndet, danner en vinkel H med det vandrette plan.

Det ved 510 viste udfgrelsesform i fig. 6 svarer
til den i fig. 5 viste udfdrelsesform i den henseende,
at den har sideplader 520 samt et formningsband 512, som
er bevageligt i den ved pilen A viste retning neden under
&bningen 51la i et fiberfordelingsorgan 511. En sugekasse
515 er anbragt neden under formningsbandet i flugt med for-
delingsorganet 511. Sugekassen 515 har en udgangsabning
P-6 i nerheden af den bageste side af sugekassen 515, som
fgrer til en indgangsdbning 516a i en sugepumpe til opndel-
se af en strgmning gennem formningsbéandet 512 under dannel-
se af en forudbestemt, spids vinkel H med det vandrette plan.
Et bdnd 515a er bevageligt over pd tvaers af formningsbdndet
anbragte kaderuller R" og fremmer afbgjningen af strgmmen
af fibre og luft mellem fordelingsorganet 511 og formnings-
b&ndet 512. En roterende bgrste 515c renser béndets515a's
nederste lgb, idet den pad hensigtsmessig made fjerner stgv
og fibre, som samler sig pa bandet som fglge af gennemstrgm-
ningen gennem formningsbandet.

Den ved 610 viste udfgrelsesform i fig. 7 omfatter
et fordelingsorgan 610 med sideplader og med en bunddbning
6lla anbragt oven over et formningsbédnd 612, som er beva-
geligt i retning af pilen A. En sugekasse 615 er anbragt
neden under formningsbandet, sd at dens ¢gverste &bning,
som er lidt stgrre end &bningen 61la, har sin forreste kant
anbragt pd linie med den tilsvarende kant af &bningen 6lla,
medens dens bagkant er anbragt 1lidt forbi &bningen 6lla.

En tetningsrulle 618 er anbragt til rotation p& en akse,

som strzkker sig pa tvers af formningsb&ndet, s& at dens
gverste, venstre kvadrant ligger tet ved kanten af &bningen
611la, og dens nederste flade er i fuld bergring med en pi
béndet 612 dannet bane. I den viste konstruktion af sugekas-

sen 615 er der et mellemrum mellem bagkanten af dens &bning
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og rullen 618. Kassen 615 har hovedsagelig parallellogram-
form set fra siden, og dens forreste og bageste vagge 615d
og 615e strakker sig skrdt nedad og i strgmningsretning
i en vinkel p& ca. 30° med det vandrette plan. En udstrgm-
ningsdbning P-7 er anbragt i et bageste hjgrne af sugekas-
sen. Konstruktionen og anbringelsen af denne udfgrelsesform
er sadan, at luft og fibre vil ramme formningsbandet 612
under dannelse af en spids vinkel H p& ca. 30° med dette.
Den i fig. 8 viste udfgrelsesform omfatter et appa-
rat 710 i lighed med det i fig. 7 viste, indbefattende kon-
struktionen af fordelingsorganet 711 og dettes &bning 71la,
formningsbandet 712 og dettes bevegelsesretning A, side-
vegge 720, samt tilvejebringelsen af en tatningsrulle 718.
Sugekassen 715 er i hovedsagen trapezformet og har en skré
bagkant 715e, hvis ¢verste kant er anbragt lidt foran tat-
ningsrullen 718. Sugekassen 715 har ogsd en forreste, skrat
forlgbende vag 715d, hvis ¢verste kant er anbragt lidt bagved
den forreste kant af &bningen 71la, idet denne vag udggr
en skillevag i kassen 715. Sugekassen 715 har ogsa en forres-
te forlangelse defineret af en lodret vag 715f i kombination
med veggen 7154 samt en forlangelse parallel med 7159 i

sugekassens nederste vag. En rensedbning C-7 stdr i forbin-

delse med sugekassens forlangelse, som i virkeligheden er

- et dgdt rum, og anvendes kontinuerligt eller periodisk til

fjernelse af stgv og fibre fra dette yvum. En udstrgmnings-

- abning P-8 er anbragt i et bageste higrne af sugekassen

715 og medvirker til, at fibrene rammer formningsbdndet
712 under dannelse af en vinkel;ggpé.21—30° med dette.

Selv om der ikke er vist tatningsmidler pd de bage-
ste sider af de i fig. 3, 4, 5 og 6 viste formningshoveder,
vil en fagmand forstéa, at sadammne tetningsorganer kan til-
vejebringes som vist i fig. 1, 2, 7 og 8. Valget af egnede
konstruktioner foretages i hvert enkelt tilfzlde efter, hvad
der samarbejder bedst med apparatet igvrigt. Tetningsorganer-
Ine i de i fig. 1 og 2 viste udfgrelsesformer er bladene 17
eller 117 anbragt pd den bageste side af fordelingsorganet

11, 111i.
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Patentkravw.

1. Apparat til fremstilling af fiberbaner, omfatten-
de et organ (11, 1lla, 111, 211, 311, 411, 511, 611 eller
711) til fordeling af tgrre fibre, et formningsbénd (12,
112, 212, 312, 412, 512, 612 eller 712), hvoraf et plant
afsnit er anbragt neden under fordelingsorganet og er 1li-
neart bevageligt ved en forud fastsat, fgrste hastighed,
og en sugekasse (15, 115, 215, 315, 415, 515, 615 eller 715)
anbragt neden under det plane afsnit af formningsbéndet til
at trazkke luft gennem formningsbéndet med en forud fast-
sat, anden hastighed vinkelret pa navnte plane afsnit,
kendetegne tvyved midler til meddelelse af en vandret
hastighedskompogant, som er mindre end den fgrste hastig-
hed, til fibrene i formningsbédndets bevagelsesretning, hvilke
midler bevirker, at fibrene rammer formningsbandet wunder
dannelse af en vinkel pa 21-30° med dette, ndr den anden
hastighed er hgjere end ca. 1,27 m/sek., og den fgrste hastig-
hed er hgjere end ca. 2,54 m/sek. _

2. Apparat ifglge krav 1, k en detegnet
ved, at midlerne til meddelelse af en vandret hastigheds-
kompogant omfatter en rakke ensdannede:- med indbyrdes ens af-
stand og stilling anbragte blade. (17), som,strakker sig pa tvars
af det plane afsnit, hvorhos bladene er anbragt mellem for-
delingsorganet (11) og det plane afsnit, og hver isar omfatter
et afsnit af en hul, cirkular cylinder, der er sdledes an-
bragt, at en tangent til dens gverste kant er hovedsagelig
parallel med strgmmen af luft og fibre fra fordelingsorgan-
net, og en tangent til dens nederste kant er i hovedsagen
parallel med det plane afsnit, hvorhos bladene (17) samar-
bejder med sugekassen (15) om at lede fiberstrgmmen fra
fordelingsorganet i formningsbandets (12) bevaegelsesretning
under dannelse af en spids vinkel med det plane afsnit af
denne.

3. Apparat ifglge krav 1, k end e tegne t ved,
wat. midlerne til meddelelse af en vandret hastighedskom—
posant ‘omfatter en rakke parallelle, med indbyrdes ens af-
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stand anbragte ledeplader (117), som strakker sig over en i
fordelingsorganet (111) anordnet bunddbning i en retning pa
tvers af formningsbandets (112) bevagelsesretning, hvorhos
hvert blad strzkker sig skr&t nedad i navnte bevagelses-
retning under dannelse af en vinkel pd 21-30° med formnings-
bandet.

4. Apparat ifglge krav l, k end e tegne t
ved, at midlerne til meddelelse af en vandret hastigheds-
komposant omfatter et ledegrgan(215a) , som strezkker sig vand-
ret over det forreste omr8de af en gverste, vandret belig-
gende 8bning (215b). anordnet i sugekassen (215) neden under
formningsb&ndet (212), hvorhos ledeprganet (215a) strakker sig
i en retning p8 tvars af formningsbandets bevagelsesret-
ning og indbefatter en fri kantdel, som vender i samme be-
vagelsesretning, idet en imaginzr linie mellem en forreste
kant af fordelingsorganet (211) og den fri kantdel af ledect-

.ganet strazkker sig nedad i strgmningsretningen under dannelse

af en vinkel pa 21-30° med formningsb&ndet (212).

5. Apparat ifglge krav 4, k ende tegne t
ved, at ledeorganet er en plade eller labe (215a), som
strakker sig i strgmningsretningen og er anbragt gverst pé
en af sugekassens (215) forreste sider, og at sugekassen
har en &bning (P-2) anordnet i en forreste del af sugekassen
til forbindelse med en sugeanordning.

6. Apparat ifglge krav 4, k ende tegnet
ved, at ledeorganet er et endelgst bdnd (415c eller
515a), som har en opadvendt flade og er anbragt til bevea-
gelse af denne neden under formningsb&ndet (412, 512), hvor-
hos apparatet endvidere indbefatter en roterende bgrste
anbragt i bergring med det nederste 1gb af nevnte band .

7. Apparat ifplge krav 6, k ende tegnet
ved, at det endelgse band (515a) er anbragt til bevagelse
af sin opadvendende flade i en retning pé& tvers af formnings-
b&ndets (512) bevagelsesretning.

8. Apparat ifglge krav 6, k end e tegne t
ved, at det endelgse band er anbragt til bevagelse af sin
opadvendende flade i formningsbédndets (412) bevaegelsesret-

ning.
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9. Apparat ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at sugekassen (315, 715) har en indvendig ledeplade
(315a eller 715d) anbragt i afstand fra en forreste kant
af sugekassen, en udstrgmningsabning (P-3 eller P-8) an-
ordnet i et omrade af sugekassen bagved ledepladen til for-
bindelse med en sugeanordning, hvorhos en imaginer linie,
som bergrer en gverste kant af ledepladen (315a eller 715d)
og en forreste kant af en nederste udstrgmningsdbning i for-
delingsorganet (311 eller 711) danner en vinkel pé 21-30°
med formningsb&ndet (312, 712), g3ledes at ledepladen i sam-
arbejde med en sugevirkning tilfgrt sugedbningen (P-2 eller
P-8) bevirker, at fibrene rammer formningsbdndet under dan-
nelse af en vinkel pa 21-30° med denne.

10, Apparat til fremstilling af fiberbaner, omfatten-
de et fiberfordelingsorgan (611, 711) med en bund, en vandret
beliggende &bning (6lla, 71lla), et formningsband (612, 712),
hvoraf et plant afsnit er anbragt neden under havnte dbning
og er lineart bevageligt ved en forud fastsat, fgrste hastig-
hed, samt en sugekasse neden under navnte plane afsnit,til at
trazkke - luft gennem formningsbandet med en forud fastsat,
anden hastighedskompogsant vinkelret pd formningsbandet,
kendetegnet ved, at sugekassen delvis er dannet
af parallelle forreste og bageste vagge (615d, 615e og 715d),
som strakker sig pd tvars af formningsbandets bevagelses-
retning og skrdt nedad i navnte bevagelsesretning under dan-
nelse af en vinkel pa 21-30° med det vandrette plan, hvor-
hos en ¢gverste kant af den forreste vag (615e, 715e) er
anbragt i afstand bagudtil fra fordelingsorganets bundab-
ning (6lla, 711a), hvorved der dannes et mellemrum, som
strazkker sig pd tvers af formningsbandets bevagelsesret-
ning, hvorhos en udstrgmningsabning (P-7, P-8) er anordnet
i et nederste omrdde af sugekassen i narheden af en neder-
ste kant af den bageste vag (61l5e, 715e), og en tetnings-
rulle (618, 718) strakker sig pa& tvars af formningsbéandets

bevagelsesretning og delvis dekker navnte mellemrum,
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11. Apparat ifglge krav 10, k end e t e gnet
ved, at en gverste kant af den forreste veg (615d) ligger
pad linie med en forreste kant af bunddbningen (6lla) i
fordelingsorganet (611). -

12. Apparat ifglge krav 10, k endetegne t
ved, at en ¢gverste kant af den forreste vag (715d) er an-
bragt bagved en forreste kant af fordelingsorganets (711)
bunddbning (71la).. N

13. Fremgangsmade til fremstilling af fiberbaner, som
i hovedsagen er fri for tvergdende krusninger, k en d e -
tegnet ved, at fibrene i en strgm fpres til et plant
afsnit af et formningsbdnd, mens dette bevages med en has-
tighed pa& mere end 2,54 m/sek., idet vinklen, hvorunder
navnte strgm rammer det plane afsnit, holdes pé 21-300,
og idet der opretholdes et trykfald gennem det plane af-
snit ved atluft bringes til at strgmme derigennem med en has-

tighed vinkelret pé det plane afsnit p& mere end 1,27 m/sek.
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