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(54)实用新型名称

无框式砂浇口盆

(57)摘要

本实用新型公开的是铸造技术领域的一种

无框式砂浇口盆及其制作方法，所述无框式砂浇

口盆包括砂型主体，所述砂型主体的中部设有顶

部开口的浇注腔，浇注腔底部设有浇注道，所述

浇注腔周围的砂型主体的吃砂量不小于130mm，

并且浇注腔侧面的砂型主体内设有骨架。制作时

先根据砂型主体制作模具，然后在芯盒边框上钻

孔，将两根钢管对齐钻孔后打入销棒进行固定，

并将吊环分别吊挂连接在两根钢管的两端，最后

下砂成型，脱模得到无框式砂浇口盆。本实用新

型通过设计合理的吃砂量，并在砂型主体内设置

骨架，可提高砂浇口盆的结构强度，从而避免在

吊装和浇注过程中砂浇口盆出现开裂、变形或溃

散等问题，并且整个制作过程简单方便，成本低。
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1.无框式砂浇口盆，其特征是：包括砂型主体(1)，所述砂型主体(1)的中部设有顶部开

口的浇注腔(11)，浇注腔(11)底部设有浇注道(12)，所述浇注腔(11)周围的砂型主体(1)的

吃砂量不小于130mm，并且浇注腔(11)侧面的砂型主体(1)内设有骨架。

2.如权利要求1所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述砂型主体(1)为底部较宽、顶部

较窄的梯形锥台结构，四周的斜度为80‑87°。

3.如权利要求1所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述浇注腔(11)的长度为500‑

600mm，宽度为250‑300mm，长宽比为2:1，深度为400‑500mm，整体尺寸满足盛铁水重量不大

于500Kg。

4.如权利要求1所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述浇注道(12)位于浇注腔(11)底

部的一侧，浇注腔(11)底部的中间位置设有挡渣凸台(13)，所述挡渣凸台(13)在远离浇注

道(12)的一侧设有斜面。

5.如权利要求4所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述挡渣凸台(13)的高度为40‑

60mm，斜面坡度为30°。

6.如权利要求1所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述浇注道(12)由内到外依次为过

浇道(121)和直浇道(122)，所述过浇道(121)的直径大于直浇道(122)，并在过浇道(121)与

直浇道(122)形成的台阶面上设有圆钢隔片(8)。

7.如权利要求1‑6任意一项所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述骨架包括钢管(2)

和吊环(3)，所述钢管(2)包括两根，分别位于浇注腔(11)长度方向的两侧，所述吊环(3)包

括两个，分别吊挂并连接在两根钢管(2)的两端。

8.如权利要求7所述的无框式砂浇口盆，其特征是：所述钢管(2)位于砂型主体(1)重心

的上方，且钢管(2)两端刚好与砂型主体(1)的外侧壁平齐。
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无框式砂浇口盆

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铸造技术领域，尤其涉及一种无框式砂浇口盆及其制作方法。

背景技术

[0002] 浇口盆是铸造工艺中的一种用于安放在盖箱浇注口处，便于铁水注入砂型型腔从

而成型铸件的一种工具。传统的浇口盆一般是带有砂箱的砂箱浇口盆，即浇口盆的外围包

裹有砂箱，通过砂箱能够增加整个浇口盆的结构强度，从而避免在吊装和浇注过程中浇口

盆出现开裂、变形或溃散等问题。但其缺点是中型生产线传统砂箱浇口盆回收利用麻烦，且

浇口盆砂箱投入成本较高，不利于长期生产。

实用新型内容

[0003] 为克服现有砂箱浇口盆存在的上述缺陷，本实用新型所要解决的技术问题是：提

供一种可降低生产成本，且制作方便，结构强度高的无框式砂浇口盆及其制作方法。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 无框式砂浇口盆，包括砂型主体，所述砂型主体的中部设有顶部开口的浇注腔，浇

注腔底部设有浇注道，所述浇注腔周围的砂型主体的吃砂量不小于130mm，并且浇注腔侧面

的砂型主体内设有骨架。

[0006] 进一步的是，所述砂型主体为底部较宽、顶部较窄的梯形锥台结构，四周的斜度为

80‑87°。

[0007] 进一步的是，所述浇注腔的长度为500‑600mm，宽度为250‑300mm，长宽比为2:1，深

度为400‑500mm，整体尺寸满足盛铁水重量不大于500Kg。

[0008] 进一步的是，所述浇注道位于浇注腔底部的一侧，浇注腔底部的中间位置设有挡

渣凸台，所述挡渣凸台在远离浇注道的一侧设有斜面。

[0009] 进一步的是，所述挡渣凸台的高度为40‑60mm，斜面坡度为30°。

[0010] 进一步的是，所述浇注道由内到外依次为过浇道和直浇道，所述过浇道的直径大

于直浇道，并在过浇道与直浇道形成的台阶面上设有圆钢隔片。

[0011] 进一步的是，所述骨架包括钢管和吊环，所述钢管包括两根，分别位于浇注腔长度

方向的两侧，所述吊环包括两个，分别吊挂并连接在两根钢管的两端。

[0012] 进一步的是，所述钢管位于砂型主体重心的上方，且钢管两端刚好与砂型主体的

外侧壁平齐。

[0013] 本实用新型的有益效果是：通过设计合理的吃砂量，并在砂型主体内设置骨架，可

提高砂浇口盆的结构强度，从而避免在吊装和浇注过程中砂浇口盆出现开裂、变形或溃散

等问题，并且整个制作过程简单方便，模具和骨架可回收重复利用，成本低。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型无框式砂浇口盆的结构主视图。
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[0015] 图2是本实用新型无框式砂浇口盆的模具主视图。

[0016] 图3是本实用新型无框式砂浇口盆的模具俯视图。

[0017] 图4是本实用新型无框式砂浇口盆的骨架安装示意图。

[0018] 图中标记为，1‑砂型主体，11‑浇注腔，12‑浇注道，121‑过浇道，122‑直浇道，13‑挡

渣凸台，2‑钢管，3‑吊环，4‑芯盒底板，5‑芯盒边框，6‑模样，61‑活料定位杆，62‑过浇道活

料，63‑直浇道活料，7‑销棒，8‑圆钢隔片。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本实用新型进一步说明。

[0020] 如图1所示，本实用新型的无框式砂浇口盆，包括砂型主体1，所述砂型主体1的中

部设有顶部开口的浇注腔11，浇注腔11底部设有浇注道12，所述浇注腔11周围的砂型主体1

的吃砂量不小于130mm，并且浇注腔11侧面的砂型主体1内设有骨架。本实用新型通过设计

合理的吃砂量，配合在砂型主体1内设置骨架，使得该无框式砂浇口盆的结构强度满足使用

要求，在吊装和浇注过程中不会出现砂浇口盆开裂、变形或溃散等问题。相比现有的砂箱浇

口盆，本实用新型的成本更低，更有利于长期工业生产。

[0021] 在设计无框式砂浇口盆时，为了方便脱模制作，以及提高结构强度，将所述砂型主

体1设计为底部较宽、顶部较窄的梯形锥台结构，四周的斜度优选为80‑87°。

[0022] 所述浇口盆的具体尺寸可通过分析浇口盆的受力情况，以及一般浇注过程的浇注

要求来确定。本实用新型针对目前常见的1‑3t的浇注量来设计浇口盆，所述浇注腔11的长

度为500‑600mm，宽度为250‑300mm，长宽比为2:1，深度为400‑500mm，整体尺寸满足盛铁水

重量不大于500Kg。通过该尺寸设计，可使浇口盆的结构强度满足使用要求。

[0023] 进一步的，所述浇注道12位于浇注腔11底部的一侧，浇注腔11底部的中间位置设

有挡渣凸台13，所述挡渣凸台13在远离浇注道12的一侧设有斜面。优选的，所述挡渣凸台13

的高度为40‑60mm，斜面坡度为30°。通过在浇注腔11底部设置挡渣凸台13，在倒入钢水时，

从挡渣凸台13的一侧倒入，使浇注腔11底部形成一定积水，可对后续倒入浇注腔11的钢水

起到缓冲作用，避免对浇口盆产生直接冲击，钢水溢过挡渣凸台13再平稳的流入浇注道12，

可使浇注过程更稳定，同时挡渣凸台13也能起到一定挡渣作用。

[0024] 对于浇注道12，为了满足浇注要求，所述浇注道12由内到外依次为过浇道121和直

浇道122，所述过浇道121的直径大于直浇道122，并在过浇道121与直浇道122形成的台阶面

上设有圆钢隔片8。所述圆钢隔片8为中心设有小孔的钢片，通过圆钢隔片8中心小孔和壁厚

尺寸来调整圆钢隔片8的融化时间，满足浇口盆铁水浇注到浇口盆2/3液面高度以上后圆钢

隔片8完全融化，直浇道122开始进水，圆钢隔片8从浇注到融化时间约10s，可保证浇注的连

贯性，同时，通过设置圆钢隔片8也能起到一定挡渣作用。

[0025] 对于骨架，为方便安装和制作，本申请的骨架包括钢管2和吊环3，所述钢管2包括

两根，分别位于浇注腔11长度方向的两侧，所述吊环3包括两个，分别吊挂并连接在两根钢

管2的两端。进一步的，所述钢管2位于砂型主体1重心的上方，且钢管2两端刚好与砂型主体

1的外侧壁平齐。钢管2和吊环3能够分别对浇口盆的长边和短边起到加固作用，同时钢管2

两端穿过砂型主体1，可作为起吊浇口盆的受力支点。

[0026] 上述无框式砂浇口盆的制作方法，包括以下步骤：
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[0027] 步骤一、模具制作：根据砂型主体1的结构尺寸制作砂浇口盆模具，模具包括芯盒

底板4、芯盒边框5以及位于芯盒底板4上并与浇注腔11形状一致的模样6；

[0028] 步骤二、骨架安装：在芯盒边框5宽度方向的两个侧板上各钻两个通孔，将两根钢

管2分别对齐通孔后打入销棒7进行固定，在固定之前先将两个环形跑道状的吊环3分别吊

挂连接在两根钢管2的两端；

[0029] 步骤三、下砂成型：先往模具内下砂并压实，型砂固化后取出销棒7，然后通过翻转

起模机翻转去除模具，得到无框式砂浇口盆，再通过销棒7起吊无框式砂浇口盆。

[0030] 进一步的，在制作模具时，设计拔模斜度为80‑87°，在模样6顶部与浇注道12对应

的位置设有活料定位杆61，所述活料定位杆61上可穿接更换不同尺寸的过浇道活料62和直

浇道活料63。

[0031] 模具的具体结构如图2‑4所示，芯盒底板4、芯盒边框5以及模样6可均采用木料制

作，模样6顶部通过活料定位杆61来穿接不同尺寸的过浇道活料62和直浇道活料63，可根据

实际需要来调整浇注道11的尺寸，以满足不同的浇注要求。在安装骨架时，应保证钢管2位

于砂型主体1重心的上方，此处的上方指的是更靠近浇口盆开口的方向，这样可方便在后续

起吊浇口盆时，保证浇口盆开口朝上，方便安装。

[0032] 本实用新型的无框式砂浇口盆，通过设计合理的吃砂量，并在砂型主体内设置骨

架，可提高砂浇口盆的结构强度，从而避免在吊装和浇注过程中砂浇口盆出现开裂、变形或

溃散等问题，并且整个制作过程简单方便，模具和骨架可回收重复利用，成本低，具有很好

的实用性、经济性和应用前景。
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