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Spodsob ochrany nesypkych magnetickych
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{87) A'notace:

Povrch préa$kov sa pokryje pomocou 1 aZ
5%ného roztoku parafinu v toluene tenkou aZ
monomolekuldrnou vrstvou parafinu, kde po
zvlhéeni takto pripravenej zmesi aceténom v
mnoZstve 0,0010 aZ 0,0020 litra na 100 gramov
parafinom pokrytych prédskov sa navihéena
zmes pomocou vibréacie granuluje do sférickych
utvarov réznych velkosti, na ¢o sa granule pri-
~emeru 0,2 aZ 2,0 mm vytriedia pre lisovanie a
ostatné sa vratia znova na vihéenie.
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RieSenie sa tyka spésobu ochrany nesypkych magnetickych
praskov pred oxiddciou na vzduchu a ich granuldcie do sférickych
zhlukov, obzvlast prdskov zo zliatin vzacnych a tranzitivnych
kovov, s opatovnym pouZitim vytriedeného zbytku, vhodného pre
automatické davkovanie praskov do priestoru lisovacieho ndstroja.

Permanentné magnety s vysokymi hodnotami ako su remanencia,
oznacovana By, ktorda zavisi na chemickom zloZeni, t.j. c¢istote

a mnozZstvo kyslicénikov, na fdzovom zloZeni, dokonalosti dosiahnu-
tia magnetickej jednoosovej textiry, hustote, resp. na mnoZstve
a velkosti mikropdérov vo vylisku a mnohych technologickych para-
metroch. Dalej je to koercitivna sila H,g @ vnitornad koercitivna

sila, oznacovana ch ktoré zavisia na ‘chemickom zloZeni, mikro-

Struktire vseobecne, v <&om je zahrnutd optimdlna velkost z¥n,
stupen usmernenia, optimdlne tepelné spracovanie, celkové mnoz-
stvo a velkost mikropdrov ako aj intenzita magnetovacieho pola.

Nakoniec je treba spomenut maximdlny suéin BHp.y, ktory je
dany jednotlivymi komponentami sdcinu. -

Tieto permanentné magnety sa vyrdbaji praskovou metalurgiou
z materidlov s vysokou magnetokrystdlovou anizotropiou. SU to ma-
teridly na béze RCog, R,T,7 a RFeB, kde R predstavuju kovy 2zo

skupiny kovov vzacnych zemin, hlavne samarium Sm, prazeodym Pr,
neodym Nd, dysprosium Dy a zmes kovov vzdcnych zemin, zndma ako
Mischmetall a kde T s tranzitivne kovy. '

Drobné sudiastky sa vyrabajui delenim z masivnych blokov a to

velmi pricne, pretoZe tieto materidly sd jednak velmi tvrdé a da-

ji sa obrdbat iba elektroiskrovym rezanim a brisenim pri vydatnom
chladeni, nakolko sU pyroforné, alebo rezanim diamantovou pilkou
pri ponoreni v kvapaline.

Tato metdédda méd svoje opodstatnenie v pripade anizotropnych
magnetov a vtedy ked je moZnd regeneridcia odpadu a jeho navrat
medzi suroviny.

Pre vyrobu malych sdéiastok, napr. izotropnych hodinkovych
magnetov je ekonomicky vyhodnd hromadnd vyroba automatickym liso-
vanim polotovarov v tvare kotdé&ikov, ktoré sd v pripade potreby
uZ iba finadlne obrabané na presné rozmery.

Jednoduchému davkovaniu priaskov pre lisovanie na malé su-
¢iastky vSak bréni atypické chovanie sa praskov z magnetickych
materidlov. Prasky sa vyrdbajd v rozmeroch do 10 um, pridom prak-
ticky vsSetky Castice su monokrystalické a va&Sina predstavuje
siCasne jednu magneticku doménu, takZe sa chova ake maly magnet.
Tieto malé magnety sa navzdjom pritahuji a preto sa takyto prasok
nedd sypat.

Technicky problém ochrany nesypkych magnetickych praskov
pred oxiddciou na vzduchu a ich granulédcie do sférickych zhlukov,
obzvladst praskov zo =zliatin vzdcnych a tranzitivnych kovov,
s opdtovnym pouZitim vytriedeného zbytku riesi spésob podla vyna-
lezu, podstatou je, Ze povrch praskov sa pokryje pomocou 1 aZ
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5%ného roztoku parafinu v toluene tenkou aZ monomolekulédrnou
vrstvou parafinu, kde po zvlhc¢eni takto pripravenej zmesi acetd-
nom Vv mnoZstve 0,0010 aZz 0,0020 litra na 100 gramov parafinom
pokrytych praskov sa navlhcéena zmes pomocou vibracie granuluje do
sférick?ch Utvarov réznych velkosti, na <&o sa granule priemeru
0,2 az 2,0 mm vytriedia pre lisovanie a ostatné sa vratia znova
na vlhcenle,

Takto spracovand zmes praskov sa dobre nasypava a ich sypnd
hustota Jje konstantnd, takZe sa hodia pre automaticku vyrobu
presnych suéiastok lisovanim. Vzhladom k tomu, Ze &astice, z kto-
rych pozostdvaji granule sd chrdnené ochrannou monomolekuldrnou
vrstvou parafinu, moZno granule nechat po dobu cca 12 hodin
a tieZ lisovanie robit na vzduchu.

Novy Uc¢inok riesSenia je vykdzany ochrannou oproti vzdusnému
kysliku do doby aZ 24 hodin, sypkost prdskov z magnetickych mate-
ridlov a ich konstantnou sypnou hustotou. Vyss$i Gc¢inok je v tom,
ze takto spracované prasky sui vhodné pre automatické davkovanie
do lisovacieho ndstroja, ¢o podstatne zjednodusuje vyrobu, setri
¢as a zniZuje pracnost pri manipulacii s danymi praskami.

Priklad

Spbésobom podla navrhovaného riesenia boli vyhotovené izo-

tropné mikromagnety pre krokové motorceky ndramkovych hodin

s hmotnostou 0,02 gramov, kde 100 g zmesi praskov zliatiny na ba-
ze SmCogo 2zrnitosti v rozmedzi (2 aZ 5)d,, kde d, je kriticka

~ velkost monodoménovej &astice, mletych v ochrannom prostredi bolo

ponorené do roztoku 2%ného parafinu v toluene. Po ndslednom vysu-
Seni prasku vdkuom sa tento navlhéie acetonom a vibraciou cez
sadu sit s réznou velkostou 6k nechal zhlukovat do sférickych
itvarov, 2z <&oho nakoniec vytriedené granule velkosti 0,2 aZ
2,0 mm sa lisovali do tabliet kruhového tvaru a nakoniec spekall
v ochrannej atmosfére.

PoZadované magnetické vlastnosti magnetov pre krokové motor-
¢eky vyrédbané navrhovanym spdésobom odpovedaji izotropnym magnetom
LM 5, vyrdbanym japonskou firmou Tohoku Metal Ind.Ltd. Pri rucénej
obsluhe sa u v?roby _miniatdrnych magnetov spésobom podla navrho-
wvaného riesenia dosahovala hodinova produkc1a 600 aZz 1000
vyliskov s vlastnostami totoZnymi s vlastnostami magnetov IM 5.

Navrhované riesenie sa méZe uplatnit pre hromadni vyrobu
malych izotropnych hodinkovych magnetov, ale aj inych suéiastok
malych rozmerov z nesypkych materidlov s magnetickymi vlastnosta-
mi, resp. magnetickych praskov, pricdom recyklujicim postupom
zbytkovej zmesi do opakujucej sa granulacie sa sSetri vzacny
wvychodiskovy kov. :

Za predpokladu konsStantnosti chemického zloZenia VYchodisko-
vych materialov, ich vzdjomného pomeru a presného dodrZania reZi-
mu tepelného spracovanla sta¢i pre priebeznui kontrolu kvallty
magnetov kontrola velkosti zrna a poréznosti, ktord sa dd s dspe-
chom robit na lomovych plochéch hotovych vyliskov pred zmagneto-
vanim rastrovacim elektronovym mikroskopom.
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Spdsob ochrany nesypkych magnetickych praskov pred oxiddciou
na vzduchu a ich granuldcie do sférickych zhlukov, obzvlast pras-
kov zo zliatin vzdcnych a tranzitivnych kovov s opatovnym pouzi-
tim vytriedeného zbytku granuldtu, vyznacujici sa tym, Ze povrch
préaskov sa pokryje pomocou 1 aZ 5%ného roztoku parafinu v toluene
tenkou aZ monomolekuldrnou vrstvou parafinu, kde po zvlhcéeni tak-
to pripravenej zmesi acetdénom v mnoZstve 0,0010 aZ 0,0020 litra
na 100 gramov parafinom pokrytych prdskov sa navlhéend zmes pomo-
cou vibrédcie granuluje do sférickych utvarov réznych velkosti, na
¢o sa granule priemeru 0,2 a2 2,0 mm vytriedia pre  lisovanie
a ostatné sa vrdtia znova na vlhcenie. ‘

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

