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Vyndlez se tykd vzorkovaciho za¥{zen{, které umofnuje odebréni vzorku po skon¥ené
operaci. ve virobnim zeF{zeni ru¥n& nebo automsticky.

V chemickém a petrochemickém primyslu a oborech p¥{buznych je zapotPebi pFi probfha-
jicich v¥robdch provdd¥t enalytickou kontrolu odbdrem vzorku. Ne zdklad¥ provedené kontroly
se vyrobni proces bud ukon¥uje nebo znovu opakuje. Odebirénf vzorku v poloprovoznich & pro-
voznich podminkédch se provddi odbdrovymi néddobkemi, umistdnymi ne nédstavcich nebo pouze
prostymi nddobkami, pomoci trubek apod. Tato odbdrovd ze¥fzen{ jsou jJednoduchd, oviem
menipulace s nimi je 2z hlediske bezpednosti prédce nevyhovujfci. U sutometizovanych procesd
a zaf{zen{ je takovy zpisob odpdru vzorku nevyhovujfci, nebol vyZaduje saistenci obsluhy,
zpisobuje Zasové ztrdty pFfi vyrobé a neni moZno jej zafedit do automatizoveného cyklu.

V potravindfském primyslu je zndmy vzorkovaci kohout.’i ostatnich primyslovych odvitv{
Jsou zndmy rdzné vzorkovade pro odbdr kapalinovych vzorkd p¥i kontinudlnich vyrobnfch po-
chodech, nap¥. keruselovy, lamelovy &i pistovy vzorkova¥, Tyto pPistroje kladou vyscké
néroky ne materidlové vlastnosti kovd nebo plastickfch hmot, tZsnic{ materidl a ovlddact
prvky. Z dlvodld sloZitosti Jsou pro provozni{ d¥ely nevhodné a nespolehlivé. Jejich pouZiti
Jje ojedindlé a to pouze v laboratornim m&¥{tku. '

Nyni byla vyFedena konstrukce vzorkovaciho zaffzenf, kteréd je pFedmdtem tohoto vynd-
lezu. Vzorkovaci zafizeni pro odbdr vzorkd z vyrobnfho zakfzenf tvoFend t¥lesem vzorkovale
opatfenym pFivodnim hrdlem pro p¥ipojeni p¥fivodniho potrubi vzorkované kepaliny, jeho% dno
Jje opatPeno vzorkovecim ventilem spodivéd podle vyndlezu v tom, ¥e uvnit¥ tZlesa vzorkovale
je upravena prepdZka pro vytvoreéni zddrZe vzorkované kaspaliny, hornf ¥dst tlesa vzorkova-
e je pres t¥sndni uzeviena vIEEh, v n&mZ je zapu3t&no horni hrdlo, opat¥ené zaslepovaci
pfirubou.
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Podstatou vzorkovactho za¥izeni, které Je umistdno ve vytokovém potrubi v¥robniho.za-
¥izeni, pracujicfho bez tlaku, za tlaku nebo podtleku, je automatické vytvoreni zcela urdi-
té zédrie vzorku po skon¥eném procesu. Analytické kontrola skonfeného procesu miZe byt pro-
vadéna ruéné p¥imo u vzorkovacfho zaffzenf, nebo vzorek mi%e byt pFenesen do kontrolni la-
boratoie, pFipadn& vpustén do automaticky pracujiciho enalyzétoru. Ze¥fzeni podle vynélezu
zaq:.%{uje mwinimdlnf dasové zirdty pii diskontinudlni vyrobs.

Uéinek vyndlezu se projevuje v Jjednoduché konstrukci e snadné reslizovatelnosti vlast-
nimi d{lnemi zdévodu. Vzorkovaci zeP{zeni miZe byt vyrobeno z kovového materidlu a plastic-
kych hmot v pPipedné kombinaci se sklem podle druhu protékejfcich kepalin a Jejich kordznfch
dginkd. Kombinace se sklem funguje té% jako prihledftko pro vizudlni kontrolu vytvo¥eného
vzorku., PryZovd zaslepovaci pPfruba, kterd je poloZena na hornim hrdle, umoinuje ru¥ni
vklédéni indikdtorovych papirkd bez Jeji demontdéini prdce a vytvdr{ sou¥asn¥ tlakovou pa-
jistku v p¥ipad¥ poruchy vyrobnfho pochodu. JestliZe se vzorkovaci ventilek opat¥{ servo-
mechanismem, je mo¥no odebréni vzorku zeutomatizovat, T{mto uspoldddnim se vytvo*{ podmin-
ky pro komplexni{ automatizaci probfhajfciho pochodu ve vyrobnim za¥izenf, nap¥, ve filt~u,
nudi atd., Vzorkovaci zaf{zenf{ odm&fuje vzorek co do mnoZstvi, pracuje s dokonalou vyménou,
neucpdvd se, je mofno na ndj p¥fmo p¥ipojit f£yzikdlni nebo fyzikdln¥-chemicky snimaZ,
podet ovlddacich prvkd je nejmensf, dé se pPimo pFipojit k vyrobnim strojim, nddobdm nebo
do potrubnich sitil a mife byt vyuZit pro odb&r vzorku u kontinudlnich i diskontinudlnich
vyrobnich produktd.

Na pfiloZendm vykrese je schematicky zndzorn&no vzorkovaci zafizenf podle vynédlezu.
Vzorkovaci za¥fzeni podle p¥iloZeného obr. je tvoreno t&lesem 1 vzorkovele opatfenym
prepdikou 2, pFivodnim hrdlem 3 a odvodnim hrdlem 4 vzorkovené kapaliny. Viko 3 opatiené
hornim hrdlem 7 je pomoc{ t¥sn¥ni § spojeno s t&lesem ] vzorkovafe. Na hornim hrdle [
je poloZena pryZovd zaslepovac{ prfiruba 8. Dno t&lesa ) vzorkovele Je v prostoru vytvote-

né zddrZe 10 vzorkovené kapeliny opat¥eno vzorkovacim ventilkem 9.

P¥{vodnim potrubfm 11, p¥ipojenym na p¥ivodn{ hrdlo 3, natékd vzorkovend kapslina
do t&lesa 1 vzorkovade a vytvédPi zddrZ 10 kepalného vzorku, naleZ prepadd plres piepdiku
2 & vytékd odvodnim hrdlem 4 k dalif{mu zpracovéni. Po skonZen{ prdtoku bZhem vyrobniho
pochodu se otevienim vzorkovaciho ventilku 9 vypustf zddrZ 1Q kapalného vzorku k provedent
analytické kontroly. Sejmutfm pry%ové zaslepovaci p¥{ruby 8, uzavirajic{ hornf hrdlo J,

je moZno tuto analytickou kontrolu provéddt p¥imo v zddr#i 10 kapalného vzorku.
PREDMET VYNALEZU

Vzorkovaci za¥izen{ pro odb¥r vzorku z vyrobniho zePfizen{ tvoPené t&lesem vzorkovale
opat¥enym p¥ivodnim hrdlem pro piipojeni p¥ivodniho. potrubi vzorkovené kepaliny, JehoZ
dno je opat¥eno vzorkovacim ventilem vyznadené tim, Ze uvnit¥ télesa (1) vzorkovade Je:
upravena pPepéika (2) pro vytvoFen? zddrie (10) vzorkované kapaliny e horni Zdst t&lesa (1)
vzorkovade je pPes t&snédni (6) uzaviena vikem (5), v n¥m% Jje zapu¥t&no horn{ hrdlo (7),
opat¥ené zaslepovaci p¥irubou (8).
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