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Vynélez se tyka t&snici a spojovaci hmo-
ty pro vyrobu trubek a kabelll oplasiova-
nych  polyetylénem. Hmota obsahuje 10 aZ
60 -hmotnostnich % kopolymer# etylénvinyl-
-acetdt s obsahem vinylacetdtu 5 aZz 40 hmot-
nostnich %, 5 a¥ 35 hmotnostnich % pf¥i-
rodnich pryskyfic jako kalafuna pfipadné
esterifikovanou ¢i modifikovanou fenolform-
aldehydovou pryskyf¥ici, anebo :syntetickych
pryskyFic na bazi olefinickfch uhlovodikil
frakce C, a% Cg 10 aZ 50 hmotnostnich %
uhlovodikdi, z nichZ tvoli niZemolekuldrni
% yhlovodiky jako jsou oleje a vazelina 5 aZ
10 hmotnostnich %, stfedn&molekuldrni
uhlovodiky jako jsou parafin, ceresin, mi-
krovosky, polyetylénovy vosk 45 aZ 70 hmot-
nostnich % a podil v§$emolekuldrnich uhlo-
vodikd jako je polyetylén o tavném indexu
20 -g/10 min. anebo v&t$im, niZemolekularni
polypropylen o bodu mé&knuti KK max. 155
stuptiti Celsia nebo jejich kopolymery 25 aZ
‘50-hmotnostnich %, ddle miZe hmota obsa-
~hovat minerdlni plniva nebo pigmenty do 40
hmotnostnich %, antikorozni pi¥isady do 5
hmetnostnich % a stabilizdtory do 1 hmot-
nostniho %.
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“-Vyndlez se tyka tésnici a spojovaci hmo-
ty: pro vyrobu systémi opld3tovanych poly-
olefiny.

Pfi vyrob8& oplaStovanych systémi, zejmé-
na ocelovych trubek, event. p¥i vyrobé& sdé-
lovacich kabelt je pouZivdno k opldStovani
rdznych materidlti z plastickych hmot. Nej-
vhodnéj$i hmota k oplaStovani je polyety-
1én. Polyetylénovy plast jako izoladni{ hmo-
ta md velmi dobré vlastnosti, Jeho propust-
nost pro vodu, vodni pary a kyslik je asi o
F4d niZ8i, neZ nap¥. obdobnych hmot asfal-
tovych p¥ip. polyvinylchloridovych. Nedo-
statkem je vSak ta skuteCnost, Ze polyety-
1énovy plaSt nedokonale vypliiuje v¥echny
nerovnosti podkladového kovového materia-
lu a ma k n8mu 3patnou adhezi i p¥i tepel-
ném zpracovdni. Z toho divodu jsou dnes
vyvijeny materidly, které maji tvofFit mezi-
vrstvu mezi zdkladnim kovovym materidlem
a polyetylénovym plas§tém. Tato mezivrstva
ma funkéné pdsobit jako vyrovnédvajici a
spojovaci materidl mezi kovovym podkladem
a plasdtém z plastické hmoty zejména je-li
tento z polyetylénu.

‘Dokonalé prilnuti polyetylénu ke kovové-
mu podkladu je velmi dilleZité z nékolika
divodf. Zabraiiuje pronikani vlhkosti mezi
.polyetylénovy plast _a kovovy podkladovy
materidl. Vlivem pronikajici vlhkosti do-
chazi ke korozi tohoto podkladového ko-
vového materidlu, ¢imZ se Zivotnost celého
systému podstatné zkracuje. Napf. p¥i ukla-
dédni oplastovanych rour do zemd se vyZa-
duje Zivotnost asi 60 aZ 80 let. Vlastni po-
lyetylénovd izolace je dobrou protikorozni
ochranou av3ak jen tak zvanou protikoroz-
ni bariérou. Pokud dojde k jejimu poskoze-
ni, je pod ni holy kov — nechrdnény proti
korozi a jejimu Sifeni. Rozdil v dilatadnich
koeficientech oceli a polyetylénu je Fadovy.
Pri vétSich zménédch teploty mnohdy docha-
zi u oplastovanych trub aZ k dplnému od-
trZeni izolacni vrstvy v disledku riizné roz-
taZnosti materidld. Vhodnd mezivrstva to-
muto zabraiiuje.

Polyetylén — vzhledem ke své struktufe
nelpi a nedrZi prakticky na niem, a to i
kdyZ je nanesen v tekutém stavu. NedrZi ani
na kovovych materidlech jako oceli, hlini-
ku, zinku, mé&di, mosazi apod.

Pokud jde o Zivotnost systému je uzné- .

vanou skuteCnosti, Ze prilnavost izolace
trub je mirou Zivotnosti celého opla§tova-
ného systému. Dokonalym zapln&nim mezi-
prostoru a pfilnutim polyetylénového plas-
té k povrchu podkladového kovového mate-
ridlu se zabrdni prakticky viem koroznim
pochodiim. Je logické, Ze tato skutetnost je
velmi dfileZitd i z hlediska ekonomického.
Korozi napadené systémy je tieba Castdji
vymeéiiovat. Tato vfména byva v&tSinou prac-
né a vyZaduje vidy dal$i ndklady, které v
nékterych pripadech jsou dosti vysoké.
Obdobné je tomu i p¥i vyrob& kabeld, ze-
jména kabell z polyetylénovou izolaci Zil
a polyetylénovym pldSt€m. Zde t&snici spo-
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jovaci hmota tvofi soufdst kabelového plas-
té. Zdkladnim prvkem tohoto pldsté-je dvou-
vrstvd anebo i tF¥ivrstvd folie, kter4d méa ko-
vovy komponent — napi. méd nebo hlinik.
Na tento kov se jednostranné nebo obou-
stranné za tepla nanese té&snici spojovaci
hmota. Z této vrstvené fdlie se ovijenim ne-
bo podélnym ovinutim kabelové duSe zfor-
muje vélcovy obal s prekryvajicimi se kra-
ji. ZahF&tim tohoto obalu a pfipadnym pii-
tlakem v mistech piekryti se hmota natavi
a vytvori se spoj. Pokud se na tuto vrstve-
nou f6lii nalisuje za tepla kabelovy pladt —
napf. z polyetylénu, spojovaci hmota  p¥i-
drZi kovovou f6lii k tomuto plasti a vznikne
tak obal, ktery mé vyrazné v&t3i odpor k
pronikani vodnich par, neZ p¥i obvykle po-
uZivanych pouze plastickych hmotéch. Vznik-
1y systém svou nizkou propustnosti — o ‘dva
aZ tf¥i rady niZ81 neZ u samotného polyety-
lénu — se bliZi propustnosti &ist& kovovym
plastiim napft. olovu. v
Lze tedy pouZitim tohoto materidlu od-
stranit u nékterych kabeld pouZivéani- ko-
vovych plastdl, zejména olovénych, u jinych
typl aspoil dosdhnout zvySeni jejich uZit-
nych vlastnost!, napf. prodlouZenim jejich
Zivotnosti anebo spolehlivosti pfenosu. Pod-
minkou ziskani uvedenych vyhod je v¥ak
skutetnost, aby zapln&ni meziprostoru me-
zi kovovou f6lif a plast&m z plastické hmo-
ty bylo dokonalé, jakoZ i jejich vzdjemné
prilnuti. o
Z toho co bylo feteno je vidé&t, e takové
tésnici spojovaci hmota mé-li spliiovat sviij
tfel musi vyhovovat nékolika Kkritérifm. Mu-
si byt termoplastické, jeji tavenina musi do-
konale zaplnit jak povrch podkladov&ho ko-
vového materidlu, tak dokonale zaplnit me-
ziprostor mezi timto podkladovym materié-
lem a polyetylénovym poviakem. Hmota mu-
si mit dokonalé adhezivni vlastnosti, & to
jak ke kovovému podkladovému materiglu,
tak k polyetylénovému plasti. Za mrazu-i-za
vy$8ich teplot musi byt hmota elastickd-a pii
mechanickém namdhdni nesmi dochézet’ k
praskédni a tvofeni trhlin anebo k odtrZeni
od kovového podkladu ¢i plastg, event. 'k ji-
nému mechanickému po3kozeni. Hmota: mu-
si byt hydrofobni s dokonalymi elektroizo--
ladnimi vlastnostmi. Z hlediska technolo-
gického musi byt pi¥i teplotdch 150 aZ. 220
stupfitt Celsia dobfe zpracovateln4, aby ji
bylo moZno snadno a dokonale nanést na
povrch potahovanych materidlt. Za uvede-
nych teplot nesmi uvoliiovat plynné sloZ-
ky, které by vytvarely pod plastém dutiny. Z
hlediska zdravotniho musi byt nezdvadné&.
Dnes pouZivané hmoty k vypln&ni mezi-
prostoru mezi kovovym jaddrem a plastem
plasté jsou vyrdb&ny na rfzné surovinové
bazi. Zejména vSak na bdzi kopolymeru ky-
seliny akrylové nebo isobutylkauduku. - I
kdyZ tyto vypliikové hmoty maji své ndkte-
ré dobré vlastnosti, p¥ece jen jejich adhe-
ze k polyetylénovému plasti je pom&rné niz-
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k4, takZe Casem dochdzi opét k uvolnéni to-
hoto, pfi vét§im namédhéani aZ k jeho odtr-
Zeni. Jindy tyto materidly za niZSich teplot
kFehnou, event. se v diisledku velkych dila-
ta¢nich zmén kovového podkladu od toho-
to oddéluji. U hmot na bézi butylkauCuku
Casto dochézi pi¥i zpracovani k uvoliiovani
plynnych sloZek.

Uvedené nedostatky je moZno eliminovat
pouZitim - vhodn& volené smé&si parafinic-
" kych a jinych komponent v spojovaci tésni-
ci hmot#. Pi'i tepelném zpracovéni takovych
smési 1Zze pak dosdhnout velmi dobrého a
trvalého spojeni obou materidld — kovové-
ho jadra a polyetylénového plasté. Soulas-
n& zabrénit podkorodovéni u ochranného
systému pil jeho ndhodném prodé&ravéni
anebo v piipad& vyskytu prichozich port.

Predmétem vynélezu je tésnici spojovaci
hmota. Pro vyrobu systémi opldStovanych
polyetylénem obsahujici kopolymery etylén-
vinylacetdt s obsahem vinylacetdtu 5 a% 40
hmotnostnich %, pfirodni pryskyfice, jako
kalafunu, p¥ipadné esterifikované nebo mo-
difikované fenolformaldehydovou pryskyfi-
ci anebo syntetické pryskyfice na béazi ole-
finickych uhlovodik® frakce C,; aZ Cg a uhlo-
vodiky jako jsou minerdlni oleje, parafin,
ceresin, mikrovosk, polyetylénovy vosk, po-
lypropylen a polyetylén, antioxidaéni sta-
bilizédtory, inhibitory, koroze plniva a pig-
menty, které obsahuji 10 a% 60 hmotnostnich
proc. kopolymerdi etylén — vinylacetdt, &
aZ 35 hmotnostnich % p¥irodnich nebo syn-
tetickych pryskyfic, 10 aZ 50 hmotnostnich
proc. uhlovodik®i; z nichZ tvofi niZemole-
kuldrni uhlovodiky, jako jsou minerélni ole-
je a vazelina 2 aZ 10 hmeotnostnich %, stfed-
némolekuldrni uhlovodiky jako jsou para-
fin, ceresin, mikrovosky, polyetylénovy vosk
45 aZ 70 hmo:nostnich % a podil v§Semo-
lekularnich uhlovodikd, jako jsou polyety-
lén o tavném indexu 20 g/10 min. anebo
vét¥im, niZemolekuldrni polypropylen o bo-
du m&knuti KK max. 155 °GC, nebo jejich ko-
polymery, 25 aZ 50 hmotnostnich %, mine-
rdlni plniva nebo pigmenty jako jsou kfida,
mikromlety véApenec, kaolin, siran barnaty,
kyslitniky Zcleza nebo titanu &% do mnoZ-
stvi 40 hmotnostnich %, antikorozni piisa-
dy jako oktadecylamin, benzotriazol do 5
hmotnostnich % a stabilizdtory jako 2,6-di-
tercbutyl p-kresol do 1 hmotnostniho %.

Jen sprdvnym rozloZenim a vyvéZenim
v3ech pouZitych komponent v tésnici a spo-
jovaci hmot& je moZno dosdhnout dokona-
16ho a trvalého spojeni kovového podkladu
s plastém z plastické hmoty — zejména po-
lyetylénem. Nanesenim taveniny popsané
tésnici spoovaci hmoty na kovovy podklad
za vyssi teploty (150 aZ 220 °C) tato dobfe
k podkladu pfilne. Aby v3ak pfilnuti bylo
zcela dokonalé, musi tato hmota obsahovat
dostatetné mnoZstvi komponent majicich
dobrou adhezi ke kovovym materidldm, ze-
jména Zelezu, meédi, hliniku, zinku apod.
jako jsou kopolymery etylénvinylacetat, mo-
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difikované kalafun‘cké pryskyfice anebo
syntetické .pryskyfice na bézi olefinickych’
uhlovodikd frakce C, aZ Cg.

Tavenina hmoty musi v3ak také obsaho-
vat i urdité mnoZstvi parafinickych kompo-
nent jako nap¥. minerdlni olej, vazeliny, pa-
rafin, ceresin, mikrovosky, polyetylénovy
vosk a jeho oxidované derivaty, polyetylén
a tav. indexu 20 g/10 min. a vy38im, poly-
propylen o nizké molekulové hmotnosti,
event. jeho kopolymery s etylénem.

Do pojmu parafinické komponenty zahr-
nujeme Gistd& uhlovodikové derivaty o riiz-
nych molekulovych hmotnostech. Je: pFitom
velmi dileZité v jakém poméru jsou tyto v
tésnici a spojovaci hmoté zastoupeny. Uka-
zalo se totiZ, Ze je nutné, aby byly p¥itomny
jak niZemolekuldrni uhlovodikové produk-
ty, tak produkty o stfednf i vy38i molekulo-
vé hmotnosti. Tyto produkty pfi roztavent
tésnici hmoty, v niZ jsou- obsaZeny, p¥i plas-
tovani napf. polyetylénu, za teplot zpraco-
véni Céstetnd& naleptaji povrchovou vrstvu
polyetylénu a umozni tak,vniknuti pojivého
materidlu do této naleptané vrstvy. Pri. po-
zd&j3im sniZeni teploty a. pfitlateni, plast
dokonale ke kovovému podkladu.p#ilne. Ni-
Zemolekuldrni produkty. pfispivaji k dobré
tekuiosti smdsi-za vys8ich teplot a ke snad-
ndi¥imu narufeni povrchu. polyetylénového
plastd; zatim co vySemolekuldrni produkty
pispivail k dokonalejsi adhezi spojovanych
materiéld.

K dokonalé adhezi ke kovovému podkla-
dovému materidlu je vyhodnd pritomnost
smési nékterych kopolymerti, zejména kopo-
lymerli etylén — vinylacetdt o rdzném ob-
sahu vinylacetdtovych skupin. spolu- s: ka-
lafunickymi anebo jinymi syntetickymi prys-
kyricemi na béazi uhlovodiki frakce C, -aZ
Cs. Pro udrZeni dobré tepelné stability tave-
niny b&hem zpracovéni je GCelné pridat.do
hmoty pfislu$né mnoZstvi antioxidantd.

Pro zvy¥eni antikorozniho .G¢inku hmoty
je adelné pridat nékterd antikorozné piiso-
bici ¢inidla rozpustnd v tavening hmoty, ja-
ko nap¥F. oktadecylamin, benzotriazol apod.
V p¥ipadg potfeby, anebo za tifelem. zvySe-
ni viskozity taveniny hmoty, lze t&snici spo-
jovaci hmotu plnit anorganickymi plnivy.ja-
ko napf. uhliitanem vépenatym,  Kkridou,
kaolinem, benioniiem, siranem barnatym
apod. RovnéZ tak je moZné hmotu. barvit,
nejlépe anorganickymi pigmenty jako kys-
liéniky Zeleza, kysliénikem titanifitym aped.

Vyrobu tésnici spojovaci hmoty je moz-
no uskutefnit budto ve vyhfivaném dupli-
katorovém koili se spodni vypusti, opatfe-
ném dokonalym kotvovim michadlem a moZ-
nosti m#rit teplotu obszhu koile. LepSim za-
Fizenim pro vyrobu t&snici spojovaci hmoty
je v8ak vyhfivany hné!ék opatfeny dvéma
horizontdlng rotujicimi segmenty a vynéSe-
cim $nekem. Taven'nu piipravené hmoty lze
granulovat na hlavé hnétdku za vyndSecim
Snekem, pod proudem studené vody, anebo



223635

7

je moZné taveninu z hnétdku pouze vytlagit
vynédSecim Snekem do pFipravenych mnadob.
Jinak lze finalizaci taveniny hmoty provést
na jinych zafizenich, mimo zafizeni vyrob-
ni.

Vynélez bliZe osvétli nésledujici priklady.
Dily a % uvad&né v prikladech jsou hmot-
mnostni.

Priklad 1

Do duplikatorového kotle, vyh¥ivaného na
teplotu 125 aZ 135 °C, opatieného spodni
vypusti a teplomérem se davkuje 1,5 dilu
vazelinového oleje, 28 dilii parafinu 56/58
a 20 dili polyetylénového vosku. Po rozta-
veni naddvkovanych komponent se spusti
kotvové michadlo a pridavéd 25 dilt kalafu-
ny modifikované fenol-formaldehydovou
pryskyrici a 32 dild kalafuny esterifikova-
né glycerinem. Po chvili se pokrafuje v
davkovédni 4,5 dilu kopolymeru etylén — vi-
nyacetdt o obsahu 12 % vinylacetdtu a 46
dilt téhoZ kopolymeru o obsahu 24 % vinyl-
acetdtu a 32 dil kopolymeru o obsahu 31
proc. vinylaceidtu. Dédle se ddvkuje 24 di-
‘14 polyetylénu o tavném indexu 200 g/10
min,, 1 dil benzotriazolu a 0,4 dilu antioxi-
‘dantu 2,6-ditercbutyl-p-kresolu.

Pokraduje se v zah¥ivadni a michdni smési
tak dlouho, aZ je tavenina naprosto homo-
genni. Jakmile je homogenizace ukondeni,
prerudi se zah¥ivdni a tavenina se vypusti
Z kotle do pFipravenych forem ¢i néddob,
popf. na jiném zafizeni vhodné finalizuje.
Pripravenou hmotu je moZno v taveniné na-
néiset na povrch ocelovych trubek, kde bu-
de potom vytvafet spojovaci mezivrstvu me-
zi kovovym jddrem a plastém z plastu, napr.
polyetylénu.

Priklad 2

Do tého% duplikdtorového kotle se dav-
kuje 25 dild Zlutého ceresinu 60/65, 1,5 di-
lu technické vazeliny. 15 dil oxidovaného
polyetylénového vosku a obsah v kotli se vy-
h¥eje ma 130 aZ 135 °C.

Po roztaveni smési se spusti michadlo a
déavkuji dalsi komponenty, a to 15 dilt ka-
lafuny modifikované fenol-formaldehydovou
pryskyfici, 5 dilii syntetické pryskyFice z
uhlovodikd frakce C, aZ Cg a 15 dild kala-
‘funy esterifikované pentaerytritolem. Po
chvili se pfistoupi k davkovéani 6 dilii ko-
polymeru etylén — vinylaceidt o obsahu 12
proc. vinylacetdtu, 38 dild kopolymeru ety-
lén — vinylacetat o obsahu 22 % vinylace-
tdtu a 36 dild tého¥ kopolymeru o obsahu
33 % vinylacetatu. Déle se ddvkuje 20 dild
polyetylénu o tavném indexu 70 g/10 min.
a 5 dild nizkomolekuldrniho polypropylenu
‘0 bodu méknuli KK = 138 °C. Zavérem se
pFidéd 0,5 dild antioxidantu 2,6-ditercbutyl-p-
-kresolu. V zahiivdni a michdni smés: se
pokracuje tak dlouho, a7 je tato homogen-
ni a pak je ji moZno vypustit do pfiprave-

nych nadob. Hmoty je moZno s vyhodou po-
uZit k povlékéni hlinikového plechu pou#i-
vaného p¥i virobgé kabeld.

Mezivrstva nanesend na hlinfkovy plech
vytvari pojivovou vrstvu mezi hlinfkovou
I6liI a polyetylénovym pla§:&m kabelu.

P¥iklad 3
Do hnétdku vyhfivaného na teplotu 130

az 135 °C opatFeného dv&ma sigma rameny,
vytlatnym Snekem a zaPFizenim na granulaci

taveniny na vjtlatné hlavé, se ddvkuje po-

stupné 3 dily kopolymeru etylén — vinylace-
tdt o obsahu 12 % vinylacetatu, 32 dili ko-
polymeru etylén — vinylacetdat o obsahu 21
proc. vinylacetdtu a 22 dili tého? kopoly-
meru o obsahu 31 % vinylacetdtu. Hned na
to se pridavd 15,5 dilu nizkomolekuldrniho
polyetylénu o tavném indexu 200 g/10 min.
Spusti se michaci ramena a naddvkovana
smés se dikladné zhomogenizu’e. Pak se
pfida 22 dild kalafuny esterifikované gly-
cerinem a 16 dilt kalafuny modifikované
fenol-formaldehydovou pryskyf¥ici. Potom se
pokratuje v michdni a homogenizaci. Po do-
saZeni dobrého stupné homogenizace se dév-
kuji snadno tajici komponenty a pFisady.
Jsou to 0,4 dilt antioxidantu 2,6-ditercbutyl-
-4-metylfenol, 0,5 dilii benzotriazolu, 14 di-
It polyetylénového vosku, 20 diléi parafinu
58/60 a 1 dil loZiskového oleje.

Po skonCené homogenizaci smési se ob-
sah hnétdku ochladi asi na 100 aZ 105-°C a
pii této teploté je moZno provadét granula-
ci taveniny rotujicimi segmenty na vytlac-
né hlavé hnétdku pod proudem studené vo-
dy. Granulat je moZno po roztaveni pouZit
jako tésnici a pojivovy materidl p¥i vyrobg
polyetylénem oplaSiovanych trubek, anebo
jako mezivrstvy pfi vyrob& sdé&lovacich ka-
beld.

Priklad 4

Na stejném hnétdku, za stejnjch reakd-
nich podminek pfipravujeme material pro
vypln&ni mezivrstvy p¥l vyrob& ocelovych
trubek opléditovanych polyetylénem. :

Davkuje se: 1 dil kopolymeru etylén — vi-
nylacetdt o obsahu cca 6 % vinylacetétu,
10 dild kopolymeru o obsahu 24 % vinyl-
acetatu a 5 dilli téhoZ kopolymeru o obsa-
hu 40 % vinylacetdtu, soutasnd se pridav4
14 <&ild polyetylénu o tavném indexu 20 g/
/10 min. Po prohné&teni smési a je;i homoge-
nizaci se pridavd 15 dild kalafuny modifi-
kované fenol-formaldehydovou pryskyfici,
11 dill pryskyfice ziskané polymeraci uhlo-
vodikové Irakce C; aZ Cy a 7 dilG kalafuny
esterifikované pentaerytritolem. Po roztave-
ni a prohnéteni smési se ptiddva plnivo, kte-
rym je jemné mlety uhliditan véapenaty, a
to 16 dilG. Ddle po dokonalé homogenizaci
se davkuji dalsi komponenty: 0,2 dilu anti-
oxidantu 2,6-ditercbutyl-p-kresolu, 4 dily
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parafinového oleje, 10 dild parafinu 54/56,
5 dilti ceresinu 60/65 a 16 dilii polyetyléno-
vého vosku. Zhomogenizovanou smés je moz-
no rovnd&Z pfi teplot& 100 aZ 105 °C p¥i vy-
tladovani z hnétdku granulovat pod proudem
studené vody.

Pr¥iklad 5

P¥i vyrobd sd&lovacich kabelli se dobfe
osvédfovala tdsnici hmota s adhezivnimi
vlastnostmi vyrobend na hnétéku obsahu cca
500 1 nasledujicim zplisobem. Do hnétdku
vyh¥atého na teplotu 135 aZ 140 °C se dav-
kuje 8 dili kopolymeru etylén-vinylacetat
o obsahu 14 % vinylacetdtu, 45 dili ko-
polymeru etylén-vinylacetdt o obsahu 21
proc. vinylacetdtu a 36 dild kopolymeru ety-
lén-vinylacetat o obsahu 33 % vinylacetatu.

Pak se davkuje jeSté 24 dild polyetylénu
o tavném indexu 70 g/10 min. Smés se pro-
hnéte a pokratuje se v ddvkovani 6 dild ka-
lafuny modifikované fenol-formaldehydovou
pryskyFici a 8 dilii kalafuny esterifikovaneé
glycerinem. Po opé&tovném prohnéteni smé-
si se davkuje 0,5 dilt stabilizatoru 2,6- di-
tercbutyl-p-kresolu a 14 dil& parafinu 58/
/60, déle 6 dilit mikrovosku 80/85, 2,5 dild
polypropylenového oleje a 26 dildi polyety-
lénového vosku.

Po dokonalém protaveni a homogenizaci
naddvkovanych komponent je moZno hmotu
vypustit z hn&tdku do pfFipravenych forem,
anebo je moZno ji granulovat na vytlatné
hlavé.

P¥iklad 6

Do téhoZ hnétdku, jako v piikladé 5, se
ddvkuje pfi teploté 135 aZ 140 °C 30 dild ko-
polymeru etylén — vinylacetat o obsahu 22
proc. vinylacetatu, 25 dili téhoZ kopolyme-
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ru o obsahu 33 % vinylacetétu, 20 dild poly-
etylénu o tavném indexu 20 g/10 min a 2,5
dild mizkomolekuldrniho polypropylenu o
bodu méknuti KK 134 °C. Po prohnéteni na-
ddvkovanych komponent piiddme 14 dild
kalafuny modifikované fenol-formaldehydo-
vou pryskyfici a 18 dild kalafuny modifiko-
vané pentaerytritolem. Do smési po opé&tov-
ném prohndteni se davkuje déle 0,2 dild
antioxidantu 2,6-ditercbutyl-p-kresolu a uhlo-
vodikové komponenty: 6 dild parafinu 56/
/58, 5 dili ceresinu 65/70, 2,5 dilfi technické
vazeliny a 10 dild oxidovaného polyetylé-
nového vosku.

Ziskanou t&snici hmotu lze opé&t pouZit
jako mezivrstvu pFi vyrob& opldstovanych
ocelovych trubek anebo p¥i vyrobé sdélova-
cich kabeld.

Priklad 7

Do hn#&tdku vyh#atého na 140 °C se déav-
kuje: 4 dily kopolymeru etylén — vinylace-
tat o obsahu 12 % vinylacetdtu, 30 dila té-
ho? kopolymeru o obsahu 23 % vinylaceté-
tu a 42 dild téhoZ kopolymeru o obsahu 32
proc. vinylacetdtu. Hned nato se piidava 2
dily nizkomolekuldrniho kopolymeru ety-
lén — propylen a 12 dild polyetylénu o tav-
ném indexu 70 g/10 min. Smés se prohnéte
a dale se davkuje 15 dilt kalafuny esteri-
fikované glycerinem a 18 dili kalafuny es-
terifikované pentaerytritolem. Po opé&tov-
ném prohné&teni se davkuje 0,4 dilG antioxi-
dantu, 2,6-ditercbutyl-p-kresolu a 0,6 dild
oktadecylaminu jako antikorosni prisada.

Zavérem se nadavkuje do hné&tdku jesté
5 dilt mikrovosku, 24 dild parafinu 56/58, 8
dilil polyetylénového vosku, 2 dily parafino-
vého oleje. Po dokonalém prohnéteni a ho-
mogenizaci je tavenina hmoty pfipravena k
plnéni forem ¢&i ke granulaci.

PREDMET VYNALEZU

Tésnici a spojovaci hmota pro vyrobu sy-
stémi oplastovanych polyetylénem, obsahu-
jici kopolymery etylén — vinylacetat, s ob-
sahem vinylacetdtu 5 a% 40 hmotnostnich %,
piirodni pryskyFice jako kalafunu pfipad-
né esterifikovanou ¢i modifikovanou fenol-
-formaldehydovou pryskyfici, anebo synte-
tické pryskyfice na bazi olefinickych uhlo-
vodiki frakce C, aZ Cg, uhlovodiky jako jsou
minerdlni oleje, vazelina, parafin, ceresin,
mikrovosky, polyetylénovy vosk, polyetylén
o tavném indexu vys§im neZ 20 g/10 min. a
polypropylen o bodu méknuti KK max. 155
stupiiti Celsia, resp. jejich kopolymery, an-
tioxidaéni stabilizdtory, inhibitory koroze,
plniva a pigmenty, vyznaCend tim, Ze obsa-
huji 10 aZ 60 hmotnostnich % kopolymeru
etylén — vinylacetat, 5 aZ 35 hmotnostnich
proc. pfirodnich, anebo syntetickych prys-

kyfic 10 aZ 50 hmotnostnich % uhlovodiki,
z nichZ tvofi niZemolekuldrni uhlovodiky, ja-
ko jsou minerdlni oleje a vazelina 2 aZ 10
hmotnostnich %, stifedn&molekuldrni uhlo-
vodiky jako jsou parafin, ceresin, mikrovos-
ky, polyetylénovy vosk 45 aZ 70 hmotnost-
nich % a podil vy3emolekuldrnich uhlovo-
dikit jako jsou polyetylén o tavném indexu
20 g/10 min., anebo v&t§im, niZemolekuldrni
polypropylen o bodu m&knuti KK max. 155
stupiifi Celsia nebo jejich kopolymery 25 aZ
50 hmotnostnich %, mineralni plniva nebo
pigmenty jako jsou k¥ida, mikromlety vépe-
nec, kaolin, siran barnaty, kysli¢niky Zeleza
nebo titanu do mnoZstvi 40 hmotnostnich
proc. a antikorozni p¥isady jako oktadecyl-
amin, benzotriazol do 5 hmotnostnich % a
stabilizatory jako 2,6-ditercbutyl-p-kresol do
1 hmotnostniho %.

Sid
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