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Oppfinnelsen angdr generelt steriliseringsteknikker og
nermere bestemt en forbedret fremgangsmdte og et forbedret ap-
parat til fremstilling av steriliserte termoplastbelagte papp-
beholdere som skal fylles med en vaeske, idet steriliseringen
skal utferes for beholderne fylles og forsegles pd en forme-,
fylle- og forseglingsmaskin.

Av markedsforingsgrunner er det gnskelig & oke lagrings-
evnen eller holdbarheten av forskjellige spiselige produkter.
Dette oppnas ved bruk av forskjellige steriliseringsprosesser.
Hittil er sterilisering av termoplastbelagte pappbeholdere som
skal fylles med en vaske, typisk blitt utfert i forme-, fylle-
og forseglingsmaskinen pa et sted mellom den stasjon hvor den
i bunnen lukkede beholder trekkes av fra en skrittfremmatet
dor, og en etterfeolgende stasjon hvor beholderen fylles med en
veske, f.eks. melk eller fruktsaft. En slik anordning er vist
og beskrevet i US patentskrift 3 566 575.

En generell hensikt med oppfinnelsen er & skaffe et for-
bedret steriliseringsapparat og en forbedret steriliseringsfrem-
gangsmdte som er meget effektiv og er forenlig med eksisterende
forme-, fylle- og forseglingsmaskiner.

En annen hensikt med oppfinnelsen er & skaffe et sterili-
seringsapparat og en steriliseringsfremgangsmite som virker i
forbindelse med den doranordning som foreligger pa mange model-
ler av forme-, fylle- og forseglingsmaskiner.

Ved fremgangsmdten ifelge oppfinnelsen blir steriliserin-
gen utfert pad en slik doranordning, idet hver dor har en langsga-
ende passasje som stdr i forbindelse med &pninger og kamre som
er tildannet i navet av den skrittfremmatede doranordning, slik
at hvert kammer nar den tilhorende dor stdr i k1. 0600-stillin-
gen, kommer i forbindelse med en ledning som forer fra en gene-
rator som er istand til kontinuerlig & frembringe klordioksid-
eller hydrogenperoksidtdke, hvorved denne take fores gjennom
kammeret og passasjen til det indre av beholderen nar denne
trekkes mekanisk av fra den dor den er skjeovet inn pa.

Nermere bestemt er fremgangsmaten og apparatet ifelge
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oppfinnelsen definert i kravene.

Ytterligere trekk og fordeler ved oppfinnelsen vil frem-
gé& av den etterfelgende beskrivelse under henvisning til tegnin-
gen.

Fig. 1 er et skjematisk perspektivriss som viser trinnene
ved forming, sterilisering, fylling og forsegling av beholderne
ndr disse feres gjennom en pakkemaskin.

Fig. 2A viser et typisk flatlagt beholderemne med sidesaom
slik det legges inn i magasinet i en pakkemaskin.

Fig. 2B er et perspektivriss av beholderemnet pa fig.
2a i hylseform og med &pne ender, slik det ser ut nir det skyves
inn p& en dor p& stasjonen A pd fig. 1.

Fig. 2C er et perspektivriss av beholderen etter at bunn-
lukefeltene er forseglet péd stasjonen D pad fig. 1.

Fig. 2D er et perspektivriss av en fylt og forseglet
beholder etter at denne er kommet frem til utlepsstasjonen L i
maskinen.

Fig. 3 er et oppriss i sterre malestokk av et utsnitt
av den innretning i maskinen hvor bunnen fremstilles og for-
segles.

Fig. 4 er et utsnitt av et snitt gjennom anordningen
pad fig. 3.

P& fig. 1 er der skjematisk vist en skrittfremmatet dor-
anordning 10 som er montert pd en drivaksel 12 og omfatter seks
p& jevn innbyrdes avstand std@ende dorer 14 som strekker seg
radialt ut fra et sentralt hus 16. Et termoplastbelagt pappemne
18 blir p& vanlig mdte tatt ut av et magasin (ikke vist), &pnet
til hylseform med kvadratisk tverrsnitt og skjevet inn pé en
dor 14 pd en ladestasjon A som stdr i dorens 0400-stilling slik
doranordningen er vist pd fig. 1. Doranordningen 10 blir der-
etter matet frem et skritt til en forbrettestasjon B for bunnen
i 0200-stillingen for den mates ytterligere et skritt videre
til en bunnoppvarmningsstasjon C i 1200-stillingen. Det neste
skritt forer til en bunninnbrettings- og presstasjon D 1 1000-
stillingen fulgt av overfering til en annen presstasjon E i
0800-stillingen. Endelig feores doren frem til en avtreknings-
stasjon F i 0600-stillingen. Denne stasjon utgjer ogsad en steri-

liseringsstasjon. Avtrekningen av beholderen, hvis bunn na er
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fofseglet, og som i det etterfelgende vil bli betegnet som behol-
der 20, utferes ved hjelp av en mekanisk avtrekningsanordning

22 med en gummisugekopp 24 ved enden for inngrep med den lukkede
og forseglede bunn av beholderen 20.

Sa snart forseglingen av bunnlukningen er fullfert, blir
beholderen 20 trukket nedover fra doren 14 pa stasjonen F ved
hjelp av den mekaniske avtrekker og anbragt pd en egnet transpor-
tor som er antydet ved 25 pa fig. 1. Som antydet ovenfor blir
innerflatene av beholderen sterilisert under denne bevegelse
nedover. Toppen av beholderen 20 blir deretter forbrettet i
en forbrettingsstasjon G for & lette den etterfglgende innbret-
ting og forsegling av topplukningen. Beholderen 20 blir deretter
fort til en fyllestasjon H hvor produktet, f.eks. melk eller
fruktsaft, feres inn gjennom den apne ende av beholderen. Behol-
deren 20 kommer dernest frem til en stasjon I hvor topplukningen
forbrettes. Den neste stasjon er en oppvarmningsstasjon J som
forbereder de termoplastbelagte topplukningsfelter for forseg-
lingen, som finner sted pa en forseglingsstasjon K hvor toppluk-
ningsfeltene bringes sammen med trykk- og kjelevirkning for
tett forsegling til en ferdig beholder 27 med gavltaklukning.
Denne beholder leveres deretter til en utlgpsstasjon L.

Som vist pa fig. 3 og 4 omfatter det sentrale hus 16
et nav 26 som er montert pa drivakselen 12 og har et sylindrisk
kammer 28. Et deksel 30 som har seks pa jevn innbyrdes avstand
staende dpninger 32, er ved hjelp av skruer 34 festet over den
dpne ende av kammeret 28. En plate 36 er ved hjelp av festeor-
ganer 38 festet til en midtbessing 40 som er glidbart opplagret
i en midtapning 42 som er tildannet i dekselet 30. Ved den radi-
alt indre ende av hver dor 14 er der et kammer 44, og de seks
dpninger 32 i dekselet 30 star i forbindelse med hvert sitt
av disse kamre. Seks pd jevn innbyrdes avstand stdende radiale
dpninger 46 er tildannet gjennom omkretsveggen av navet 26 og
setter kamrene 44 i forbindelse med hver sin passasje 48 som
strekker seqg aksialt gjennom hver sin dor 14. Passasjene 48
erstatter ikke viste sidespor som vanligvis er uttatt 1 dorene
14 for & tillate luft & komme inn beholderen og hindre for sterk
oppbygging av vakuum i denne, noe som ville hemme avtrekningen

av beholderen fra doren.



155689 4

En eneste apning .50 er tildannet i den faststaende plate
36 for forbindelse med de enkelte apninger 46 etter tur etter-
hvert som dorene 14 kommer frem til 0600-stillingen. En ledning
52 er ved sin ene ende forbundet med platen 36 rundt apningen
50. Den annen ende av ledningen 52 er forbundet med en takege-
nerator 54 som er en hvilken som helst generatorenhet som er
egnet til kontinuerlig & avgi en klordioksid- eller hydrogen-
peroksidtdke med et lavt overtrykk pa f.eks. 0,7 - 3,5 kPa til
ledningen 52.

Det vil vare klart at hver bunnforseglet beholder 20
etterhvert som den mates frem pa sin reépektive dor 14 til 0600-
stillingen, automatisk vil fa tilfert en tdke fra generatoren
54 gjennom ledningen 52, apningen 50 og en av apningene 32 med
tilhgrende kammer 44 og apning 46 og ned gjennom passasjen 48 i
doren 14 som beholderen 20 er anordnet pa.

Nar beholderen 20 trekkes av fra doren 14 med hey hastig-
het av sugekoppen 24 pa& avtrekkeren 22, vil et undertrykk vare
tilbeyelig til & bygge seg opp inne i beholderen, noe som gker
stremningen av steriliserende tdke inn i beholderen og fordeler
denne take jevnt pa hele innerflaten av beholderen. Det er sa-
ledes ikke nedvendig & fortrenge atmosfarisk luft fra det indre
av beholderen, slik det er tilfellet ved andre kjente sterili-
seringsteknikker. N&r der foreligger luft, vil den vare tilbeye-
lig til & fortynne steriliseringstaken noe nar denne kommer
inn i beholderen.

I det tilfelle at hydrogenperoksid anvendes som steri-

"liseringsmiddel, vil det vare nedvendig & innlemme en torke-
eller oppvarmningsenhet (ikke vist) mellom stasjonene G og H
for & fjerne hydrégenperoksidresten fra det indre av beholderen
for denne fylles med det onskede produkt.

Det vil fremgd at det beskrevne steriliseringsapparat
skaffer en forbedret fremgangsmdte til sterilisering av behol-
dere med lukket og forseglet bunn pad en mate som ikke krever
at der i en forme-, fylle- og forseglingsmaskin tilfeyes ytter-
ligere stasjoner for utferelse av steriliseringsoperasjonen.

Det torde videre vare klart at steriliseringsapparatet
tjener til intermittent & fordele klordioksid- eller hydrogen-

peroksidtaken i det indre av en eventuell maskininnkapsling
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(ikke vist) som den skrittfremmatede doranordning 10 er anordnet
i, idet steriliseringsmiddeltidke feores ut i innkapslingen nar
beholderen 20 er trukket av fra en dor 14 og mens doren beveger
seg videre fra 0600-stillingen til 0400-stillingen for & motta
et nytt hylseformet beholderemne 18 fra et magasin (ikke vist).
Dette trekk tjener sdledes til kontinuerlig & sterilisere hele
doranordningen 10 under hele dennes drift.

Det vil ogsd vere klart at der istedenfor passasjer gjen-
nom midten av hver dor for overfering av steriliseringsmiddel-
tdke fra de respektive navkamre til det indre av beholderne kan
vere tildannet spor eller forsenkninger over hele lengden av
motsatt stdende sidevegger av doren, idet disse spor eller for-
senkninger kan vare dekket av en egnet tynn plate for & danne
passasjer.

Det skal ogsa bemerkes at fremgangsmdten og apparatet
som beskrevet ovenfor kan anvendes i forbindelse med en hvilken
som helst doranordning, narmere bestemt slike som roterer i
et vertikalt plan, slik det er beskrevet ovenfor eller slike
som roterer i et horisontalplan, noe som gjelder enten anordnin-

gen beveger seg skrittvis eller roterer kontinuerlig.

Patentkravw

1. Fremgangsmdte til fremstilling av en sterilisert papp-
beholder som skal fylles med en vaeske, hvor et rorformet behol-
deremne (18) med apne ender skyves inn pd en dor (14), beholder-
emnets ytre ende lukkes, oppvarmes og forsegles og beholderen
(20) trekkes av fra doren,

karakterisert v e d at et steriliseringsmiddel

i tdkeform tilferes gjennom en langsgdende passasje (48) i

doren (14), hvorved beholderen (20) blir fylt med en sterili-
seringsmiddeltdke ndr den trekkes av fra doren (1l4).

2. Fremgangsmdte som angitt i krav 1,
karakterisert ved at beholderen (20) trekkes
av fra doren (l4) mens steriliseringsmiddeltdken tilfeores gjen-
nom den nevnte passasje (48).
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3. Apparat til fremstilling av en sterilisert beholder ved
en fremgangsmidte som angitt i et av de foregdende krav, omfat-
tende en rekke pa& jevn innbyrdes avstand stdende dorer (14)

som rager ut fra et hus (26) som kan dreies for & bevege dorene
(14) fra en stasjon til en annen, idet beholdere (20) som er
skjovet inn pd doren (14), bearbeides pa& disse stasjoner,
karakterisert v e d at hver dor (14) er utformet
med en langsgaende passasje (48) som forbinder den ytre frie
ende av dorene med hvert sitt kammer (44) i huset (26), at ap-
paratet omfatter en kilde (54) for steriliserende téke, og at
der foreligger kanalanordninger (32, 50, 52) til & fore slik
tdke inn i de nevnte kamre (44) etter tur og derfra gjennom
passasjen (48) til det indre av beholderen (20) mens denne trek-

kes av fra sin dor (14).

4, Apparat som angitt i krav 3,

karakterisert ved at de nevnte kanalanordnin-
ger omfatter et deksel (30) som er festet til huset (26) og
lukker kamrene (44), og som har apninger (32) ut for hvert sitt
kammer, og en faststdende plate (36) som er montert i anlegg mot
dekselet (30) og har en eneste apning (50) som via en ledning
{52) stdr i forbindelse med kilden (54) for steriliserende take,
og som kommer pad linje med de nevnte adpninger (32) til hvert
kammer (44) etter tur pa& den stasjon hvor beholderen (20) trek-

kes av fra doren (14).
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