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(54) Schwenkbarer Mobeldiibel

(57) Schwenkbarer Mobeldiibel (5) zum Verbinden von
Médbelteilen (1, 2), beispielsweise zum LT T
rechtwinkeligen Verbinden von Holzwerkstoffplatten,
wobei der Mobeldiibel (5) wenigstens einen '
Diibelbolzen (9) aufweist, wobei der Dilbelbolzen (9)
derart ausgebildet ist, dass er in einem
vorgegebenem Drehwinkel (13) des Mébeldiibels (5)
relativ zu den zu verbindenden Médbelteilen (1, 2)
unterschiedliche Mantelpresskrafte in einem
aufnehmenden Bohrloch (4) eines der Mdbelteile (1,
2) erzeugt.
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Zusammmenfassung

Schwenkbarer Mobeldibel (5) zum Verbinden von Mdobelteilen (1,
2), beispielsweise zum rechtwinkeligen Verbinden von
Holzwerkstoffplatten, wobei der Mobeldiibel (5) wenigstens einen
Dibelbolzen (9) aufweist, wobei der Diibelbolzen (9) derart
ausgebildet ist, dass er in einem vorgegebenem Drehwinkel (13)
des Mobeldibels (5) relativ zu den zu verbindenden Modbelteilen
(1, 2) unterschiedliche Mantelpresskrafte in einem aufnehmenden

Bohrloch (4) eines der Mobelteile (1, 2) erzeugt.
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Die Erfindung betrifft einen schwenkbaren Mobeldilbel zum
Verbinden von Mobelteilen, beispielsweise zum rechtwinkeligen
Verbinden von Holzwerkstoffplatten, wobei der Mdbeldiibel
wenigstens einen Dlbelbolzen aufweist. Die Erfindung betrifft
weiterhin Anordnung mit wenigstens einem schwenkbaren Mobeldilbel
und einem ersten Mobelteil, vorzugswelise in Form einer
Schubladenseite, wobeil der Mobeldilbel wenigstens einen
Dibelbolzen aufweist. SchlieBlich betrifft die Erfindung ein
Verfahren zum Verbinden eines ersten Mobelteils, vorzugsweise in
Form einer Schubladenseite, mit einem zweiten Mobelteil,
vorzugsweise in Form eines Schubladenbodens, mittels wenigstens

einem schwenkbaren Mdbeldiibel.

Es ist eine groBe Zahl an Mdbelverbindern bekannt und weit
verbreitet. Allgegenwartig sind einfache Steckverbindungen mit
von Bohrungen aufgenommenen Holzdibeln. In einem ersten Schritt
wird der Dilbel meistens in ein Stirnloch einer Platte
eingeklebt. Ein wesentlicher Vorteil dabei ist, dass der Diibel
nicht die Plattenflache iberragt und somit verpackungstechnisch
nur die Bauteillange geringfligig vergroBert. Daher kann der
Dilbel bei zerlegter Lieferung der Mobelteile schon eingebracht

sein. Ein Beifiigen der losen Verbindungsteilen entfallt.

Im Bereich der Selbstbaumtbel sind eingeschraubte Bolzen mit
Kugelkopfen, die von Exzentertopfen gefasst werden, sehr gangig.
Bei winkeligen Verbindungen der Platten wird vorzugsweise der
Bolzen in die Flache der ersten Platte eingeschraubt. In der
zwelten Platte befindet sich eine Stirnbohrung fiir den Bolzen
und eine zugeordnete Flachenbohrung fiir den Exzentertopf. Im
vormontierten Zustand liberragt der Bolzen die Plattenfl&che.
Dies ist verpackungstechnisch duBerst unginstig. Daher werden in
der Regel die Bolzen ungesetzt beigepackt. Diese Vorarbeit ist

somit vom Monteur des Mdbels zu erledigen. Sofern Mdbel vom
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Endkunden montiert werden sollen, ist es ein beachtlicher
Aufwand, ihm die korrekte Montage und Positionierung aller

Bolzen zu vermitteln.

Ein weiterer Nachteil bei den aus dem Stand der Technik
bekannten Mobeldiibeln besteht darin, dass bei ihrer Verwendung
in Zusammenhang mit insbesondere plattenfdormigen Mobelteilen die
Gefahr besteht, dass die Mdbelteile in Richtung geringer
Materialiiberdeckung beschadigt werden und die Mobeldiibel in

welterer Folge ihren Halt verlieren.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, die aus
dem Stand der Technik bekannten Nachteile zumindest teilweise zu
beheben und gemal einem ersten Aspekt der Erfindung einen
verbesserten schwenkbaren Mobeldibel anzugeben, der sich
insbesondere dadurch auszeichnet, dass er die Gefahr einer
Beschadigung eines Mdbelteils in Richtung geringer
Materialiberdeckung minimiert. Weiterhin soll gemdR einem
zweiten Aspekt der Erfindung eine verbesserte Anordnung mit
wenigstens einem schwenkbaren Mébeldiibel und einem ersten
Mobelteil angegeben werden, die sich insbesondere dadurch
auszeichnet, dass der Montageaufwand gering ist und gleichzeitig
eine mdglichst kleine VerpackungsgroBe realisierbar ist.
SchlieRlich soll ein gegeniiber dem Stand der Technik
verbessertes Verfahren zum Verbinden eines ersten Mobelteils mit
einem zweiten Mobelteil mittels wenigstens einem schwenkbaren

Mb&beldlibel angegeben werden.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspriiche 1, 10 und 16
gelost.

Die Erfindung sieht somit gemaR einem ersten Aspekf einen
schwenkbaren Mobeldiilbel zum Verbinden von Mdbelteilen,

beispielsweise zum rechtwinkeligen Verbinden wvon
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Holzwerkstoffplatten, vor, wobeil der Mobeldibel wenigstens einen
Diibelbolzen aufweist, und wobei der Diibelbolzen derart
ausgebildet ist, dass er in einem vorgegebenem Drehwinkel des
Mobeldiibels relativ zu den zu verbindenden Mobelteilen
unterschiedliche Mantelpresskrafte in einem aufnehmenden

Bohrloch eines der Mdbelteile erzeugt.

Auf diese Weise ist es mdglich, z.B. beil einem plattenfdrmigen
Mobelteil dem Dilbelbolzen derart auszubilden, dass er in einer
Richtung entlang der Ebene der Mobelplatte hohe
Mantelpresskrafte und in einer Richtung quer zur Ebene der
Mobelplatte, also in eine Richtung mit einer geringen
Materialiiberdeckung, demgegeniiber reduzierte Mantelpresskrafte

erzeugt, wodurch die Gefahr einer Beschaddigung reduziert ist.

GemaR einer vorteilhaften Ausfihrungsform des Mobeldiibels kann
es vorgesehen sein, dass die Abmessung des Diibelbolzens in eine

erste Richtung groBler ist als in eine zweite Richtung.

In diesem Zusammenhang hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
dass der Dilbelbolzen eine Langsachse aufweist und die erste
Richtung und die zweite Richtung rechtwinklig zueinander und

Jewells rechtwinklig zur Langsachse verlaufen.

Alternativ oder erganzend kann es vorgesehen sein, dass der
Diibelbolzen in einem Querschnitt im Wesentlichen oval oder

elliptisch ausgebildet ist.

Es kann auch vorgesehen sein, dass der Dibelbolzen wenigstens
eine Druckreduktionsnut aufweist, vorzugsweise wobei die

Druckreduktionsnut in Langsrichtung des Dibelbolzens verlauft.

Durch diese MaBnahmen, einzeln oder in Kombination miteinander,

lassen sich in einer technisch einfachen Weise unterschiedliche
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Mantelpresskrafte in einem aufnehmenden Bohrloch eines der

Mobelteile erzeugen.

Es ist eine enorme Vielfalt von Mobelplatten im Umlauf. Deren
Unterschiede hinsichtlich technischer Parameter wie Harte oder
Dichte sind ebenso enorm. In wirtschaftlicher Hinsicht ist es
erstrebenswert, mdglichst viele unterschiedliche Platten mit
einer Dibelvariante mdglichst fest zu verbinden. Dies gelingt
zumindest teilweise dadurch, dass der Dibel mit einer
Druckreduktionsnut versehen wird, welche die Anpresskrafte nach

oben hin begrenzt.

Es bietet sich an, dass der Dilbelbolzen eine, vorzugsweise in
einem Querschnitt verjlingte und/oder im Wesentlichen
kreisformige, Diibelbolzenverlangerung aufweist. Diese
Ausgestaltung vereinfacht es, den Dibelbolzen in ein Bohrloch

einzufiithren.

Als vorteilhaft hat es sich herausgestellt, dass der Mobeldilbel
wenigstens einen Schwenkstift zur schwenkbaren Lagerung in
und/oder an einem ersten Mobelteil aufweist. Dadurch kann der
Mobeldibel in einfacher und zuverlassiger Weise im und/oder am

Mobelteil schwenkbar gelagert werden.

Alternativ oder erganzend kann es vorgesehen sein, dass der
Mobeldiibel wenigstens eine Befestigungsvorrichtung zur
klemmenden Befestigung des Mdbeldilbels in und/oder an einem
ersten Mobelteil aufweist. In diesem Zusammenhang hat es sich
als vorteilhaft erwiesen, dass die Befestigungsvorrichtung einen
Zuganker und wenigstens eine dariiber nach aullen spreizbare
Klemmflache aufweist, wobei die Klemmflidche in einem
vorgegebenen Drehwinkel zwischen dem Zuganker und dem
Diilbelbolzen von mehr als 90° und weniger als 180°, vorzugsweise

in einem vorgegebenen Drehwinkel von ca. 100°, minimal nach
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auBen gespreizt ist, vorzugsweise wobeil die Klemmflache in einem
vorgegebenen Drehwinkel von ca. 180° maximal nach auBen

gespreizt ist.

Es kann auch vorgesehen sein, dass der Dibelbolzen drehbar an
der Befestigungsvorrichtung gelagert ist, vorzugsweise wobei der
Dibelbolzen wenigstens eine Verdrangungskontur aufweist, die in
einem Schlitz der Befestigungsvorrichtung gelagert ist, wobei
der Schlitz bei einer Drehung des Diibelbolzens mittels der
wenigstens einen Verdradngungskontur aufweitbar ist, und/oder
eine Oberseite der Befestigungsvorrichtung und eine Oberseite
des Dlbelbolzens in einem vorgegebenen Drehwinkel zwischen der
Befestigungsvorrichtung und dem Diibelbolzen von ca. 90° in einer

gemeinsamen Ebene anordenbar sind.

GemaR einem zweiten Aspekt der Erfindung ist eine Anordnung mit
wenigstens einem schwenkbaren Mobeldilbel und einem ersten
Mobelteil, vorzugsweise in Form einer Schubladenseite,
vorgesehen, wobeil der Mobeldiibel wenigstens einen Dibelbolzen
aufweist, und wobeili der Mobeldiibel in einem Ruhezustand im einem
ersten Mobelteil drehbar gelagert vormontiert ist, vorzugsweise
um eine Schwenkachse quer zu einer Ladngsachse des Dilbelbolzens,
und der Dlbelbolzen im Ruhezustand des Mdbeldiibels innerhalb
einer AuBenhiille des ersten Mobelteils angeordnet ist, d.h.

nicht Uber die AuBenhiille des ersten Mobelteiles hervortritt.

Dadurch wird einerseits der Montageaufwand reduziert, da fir den
Monteur klar ist, wo der Mobeldiibel zum Einsatz kommt.
Andererseits kann das erste Mobelteil mitsamt dem Mobeldiibel
besonders raumsparend verpackt werden, da der Diibelbolzen im
Ruhezustand, welcher der Transport- oder Versandzustand
entspricht, innerhalb der AuBenhiille des ersten Mobelteils

angeordnet ist.
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GemalB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Anordnung ist es
vorgesehen, dass der Dibelbolzen in einem Arbeitszustand
lotrecht aus einer der AuBenfliachen des ersten Mdbelteiles

hervortritt.

In diesem Zusammenhang hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
dass die Anordnung wenigstens ein zwelites Mobelteil,
vorzugsweise in Form eines Schubladenbodens, umfasst, und wobei
das zwelite Mobelteil wenigstens ein Bohrloch aufweist, in
welchem der im Arbeitszustand angeordnete Dilbelbolzen zumindest
bereichsweise aufgenommen ist. Ergdnzend kann es vorgesehen
sein, dass das zwelite Mobelteil Schichtebenen aufweist, die im
Wesentlichen parallel zu einer AuBenfldche des zweiten
Mobelteils verlaufen, und die Abmessung des Diibelbolzens in eine
erste Richtung parallel zu den Schichtebenen gréBer ist als in
eine zweite Richtung rechtwinklig zu den Schichtebenen, sodass
entlang der ersten Richtung hohere Mantelpresskrafte als entlang

der zweiten Richtung erzeugbar sind.

Eine ndhere Erlauterung eines vorteilhaften Ausflihrungsbeispiels
der Erfindung kann anhand der Verbindung einer
Schubladenseitenzarge mit einem Schubladenboden erfolgen. Beil
modernen Schubladensystemen werden diese Teile einzeln lose zum
Mobelhersteller geliefert, im Regelfall sogar von
unterschiedlichen Lieferanten. Hohe Packdichte ist dabei ein
absolutes Muss. Weitere lose Montagekomponenten sind
unerwlinscht. Wenn das erste Mobelteil als Platte ausgefiihrt ist,
kann der schwenkbare Diibel im Ruhezustand z.B. flachenbiindig die
Platte integriert sein. Beim Zusammenbau mit einem zweiten z.B.
ebenfalls als Platte ausgebildeten Mobelteil wird der Diibel um
90 Grad gedreht, sodass er lotrecht aus der Fladche der ersten
Platte ragt. In der zweiten Platte befindet sich eine Bohrung
zur Aufnahme des Diibelbolzen. Das Eintreiben des Dilbelbolzen des

Dilbels in das zugeordnete Bohrloch kann z.B. mit
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Pressvorrichtungen oder im ganz einfachen Fall mit einem Hammer

erfolgen.

Mobelplatten kdonnen als homogene Werkstoffe bezeichnet werden.
Aber in nahezu allen Fallen sind sie in Schichten aufgebaut. Das
hat zur Folge, dass das Spaltverhalten Jje nach Richtung der
Lagen sehr unterschiedlich ist. Wird in eine MDF-Platte ein
Dibel lotrecht zur Fl&che in ein Loch mit zu geringem
Durchmesser gepresst, so ist die Kraft, welche fir das
Herausziehen der Diibel bentétigt wird, auch ohne Verleimung sehr
hoch. Quer zu den Plattenschichten kann eine beachtliche
Durchmesserdifferenz gewdhlt und somit hohe Fl&chenpressung im
Loch erreicht werden, ohne dass die Platte zerstdrt wird. Liegt
jedoch die Zylinderachse des Dibelbolzens parallel zu den
Schichtebenen, spalten sich die Schichten schon bei geringen

Durchmesserdifferenzen.

Wenn sich der schwenkbare Diibel um eine Achse, die quer zur
Bolzenachse angeordnet ist, dreht, ist der Dilbelbolzen in einem
definierten Drehwinkel angeordnet. Ist der Diibelbolzen als Stab
mit ovaler oder elliptischer Stirnfldche ausgebildet, entfacht
er im kreisrunden Loch je nach Drehwinkel in rechtwinkeligen
Wirkungsrichtungen unterschiedliche Andruckkrafte. Legt man im
Falle eines im Querschnitt elliptisch ausgebildeten Bolzens die
Strecke zwischen den Brennpunkten des elliptischen Bolzens
parallel zu den Lagenebenen, entfaltet der Bolzen im Bohrloch
lotrecht zu den Lagenebenen sehr geringe Andruckkrafte aber

entlang der Plattenschichtebenen sehr hohe Andruckkrafte.

Trotz groBer Flachenpressungen im Loch wird so das Spalten der
Platte vermieden. Die Kraftedifferenz ist proportional zum
Abstand der Brennpunkte. Auch ohne Einkleben der RBolzen sind
beachtliche Auszugskrafte zum Ldsen der Verbindung erforderlich.

Harpunenartige Rippen entlang des Bolzenmantels kdnnen
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zusatzlichen Rickhalt gegen das Trennen der Verbindung bewirken.
Alternativ oder erganzend kann es sinnvoll sein, den Bolzen an
seinem einzufithrenden Ende mit einem kreisrunden Zapfen zu
verlangern, der wiederum an seinem Ende angefast oder verrundet
ist. Dies vereinfacht das Ansetzen des Diilbelbolzens im Bohrloch

erheblich.

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, dass im ersten Mobelteil
wenigstens eine Aufnahmekontur ausgespart ist, in welche der
Dibelbolzen im Ruhezustand eingelegt ist, und/oder wobei der
Mobeldiibel wenigstens einen Schwenkstift aufweist, {liber welchen
der Mobeldiibel in und/oder am ersten Mobelteil schwenkbar

gelagert ist.

Der Schwenkdiibel kann auch entlang des Schwenkstiftes um
Kreissegmente verkleinert sein. Somit ist ein Einbringen in die
Aufnahmekontur nur in einem bestimmten Schwenkwinkel moglich.
Wird anschlieBend der Dilbel in die Ruhestellung geschwenkt, ist

ein unerwinschtes Herausfallen wverhindert.

FEin weiteres Merkmal von typischen Dilbelverbindungen ist, dass
die Bohrldcher, welche den Diibel jeweils zu einer Seite hin
aufnehmen, im Verwendungszustand konzentrisch sind. Im Falle der
Verbindung einer Schubladenseitenzarge mit einem Schubladenboden
kann es vorteilhaft sein, dass die Dibelverbindung in einer
Richtung einen Toleranzweg bereithalt. Entlang der
Schubladenbodennut soll der in Arbeitsstellung lotrecht
herausragende Dilbel moglichst spielfrei zentrieren, sodass im
Arbeitszustand aller Komponenten eine Biindigkeit der
Bodenvorderkante zur Schubladenseitenstirnfldche gewdhrleistet
ist. Entlang der Schwenkachse des Dilbels ist bei dieser
spezifischen Anwendung ein Toleranzweg sehr nitzlich, damit der
Boden besser in die unten angefaste Nut eingefiihrt werden kann.

Diese Funktion ist erforderlich, wenn die einzufithrenden Bdden
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in ihrer Flache nicht ganz plan sind. Ein und derselbe Diibel
kann ohne oder mit diesem Toleranzweg verwendet werden. Die
Parameter dazu werden durch die Form der Aufnahmekontur, welche
auch die Schwenkachse beinhaltet, bestimmt. Das
gegenilberliegende Loch des zweiten Bauteiles ist vorzugsweise
kreisrund und entspricht somit einer zylindrischen Bohrung.
Uberschiissige Tiefe der Bohrung hat keinen direkten Einfluss auf

die Funktion der Verbindung.

Fiir den Fall, dass der Mobeldiibel wenigstens eine
Befestigungsvorrichtung zur klemmenden Befestigung des
Mobeldibels im und/oder am ersten Mobelteil aufweist, hat es
sich als glinstig herausgestellt, dass die
Befestigungsvorrichtung einen Zuganker und wenigstens eine
darliber nach auBen spreizbare Klemmflache aufweist, und wobei
die Klemmfl&che in einem vorgegebenen Drehwinkel zwischen dem
Zuganker und dem Diibelbolzen von mehr als 90° und weniger als
180°, vorzugsweise in einem vorgegebenen Drehwinkel von ca.
100°, minimal nach auRen gespreizt ist und in dieser Stellung
einen Befestigungszustand, in welchem der Mébeldibel mittels der
Refestigungsvorrichtung im und/oder am ersten Mobelteil
befestigbar ist, einnimmt, vorzugsweise wobei die Klemmfl&dche in
einem vorgegebenen Drehwinkel von ca. 180°, welcher dem

Arbeitszustand entspricht, maximal nach auBen gespreizt ist.

Wie eingangs ausgeflihrt, wird Schutz auch begehrt fir ein
Verfahren zum Verbinden eines ersten Mobelteils, vorzugsweise in
Form einer Schubladenseite, mit einem zweiten Mobelteil,
vorzugsweise in Form eines Schubladenbodens, mittels wenigstens
einem erfindungsgemédlRen schwenkbaren Mébeldilbel, wobei das
Verfahren die folgenden Verfahrensschritte umfasst: der
Mobeldiibel wird in einem vorgegebenen Drehwinkel relativ zu den
zUu verbindenden Mdébelteilen angeordnet, der Diibelbolzen wird

zumindest bereichsweise in einem Bohrloch eines der Mobelteile
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aufgenommen, und der Dilbelbolzen erzeugt im Bohrloch

unterschiedliche Mantelpresskrafte.

GemaB einer vorteilhaften Ausfilhrungsform des Verfahrens ist es
vorgesehen, dass Mobeldiibel in einem ersten Verfahrensschritt am
ersten Mdbelteil befestigt wird, und/oder aus einem Ruhezustand,
in welchem der Dilbelbolzen innerhalb einer AuBenhiille des ersten
Mobelteils angeordnet ist, d.h. nicht Uber die AuBenhiille des
ersten Mobelteils hervortritt, in einen Arbeitszustand, in
welchem der Diibelbolzen lotrecht aus einer der AuBenfldchen des
ersten Mobelteils hervortritt, geschwenkt und im Arbeitszustand
zumindest bereichsweise im Bohrloch eines der Mobelteile

aufgenommen wird.

In diesem Zusammenhang hat es sich als ginstig erwiesen, dass
der Mobeldilbel in einem vom Ruhezustand und/oder Arbeitszustand
verschiedenen BRefestigungszustand am ersten Mdbelteil befestigt

wird.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand
der Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im

Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1 eine Anordnung mit einem schwenkbaren Mobeldiibel und
einem ersten Mobelteil in Form einer Schubladenseite in
einer perspektivischen Ansicht, wobei der Dilbelbolzen
des Mobeldiibels in einem Ruhezustand angeordnet ist,

Fig. 2 die Anordnung gemal Fig. 1, wobei der Diibelbolzen in
einem Arbeitszustand angeordnet ist, und wobei ein
Zweltes Mobelteil in Form eines Schubladenbodens
vorgesehen ist,

Fig. 3 eine Anordnung mit einem Mdbeldiibel und einem zweiten

Mobelteil in einer perspektivischen Ansicht, wobeil der
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Fig.
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Fig.

11

Dibelbolzen des Mobeldibels in einem Arbeitszustand
angeordnet ist,

3a) die Anordnung gemal Fig. 2, wobeili der Mobeldiibel noch
nicht am ersten Mobelteil befestigt ist,

4 einen Mobeldibel gemaB einem ersten Ausflihrungsbeispiel
in einer perspektivischen Ansicht,

da, b) den Mobeldiibel gemaR Fig. 4 in weiteren
perspektivischen Ansichten,

5 einen Mobeldibel gemaB einem zweiten
Ausflihrungsbeispiel in einer perspektivischen Ansicht,
wobei der Diibelbolzen des Mdbeldiibels in einem
Arbeitszustand angeordnet ist,

6 den Mobeldiibel gemaRl Fig. 5, wobei der Diibelbolzen in
einem Ruhezustand angeordnet ist,

7 den Mobeldiibel gemaRl Fig. 5, wobei der Diibelbolzen in
einem BRefestigungszustand angeordnet ist,

7a), b) Schnittdarstellungen des Mdébeldiibels gemaB Fig. 7
in einer perspektivischen Ansicht (Fig. 7a)) und in
einer Seitenansicht (Fig. 7b)),

8, 8a) einen Mobeldibel gemaB einem dritten
Ausflihrungsbeispiel in einer perspektivischen Ansicht
(Fig. 8) und in einer Seitenansicht (Fig. 8a), und

8b) den Mobeldiibel gemal Fig. 8 und 8a), wobei der

Mobeldilbel an einem ersten Mdbelteil angeordnet ist.

Die Figur 1 zeigt eine Anordnung mit einem schwenkbaren

Mobeldiibel 5 und einem ersten Mobelteil 1 in Form einer

Schubladenseite, wobei der Mobeldilbel 5 wenigstens einen

Dibelbolzen 9 aufweist. Der Mdbeldiibel 5 befindet sich in einem

Ruhezustand und ist im ersten Mobelteil 1 drehbar gelagert

vormontiert um eine Schwenkachse D quer zu einer Langsachse C

des Dibelbolzens 9 (vgl. auch die Figur 3). Der Dlbelbolzen 9

ist im Ruhezustand des Mobeldiibels 5 innerhalb einer AuBenhiille
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des ersten Mobelteils 1 angeordnet, d.h., dass er nicht iber die

AuBenhiille des ersten Mobelteiles 1 hervortritt.

In der Schubladenseite 1 ist eine Aufnahmekontur 3 ausgespart.
In diese Aufnahmekontur 3 ist ein Schwenkdiibel 5 in Ruhestellung
eingelegt, sodass sein Dibelbolzen 9 die AuBenhiille des
Mobelteiles nicht Uberragt. Es kann eine Bodennut 10 zur

Aufnahme des Rands eines Schubladenbodens vorgesehen sein.

Die Figur 2 zeigt die Anordnung gemal Figur 1, wobei der
Dibelbolzen 9 in einem Arbeitszustand angeordnet ist, und wobei
ein zwelites Mobelteil 2 in Form eines Schubladenbodens

vorgesehen ist,

Der Diibelbolzen 9 tritt im Arbeitszustand lotrecht aus einer der
AuBenfldchen des ersten Mobelteiles 1 hervor. Die AuBenfléache
des ersten Mobelteils 1 bildet im Falle einer Schubladenseite

eine Innenfl&dche einer Schublade.

Das zweite Mobelteil 2 welst wenigstens ein Bohrloch 4 auf, in
welches der im Arbeitszustand angeordnete Dilbelbolzen 9
zumindest bereichsweise aufnehmbar ist. Hierzu werden die beiden
Mobelteile 1, 2 in eine Richtung parallel zu einer L&a&ngsachse C

des Diibelbolzens 9 relativ zueinander bewegt.

Der Drehwinkel des Mobeldiibels 5 ist mit dem Bezugszeichen 13

versehen.

Die Figur 3 zeigt eine Anordnung mit einem Mobeldiibel 5 und
einem zweliten Mobelteil 2, wobei der Diibelbolzen 9 des

Mobeldiibels 5 im Arbeitszustand angeordnet ist,

Der Mobeldiibel 5 dient dem Verbinden von Mobelteilen 1, 2,

beispielsweise zum rechtwinkeligen Verbinden wvon
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Holzwerkstoffplatten, wobei der Mobeldilbel 5 einen Dilbelbolzen 9
aufweist, wobei der Diibelbolzen 9 derart ausgebildet ist, dass
er in einem vorgegebenem Drehwinkel 13 des Mobeldiibels 5 relativ
zu den zu verbindenden Moébelteilen 1, 2 (vgl. Figur 2)
unterschiedliche Mantelpresskrafte in einem aufnehmenden

Bohrloch 4 eines der Mobelteile 1, 2 erzeugt.

Die Abmessung des Dilbelbolzens 9 ist in eine erste Richtung A

groBer als in eine zweite Richtung B.

Der Diibelbolzen 9 weist eine Langsachse C, die auch als
Diibelbolzenachse bezeichnet werden kann, auf und die erste
Richtung A und die zweite Richtung B rechtwinklig zueinander und

Jjewells rechtwinklig zur Langsachse C verlaufen.

Der Diibelbolzen 9 ist in einem Querschnitt im Wesentlichen oval

oder elliptisch ausgebildet.

Das zwelte Mobelteil 2 weist Schichtebenen 11, die auch als
Plattenebenen bezeichnet werden konnen, auf, die im Wesentlichen
parallel zu einer AuBenfldche 17 des zweiten Mobelteils 2
verlaufen, und die Abmessung des Diibelbolzens 9 ist in eine
erste Richtung A parallel zu den Schichtebenen 11 gréBer als in
eine zweite Richtung B rechtwinklig zu den Schichtebenen 11,
sodass entlang der ersten Richtung A, nadmlich in den Zonen 12,
hohere Mantelpresskrafte als entlang der zweiten Richtung B

erzeugbar sind.

Die Figur 3 zeigt die Schichtebenen 11 der Mobelplatte, die
parallel zur AuBenfldche 17 verlaufen. Die erste Richtung A
liegt ebenfalls parallel zu diesen Schichtebenen 11 und
gleichzeitig rechtwinkelig zur Richtung B und ebenso
rechtwinkelig zur Dilbelbolzenachse C. Der ovale in seinem

Drehwinkel 13 ausgerichtete Diibelbolzen 9 ist in die erste
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Richtung A breiter als in die zweite Richtung B. So entstehen
entlang den Plattenebenen 11 erhdhte Mantelpresskrafte in den
Zzonen 12, wahrend in die zweite Richtung B keine oder kaum

Mantelpresskrafte wirken. Die Darstellung des Schwenkstiftes 7
dient der Orientierung. Seine Lagerung bestimmt den Drehwinkel

13 des ovalen Diubelbolzens 9.

Die Figur 3a) =zeigt die Anordnung gemal der Figur 2, wobei der

Mobeldiibel noch nicht am ersten Mobelteil befestigt ist.

Der Mobeldilbel 5 weist wenigstens einen Schwenkstift 7 zur
schwenkbaren Lagerung in und/oder an einem ersten Mobelteil 1

auf.

Der Schwenkstift 7 stellt in diesem Ausfiihrungsbeispiel eine
Befestigungsvorrichtung 14 zur klemmenden Befestigung des

Mobeldiibels 5 in und/oder an einem ersten Mobelteil 1 dar.

Im ersten Mobelteil 1 ist wenigstens eine Aufnahmekontur 3
ausgespart, in welche der Dibelbolzen 9 im Ruhezustand eingelegt

ist.

Wie insbesondere aus der Figur 4 hervorgeht, weist der
Dibelbolzen 9 wenigstens eine Druckreduktionsnut 8 und eine,
vorzugsweise in einem Querschnitt verjingte und/oder im

Wesentlichen kreisfdrmige, Dibelbolzenverlangerung 6 auf.

Die Druckreduktionsnut 8 gewdhrleistet, dass in sehr dichten
Plattenmaterialien die Eintreibkrédfte nicht zu hoch werden.
Ebenfalls ist die kreisrunde Dilbelbolzenverld&ngerung 6 mit deren
Verrundung dargestellt. Weites sind die Schwenkachse D und die
dazu rechtwinkelige Dibelbolzenachse C, welche ident zur

Bohrachse im zweiten Mo&belteil 2 verlauft, dargestellt.
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Die Figur 5 zeigt einen Mobeldibel 5 gemdBl einem zweiten
Ausfihrungsbeispiel, wobei der Dibelbolzen des Mobeldilbels in

einem Arbeitszustand angeordnet ist,

Der Mobeldibel 5 weist wenigstens eine Befestigungsvorrichtung
14 zur klemmenden Befestigung des Mobeldiibels 5 in und/oder an

einem ersten Mobelteil 1 auf.

Die Befestigungsvorrichtung 14 weist einen Zuganker 15 und
wenigstens eine dariber nach auBen spreizbare Klemmfl&dche 16
auf, wobei die Klemmfl&che 16 in einem vorgegebenen Drehwinkel
13 zwischen dem Zuganker 15 und dem Dibelbolzen 9 von mehr als
90° und weniger als 180°, vorzugswelse in einem vorgegebenen
Drehwinkel 13 von ca. 100°, minimal nach auBen gespreizt ist,
vorzugsweise wobel die Klemmfladche 16 in einem vorgegebenen

Drehwinkel 13 von ca. 180° maximal nach auBen gespreizt ist.

Der Zuganker ist relativ zur Klemmfladche 16 in drei Stellungen
anordenbar, namlich in einem Arbeitszustand mit einer maximalen
Spreizung (Figur 5), in einem Ruhezustand mit einer leichten
Spreizung (Figur 6) und in einem Befestigungszustand mit einer

minimalen Spreizung (Figuren 7, 7a) und 7b)).

Es konnen mehrere Klemmfldchen 16 vorgesehen sein, die wie im
dargestellten Fall iUber Schlitze 20 voneinander beabstandet sein

koébnnen.

Un die maximale Spreizwirkung im Arbeitszustand zu erzielen,
stliitzen sich die relativ zum Zuganker 5 verschiebbaren
Klemmflachen 16 iber ein Lager 18 und ein z.B. tellerfdrmiges

Widerlager 19 am Diibelbolzen 9 ab.

Die Figur 6 zeigt den Dibel 5 im Ruhezustand, welcher einer

Transportstellung oder Vormontagestellung entspricht, in welcher
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die Mobelteile mit dem vormontierten Verbindungsbeschlag lose
transportiert werden. Der Zuganker 15 wird in dieser Stellung
nur ganz leicht durch ein weiteres Lager 21, das z.B. in Form
eines kleinen Absatzes am Dibelbolzen 9 in die
Befestigungsvorrichtung 14 hineingezogen. Dadurch verklemmt sich

die Klemmfldache 16 leicht im Mobelteil.

Die Figur 7 zeigt den Dilbel 5 im Befestigungszustand, in welchem
die Klemmfl&dche 16 in einem vorgegebenen Drehwinkel 13 zwischen
dem Zuganker 15 und dem Diilbelbolzen 9 von mehr als 90° und
weniger als 180°, vorzugswelse in einem vorgegebenen Drehwinkel
13 von ca. 100°, minimal nach auBen gespreizt ist. Der Zuganker
befindet sich in der duBersten Position und die
Befestigungsvorrichtung 14, welche bei diesem
Ausfihrungsbeispiel auch als Spreizdilbel bezeichnet werden kann,
ist vollstandig entlastet, d.h. es findet keine Spreizung statt.
In dieser Stellung ist der Mobeldiibel 5 mittels der
Befestigungsvorrichtung 14 im und/oder am ersten Mdbelteil 1
befestigbar ist. Der Mdébeldiibel 5 wird also in einem vom
Ruhezustand und/oder Arbeitszustand verschiedenen

Befestigungszustand am ersten Mobelteil 1 befestigt.

Un das Einfiithrendes Diilbelbolzens 9 in ein Bohrloch 4 zu
erleichtern, kann es wie bei den dargestellten
Ausfihrungsbeispielen vorgesehen sein, dass der Diibelbolzens 9
eine Dlbelbolzenverlangerung 6 aufweist, an welcher eine
Schragfldche 22 und ggf. eine weitere Schragfldche 23 angeordnet

ist.

Mittels wenigstens eines der vorhergehend beschriebenen
schwenkbaren Mobeldiibel 5 kann ein Verfahren zum Verbinden eines
ersten Mobelteils 1, vorzugsweise in Form einer Schubladenseite,
mit einem zweiten Mobelteil 2, vorzugsweise in Form eines

Schubladenbodens, dadurch ausgestaltet sein, dass das Verfahren
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die folgenden Verfahrensschritte umfasst: der Mobeldibel 5 wird
in einem vorgegebenen Drehwinkel 13 relativ zu den zu
verbindenden Mébelteilen 1, 2 angeordnet, der Diibelbolzen 9 wird
zumindest bereichsweise in einem Bohrloch 4 eines der Mdbelteile
1, 2 aufgenommen, und der Diibelbolzen 9 erzeugt im Bohrloch 4

unterschiedliche Mantelpresskrafte.

Der Mobeldlibel 5 wird in einem ersten Verfahrensschritt am
ersten Mobelteil 1 befestigt, und/oder aus einem Ruhezustand, in
welchem der Dlibelbolzen 9 innerhalb einer AuBenhiille des ersten
Mobelteils 1 angeordnet ist, d.h. nicht iiber die AuBRenhiille des
ersten Mobelteils 1 hervortritt, in einen Arbeitszustand, in
welchem der Dlbelbolzen 9 lotrecht aus einer der AuRenflachen
des ersten Mobelteils 1 hervortritt, geschwenkt und im
Arbeitszustand zumindest bereichsweise im Bohrloch 4 eines der

Mobelteile 1, 2 aufgenommen wird.

Die Figuren 8, 8a) und 8b) zeigen einen Mdbeldiibel 5 gemd&B einem
dritten Ausfihrungsbeispiel. Der Diibelbolzen 9 ist drehbar an
der Befestigungsvorrichtung 14 gelagert ist, wobeil der
Dibelbolzen 9 wenigstens eine Verdradngungskontur 24 aufweist,
die in einem Schlitz 20 der Befestigungsvorrichtung 14 gelagert
ist, wobei der Schlitz 20 bei einer Drehung des Dibelbolzens 9
mittels der wenigstens einen Verdrangungskontur 24 aufweitbar
ist. In einer ersten Stellung ist die Verdrangungskontur 24
derart im Schlitz 20 angeordnet, dass sie im Wesentlichen die
Breite des Schlitzes 20 aufweist. In einer zweiten Stellung (in
der Figur 8a) gestrichelt eingezeichnet) ist die
Verdrangungskontur 24 derart im Schlitz 20 angeordnet, dass sie
eine davon abweichende zweite Breite aufweist, die groBer ist
als die Breite des Schlitzes 20. Dies kann z.B. durch eine von
einer Kreisform abweichende, z.B. ovale, Form der

Verdrangungskontur 24 erreicht werden.
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Bei diesem Ausfihrungsbeispiel stellt die Verdrangungskontur 24
ein Drehlager fiir die drehbare Verbindung zwischen

Befestigungsvorrichtung 14 und Dilbelbolzen 9 dar.

Vorteilhafterweise ist es vorgesehen, dass eine Oberseite 26 der
Befestigungsvorrichtung 14 und eine Oberseite 27 des
Dibelbolzens 9 in einem vorgegebenen Drehwinkel 13 zwischen der
Befestigungsvorrichtung 14 und dem Dilbelbolzen 9 von ca. 90° in
einer gemeinsamen Ebene 25 anordenbar sind. Auf diese Weise kann
der Mobeldilbel 5 vollstandig versenkt in einem Mobelteil
angeordnet werden, wodurch mehrere solche Mobelteile

platzsparend stapelbar sind.

Innsbruck, am 25. Juni 2024

19730



96146 31
1

Patentanspriiche

Schwenkbarer Mobeldibel (5) zum Verbinden von Mdobelteilen (1,
2), beispielsweise zum rechtwinkeligen Verbinden von
Holzwerkstoffplatten, wobei der Mdbeldiibel (5) wenigstens
einen Dibelbolzen (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Diibelbolzen (9) derart ausgebildet ist, dass er in einem
vorgegebenem Drehwinkel (13) des Mdbeldiibels (5) relativ zu
den zu verbindenden Mobelteilen (1, 2) unterschiedliche
Mantelpresskrafte in einem aufnehmenden Bohrloch (4) eines

der Mobelteile (1, 2) erzeugt.

Schwenkbarer Mobeldiilbel (5) nach Anspruch 1, wobei die
Abmessung des Diibelbolzens (9) in eine erste Richtung (A)

groBer ist als in eine zweite Richtung (B).

Schwenkbarer Mobeldiibel (5) nach Anspruch 2, wobei der
Dibelbolzen (9) eine Langsachse (C) aufweist und die erste
Richtung (A) und die zweite Richtung (B) rechtwinklig
zueinander und jeweils rechtwinklig zur Langsachse (C)

verlaufen.

Schwenkbarer Mobeldibel (5) nach Anspruch 2 oder 3, wobeil der
Dibelbolzen (9) in einem Querschnitt im Wesentlichen oval

oder elliptisch ausgebildet ist.

Schwenkbarer Mobeldibel (5) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei der Diibelbolzen (9) wenigstens eine
Druckreduktionsnut (8) und/oder eine, vorzugsweise in einem
Querschnitt verjiingte und/oder im Wesentlichen kreisfdrmige,

Dibelbolzenverlangerung (6) aufweist.

Schwenkbarer Mobeldibel (5) nach einem der vorhergehenden

Ansprliche, wobei der Mobeldiibel (5) wenigstens einen
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Schwenkstift (7) zur schwenkbaren Lagerung in und/oder an

einem ersten Mobelteil (1) aufweist.

Schwenkbarer Mobeldibel (5) nach einem der vorhergehenden
Anspriliche, wobei der Mobeldilbel (5) wenigstens eine
Befestigungsvorrichtung (14) zur klemmenden Befestigung des
Mobeldibels (5) in und/oder an einem ersten Mobelteil (1)

aufweist.

Schwenkbarer Mobeldiibel (5) nach Anspruch 7, wobei die
Befestigungsvorrichtung (14) einen Zuganker (15) und
wenigstens eine dariiber nach auRen spreizbare Klemmflé&che
(lo) aufweist, wobeili die Klemmfldche (16) in einem
vorgegebenen Drehwinkel (13) zwischen dem Zuganker (15) und
dem Dibelbolzen (9) von mehr als 90° und weniger als 180°,
vorzugswelse in einem vorgegebenen Drehwinkel (13) wvon ca.
100°, minimal nach auBlen gespreizt ist, vorzugsweise wobeil
die Klemmflache (16) in einem vorgegebenen Drehwinkel (13)

von ca. 180° maximal nach auBen gespreizt ist.

Schwenkbarer Mobeldiibel (5) nach Anspruch 7 oder 8, wobeil der

Dibelbolzen (9) drehbar an der Befestigungsvorrichtung (14)

gelagert ist, vorzugswelise wobei

- der Dibelbolzen (9) wenigstens eine Verdrangungskontur
(24) aufweist, die in einem Schlitz (20) der
Befestigungsvorrichtung (14) gelagert ist, wobei der
Schlitz (20) bei einer Drehung des Dibelbolzens (9)
mittels der wenigstens einen Verdrangungskontur (24)
aufweitbar ist, und/oder

- eine Oberseite (26) der Befestigungsvorrichtung (14) und
eine Oberseite (27) des Diibelbolzens (9) in einem
vorgegebenen Drehwinkel (13) zwischen der
Befestigungsvorrichtung (14) und dem Dibelbolzen (9) wvon

ca. 90° in einer gemeinsamen Ebene (25) anordenbar sind.
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10.

11.

12.

13.

Anordnung mit wenigstens einem schwenkbaren Mobeldibel (5),
vorzugswelse wobei der Mobeldibel (5) nach einem der
vorhergehenden Anspriche ausgebildet ist, und einem ersten
Mobelteil (1), vorzugsweise in Form einer Schubladenseite,
wobel der Mobeldiibel (5) wenigstens einen Dilbelbolzen (9)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Mobeldiibel (5) in
einem Ruhezustand im ersten Mobelteil (1) drehbar gelagert
vormontiert ist, vorzugsweise um eine Schwenkachse (D) quer
zUu einer Langsachse (C) des Diubelbolzens (9), und der
Dibelbolzen (9) im Ruhezustand des Mébeldiibels (5) innerhalb
einer AuBenhiille des ersten Mdobelteils (1) angeordnet ist,
d.h. nicht tUber die AuBenhiille des ersten Mobelteiles (1)

hervortritt.

Anordnung nach Anspruch 10, wobei der Dilbelbolzen (9) in
einem Arbeitszustand lotrecht aus einer der AuBenflachen des

ersten Mobelteiles (1) hervortritt.

Anordnung nach Anspruch 11, wobei die Anordnung wenigstens
ein zweites Mobelteil (2), vorzugswelse in Form eines
Schubladenbodens, umfasst, und wobeil das zweite Mdbelteil (2)
wenigstens ein Bohrloch (4) aufweist, in welchem der im
Arbeitszustand angeordnete Diibelbolzen (9) zumindest

bereichsweise aufgenommen ist.

Anordnung nach Anspruch 12, wobeil das zweite Mobelteil (2)
Schichtebenen (11) aufweist, die im Wesentlichen parallel zu
einer AuBenflédche (17) des zweiten Mobelteils (2) wverlaufen,
und die Abmessung des Diibelbolzens (9) in eine erste Richtung
(A) parallel zu den Schichtebenen (11) gréBer ist als in eine
zweite Richtung (B) rechtwinklig zu den Schichtebenen (11),

sodass entlang der ersten Richtung (A) hohere
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14.

15.

le.

Mantelpresskrafte als entlang der zweiten Richtung (B)

erzeugbar sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, wobei im ersten
Mobelteil (1) wenigstens eine Aufnahmekontur (3) ausgespart
ist, in welche der Dilbelbolzen (9) im Ruhezustand eingelegt
ist, und/oder wobei der Mobeldiibel (5) wenigstens einen
Schwenkstift (7) aufweist, iUber welchen der Mdbeldiibel (5) in

und/oder am ersten Mobelteil (1) schwenkbar gelagert ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 10 bis 14, wobei der
Mobeldiibel (5) wenigstens eine Befestigungsvorrichtung (14)
zur klemmenden Befestigung des Mobeldibels (5) im und/oder am
ersten Mobelteil (1) aufweist, vorzugsweise wobei die
Befestigungsvorrichtung (14) einen Zuganker (15) und
wenigstens eine dariber nach auRen spreizbare Klemmflé&che
(16) aufweist, und wobei die Klemmfldche (16) in einem
vorgegebenen Drehwinkel (13) zwischen dem Zuganker (15) und
dem Dibelbolzen (9) von mehr als 90° und weniger als 180°,
vorzugswelise in einem vorgegebenen Drehwinkel (13) wvon ca.
100°, minimal nach auRen gespreizt ist und in dieser Stellung
einen Befestigungszustand, in welchem der Mobeldiilbel (5)
mittels der Befestigungsvorrichtung (14) im und/oder am
ersten Mobelteil (1) befestigbar ist, einnimmt, vorzugsweise
wobel die Klemmflache (16) in einem vorgegebenen Drehwinkel
(13) von ca. 180°, welcher dem Arbeitszustand entspricht,

maximal nach auBlen gespreizt ist.

Verfahren zum Verbinden eines ersten Mobelteils (1),
vorzugsweise in Form einer Schubladenseite, mit einem zweiten
Mobelteil (2), vorzugswelise in Form eines Schubladenbodens,
mittels wenigstens einem schwenkbaren Mobeldibel (5) nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, gekennzeichnet durch die

folgenden Verfahrensschritte:
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17.

18.

- der Mobeldibel (5) wird in einem vorgegebenen Drehwinkel
(13) relativ zu den zu verbindenden Mobelteilen (1, 2)
angeordnet,

- der Dibelbolzen (9) wird zumindest bereichsweise in einem
Bohrloch (4) eines der Mobelteile (1, 2) aufgenommen, und

- der Dibelbolzen (9) erzeugt im Bohrloch (4)

unterschiedliche Mantelpresskrafte.

Verfahren nach Anspruch 16, wobei der Mobeldiibel (5) in einem
ersten Verfahrensschritt am ersten Mobelteil (1) befestigt
wird, und/oder aus einem Ruhezustand, in welchem der
Dilbelbolzen (9) innerhalb einer AuRenhiille des ersten
Mobelteils (1) angeordnet ist, d.h. nicht iber die AuBenhiille
des ersten Mobelteils (1) hervortritt, in einen
Arbeitszustand, in welchem der Diibelbolzen (9) lotrecht aus
einer der AuBenfl&chen des ersten Mobelteils (1) hervortritt,
geschwenkt und im Arbeitszustand zumindest bereichsweise im

Bohrloch (4) eines der Mobelteile (1, 2) aufgenommen wird.

Verfahren nach Anspruch 17, wobeil der Mobeldibel (5) in einem
vom Ruhezustand und/oder Arbeitszustand verschiedenen

Befestigungszustand am ersten Mobelteil (1) befestigt wird.

Innsbruck, am 25. Juni 2024
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