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(57) Anotace

Zpracovani lepivych a $patné sypatelnych _‘Lﬂnq
polymernich smési vytladovanim je vzhledem

k témto jejich vlastnostem znaéneé obtizne,

nebot dochdzi k nedostateénému a nepravi- 1”—‘\\\\\\\__'/
delnému zaplhovani drazek Sneku vytlacdova-

ciho stroje. Negativni vliv na prubéh

vyrobniho procesu i na kvalitu produktu je
zfejmy. Dosavadni zpGscby reseni (michani
a chlazeni smési, michani a davkovani
Snekem) bud neumozruji potrebné zvyseni
vykonu vytladovaciho stroje, nebo nedavaji
zaruku bezproblémového prubéhu procesu,
zejména u vyssich vykona Pf¥i nejhure zpra-
covatelnych smésich. Zarizeni vybavené
ddvkovacim s$nekem a s vyhodou michadlem ma
vnitfni povrch dolni &asti nasypky, v niz
je umistén davkovaci Snek, opatrfen podélny-
mi drazkami. Zarizeni umozniiuje spolehliveé
ddvkovani i nejhure zpracovatelnych materi-
4ld za soucdasného zvyseni kvality produktu
a dosaZeni vysokych vykonu.
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Vynalez se tykd zafizeni pro plynulé a regulovatelné davko-
vadni lepivych a/nebo obtizné sypatelnych smési, zejména pri
vytlacovani polyvinylbutyralovych £élii.

Materidlem pro vytladovdni mékéenych f£f&61ii jsou nejcastéji
smési sloZené v podstaté 2z polymerniho prasku a zmékéovadla,
pripravené ve fluidni michaéce. Davkovani téchto smési do vytla-
¢ovaciho stroje je znesnadrovano Jejich znac¢nou lepivosti, nizkou
sypnou hmotnosti a $patnou sypatelnosti, coz vede k nedostatecné-
mu a nepravidelnému zaplriovani drizZek Sneku. Koneénym disledken
je zvétseni tloustkovych toleranci félie, tedy nepriznivy vliv na
kvalitu, na niZ jsou zejména u polyvinylbutyralovych félii pro
vrstvena bezpednostni skla kladeny vysoké ndroky. Vedle toho ma
nedostatecné zaplnovani dridZek sSneku nepriznivy dopad na vykon
vytlac¢ovaciho stroje.

Problém zlepSeni davkovani lepivych a obtizné sypatelnych
smési byl fesen napriklad tim zpusobem, Ze smés se do vytlacova-
ciho stroje privadéla za stialého michani a chlazeni pod teplotu
30 °C. RovnéZ povrch Sneku v oblasti vstupu materidlu musel byt
chlazen na teplotu 15 az 27 °C. Tento zpusob zcela odstranuje
kolisdni vytladovaného mnoistvi taveniny. Jeho nevyhoda vsak
spo¢ivd v tom, Ze materiil neni privddén pod tlakem, takZe neni
moZno dosdhnout vyssich vykont.

Zvyseni vykonu prFi zpracovani hure sypatelnych smési vytla-
covanim se dosahuje pomoci davkovaciho 3neku umisténého vertikal-
né v ndsypce a pohanéného motorem s ménitelnym poétem otadek.
V horni ¢&asti nasypky byvaji navic umisténa ramenovd michadla.
Tento postup umoZnuje dosazZeni vysokych vykonu. U zvlasté lepi-
vych a velmi obtiZné sypatelnych smési v$ak neni dostatec¢né spo-
lehlivy, protoZe v dusledku nalepovani materiilu na povrch davko-
vaciho Sneku dochazi k blokovéni a prerusovani davkovani. Nejvét-
$i problémy nastavaji pri zpracovani posekané odpadni polyvinyl-
butyralové félie samotné nebo s malym pridavkem derstvé suroviny.
U téchto materidltd se popsany zpusob vyuZzivajici davkovaci sSnek
vzhledem k c¢astému prerusovani vyroby pri zablokovani systému
neosvéedc¢éil.

Uvedené nedostatky dosud znamych resSeni v podstaté odstranu-
je zarizeni pro plynulé a regulovatelné davkovani lepivych
a/nebo obtiZné sypatelnych smési podle vyndlezu. Zarizeni ma h¥ri-
del s regulovatelnym pohonem umistén v nasypce, ktera se sklada
z horni ¢&asti, s vyhodou opatrené michadlem, stredni kuzelové
Casti a dolni &asti s davkovacim Znekem. PFitom podstata vyndlezu
spo¢ivd v tom, Ze vnit¥ni povrch dolni &asti nasypky je v rozsahu
nejméné 1/5 své délky vybaven podélnymi dréZkami. Podet drazek na
obvodu neni nijak omezen:; obvykly pocéet Jje 2 az 24 drazek. Dopo-
rucend Sirka drdZek je rovna 0,01 az 0,2nasobku vnit¥niho pruméru
dolni &asti a hlouoka 0,01 aZ 0,08nasobku vnitrniho pruméru dolni
¢asti ndsypky.

Zarizeni podle vynalezu je schopno spolehlivé davkovat
i vysoce lepivé smési s velmi Spatnou sypatelnosti. Tim se zabez-
pec¢i jak hladky prubéh vyrobniho procesu - odpada nucené preruse-
ni vyroby pFfi zablokovani davkovani, tak i kvalita vytlacovaného
vyrobku - zmensi se tloustkové tolerance, napr. u polyvinylbuty-
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ralovych £61ii, kde jsou na presnost kladeny vysoké néfoky.
Vzhledem k vyuziti davkovdni pod tlakem umozZiiuje zarizeni podle
vynalezu dosazeni vysokych vykonu pfi vytlacovani.

Reseni problému davkovani lepivych a S$Spatné sypatelnych
smési podle vyndlezu vychazi z opac¢ného principu oproti reseni
uvedenému na prvnim misté ve stavu techniky: neni zaméreno na
sniZeni adheze mezi.Snekem a Zpracovavanym materidlem, ale naopak
na zvySeni koeficientu tfeni mezi materidlem a sténami dolni
¢asti ndsypky. Zarizeni podle vynalezu proto pracuje bez pouziti
chladiciho systému.

K bliZSimu objasnéni podstaty vyndlezu slouzi priklad
konkrétniho provedeni zarizeni, znazornény na vykresu, kde znaé&i
obr. 1 - osovy Fez davkovacim zarizenim se vstupem do valce
vytlac¢ovaciho stroje, obr. 2 - priény rez dolni &asti nasypky
v uUseku opatreném drazkami (A-A podle obr., sSnek neznazornén).
Zarizenim prochdzi hridel 1 s regulovatelnym pohonem 2. V horni
¢adsti 3 ndsypky jsou na hfideli 1 umisténa ramenovd michadla 4.
Hfidel 1 prochazi stredni kuZelovou Gasti 5 nasypky az do dolni
¢asti 6 ndsypky, v niZ je na hrideli 1 umistén davkovaci snek 7.
Vnitfni povrch dolni &asti 6 nasypky Jje opatfen Sesti podélnymi
draZkami 8 o délce rovné poloviné délky dolni ¢&asti 6. Drazky 8
jsou pravidelné rozmistény po obvodu dolni &asti 6 nasypky, jak
zZnazornuje obr. 2. Dolni &ast 6 nasypky usti do valce vytladova-
ciho stroje 9.

Posekana odpadni polyvinylbutyralova félie o pokojové teplo-
té Jje privadéna do horni ¢asti 3 nasypky, kde je intenzivné
michdna ramenovymi michadly 4, aby nedochazelo k aglomeraci
a slepovdni do vétsich Gastic. Smés postupuje stfedni kuzZelovou
¢asti 5 ndsypky aZ do dolni ¢éasti 6 a davkovacim Snekem 7 je ply-
nule davkovdna do valce vytladovaciho stroje 9. Na plynulosti
a spolehlivosti davkovdni se podstatnou mérou podileji drazky 8
na vnitfnim povrchu dolni éasti 6 ndsypky. Rychlost davkovani se
reguluje zménou otacek pohonu 2.

PATENTOVE NAROKY

1. Zarizeni pro plynulé a regulovatelné davkovani lepivych
a/nebo obtiZné sypatelnych smési do vytladovaciho stroje,
vybavené hrideli s regulovatelnym pohonem, uloZenou v nasypce
slozené z horni &asti, s vyhodou opatrené michadly, stredni
kuZelové cdsti a dolni &asti s davkovacim $nekem, vyznadené
tim, Ze wvnit#ni povrch dolni Casti (6) je v rozsahu nejméné
1/5 své délky vybaven podélnymi drazkami (8).

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznacené tim, Ze drdazky (8) v pocétu
2 az 24 maji Sifku rovnou 0,01 a2 0,2nasobku vnit¥niho pruméru
dolni Gasti (6) a hloubku rovnou 0,01 az 0,08 nasobku vnitrni-
ho pruméru dolni &asti (s) nasypky.

1 vykres
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