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Sposób otrzymywania spoiw lakierniczych modyfikowanych
żywicą melaminową

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywa¬
nia spoiw lakierniczych modyfikowanych żywicą
melaminową o poprawionych własnościach.

W polskim opisie patentowym nr 82458 przed¬
stawiono sposób otrzymywania lakierniczych spo¬
iw z żywic allkMowych i/lub akrylowych i/lub po¬
liestrowych zawierających w swoim składzie fun¬
kcyjne grupy hydroksylowe i/lub karboksylowe, do
których wprowadza się mieszając w temperaturze
podwyższonej lub w temperaturze otoczenia żywi¬
cę melaminową 90—lOOtyo w ilości 10—30 części
wagowych na 90—70 części wagowych wyżej wy¬
mienionych żywic i/lub ich mieszanin i/lub ich
roztworów, a w przypadku wyrobów pigmenlto-
wanych dysperguje z pigmentami a dla lepszego
usieciowania dodaje się kwaśny katalizator w ilo¬
ściach 2—15 części wagowych na 100 części wa¬
gowych spoiwa. Spoiwa i wyroby lakierowe tego
typu wysychają jedynie w temperaturach podwyż¬
szonych rzędu 80—280°C.

Celem wynalazku było opracowanie spoiwa wy¬
sychającego w temperaturach otoczenia oraz w
podwyższonych. Jeżeli do znanych układów za¬
wierających 90—100*/» żywicę melaminową wysy¬
chających w temp. 80—280°C dodano 10—70 części
wagowych żywicy mocznikowej 40—100% oraz pla¬
styfikatory a do całości na 100 części wagowych
dodano 2—15 części wagowych znanych kwaśnych
katalizatorów do wyrobów chemoutwardzalnych o-
trzymano nieoczekiwanie wysokiej jakości spoiwo

dające powłoki lakierowe wysychające w tempe¬
raturze otoczenia i podwyższonej do B0°C o wy¬
sokich walorach dekoracyjnych i użytkowych.

W skład spoiwa wchodzą żywica melaminową
5 90—100°/o, żywica mocznikowa 40—100^/t, roztwór

żywic plastyfikujących na przykład znanych żywic
alkidowych i/lub poliestrowych i/lub akrylowych,
w niektórych uzasadnionych przypadkach z dodat¬
kiem znanych plastyfikatorów, a najkorzystniej

io ftalanu dwubutylu, a do niektórych grup wyro¬
bów dodaje się estrów celulozy, oleju silikonowego
i środków matujących.

Do utwardzania spoiw i wyrobów lakierowanych
opartych o spoiwo według wynalazku używa się

15 znane katalizatory kwaśne w rozpuszczalnikach or¬
ganicznych, które dodaje się przed użyciem w ilo¬
ściach 2—il5 części wagowych na 100 części wago¬
wych spoiwa.

Jako znane katalizatory kwaśne stosuje się al-
20 koholowe i/lub wodno alkoholowe roztwory kwa¬

sów nieorganicznych i/lub organicznych, a najko¬
rzystniej mieszaninę kwasu p-toluenosulfonowego,
kwasu siarkowego i kwasu o-fosforowego.

Opracowane spoiwa są niskolepkie, co w konsek-
25 wencjii powoduje obniżenie zużycia rozpuszczalni¬

ków a uzyskane powłoki charakteryzują się du¬
żym stopniem wypełnienia dając wysoki połysk
zbliżony do efektu powłok z lakierów poliestrowych
nienasyconych. Ponadto pozwalają na zmniejsze-

30 nie krotności malowania z 3—4 przy użyciu tra-
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dycyjnych wyrobów do 2 przy zastosowaniu wyro¬
bów według wynalazku.

Nieoczekiwanie spoiwo wykazuje przedłużoną
żywotność lakieru chemoutwardzalnego z kwaś¬
nymi katalizatorami, nawet do kilkunastu dni, co
jakościowo podnosi wartości użytkowe. Spoiwa te¬
go typu mogą być używane jako lakiery bezbar¬
wne z połyskiem lub z dodatkiem środków ma¬
tujących jako lakiery matowane, lub nadają się do
wytwarzania farb i emalii.

Przykład I
Żywica melaminowa

90—100%
Żywica mocznikowa

52% w butanolu
Żywica alkidowa

60°/o w solwentnafcie
Ftalan dwubutylu
Monoeter etylowy glikolu

etylenowego
Olej silikonowy
Alkohol etylowy

posulfitowy

12,80

40,40

34,20
2,40

3,39
0,01

6,30

100,00 części wagowych

Całość miesza się w mieszalniku w temperatu¬
rze otoczenia.

Na 100 części wagowych spoiwa dodaje się 2
części wagowe katalizatora sporządzonego według
następującej receptury:

Kwas p-toluenosulfonowy
Kwas siarkowy

kontaktowy 96%
Kwas o-fosforowy 79%
Monoeter etylowy glikolu

etylenowego
Woda demineralizowana

42,7

7,6
1,5

40,0
8,2

100,0 części wagowych

Przykład II
Do reaktora lub ogrzewanego mieszalnika wypo¬

sażonego w mieszadło i chłodnicę zwrotną wpro¬
wadza się:

Żywicę melamlinową
90—100%

Żywicę mocznikową
80%

23,80

20,00

10

15

20

25

30

35

45

Żywicę poliestrową
nasyconą 60% 24,00

Żywicę akrylową 50% 10,00
Ksylen 10,00

Całość wygrzewa się mieszając w temperaturze
70—90°C przez 1 godzinę i dodaje:

Olej silikonowy
Krzemionkę koloidalną
Nitrocelulozę w octanach

0,01
6,19
6,00

100,00 części wagowych

Na 100 części wagowych wymienionego spoiwa
dodaje się przed użyciem 15 części wagowych ka¬
talizatora sporządzonego według następującej re¬
ceptury:

Kwas siarkowy
kontaktowy 96%

Kwas solny 36%
Kwas o-fosforowy 75%
Monoeter etylowy glikolu

etylenowego

7,0
24,3
0,9

67,8

100,0 części wagowych

Zastrzeżenie patentowe

Sposób otrzymywania spoiw lakierniczych mody¬
fikowanych żywicą melaminowa przez dodawanie
do żywic akrylowych i/lub alkidowych i/lub polie¬
strowych i/lub poliizocyjanianowych zawierających
w swoim układzie funkcyjne grupy hydroksylowe
i/lub karboksylowe i/lub izocyjanianowe i/lub gli-
cydowe w ilości 0,004—20%, w temperaturze pod¬
wyższonej lub w temperaturze otoczenia, żywicy
melaminowej 90—100% w (ilości 10—30 części wa¬
gowych na 90—70 części wagowych wyżej wymie¬
nionych żywic i/lub ich mieszanin i/lub ich roz¬
tworów, intensywnie miesza, a w przypadku wy¬
robów pigmentowanych dysperguje z pdgmentami
i dodanie kaltalizatora kwaśnego w ilości 2—15 czę¬
ści wagowych na 100 części wagowych spoiwa,
znamienny tym, że na 100 części wagowych wy¬
mienionych żywic dodaje się 10—70 części wago¬
wych żywicy mocznikowej 40—100% oraz środki
pomocnicze najkorzystniej ftalany, olej silikono¬
wy.
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