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Sposéb mocowania izolatoréw przepustowych w pokrywach
kondensatorow niskiego napiecia

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb mocowa-
nia izolatoré6w przepustowych w pokrywach kon-
densatoréw niskiego napiecia zapewniajgcy cat-
kowitg szczelno$é przepustu elektrycznego.

W znanych kondensatorach elektrycznych sto-
suje sie izolatory przepustowe wykonywane z ce-
ramiki, szkla i zywiec, tworzyw warstwowych i tym
podobnych. Zamocowanie ich do konstrukeji uzys-
kuje sie za pomocg klejenia albo lutocwania uprzed-
nio przymocowanego do izolatora lub zatopione-
go w nim kolnierza metalowego.

Tego typu zlacza nie zapewniajg calkowitej
szczelnoS§ci wymaganej w czasie eksploatacji co
jest szczegdlnie wazne w konstrukcjach kondensa-
torow elektrycznych.

W hermetycznych konstrukcjach kondensatorow
elektrycznych catkowita szczelno§é i odizolowanie
wnetrza od wplywu warunkéw zewnetrznych ma
decydujacy wplyw na czas ich zycia i prawidlowg
prace w eksploatacji. Szczelno§é jest tu szczegblnie
wazna, gdyz wnikniecie minimalnej ilo§ci wilgoci
z otaczajgcej atmosfery powoduje silne pogorsze-
nie sie wiasno$ci dielektrycznych ukladu izolacyj-
nego.

Ze wzgledu na przytoczone wyzej wlasnosci oraz
aktywno$§é i wrazliwo§é stosowanych, w herme-
tycznych kondensatorach elektrycznych, materia-
16w — mocowanie izolatoréw przepustowych od-
bywa sie prawie wylgcznie na drodze wlutowywa-
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nia do obudowy kondensatora koinierza metalo-
wego uprzednio przymocowanego do izolatora.

W konstrukcjach kondensatoréw elektrycznych
stosuje sie izolatory przepustowe wykonane z por-
celany, szkla lub tworzyw warstwowych, prazy
czym w kazdym z powyzszych rodzajéw gotowy
izolator musi posiadaé kolnierz metalowy przy po-
mocy ktérego lgczy sie go mechanicznie i herme-
tycznie z obudowg kondensatora przez lutowanie
za pomocg lutu miekkiego.

W przypadku izolatoréw porcelanowych lgczenie
kolnierza z porcelang musi byé poprzedzone po-
kryciem laczonych powierzchni, kolnierza i izola-
tora, warstwg lutu. O ile pokrycie lutem kolnierza
metalowego nie jest operacja trudng, to nalozenie
warstwy lutu na porcelane odbywa sie w spos6b
do§¢ skomplikowany. W tym celu na porcelane
naklada sie cienkg warstwe podkladu metaliczne-
go, wykonang zazwyczaj na drodze naparowywa-
nia prézniowego stopami zawierajgcymi platyne,
srebro lub tym podobne metale. Na te warstwe
naklada sie dopiero grubszg powloke lutu za-
zwyczaj cyny. Tak skomplikowany proces lgczenia
wymagajgcy stosowania drogich surowcéw i spe-
cjalnych urzadzen, wplywa na stosunkowo wysoki
koszt finalnego wyrobu jakim jest izolator z za-
mocowanym kolnierzem.

W przypadku izolatoréw szklanych koilnierz me-
talowy zatapia sie w izolator w trakcie jego wyt-
warzania. Zaréwno rodzaj szkla jak i sklad sto-



pu z ktorego wykonywany jest kolnierz musza
byé dobrane pod katem wsp6lczynnikéw rozsze-
rzalno$ci cieplnej. Skomplikowana technologia wy-
twarzania, oraz wysoka cena niektérych skladnikéw
stop6w wplywa podobnie jak w przypadku izola-
tor6w porcelanowych na wysoki koszt wyrobu.

Zastgpienie szkla tworzywem sztucznym obnizy-
1o maksymalng temperature konieczng do wytwo-
rzenia izolatora, co pozwolilo na wyeliminowanie
drogiego stopu stosowanego na kolnierze i zasta-
pienie go innym tanszym na przyklad mosigdzem.
" Wspélpraca materialu izolatora z mosigdzem jest
prawidlowa pod warunkiem ograniczenia gradien-
tu temperatury z uwagi na réine wsp6iczynniki
rozszerzalno$ci cieplnej obu materialéw. Te gra-
dienty sg bardzo czesto przekraczane w procesie
wlutowywania kolnierza izolatora do pokrywy, co
prowadzi do utraty szczelnoSci spoiny kolnierz —
tworzywo. Stanowi to istotng wade izolatoréw wy-
konywanych z tworzyw sztucznych.

We wszystkich przypadkach opisanych rodzajéw
izolatoréw lgczenie kolnierza izolatora z pokrywa
musi byé poprzedzone odpowiednim przygotowa-
niem powierzchni przeznaczonych do zlutowania.

Opisana powyzej wada jest szczeg6lnie ucigzli-
wa w kondensatorach energetycznych niskiego na-
piecia w ktérych stosuje sie omdéwione wyzej izo-
latory przepustowe z kompozycji na bazie zywic
epoksydowych. Opisana wada tego rodzaju izola-
toréw nastrecza klopoty w produkcji kondensato-
réw na skutek wystepujgcych nieszczelnoSci izo-
latoré6w, co zmusza do ich wymiany i ponawianie
préby szczelno$ci, zwiekszajagc w ten spos6éb koszty
produkcji kondensatoréw na skutek wzrostu pra-
cochtonno$ci i zuzycia materiatéw.

Celem wynalazku jest zatem taki spos6b mo-
cowania izolatora przepustowego, ktéry eliminuje
wyzej wymienione wady.

Cel ten zostal osiggniety za pomocg sposobu wed-
tug wynalazku, ktéry polega na tym, Zze dookola
przetloczonego obrzeza otworu pokrywy obudowy
kondensatora, po obu jej stronach mocuje sie dwu-
dzielng forme, do ktérej jest uprzednio przymoco-
wany zacisk elektryczny, a nastepnie calg forme
wraz z pokrywg podgrzewa sie do temperatury
plyniecia tworzywa izolacyjnego, po czym do
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wnetrza formy wprowadza sie tworzywo izolacyj-
ne, ktére utwardza sie w znany sposéb w zalezi-
nosci od stosowanego rodzaju tworzywa.

" Spos6b wykonywania izolatoréw przepustowych
wedlug wynalazku eliminuje wymienione wady do-
tychezas stosowanych izolator6w i zapewnia utrzy-
manie szczelno$ci w czasie calego cyklu wytwa-
rzania izolatoréw jak i w czasie eksploatacji. Po-
za tym sposéb ten eliminuje istnienie dodatkowe-
go polaczenia bedacego potencjalnym zr6édiem
nieszczelno$ci, ilo§¢ materialéw potrzebnych do
wykonania Kkolnierza i jego polaczenie z kon-
strukcjg oraz zmniejsza pracochlonnosé.

Przedmiot wynalazku jest blizej opisany, na
przykladzie wykonania przedstawionym na rysun-
ku uwidaczniajgecym zamocowany izolator prze-
pustowy w kondensatorze energetycznym niskiego
napiecia.

Dwudzielng formg 4, w ktérej uprzednio zamo-
cowano sworzen 1 za$lepiajgcy otwor zacisku pra-
dowego 8 wraz z podkladka metalowg 7, montuje
sie po obu stronach pokrywy 5 posiadajgcej ot-
woér z uksztaltowanym obrzezem 6. Dwudzielna
forma 4 jest utrzymywana w tej pozycji za pomo-
cg dowolnego urzadzenia nie pokazanego na rysun-
ku. Tak mocowang do pokrywy 5 forme 4 pod-
grzewa sie na przykiad w piecu do temperatury
okoto 120°C, po czym przez otwoér 2 wprowadza sie
tworzywo izolacyjne 3 (kompozycja na bazie zy-
wic epoksydowych), z ktérego w wyniku utwar-
dzenia otrzymuje sie po zdjeciu formy gotowy
wyréb w postaci izolatora przepustowego mocowa-
nego bezpoSrednio w pokrywie obudowy konden-
satora.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b mocowania izolator6w przepustowych w
pokrywach kondensator6w niskiego napiecia,
znamienny tym, ze dookola otworu z uksztatto-
wanym obrzezem, po obu stronach pokrywy obu-
dowy kondensatora mocuje sie¢ dwudzielng forme
w ktérej umieszczony jest zacisk elektryczny, a na-
stepnie calg forme wraz z pokrywa podgrzewa si¢
do temperatury ptyniecia tworzywa izolacyjnego,
po czym przez zalew wprowadza sie¢ ptynng zalewe
izolacyjng, kt6érg utwardza sie w znany spos6b,
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