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Sammendrag:

Maskinfod, med indlejret vejecelle hvor vejecellen er ophaengt i en overliggende kappe, og som er ny ved at
boltene, der holder vejecellen pa plads i maskinfodens underdel, passerer gennem en bundplade og er skruet
op i en fikseringsring der er adskilt fra kappematerialet. Tillige anvises en fremgangsmade til produktion af en

maskinfod hvorved der stobes en gummimasse ned i maskinfodens kappe og vulkaniseres hertil idet
fikseringsringen indlejres i gummimassen i et omrade, der stoder op til kappens underside.

Fortsaettes ...
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Maskinfod med indlejret vejecelle samt fremgangsmaéde til produktion heraf

Opfindelsen angar en maskinfod, med indlejret vejecelle hvor vejecellen er

ophaengt i en overliggende kappe.

En sadan vejecelle kendes fra PCT/DK/2015/050151. Vejecellen vist i
denne ansggning er ophaengt i bolte, der holder en bundplade fast i forhold
til en kappe, idet boltene er feestnede med gevind direkte nedefra gennem
bundpladen og op i kappe-materialet. Boltene holder vejecellen pa plads,
sé den ikke falder nedenud af maskinfodens underdel, og samtidig kan de
baere vaegten af den maskine som foden er monteret i, i det tilfeelde, hvor
fodens underdel kun er understgttet langs sin rand uden for omkredsen af
bundpladen, og hvor bundpladen derved ikke er i kontakt med underlaget
eller modtager tryk fra underlaget.

Den kendte maskinfod kraever et ret tykt kappemateriale for at boltene kan
fa et solidt faeste, og dette gor foden tung og tilmed dyr at fremstille.

Ifalge opfindelsen frembringes en maskinfod med indlejret vejecelle, hvor
boltene, der holder vejecellen pé plads i maskinfodens underdel, passerer
gennem bundpladen og er skruet op i en fikseringsring der er adskilt fra
kappematerialet.

Ved dette alternativ til den kendte teknik opnds en maskinfod, hvor
kappematerialets tykkelse ikke er i samme grad afgerende for dens
lastevne. Det kommer af at gevindet, som skruerne fikseres i, er tilvejebragt
i en dedikeret ring til formélet, séledes at man i ringen kan sikre den
nedvendige godstykkelse til det indre gevind, som boltene skal monteres i
samtidig med at godstykkelsen af kappen kan holdes lille. Det ville veere
muligt at fremstille kappen og ringen i et stykke stal, hvor kappematerialet i
omradet for boltenes gevindfeeste bibringes storre godstykkelse end



10

15

20

25

30

DK 179263 B1

omkringliggende materiale, men dette ville komplicere geometrien af
kappen, og gore den mindre produktionsvenlig, sa den fx ikke ville kunne
udstanses af relativt tyndvaegget plademateriale og efterfglgende
koldpresset eller pa anden vis tildannes til den gnskede skél-formede
geometri. Det tryk, som via sgjlen ledes ned gennem vejecellen og ned
mod bundpladen baeres herved mere eller mindre af boltene, og
herigennem af fikseringsringen, og endeligt via fikseringringens hesefte mod
kappen af selve kappen, saledes at vejecellen ikke kan bevaeges nedad i

foden uden at kappen folger med.

Det foretraekkes at ringen har knopper med tilfgjet materiale, der hvor
boltene faestner til den, sdledes at der rundt om hvert gevindhul er en
godstykkelse, som i det mindste ikke er mindre end gevindhullets radius.
Ringen kan saledes godt mellem gevindhullerne have et tvaersnit pa tveers

af omkredsretningen, hvis areal ikke overstiger boltenes tveersnitsareal.

Det skal anfares at forbindelsen mellem maskinfodens underdel og dens
sgjle ikke tillader trykkreefter fra sgjlen at overfores direkte til kappens
overside. Trykkreefterne overfgres fra sgjlen via en baere-bolt og tilharende
bolthoved direkte til vejecellens overside. Dog er sgjlen via en pakningsring
i anleeg mod kappens overside langs en underliggende rand af sgjlen.
Baereboltens boltehoved ligger under kappen, og har et skaft, som gar op
gennem kappens abning i toppen. Baerebolten kan veere udformet med et
langt skaft til skruemontage nedefra i et gevindhul i sgjlen, eller den kan
veere udformet med et kort skaft uden gevind, s& bolthovedet ved sin
nedadvendende anleegsflade overfgrer tryk til vejecellens overside, og ved
sin opadvendende anlaegsflade ved afslutningen af et kort skaft modtager
tryk via anlaeg fra sgjlens underside. | sidstnaevnt tilfaelde kan sgjlen lofts af
foden uden videre, og i farstnaevnte tilfeelde vil fod og sejle udgere en
sammenhaengende, men adskilbar enhed.
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Det foretreekkes som anfort i krav 3, at et mellemrum mellem
fikseringringen og kappen er udstgbt med en haerdbar stebemasse. Herved
fas en sikker og steerk forbindelse mellem kappen og fikseringringen, som
let lader sig etablere. Den haerdbare stgbemasse kan eksempelvis omfatte
et gummi-materiale, som lader sig vulkanisere. Fordelen ved s&danne
haerdbare materialer, er at de haefter med en betydelig styrke til de metaller,
som anvendes til fikseringsringen og til kappen, hvilke her vil sige rustfrit
stal. Andre polymertyper end gummi er anvendelig til dette formal, men
gummi blandinger kan fremstilles med en gnsket hardhed og har tillige en
seerdeles god bestandighed mod eldning. Denne samlingsmetode sikrer
tillige at der ikke p& kappens overside er nogen synlige maerker eller andet,
som kunne skeemme udseendet heraf, og tillige vanskeliggere renholdelse
af oversiden. Séledes ville etablering af et faeste mellem kappen og
fikseringsringen basseret pa svejsning eller gennemgéende skruer give
anledning til maerker og/eller spraekker. Ved den anvendte metode til at
sikre den fra kappen adskilte fikseringsrings kraftoverfgring til kappen,
sikres 0gsé at kappen under belastning treekkes med nedad, séledes at der
ikke optreeder foroget trykkraft mellem kappens overside og sgjlens

underside, nar sgjlen belastes.

Som anfgrt i krav 4 forlaber boltene vinkelret pa et understgtningsplan for
maskinfodens underdel og boltene har boltehoveder, hvis undersider ligger
an mod den udvendige side af underdelens bundblade. Herved opnas en
sikker fastholdelse af bundpladen til fikseringsringen, saledes at
bundpladen kan modstd et nedadrettet tryk svarende til den samlede
treekstyrke i bolteskaftene for de anvendte bolte.

Yderligere, som angivet i krav 4 forlgber boltene vinkelret pa
understgtningsplanet for maskinfodens underdel og de har boltehoveder,
hvis undersider ligger an mod den udvendige side af underdelens
bundplade.
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Sgjlen kan veere udformet med et udvendigt gevind overst, s& den kan
skrues fast i en maskine, og der kan sidde en gevindbeskyttende kappe pa
dette gevind, som kan skrues langs gevindet til anlaeg mod maskinens
underdel. | andre udformninger af sgjlen indeholder denne end egentlig
teleskop-forbindelse mellem en del, som hgrer til underdelen og en del,
som er monteret i maskinen. Teleskop laengde-gendring udfores typisk via
gevind-spindler, som udger dele af sgjlen, men kan ogséa etableres via en

hydraulisk cylinder- stempel forbindelse.

Sgjlen har 2 frihedsgrader, idet den kan rotere omkring sin lsengdeakse i
forhold til maskinfodens underdel, og idet den kan rotere pa tveaers af sin
leengdeakse omkring et centerpunkt ved beereboltens anleeg mod
vejecellen, hvilket opnas ved at udforme omrédet omkring pakningsringens
anleeg mod kappen som en del af en kugleflade, der har samme centrum
som centrum for sgjlens rotation pa tveers af sin laengdeakse. Baerebolten
kan evt. have en opadvendende anleegsflade mod kappens underside, og
0ogsd her skal denne opadvendende anleegsflade og tilhgrende kappe-
underside udformes som dele af kugleflader, med samme centrum som
centeret for sgjlens rotation pa tveers af sin lseengdeakse. Rotationen pa
tveers af leengdeaksen vil tage sig ud som en vippe-beveegelse idet centeret
for denne rotation ligger uden for sgjlens udstraekning og typisk vil befinde

sig lige pa eller over vejecellens center.

Bolthovedets formal er dels at overfore lodrette kreefter og kun lodrette
kreefter og dels at fungerer som et kugleled der tillader op til 5 graders
haeldning af gulv (dvs. mellem underdel og sgjle) og samtidigt styre
kraftoverfarslen.

Andre forbindelser mellem maskinfodens underdel og sgjlen kan
forekomme, idet fx baerebolten som vist i fig. 15 og fig. 16 kan udformes
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uden skaft og forbindelse med sgjlen, hvorved sgjlen blot hviler mod
maskinfodens underdel, og ikke er fast forbundet hermed. Kraftoverfarelsen
er dog den samme ved trykpavirkninger, idet disse ledes direkte gennem
baerebolten og ned i vejecellen uden at kappen modtager trykkraft fra
sojlen.

Opfindelsen angar tillige en fremgangsmade til produktion af en maskinfod
af den ovennaevnte art. Ved fremgangsmaden stebes en gummimasse ned
i maskinfodens kappe og vulkaniseres hertil idet fikseringsringen indlejres i

gummimassen i et omrade, der steder op til kappens underside.

Stegbningen foretages i en stgbeform med en lgs keerne, der friholder
pladsen til vejecellen centralt omkring kappens &bning i toppen, idet
fikseringsringen under stgbningen holdes fast til keernen med sikringsbolte i
hvert af fikseringsringens gevindhuller.

Ved stgbningen skal da indledningsvist fikseringsringen fastgores il
kaernen med en sikringsbolt i hvert gevindhul, séledes at gevindhullerne
ikke fyldes op med stgbemasse. Dette sker lettest ved at sikringsboltene
fares gennem huller i keernen og skrues ind i fikseringsringens gevindhuller,
forud for stgbningen. Nar stebningen er tilendebragt, og stebemassen er
haerdet op, kan stebeformen &bnes, og sikringsboltene skrues ud af
fikseringsringens gevindhuller, hvorefter kaernen kan lgftes ud af formen
efterladende sig en plads, som muligger montage af vejecellen i
maskinfoden. Fikseringsringen vil veere deekket af stabemassen, men med
friholdte gevindhuller, idet isser omradet mellem fikseringsringen og kappen
er udstgbt med stobemasse. Typisk er stobemassen en vulkaniserbar
gummi, som har en sazrdeles god vedheeftning til stalet i savel
fikseringsringen som i kappen, og herved kommer gummi-massen til at

virke som lim mellem fikseringsringen og kappen.

Montagen foretages ved at forst vejecellen og dernaest bundpladen
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monteres i den plads, som kaernen har efterladt centralt i stabemassen, og
til sidst iskrues boltene, der fikserer vejecellen til fikseringsringen via
bundpladen og bolthullerne heri.

Opfindelsen skal herefter nazermere forklares under henvisning il
tegningerne, pa hvilke:

Fig. 1 viser maskinfoden 1 i et sidebillede til venstre, og til hojre ses et
snitbillede langs snitplanet AA indikeret til venstre.

Fig. 2 maskinfoden 1 svarende til Fig. 1, men drejet ca. 45 grader,

Fig. 3 er et forstarret udsnit af maskinfoden 1 vist til hgjre i Fig. 2,

Fig. 4 er en eksploderet visning af maskinfoden 1 vist i Fig. 1 og Fig. 2,

Fig. 5 viser fikseringsringen 20 i en 3D repraesentation,

Fig. 6 viser kappen 10 i en 3D repraesentation set fra undersiden,

Fig. 7 er stgbeformens underdel 15 med kappen 10 placeret heri,

Fig. 8 er en 3D repraesentation af stobeformens underdel 15 med keernen
30 og ringen 20,

Fig. 9 er stgbeformens 26 underdel 15 og overdel 16

Fig. 10 viser stobeformens 26 underdel 15 med det feerdigstebte, men
endnu ikke afformede emne,

Fig. 11 illustrerer fgrste del af afformningen, hvor boltene 31 er taget ud,
Fig. 12 viser den sidste del af afformningen, hvor kaernen 30 er lgftet fri af
emnet,

Fig. 13 viser en 3D repreesentation af et gennemskéret stgbeemne efter
afformning

Fig. 14 viser en maskinfod et snit gennem en maskinfod i en alternativ
udformning, hvor der kun er anvendt 3 bolte 31,

Fig. 15 er et snit gennem en yderligere udfarelsesform, hvor sgjlen ligger
lgst oven pa baerebolten,

Fig. 16 viser et snit gennem en udforelsesform svarende til den vist i Fig.
15, men med et starre fodaftryk, og dermed ogsa starre kapacitet,
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Fig. 17 er et forstarret udsnit af et udsnit af udferelsesformen vist i Fig. 14.

| Fig. 13 vises hvordan montagering af fikseringsringen 20 som fglge af
indstobningsmetoden er indstebt i gummi og dermed last eller limet til

kappen 10.

Det skal bemeaerkes, at konstruktionen af denne maskinfod kan monteres
ifalge EHEDG 0g3A standarter og den er desuden USDA godkendt.

Udseendemaessigt svarer maskinfoden som vist og beskrevet til maskinens

andre aggregater, som indeholdende nivelleringsmulighed.

Ved, som vist i Fig. 2 at lade boltene passerer gennem huller i bundpladen
22 og gennem vejecellen 23 og op i gevindhuller 24 i den fastvulkaniserede
fikseringsring 20 sikres det, at vejecelle 23 fastholdes uden at horisontale

kreefter pavirker den vertikale méling.

Lasningen vil pa sigt dbne mulighed for at logge maskiners og hele
produktionslinjers tilstand. Herved kan spgrgsmal af typen: Ryster de?
Udseettes de for stod? Belastes de over tilladelig baereevne? Osv. besvares
on-line direkte under driften. Signalet fra vejecellen 23 kan saledes
anvendes kontinuerligt, og ikke kun nér flere maskinfedder pa samme
maskine skal indstilles s& de tager lige store dele af belastningen. Ved
kontinuerlig signaludtagning og analyse vil maskinens driftstilstand, og
eventuelle forstyrrelser her kunne konstateres. Signalet kan evt. sendes til
en samlet kontrol-enhed for maskinen, og sammenholdes med de
driftsparametre, som er indstillede her for lokalt at kunne diagnosticere
mulige forstyrrelser i driften. Det er tillige muligt at lave indsamling af data
vedrgrende driftsforstyrrelser mere globalt pd maskiner, fx i forhold til ens

anleeg, som er opstillede forskellige steder i verden.
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Alle belastninger kan males idet dog den viste maskinfod med vejecelle er
designet til at modtage vejeceller, der klarer belastninger op til 5 ton, men
yderligere belastninger kan handteres, safremt vejecellen kan indrettes til at

klare det.

Ledninger til og fra maskinfodens underdel 8 fastholdes af en hygiejnisk
PEG forskruning 40 vist i Fig. 2 og Fig. 15.

Den seerlige trykfordeling fra sgjle 2 til vejecelle 23, til fikseringsring 20, til
kappe 10, til gummi 4 og til sidst mod gulv, sikre at kappen 10 aldrig
kommer i direkte tryk-givende kontakt med sgjlen 2 og at gummi 4 trykkes
mod gulvets overflade s& der ikke kommer snavs mellem maskinfodens 1
underdel 8 og gulv. Som det fremgar af Fig. 3, 14, 15 og 16 passerer
kraften fra sgjlen 2, gennem beerebolten 3 til vejecellens 23 overside hvor
trykket fra baerebolten 3 overfares til et central trykmodtagende omrade 28.
Vejecellen 23 er sdledes klemt mellem bundpladen 22 og sin overside, idet
bundpladen 22 hviler mod gulvet eller andet underlag (ikke vist).
Underdelen 8 har, som vist i Fig. 3, en udstebning med en haerdbar
stgbemasse, i dette tilfeelde en vulkaniseret gummi 4, der ses godti Fig. 12,
og som tillige har anleeg mod gulvet hele vejen rundt langs maskinfodens
underdel 8. Denne del er som forklaret dannet af vulkaniseret gummi 4, og
dens fleksibilitet kan herved i nogen grad styres, sa der kommer sikkerhed
for anleeg mod gulvet langs randen af maskinfodens underdel 8. Hvis
randen bliver understottet saledes at maskinfodens centrale dele, der
udgeres af bundpladen 22 er u-understottet, treeder boltene 21 i funktion,
og sikrer at kraften mellem randen og sgjlen alligevel overfgres via
vejecellen 23, idet randen, som bestar af vulkaniseret gummi 4 overfgrer
kraften til kappen 10, hvorfra kraften overfares til fikseringsringen 20 og
herfra til boltene 21, som s& baerer bundpladen 22, sa denne ikke presses
ud af foden. Samtidig vil trackket mellem fikseringsringen 20 og kappen 10
sikre, at kappen 10 beveeges nedad nar baerebolten 3 belastes af
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sgjletrykket saledes, at der ikke kommer anleegstryk mellem sgjlen og
kappen, ud over det initale tryk, som den indsatte pakning her er belastet
med fra starten. Fra bundpladen vil kraften ga gennem vejecellen 23 og til
segjlen 2. | daglig drift vil der vaere en kraft-balance, sa boltene 21 beerer en
del af vaegten pa sgjlen og resten optages af bundpladen 22, men den
samlede vaegt fra sgjlen vil altid passere gennem vejecellen 23.

Fikseringsringen 20 har en underside 12 og en overside 13, der begge, i
fikseringsringens 20 monterede tilstand er plane og parallelle med
underdelens 8 understotningsplan som det fremgar af fig. 3. Herved
overfares kraften fra boltene 21 til fikseringsringen 20 uden at denne kan
treekkes sideveerts ved Dboltenes nedadrettede treekbelastning fra

vejecellen.

Vejecellen 23 er fuldsteendigt beskyttet mod slag, skidt,
temperatursvingninger og treek i ledning, da den er anbragt under kappen
10 og er omgivet af vulkaniseret gummi 4 som det ses i Fig. 3.

Vejecellen 23 holdes sideveerts pa plads af fire sidestyr 5 i gummien 4, og
disse er seerligt synlige i Fig. 12 og Fig. 13. Nar vejecellen 23 monteres
med fire montage skruer eller bolte 21 ned i fikseringsringen 20 og her
klemmes vejecellen 23 mod fire afstandsforhgjninger 6 i gummien 4, idet
boltene 21 strammes indtil cellen 23 presser mod den haerdede beerebolts
3 underside. Nar beerebolten 3 ikke kan bevaeges lgsnes alle fire skruer ca.
0,5 omgang og baerebolten 3 sidder nu lgst, men meget teet pa vejecellen
23. De fire afstands forhgjninger 6 sikrer, at vejecellen 23 er fastlast i denne
optimale position. Boltene 21 kan fx sikres med loctite, s& de ikke kan lgsne

sig fra deres fastspeendte tilstand pga. rystelser.

Under henvisning til figurerne 7 — 10 forklares herefter fremgangsmaden il
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produktion af foden. Stebningen foretages i en stgbeform 26 (vist samlet i
fig. 9) med en lgs kaerne 30 vist i fig. 8, der friholder pladsen til vejecellen
23 centralt omkring kappens 10 dbning 11 i toppen, idet fikseringsringen 20
under stegbningen holdes fast til keernen 30 med en sikringsbolt 31 i hvert af

fikseringsringens 20 gevindhuller 24.

Ved stgbningen skal da indledningsvist fikseringsringen 20 fastgeres til
kaernen 30 med en sikringsbolt 31 i hvert gevindhul 24, siledes at
gevindhullerne 24 ikke fyldes op med stobemasse. Dette sker ved at
sikringsboltene 31 fores gennem huller i kaernen 30 og skrues ind i
fikseringsringens gevindhuller 24, forud for stgbningen. Nar stebningen er
tilendebragt, og stebemassen er haerdet op, kan stgbeformen 26 dbnes idet
overdelen 16 og underdelen skilles ad, og sikringsboltene 31 skrues ud af
fikseringsringens gevindhuller 24, hvorefter kaernen 30 kan loftes ud af
formen efterladende sig en plads, som muligger montage af vejecellen 23 i
maskinfoden. Dette er illustreret i Fig. 12.

Montagen foretages ved at forst vejecellen 23 og dernaest bundpladen 22
monteres i den plads, som keernen 30 har efterladt centralt i stebemassen
4, og til sidst iskrues boltene 21, der fikserer vejecellen 23 til
fikseringsringen via bundpladen 22 og bolthullerne heri. En afsluttende
daek-folie 25 monteres inden ibrugtagning, eller sidder som en integreret
del af bundpladen 22.

Vejecellen har et randomrade og abninger 14 heri og ved at lade boltene 21
passere gennem disse abninger sikres vejecellen yderligere, s& den
hverken kan rotere eller flytte sig sidelaens i foden. Dette er illustreret fx i
fig. 2.

Som vist i fig. 3 har baerebolten 3 i den viste udfarelsesform for opfindelsen
et gevindstykke 3 og et bolthoved 29, og gevindstykket er monteret i et
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aksialt forlabende gevindhuld 18 direkte op i sgjlens nederste del idet
montagen sker gennem den centrale abning 11 i kappen, séledes at
omradet rundt om &bningen 11 fanges mellem boltehovedet og sgjlens
nedre rand omkring gevindhullet 18. Mellem kappen og sgjlens nedre rand
er der tilvejebragt en pakning 27. Samtidig er savel kappens yderside som
inderside omkring abningen 11 udformet som kugleskalsflader med ens
diametre og sammenfaldende centrum. Boltehovedets 29 mod kappen
vendende flade er tillige udformet som en del af en kugleskalsflade, og har
ved montage mod kappens underside samme centrum som
kugleskalsfladerne formet i kappen. Dermed kommer kappen og sgjlen til at
fungere som to dele af et kugleled, og da tillige gevindstykket for
baerebolten er noget mindre i diameter end dbningen 11 i kappen 10 giver
det sgjlen en bevaegelighed i flere retninger. Baereboltens anleegsflade mod
vejecellens overside er tillige udformet saledes at baerebolten kan rulle eller
glide herimod i den udfgrelsesform, hvor baerebolten er monteret op i
sejlen. Geometrien af vejecellen trykmodtagende overflade og beereboltens
anleegsflade herimod ma afpasses, sdledes at kontakten mellem de to
flader opnas uanset sgjlens vinkling i forhold til foden.

Som det ses i fig. 3, 13 og 14 er omradet 7 mellem fikseringsringens
overside og kappens 10 underside et anulart omrédde med et trekantet
tveersnit. Dette omrade udstebes som naevnt med en gummimasse, som
efterfolgende gennemgéar en vulkaniseringsproces og ved at veelge
hensigtsmaessige metaller og gummi-sammensaetning er det muligt at opna
en meget sikker binding mellem fikseringsringen og kappen.

Figurerne 15 og 16 viser udfgrelsesform, hvor baerebolten 3 ikke er faestnet
med gevind i sgjlen, men kun har et kort skaft 33, som netop nar op over
den centrale abnings 11 rand, séledes at oversiden af dette skaft 33 kan
virke som anlaegsflade for undersiden af sgjlen 2. Det korte skafts 33
overside og sojlens underside er da formede som komplementaere
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kugleskalsflader, og yderligere er den del af sgjlens underside, der
straekker sig ud over randen af kappens centrale abning 11 udformet med
en rille til iseettelse af en pakning 27, som ligger an mod oversiden af
kappen i omradet omkring abningen 11. Dette anlaegsomréde er da tillige
udformet som en kugleskalsflade, séledes at sgjlen 2 kan vippe omkring et
feelles centrum for de naevnte kugleskalsflader. Det korte skaft 33 af bolten
3 har en diameter svarende til dbningen 11, da skaftet ikke beveeger sig i
forhold til kappen 10 séledes som det vil gore for den beerebolt 3 der er
feestnet i sgjlen 2. | denne udfgrelsesform er tillige beereboltens boltehoved
29 udformet med en relativ flad anleegsflade mod vejecellens overflade, da

der ikke er nogen beveegelse mellem de to, nér sgjlen 2 vippes.

| fig. 17 ses hvorledes der mellem kappen 10 og undersiden af den del af
sgjlen 2, som gar ud over kappens abning 11 er en spalte indikeret 34
indikeret pé figuren med et saet pile. Spalten 34 sikrer, at der ikke pa noget
tidspunkt under normal belastning optraeder direkte kontakt mellem sgjlen
underside og kappens overside. En sadan kontakt ville medfgre at
trykkraefter kunne overfares mellem sgjlens underside og gulvet uden at
passere gennem vejecellen og dermed fgrer til fejlagtig registrering af
belastningen. Dette ma undgas, og en spalte pa ikke under Tmm er med il
at sikrer dette. Pakningen 27 sikrer at der ikke treenger smuds ind i spalten.
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Henvisningstal:

1 Maskinfod

2 Sgjle

3 Beerebolt

4 Gummi

5 Sidestyr

6 Afstandsforhgjninger

7 Mellemrum mellem fikseringsringen og kappen
8 Maskinfodens underdel

9 Boltehuller

10 Kappe

11 Kappens &bning

12 Fikseringsringens underside

13 Fikseringsringens overside

14 Abninger i vejecellens randomrade
15 Stgbeform underdel

16 Stgbeform overdel

17 Boltehoveder

18 Gevindhul i sgjle

19 Knopper

20 Fikseringsring

21 Bolte

22 Bundplade

23 Vejecelle

24 Gevindhuller

25 Daekfolie

26 Stobeform

27 Pakning

28 Vejecellens centrale trykmodtagende omrade

DK 179263 B1
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29 Beaereboltens boltehoved
30 Kaerne

31 Sikringsbolte

32 Skaft

33 Kort skaft af beerebolt
34 Spalte

DK 179263 B1
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PATENTKRAYV

Maskinfod (1), med indlejret vejecelle (23) hvor vejecellen (23) er
opheaengt i en overliggende kappe (10) hvor bolte (21), der holder
vejecellen (23) pa plads i en underdel (8) af maskinfoden (1),
passerer gennem en bundplade (22) kendetegned ved, at boltene
(21) er skruet op i en fikseringsring (20) der er adskilt fra

kappematerialet.

Maskinfod (1) ifelge krav 1 kendetegnet ved at fikseringsringen
(20) omfatter gevindhuller (24) og knopper (19) med tilfgjet
materiale, der hvor boltene (21) feestner til fikseringsringen (20),
séledes at der rundt om hvert gevindhul (24) er en godstykkelse,

som i det mindste ikke er mindre end gevindhullets (24) radius.

Maskinfod (1) ifglge krav 1 kendetegnet ved at et mellemrum (7)
mellem fikseringsringen (20) og kappen (10) er udstgbt med en
heerdbar stgbemasse saledes at treekket i boltene (21) overfares til

kappens underside.

Maskinfod (1) ifelge krav 1 kendetegnet ved at boltene (21)
forlober vinkelret pa et understotningsplan for maskinfodens
underdel (8) og har boltehoveder (17), hvis undersider ligger an

mod den udvendige side af underdelens (8) bundplade (22).

Maskinfod (1) ifglge krav 1 kendetegnet ved at boltene (21) hver
har et skaft (32), der forleber gennem &bninger (14) i et

randomrade af vejecellen (23).

Maskinfod (1) ifglge krav 1 kendetegnet ved at fikseringsringen
(20) omfattter en underside (12) og en overside (13), der begge, i

fikseringsringens (20) monterede tilstand, er plane og parallelle
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med underdelens (8) understatningsplan.

Fremgangsmade til produktion af en maskinfod (1) af den i krav 1
angivne art, hvorved der stgbes en haerdbar stgbemasse i en
kappe (10) for maskinfodens underdel (8), hvor stebemassen under
heerdningen binder sig til kappen (10) idet fikseringsringen (20)
indlejres i stobemassen i et omréde, der stader op til kappens (10)
underside.

Fremgangsmade ifolge krav 7 kendetegnet ved, at stgbningen
foretages i en stgbeform (26) med en lgs kaerne (30), der friholder
pladsen til vejecellen (23) omkring en centralt anbragt dbning (11) i
kappen (10), idet fikseringsringen (20) under stabningen holdes fast
til keernen (30) med en sikringsbolt (31) i hvert af fikseringsringens
gevindhuller (24).

Fremgangsmaéade ifglge krav 8, kendetegnet ved at kaernen (30)
efter stobning og heerdning udtages, idet sikringsboltene (31)
lgsnes fra fikseringsringen (20), vejecellen (23) monteres i den
abning kaernen (30) efterlader, og bundpladen (22) feestnes med
bolte (21) til fikseringsringen (20) idet boltene (21) passerer
gennem boltehuller (9) i bundpladen (22) og idet boltene (21) tillige
passerer gennem abninger (14) et randomrade af vejecellen (23).

Fremgangsmade ifolge krav 8 eller krav 9, kendetegnet ved at en
sejle (2) monteres til trykoveforende anleeg mod et centralt
trykmodtagende omrade (28) pa vejecellen, idet sgjlen, eller en til
sojlen koblet baerebolt (3) passerer gennem den centralt anbragte
abning (11) i kappens top.
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2.0 Krav .
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3. [0 ¥ravunr:

af andre grunde:

Boks nr. I  Opfinderisk enhed mangler for nyhedsundersggelsen
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