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Vyndlez se tykd zaffzeni k p¥ipravé smési z tekutych kauukd, pouZitelnych pro vyrobu
technické pry¥e homogenni lisovdnim nebo vstiikovénim.

Sm&si z tekutych kaudukd jsou vyrdbé&ny na t¥ecich tFivdlcovych nebo vicevdlcovych hori-
zontdlnich soupravdch (tzv. kalandrech) znémych z vyroby past, tmeld a tekutych barev, kde
smé&s je po prvnim projiti soupravou vracens zpdt pro druhé projiti, aby se dosdhlo dodated-
né disperze a homogenizace piisad v kauluku. Tatko pripravené smési z tekutych kau&ukl obsae-
huji zemicheny vzduch, ktery je t¥eba deldim stdnim pri zvyZené teplotd odstranit, neboti
je hlavni prid¥inou vzniku pord v pry%i p¥*i vyrob& technické pryZe lisovdnim ¥i vst¥ikovénim.
Smés tekto zbavend zamichaného vzduchu se ru¥n& plni do zésobnikl nebo vklédd do forem, aby
vstrikovdnim &i lisovénim se vyrobila technickéd pryZ (homogennif, neporézni).

Jiny zndmy zplsob je zaloZen na pripravé smési plynulym zpisobem, kde tekuty kauduk
gse pfedmfché s plnivy pistovym sm&3ovaedlem, pak se v dal3i Zdsti zar{zen{ disperguje a ho-
mogenizuje, p¥ipadnd v dal3l ¥4sti zarizen{ se pfimichaji silovaci sloZky a takto piipra-
vend smés z tekutych kaudukd se hromadi v zdsobniku. Sm&s ze zdsobniku se pouZivéd pro vyro-
bu technické pryZe vstfikovédnim do forem.

Tento zpisob (tzv. RAPRA zpisob) odstranuje nedostatky diskontinuelni vyroby sm&si
2z tekutych kaudukl, aviak zemichany vzduch je p¥i{¥inou poréznosti vyrobkd. Zarizeni je
velmi sloZité, nebol se sklddd ze ¥ty? samostatnych zabfzeni (predmichéni, dispergace, do-
michdvéni sitovaci slo¥ky, zdsobniku napojeného na vst¥ikovaci jednotku).

VySe uvedené nevyhody odstranuje zaiizeni k piipravé smdsi z tekutych kaudukd podle
predloZeného vyndlezu, kterym lze technologicky e ekonomicky v patPfi¥né jakosti (bez po-
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réznosti) vyrobit homogenni vyrobky technické pryZe vstiikovénim do forem. Podstatou zaif-
zeni je, Ze ke dvima do sebe zapadajicim rotorim se Zroubovicovymi plochemi, s mirnym stou-
pénim zivitu, které se navzdjem otiraji, se prifamzuje Znek dotykajici se vnZj&ich povrchd
obou rotorld na jejich spodni strand a chod $neku je moiny pro oba sméry to&enf.

Hnétdk je opatfen vakuotdsnym vikem s prizory, umoZnujici pozorovat chovéni se sm&si
pFi michéni. Po vneseni vSech komponent sm¥si z tekutych kaudukd se hn&tdk pozvolna eva-
kuuje, pfi¥em¥ rychlost poklesu tlaku nutno ¥idit dle obsahu t&kavych p¥im&si tek, aby
nedoslo k dotyku sm&si s vikem (pozoruje se prizory). Evakuace smési v prib&hu michéni
probihd za stédlého michdni sm&si, &im¥ se zemez! jednek vmichdvéni vzduchu do sm&si a jed-
nak se sm&s zbavuje pozvolna t&kavych ldtek, které zapri¥inuji poréznost pryze pii vyrobéd
metodou vstiikovéni.

Po ukondeni vyroby sm&si v hndtdku se obrdti chod ¥neku umi{sténého na spodni &&sti
hnétdku a sm¥s se piepousti do zdsobniku, ani% se pFerusi evakuovdni a zdsobnik je pod va-
kuem. Zdésobnik tak obsahuje sm8s bez zamichanych vzduchi, ktery je mo%no pristavit k vstdi-
kovacimu stroji na vyrobu lisované technické pry%e. Zamichanou sm&s je mo¥no piivdd&t také
pfimo do vstiikovaciho stroje na vyrobu lisovené technické pryZe. Vyhodou tohoto zaiizeni
vyroby sm&si z tekutych kaudukd, jako% i pi{slusného zadizenije jeho jednofdzovy postup
8 jednoduché zarizeni. Vyroba sm&si probshne v jediném technologickém stupni a zabizeni je
Jjednostupnové. ‘

Pro zvySeni produktivity a vyrobni kapacity je mo¥no pou¥it dva hn&tdky vedle sebe,
které samostatnd vyrdbi kompletni sm¥s z tekutych keudukd a st¥idav¥ plni zésobn{ yyrobe-
nou smési.

V ptipadé, Ze kaudukovd smds je mdlo bezpe¥nd na zpracovdni, vyrobi se na hn&tdku smé&s
bez aktivni sifovac{ sloky, kterd se domichdvé bezprost¥edn& pred vnesenim smdsi do formy
vst¥ikovactho lisu tek, %e se vnese do smdsi v michacl zdén& 3neku, ktery dopravuje smés
z hnétdku do vstiikovaciho lisu. Pro vlastni postup michédni sm&si v ?vedeném hn&tédku Jje
dileZité, aby viskozita sm&si m&la p¥i teplotd michdni uritou minimdlni hodnotu, sby se
dosdhlo poZedované homogenity e disperze prisad v tekutém kauduku. Je proto nutné, vzhledem
k rdznym vstupnim viskozitém tekutych kaudukd, volit vhodné technologické podminky, prede-
viim temperovéni hndtdku.

V3eobecnd hndtdk umonuje vyrobu smési, pokud vstupni viskozita tekutého kauduku neni
niZ8{ ne% 300 Pa.s. Je-1i viskozita tekutého kauduku ni%¥¥f{, postupuje se tak, %e se vyro-
bi predsm&s (koncentrdt tekutého kauduku s plnivy) a domichdni zbyvajfcich tekutych sloZek
smési se provede na konci michaciho cyklu. Stejného postupu vyroby pFedsm&si se pou¥ije,
Jje-11i nutné nejprve retdzce tekutého kauduku prodlouZit (pfedsm&s), potom domichat plniva
a ostatnf prisady.

Je-li poZadovéna extrémné vysokd disperze sazi v tekutém kauduku, je moZno mezi hn&tdk
s vyndSecim #&nekem a zdsobnik &i vst¥ikovaci jednotku napojit disperga¥ni jednotkou, zalo-
Zenou na principu prichodu sm&si udzkou stérbinou, typ vdlec &i typ kuZel. »

Je-1li pot¥ebné zvydit vyrobni kapacitu a dosdhnout plynulosti vyroby s ndvaznosti na
baterii vst¥ikovacich lisd na vyrobu lisované technické pryZe, sestavi se vyrobni linka,
ve které se zdkladni jednotka hn&tdkovéd opakuje za sebou 2x i vicekrdt na jedné ose s jedi-
nym el. pohonem, p¥idem# prepravu zajisfuje vynédSeci 3nek. Na posledni &ldnek linky Jje na-
pojen bud zésobnik nebo vst¥ikovaci stroj do forem. Plynulost vyroby na takové lince je
umoZ&na automatickym ddvkovénim sloZek sm&si do prvni hn&tdkové Jednotky.

K bli%8imu objasn&ni podstaty vyndlezu slouZi dalil popis a priloZeny vykres, kde je
na obr. 1 schematicky nakresleno uspoifdddni zaffizeni.
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Vlastni zafizeni je uloZeno ve sk¥ini s dvojitymi sténemi 4 mezi nimiZ cirkuluje tem-
perovac{ médium, které je pfivédd&no a odvddéno hrdly 5, 6. Hndtdk je vytvofen kombinaci
dvou do sebe zapadaejicich rotord a Sneku, ktery se dotykd povrchu obou rotorli na jejich
spodni stran&. Oba rotory ! do sebe zapadaji plochemi, které mohou byt Zroubovitého tvaru
s mirnym stoupdnim zivitu.

Okrajové plochy rotord jsou na svych ndb&hovych strandch zkoseny mirnym zbrousenim
hran pod uhlem 5 a% 20%, T{tmo se docili dobrého roztirdni michené sm&si po vZech sty&nych
plochdch. Mezery mezi rotory navzdjem, mezi vnéj3im prim&rem rotord a sté&nami hn&tile, me-
zi rotory a spodnim 3nekem jsou v mezich od 0,05 mm aZ 1 mm. Pohon spodniho Zneku je rever-
za¥ni, pri promichévédni smdsi rotory je smdr otd¥eni 3neku takovy, %e vraci smés zp&t do
michaci komory 3. Po ukonZeni vyroby sm&si v hnétdku se smér otdZeni &neku obriti a smés
se dopravuje z hn&tdku do zdsobniku. Hnétdk je opatfen prizorem (7) s pfivodem (8) k eva-
kuaci.

PREDMET VYNALEZU

ZaPizeni k piripravé smés{ z tekutjch kau¥ukl sestdvajici ze dvou do sebe zapadajicich
rotor se Sroubovymi plochami (1), které se navzdjem otirajf, vyznadené tim, Ze okrajové
plochy rotord jsou na svych néb&hovych strandch zkoseny pod dhlem 5 a% 20° a %e zafizeni
je vybaveno dael¥im t¥ecim rotorem, Snekového tvaru (2), ktery se dotykd obou hornich roto-
ri na jejich spodnich plochdch a jehoZ chod je moZny v obou smérech.
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Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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