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Ved fremstilling af konstruktionselementer med udgangs-
punkt i ekstruderede profiler ekstruderes den aktuelle
profil (1) med en eller flere i profilretningen forlg-
bende ribber (2, 3) pid den profilside, der ved den sene-
re brug som konstruktionselement skal vende mod et andet
konstruktionselement og forbindes med dette med fast-
geérelseselementer, idet den eller disse ribber (2, 3)
fjernes delvis pd de senere forbindelsessteder, sdledes
at de resterende ribbepartier (15, 16, 17, 18) danner
fastgprelseselementerne. Af sidanne ekstruderede pro-
filer kan der fremstilles gnskede konstruktionselemen-~

ter.
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Opfindelsen angar en fremgangsmdde ved fremstil-
ling af en forbindelse mellem to konstruktionselementer,
hvor det ene foreligger som et ekstruderet pfofilelement
med en eller flere i profilelementets langderetning for-
1gbendé ribber p& den profilside, der skal vende mod det
andet konstruktionselement, idet en del af ribben/rib-
berne fjernes for tilvejebringelse af fastgerelsesele-
menter, der kan indgribe med det andet konstruktionsele-
ment.

opfindelsen angdr ogsa et konstruktibnselement
fremstillet af ekstruderede profiler.

Fra US patentskrift nr. 3 104 454 kendes en frem-
gangsmdde til fremstilling af gitterbjalker under anven-
delse af ekstruderede aluminiumprofiler. Ved fremgangs-
maden udskzres en del af ribberne p& en profilside, som
skal vende mod et andet konstruktionselement, hvorefter
de to konstruktionselementer forbindes teleskopisk med
hinanden.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen adskiller sig
fra den kendte fremgangsmade ved, at en vasentlig del af
de navnte ribber fjernes i det pataznkte forbindelsesom-
réde, hvorved der fremkommer separate naglelignende
fastgerelseselementer, at det andet konstruktionselement
forsynes med huller, og at de naglelignende fastgorel-
seselementer stikkes ind i s&danne huller og deformeres
pad bagsiden af det andet konstruktionselement pa samme
made som nagler.

P& denne made tilvejebringes de nedvendige fast-
gorelseselementer som integrerede dele af den ekstrude-
rede profil. Herved opnds at ekstruderede profiler kan
forbindes med andre ekstruderede profiler eller andre
konstruktionselementer pa en made, der giver en god og
sikker forbindelse, som ikke er synlig fra "ydersiden",
dsv. den side, der skal vende mod en betragter. Navnlig
for ekstruderede aluminiumprofiler vil opfindelsen give
et meget pant og @stetisk tiltalende udseende, samtidig
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med at den opndede forbindelse bliver af en kvalitet,
som fuldt ud kan ligestilles med kendte nagelforbindel-
ser. )

I en foretrukket udfgrelsesform af opfindelsen
kan den delvise fjernelse af ribben eller ribberne ske
ved stansning. Det er dog ogsé& muligt at benytte andre
teknikker til fjernelse af ribbepartierne, hvis dette
skulle vare gnskeligt.

Opfindelsen angadr ogsé& et konstruktionselement
fremstillet af en ekstruderet profil, der er ekstruderet
med en eller flere i profilens lengderetning forlgbende
ribber pa& den profilside, som skal vende mod et andet
konstruktionselement og forbindes til dette med fast-
gerelseselementer udformet ved delvis fjernelse af rib-
berne i det pateznkte fastgerelsesomrade. Dette konstruk-
tionselement er ejendommeligt ved, at en vasentlig del
af de nevnte ribber er fjernet, hvorved de resterende
ribbepartier danner diskrete, naglelignende fastgerel-
seselementer beregnet for indstikning i huller i det an-
det konstruktionselement - for deformering pa bagsiden
af dette pa samme made som nagler.

I en udferelsesform af konstruktionselementet kan
der i den profilside, som skal vende mod et andet kon-
struktionselement og forbindes til dette vare udformet
et frigangsspor langs ribbens/ribbernes basishjerner.

Hensigten med disse frigangsspor er at muliggere
en udstansning eller fjernelse af de onskede ribbeparti-
er péd en s&dan made, at der ikke fremkommer grater eller
opadragende partier eller uregelmessigheder, som vil
kunne hindre det onskede gode og tet indtil liggende an-
leg mod det andet konstruktionselement, idet de nevnte
frigangsspor muligger brugen af stansestempler, som kan
arbejde lidt inden for fladepartiet.

Ifslge en anden udfgrelsesform af konstruktionse-
lementet kan der p& den profilside, der er modsat den
side, som skal vende mod et andet konstruktionselement
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og forbindes til dette vare udformet et spor - i nerhe-
den af ribben henholdsvis i omradet mellem to hosliggen-
de ribber. Et sadant langsgéende spor udnyttés fordelag-
tigt under den omtalte bortstansning af ribbepartier,
idet en tilsvarende ryg eller lignende pd et fastholdel-
sesstempel vil kunne gribe ind i sporet og give gnsket
modhold og stette mod forskydning af den ekstruderede
profil under bortstansningen.

opfindelsen forklares nzrmere i det fglgende un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et perspektivudsnit af en ekstrude-
ret profil ifslge opfindelsen,

fig. 2 profilen i fig. 1 med ribbepartier, der
skal fjernes - antydet med krydsskravering,

fig. 3 profilen i fig. 1 og 2 efter fjernelsen af
ribbepartier, s&ledes at der fremkommer fastggrelsesele-
menter,

fig. ¢ et konstruktionselement, der skal forbin-
des med den ekstruderede profil i fig. 3,

fig. 5 et delvis gennemskdret endebillede af
elementerne i fig. 3 og 4 forbundet med hinanden,

fig. 6 et konstruktionselement, der er fremstil-
let af en ekstruderet profil, f.eks. den i fig. 1 viste
profil,

fig. 7 et perspektivudsnit af en modificeret eks-
truderet profil,

' fig. 8 et delvis gennemskaret endebillede af
profilen i fig. 7 som sammen med et konstruktionselement
af den type, der er vist i fig. 4,

fig. 9 et skematisk snit gennem en stanseindret-
ning, der kan benyttes til bortstansning af de ribbe-
partier, som skal fjernes for at tilvejebringe fastge-
relseselementerne, og

fig. 10 og 11 henholdsvis sidebillede og endebil-
lede af et konstruktionselement, der er fremstillet med
udgangspunkt i en ekstruderet profil ifglge opfindelsen.
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Fig. 1 viser et perspektivudsnit af en ekstrude-
ret aluminiumprofil 1. Som det fremgédr af fig. 1, dre-
jer det sig om en stangprofil, hvor der pd den ene flad-
side er udformet to langsgaende ribber 2 og 3. Langs
ribbernes basishjgrner er der udformet respektive fri-
gangsspor 4, 5, 6 og 7. Pa den anden planside er der
udformet et langsgdende spor 8. Den i fig. 1 viste
profil ekstruderes med den viste form. I fig. 2 er pro-
filen 1 vist med krydsskraverede partier 9, 10, 11 og
12, 13, 14. Dette er ribbepartier, der skal fjernes, og
efter fjernelsen vil der af ribberne 2 og 3 kun re-
stere fire tappe 15, 16, 17 og 18 i det viste om-
rade, se fig. 3. Disse fire tappe 15-18 danner
fastgorelseselementer, der med henblik péd forbindelse af
den ekstruderede profil 1 med et andet konstruktions-
element, i dette tilfzlde det i fig. 4 viste kanalstykke
19, kan stikkes ind i tilsvarende udtagne huller 20,
21, 22 og 23 i kanalstykket 19 - og stukkes som vist
i fig. 5.

Fig. 6 viser et konstruktionselement 24, der er
fremstillet ved afkapning af en ekstruderet aluminium-
profil. Fgr eller efter afkapningen er der her foretaget
en fjernelse af ribbepartier, saledes at der resterer
fire fastgorelseselementer 25, 26 og 27, 28. Den
ekstruderede profil 24 har her kanalform i tvarsnit,
til forskel fra den flade stangform, der er vist i fig.
1-3, men profilen er for gvrigt udformet med tilsvarende
frigangsspor i basishjernerne til ribberne - og med et
spor mellem ribberne pé& den profilside, der er modsat
den, hvor fastggrelseselementerne eller ribberne er ud-
formet. Et s&dant konstruktionselement kan forbindes med
et andet konstruktionselement, hvor der er udformet hul-
ler svarende til tappene 25-28, idet tappene 25-28
udnyttes som nagler pa samme méde som vist i fig. 5.

Fig. 7 viser et perspektivudsnit af en stangpro-
fil i lighed med, hvad der fremgédr af fig. 1, men med to
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ulige ribbeudfprelser, idet den pvre ribbe 29 er ud-
formet svarende til ribben 2 1 fig. i, medens den ned-
re ribbe 30 er spaltet 31. Hensigten med denne
spaltning fremgdr af fig. 8, hvor den i fig. 7 viste
stangprofil er naglet sammen med et konstruktionselement
svarende til det i fig. 4 viste. I stedet for en stuk-
ning som i fig. 5 er der her for den ovre ribbe 29
vist en splitning/stukning 32, medens den nedre ribbe
30 er stukket under udnyttelse af spalten 3l.

Fig. 10 og 11 viser et eksempel pad et mere komp-
liceret konstruktionselement, der kan fremstilles med
udgangspunkt i en ekstruderet profil. Det drejer sig her
om et krogelement 37, der er skaret ud af en ekstrude-
ret profil med stangform. Som forklaret i det foransta-
ende i forbindelse med fig. 1-3 er der tilvejebragt nag-
letappe 38, 39. Krogelementet 37 er forsynet med et
udragende pre 40, der er tilvejebragt ved en enkelt
afbgjning af en del af pladestykket. Dette krogelement
er beregnet for fastgerelse til et andet konstruktions-
element ved hjalp af de fire fastgorelseselementer 38,
39 pa samme mdde som vist i fig. 5.

Fig. 9 viser et snit gennem en stanseindretning,
der benyttes til fjernelse af de i fig. 2 viste ribbe-
partier 9-14. Indretningen indbefatter et nedre stempel
41 og et gvre stempel 42 samt mellem disse styrede
stansestempler 43 og 44. Det ovre holdestempel 42
er forsynet med en ryg 45, der griber ind i det langs-
gaende spor i den ekstruderede profil 1. Stanseelemen-
terne 43 og 44 er forsynet med neser 46, 47, der,
nar holdestemplerne 41, 42 lukkes mod profilen 1,
vil ligge i henholdsvis frigangsporet 4 og frigangspo-
ret 7. Nar stansestemplerne 43, 44 fores mod hinanden
- som antydet med pile - vil de gnskede ribbepartier
fiernes i en dybde lidt under fladeplanet for profilen
1, hvilket fladeplan er betegnet 48. Man er derved
sikret en fuldstzndig fjernelse af ribbepartierne, sale-
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des at der ikke vil forefindes grater eller opadragende
partier, der kan forstyrre den rigtige og onskede an-
legssamvirkning mellem de to konstruktionselémenter, som
skal forbindes med hinanden, f.eks. som vist i fig. 5.
Frigangssporene 5 og 6 er i og for sig ikke absolut’
nzdvendige for opnéelse af denne effekt.
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1. Fremgangsmade ved fremstilling af en forbin-
delse mellem to konstruktionselementer, hvor det ene fo-
religger som et ekstruderet profilelement med en eller
flere i profilelementets lengderetning forlegbende ribber
(2,3) pad den profilside, der skal vende mod det andet
konstruktionselement (19), idet en del af ribben/ribber-
ne fjernes for tilvejebringelse af fastgerelseselemen-
ter, der kan indgribe med det andet konstruktionsele-
ment, kendetegnet ved, at en vasentlig del
(9-14) af de navnte ribber fjernes i det patankte for-
bindelsesomrdde, hvorved der fremkommer separate nagle-
lignende fastggrelseselementer (15-18), at det andet
konstruktionselement (19) forsynes med huller (20-23),
og at de naglelignende fastgsrelseselementer (15, 16,
17, 18) stikkes ind i sadanne huller og deformeres pa
bagsiden af det andet onstruktionselement pé& samme made
som nagler.

2. Fremgangsmade ifglge krav l, kendeteg -
net ved, at den delvise fjernelse af ribben/ribberne
(2,3) sker ved stansning (fig. 11).

3. Konstruktionselement fremstillet af en eks-
truderet profil (1), der er ekstruderet med en eller
flere i profilens l®ngderetning forlebende ribber (2,3)
pad den profilside, som skal vende mod et andet konstruk-
tionselement (19) og forbindes til dette med fastggrel-
seselementer (15-18) udformet ved delvis fjernelse af
ribberne i det patznkte fastgerelsesomrdde, k en d e -
tegnet ved, at en vaesentlig del (9-14) af de
nazvnte ribber (2,3) er fjernet, hvorved de resterende
ribbepartier danner separate, naglelignende fastgerel-
seselementer (15-18) beregnet for indstikning i huller
(20-23) i det andet konstruktionselement (19) - for. de-
formering p& bagsiden af dette pa samme made som nag-

ler.
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4. Konstruktionselement ifglge krav 3, k en -
detegnet ved, at der i den profilside, som skal
vende mod et andet konstruktionselement (19) og forbin-
des til dette, er udformet et frigangsspor (4, 5, 6, 7)

5 langs ribbens/ribbernes (2,3) basishjerner.

5. Konstruktionselement ifslge krav 3 eller 4,
kendetegnet ved, at der pda den profilside,
der er modsat den side, som skal vende mod et andet kon-
struktionselement (19) og forbindes til dette, er udfor-

10 met et spor (8) - i nzrheden af ribben henholdsvis i om-
ré&det mellem to hosliggende ribber (2, 3).
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