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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Montage mehrpoliger spannungsfester und
berithrungssicherer Hochfrequenz-Stecker an eine
geschirmte Leitung. Die Aufgabe wird dadurch geldst, daR
das Isolierteil mit seinen Aufnahmen firr die Kontaktstifte
axial Uber in gleicher Anzahl vorhandene gleichlange,
nebeneinander in einem Fihrungsstiick gehaltene
Spannzangen geschoben wird, bis diese dabei auf der
Gehéuseseite aus dem Isolierteil hervortreten und nach
einem synchronen Offnen ihrer Spannfutter in diese die
Kontaktstifte mit ihren Schéften gesteckt werden.
AnschlieBend wird das Isolierteil auf den Spannfuttern
gleitend iiber die Kontaktstifte in das Gehause geschoben
und zur Einrastung aller Federsegmente der Kontaktstifte
erfolgt eine taumelnde Bewegung des Isolierteiles bzw. die
Kontaktstifte selbst. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Montage von mehrpoligen berihrungssicheren Hochfrequenz-Steckern, deren
Gehause fest mit dem Leitungsschirm verbunden ist, deren Kontaktstifte in ihrem Mittelteil von je
einer vor axialer Verschiebung gesicherten Ringfeder mit nach hinten abgespreizten
Federsegmenten umschlossen werden, wobei die Kontaktstifte nach dem Verbinden ihrer hinten
liegenden AnschluBBfahnen mit den Leitungsadern von hinten in axial durchgangige Aufnahmen
eines Isolierteiles bis zum Anschlag der Federsegmente an der hinteren Stirnseite einerin der Mitte
jeder Aufnahmen liegenden durch die Verringerung ihres Durchmessers gebildeten Buchse
eingefiihrt und dabei von der vorderen Stirnseite des Isolierteiles her innerhalb der Aufnahme
einzeln mit einer Spannzange anihrem.vornliegendensich nach hinten verjiingenden Schaft
ergriffen und bei Uberwindung der Kraftzum Anlegen der Federsegmente durch die Buchse bis zum
Anschlag eines auf dem Kontaktstift befindlichen Flansches bei gleichzeitigem Wiederaufspreizen
der Federsegmente an der vorderen Stirnseite der Buchse durchgezogen werden, dadurch
gekennzeichnet, daf’ das Isolierteil (1) mit seinen Aufnahmen (2) fir die Kontaktstifte (5) axial tiber
in gleicher Anzahl vorhandene gleichlange, nebeneinander in einem Fihrungsstiick (23) gehaltene
Spannzangen (14) geschoben wird, bis diese dabei auf der Gehéduseseite des Isolierteiles (1)
hervortreten, da® nach einem synchronen Offnen ihrer Spannfutter (16) in diese die Kontaktstifte (5)
mit ihren Schéften (8) gesteckt, nach dem synchronen SchlieBen der Spannfutter (16) in einer
gemeinsamen, senkrecht zur Steckerachse liegenden Ebene ausreichend warmeableitend
festgehalten und in diesem Zustand ihre Anschluf3fahnen (7) mit den Leitungsadern (13) der
Hochfrequenz-Leitung (12) verbunden werden, daf3 anschlieend das Isolierteil (1) auf den
Spannzangen gleitend liber die Kontaktstifte (5) in das Gehduse (11) geschoben und zur
Unterstutzung des Wiederaufspreizens der Federsegmente (10) der Ringfedern (9) an den vorderen
Stirnseiten der innerhalb der Aufnahmen (2) ausgebildeten Buchsen (3) rotationsfrei, jedoch etwas
taumelnd und kippend zur Steckerachse bewegt wird und dafd im Falle eines vereinzelten
Nichteinrastens der Kontaktstifte (5) auf diese Art, infolge von MaR3toleranzen der Einzelteile, durch
eine Freigabe der gemeinsamen Spannzangenbetatigung jeder Kontaktstift (5) einzeln durch eine
groRere zur Achse der Aufnahme (2) durchgefiihrte rotationsfreie, taumelnde und kippende
Bewegung der Spannzange {14) eingerastet wird.

2. Vorrichtung zur Montage mehrpoliger, spannungsfester und bertihrungssicherer Hochfrequenz-
Stecker unter Verwendung von selbstschlieBenden Spannzangen, die jeweils aus einer Hlilse,
einem in ihr verschiebbaren Bolzen mit vorn liegendem Kopf und einer zwischen Hilse und Kopf
liegenden Druckfeder besteht, wobei der Bolzen im hinteren Abschnitt eine axiale Bohrung aufweist,
deren Durchmesser dem Maximaldurchmesser des Schaftes des zu ergreifenden Kontaktstiftes
entspricht, dieser rohrférmige Abschnitt mehrfach langsgeschlitzt ist, sich aufen nach hinten
konisch verdickt, das so gebildete Spannfutter den sich nach hinten verjingenden Schaft des
Kontaktstiftes umfal3t und das Offnen durch Verschieben des Bolzens gegen die Federkraft erfolgt,
gekennzeichnet dadurch, dal3 der AuBendurchmesser des den Schaft (8) des Kontaktstiftes (5) fest
und formschlissig umfassenden Spannfutters (16) dem Innendurchmesser der Hiilse (19)
entspricht, daB entsprechend der Anzahl der Kontaktstifte (5) mehrere Spannzangen (14) leicht
verschiebbar mitihren Hllsen {19) in den Bohrungen eines mit dem Unterteil (22) fest verbundenen
Flhrungsstiickes (23) angeordnet sind, dal die Achsen dieser Bohrungen mit denen der
Aufnahmen (2) im Isolierteil {1) des Steckers fluchten, daB jede Hiilse (19) vorn einen Bund (21)
aufweist und hinten in einen schlanken Hillsenhals (20) ibergeht, dessen Durchmesserwert dem
des Kontaktstiftes (5) entspricht, die Langen von Hiilse (19) und Hillsenhals (20) solche Werte
aufweisen, daf} letzterer die hintere Stirnseite des auf die Hilsen (19) bis zum Fihrungssttick (23)
aufgeschobenen Isolierteiles (1) zuganglich tiberragt, daB eine gemeinsame Druckplatte (25) fur
alle Bolzenkopfe (17) vor dem Fiihrungsstiick (23} an dem Unterteil (22) in Langsrichtung
verschiebbar bzw. klappbar und dabei in drei Positionen arretierbar angeordnet ist, wobei in einer
hinteren Position A alle Bolzen {15) durch sie gestlitzt werden und dabei mit ihren Spannfuttern (16)
um etwa die Lange des Schaftes (8) aus dem Hiilsenhals (20) herausragen, in einer mittleren
Position B sich diese Druckplatte (25) in einem geringen Abstand vor allen Bolzenkdpfen (17) der
mit Kontaktstiften bestiickten Spannzangen befindet und in einer vorderen bzw. abgeklappten
Position Csie eine axiale und radiale Beweglichkeit aller Spannzangen (14) mindestens im gleichen
Umfang wie die Bohrungen im Fiithrungssttick (23) zulaRt, und daB die Hochfrequenz-Leitung (12)
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kurz hinter dem Gehéause (11) in einer Halterung (24) ruht, welche ein Verschieben des
Gehéauses (11) nur langs der Achse des Isolierteiles (1) zulaRt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, daR die Druckplatte (25) an dem
Unterteil (22) klappbar angebrachtist und durch einen hebelbetatigten Exzenter (4) abgestiitzt wird,
dessen Drehachse parallel zur Drehachse der Druckplatte (25) liegt, und daR dieser Exzenter (4)
axial aus dem Bereich der Druckplatte (25) heraus verschiebbar ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Montage mehrpoliger spannungsfester Hochfrequenz-Stecker an
eine geschirmte Leitung, insbesondere an eine symmetrische Hochfrequenz-Leitung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind mehrpolige Hochfrequenz-Stecker fiir geschirmte Leitungen bekannt, die sich durch eine hohe Schirmdémpfung im
gesteckten und Berlihrungssicherheit gegentiber der elektrischen Spannung im ungesteckten Zustand auszeichnen

(DD-PS 223578). Die hohe Schirmdampfung wird durch eine Quetschverbindung zwischen dem Leitungsschirm und dem
Steckergehduse erreicht und die hohe Berithrungssicherheit wird dadurch erzielt, daB die Kontaktstifte des Steckers, deren
AnschluBfahnen mit den Leitungsadern durch Léten verbunden sind, versenkt in den axial durchgingigen Aufnahmen eines im
Steckergehiuse befindlichen Isolierteiles angeordnet sind, so daft eine Berlihrung der Kontakte, an denen eine Spannung
anliegt, schwer méglich ist. :
Der einzelne Kontaktstift ruht mit Spielpassung in dem als Buchse ausgebildeten verengten Mittelteil der Aufnahme und ist vor
axialer Bewegung in ihr durch FormschluR gesichert. Das Herausziehen aus dem Isolierteil wird durch einen Flansch des
Kontaktstiftes, der an der Stirnseite der Buchse anliegt, und das Hineindriicken durch abgespreizte nach hinten gerichtete
Segmente einerin einer flachen umlaufenden Nut dieses Kontaktstiftes liegenden Ringfeder verhindert, welche an der vorderen
Stirnseite der Buchse anliegen. Der vordere, aktive Teil des Kontaktstiftes hat einen verringerten Durchmesser und ist als ein sich
nach hinten leicht verjlingender Schaft ausgebildet.

Bei der herkdmmlichen manuellen Montage der Stecker werden nach der Herstellung der Quetschverbindung zwischen
Leitungsschirm und Steckergehiéuse die AnschluBfahnen der Kontaktstifte mit den aus dem Gehause etwas hervorstehenden
Leitungsadern verlotet. Danach wird jeder Kontaktstift von hinten in seine Aufnahme des Isolierteiles eingefiihrt und letzteres mit
geringer Kraft soweit in Richtung Gehéuse geschoben, bis die abgespreizten Federsegmente an der hinteren Stirnseite der
Buchse anliegen. AnschlieBend werden die Kontaktstifte einer nach dem anderen von der vorderen Seite des Isolierteiles her
innerhalb der Aufnahme mit einer einzelnen Spannzange an ihrem Schaft ergriffen und bei Uberwindung der Kraftzum Anlegen
der Federsegmente bis zum Anschlag ihres Flansches an die hintere Stirnseite der Buchse durch diese hindurchgezogen. Die
Federsegmente spreizen sich dabeiwieder ab und liegen dannin der oben beschriebenen Weise an der Stirnseite der Buchse an.
Danach wird das Isolierteil mit dem Gehause verbunden. ‘

Die eben erwihnte Spannzange ist selbstschlieBend. Sie besteht aus siner Hiilse, welche nurin den vorderen Teil der Aufnahme:
aber nicht durch die Buchse paBt, einen in dieser Buchse verschiebbaren Bolzen mit einem vorn liegenden Kopf sowie einer.~.
Druckfeder zwischen letzterem und der Hiilse. Im hinteren Abschnitt weist der Bolzen eine axiale Bohrung auf, deren
Innendurchmesser dem Maximaldurchmesser des Schaftes des zu ergreifenden Kontaktstiftes entspricht. Dieser rohrférmige
Abschnitt ist mehrfach lingsgeschlitzt, verdickt sich auRen konisch nach hinten und bildet so ein Spannfutter. Bei dem
Verschieben des Bolzenkopfes zur Hiilse dffnet sich das Spannfutter und wird mit einem Kontaktstift bestiickt, nach Loslassen
des Bolzenkopfes gleitet das Spannfutter mit Federkraft in die Hiilse und umfaRt den sich nach hinten verjiingenden Schaft des
Kontaktstiftes fest und formschliissig. Der Winkel des AuBenkonus des Spannfutters ist so groB, da auch das unbestiickte
Spannfutter nicht volistindig in die Hiilse hineingleiten kann,

Ein Nachteil dieser Montageweise und Vorrichtung ist, da beim manuellen Einschieben der Kontaktstifte in das Isolierteil
unterschiedliche mechanische Beanspruchungen der Létverbindungen und der elektrischen Leiter entstehen, die zu einer
ungeniigenden Kontaktgabe bzw. zu einer kiirzeren Lebensdauer der Kontaktstelle fiihren kdnnen. Weiterhin ist nachteilig, da?
einununterbrochenes Einschieben der Kontaktstifte bis zum Einrasten mit einem einmaligen Eingreifen nicht méglich ist, da fiir
ein entsprechendes Hilfswerkzeug keine Bewegungsfreiheit zwischen dem Isolierteil und dem Gehduse vorhanden ist. Das
Ergreifen des Schaftes der Kontaktstifte mit der Spannzange in den Aufnahmen des Isolierteiles zu deren Ziehen in die
Einraststellung der Federsegmente kann visuell nicht kontrolliert werden, wodurch einerseits Beschadigungen des Schaftes
durch das Spannfutter méglich sind, wenn es nicht vollstindig iiber den Schaft geschoben wird, und andererseits unkorrekte
bzw. unvollstandige Einrastungen der Federsegmente oder ein Lésen der Létstelle nicht erkannt werden kénnen, so daf eine
Beeintrichtigung der Stromiibertragung wihrend der Betriebsdauer auftreten kann. Durch den Létvorgang entstehen an den
Kontaktstiften auch schidliche Warmestaus.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Montage von mehrpoligen, spannungsfesten und
berlihrungssicheren Hochfrequenz-Steckern vorzuschlagen, durch welche eine Vereinfachung der Montage bei Erhdhung der
Arbeitsproduktivitat und die Erreichung einer héheren Qualitét der Kontaktverbindungen bei Senkung der Anzahl der fehlerhaft
montierten Stecker und bei Erhéhung der Lebensdauer der Kontaktverbindungen erfolgen soll.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Montage eines Steckers mit einem Gehiuse
vorzuschlagen, welches fest mit einem Leitungsschirm verbunden ist und bei dem Kontaktstifte nach ihrem Verbinden mit den
Leitungsadern von der Gehauseseite her in annihernd zylindrische Aufnahmen eines Isolierteiles einzufiihren und in diesem mit
Hilfe je einer um sie liegenden Ringfeder mit abgespreizten Federsegmenten einzurasten sind und es dabei maoglich ist, die
Montageschritte fiir alle Kontaktstifte synchron, mit gleichmé&Biger Warmeabfithrung und ohne schidliche Relativbewegungen
zwischen diesen und den Leitungsadern durchzufiihren sowie Beschadigungen an den Kontakistiften und Stérungen beim
eigentlichen Einrasten der Federsegmente zu vermeiden. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das Isolierteil
mit seinen Aufnahmen fiir die Kontaktstifte axial Giber in gleicher Anzahl vorhandene gleichlange, nebeneinander in einem
Flhrungsstlck gehaltene Spannzangen geschoben wird, bis diese dabei auf der Gehauseseite des Isolierteiles hervortreten und
nach einem synchronen Offnen ihrer Spannfutter in diese die Kontaktstifte mit ihren Schiften gesteckt werden.

Nach dem synchronen SchlieBen der Spannfutter werden die Kontaktstifte in einer gemeinsamen senkrecht zur Steckerachse
liegenden Ebene ausreichend warmeleitend festgehalten und in diesem Zustand erfolgt das Verbinden ihrer Anschluftfahnen
mit den Leitungsadern der Hochfrequenz-Leitung.

AnschlieBend wird das Isolierteil auf den Spannfuttern gleitend iiber die Kontaktstifte in das Gehduse geschoben und zur
Unterstiitzung des Wiederaufspreizens der Federsegmente an der vorderen Stirnseite der innerhalb der Aufnahme
ausgebildeten Buchse rotationsfrei, jedoch etwas taumelnd und kippend zur Steckerachse bewegt.

Falls auf Grund von MalRtoleranzen der Einzelteile nicht als Kontaktstifte auf diese Art einrasten, wird durch Freigabe der
gemeinsamen Spannzangenbetétigung das Einrasten flir jeden Kontaktstift einzeln durch eine groRere, zur Aufnahmeachse
rotationsfreie, taumelnde und kippende Bewegung der Spannzange bewirkt.

Die zu diesem Verfahren notwendige Vorrichtung wird unter Verwendung an sich bekannter selbstschlieBender Spannzangen
realisiert, welche aus einer Hiilse, einem in ihr verschiebbaren Bolzen mit vorn liegendem Kopf und einer zwischen Hiilse und
Kopf liegenden Druckfeder bestehen, wobei der Bolzen im hinteren Abschnitt eine axiale Bohrung aufweist, deren Durchmesser
dem Maximaldurchmesser des Schaftes des zu ergreifenden Kontaktstiftes entspricht, dieser rohrformige Abschnitt mehrfach
langsgeschlitzt ist, sich auRen nach hinten konisch verdickt, das so gebildete Spannfutter bei der Montage den sich nach hinten
verjiingenden Schaft des Kontaktstiftes umfat und das Offnen durch Verschieben des Bolzens gegen die Federkraft erfolgt,
wobei der AuBendurchmesser des den Schaft des Kontaktstiftes fest und formschliissig umfassenden Spannfutters dem
Innendurchmesser der Hiilse entspricht. Bei der erfindungsgemifen Vorrichtung sind entsprechend der Anzahl der Kontaktstifte
mehrere Spannzangen mit ihren Hiilsen leicht verschiebbar in den Bohrungen eines mit dem Unterteil der Vorrichtung fest
verbundenen Flihrungsstlickes angeordnet. Die Achsen dieser Bohrungen fluchten mit denen der Aufnahmen im Isolierteil des
Steckers. Jede Hiilse weist vorn einen Bund auf und geht hinten in einen schlanken Hiilsenhals {iber, dessen Durchmesserwert
dem des Kontaktstiftes entspricht. Die Lingen von Hiilse und Hiilsenhals weisen solche Werte auf, daf} letzterer die hintere
Stirnseite des auf die Hillsen bis zum Fiihrungsstiick aufgeschobenen Isolierteiles zugénglich tiberragt. Eine gemeinsame
Druckplatte fiir alle Bolzenkopfe ist vor dem Fithrungsstlick an dem Unterteil der Vorrichtung in Langsrichtung verschiebbar bzw.
klappbar und dabei in drei Positionen arretierbar angeordnet. In einer hinteren Position A werden alle Bolzen durch diese
Druckplatte gestltzt und ragen dabei mit ihren Spannfuttern um etwa die Lange des Schaftes des Kontaktstiftes aus dem
Hiilsenhals heraus. In einer mittleren Position B befindet sich die Druckplatte in einem geringeren Abstand vor allen
Bolzenkdpfen der mit Kontaktstiften bestiickten Spannzangen und in einer vorderen bzw. abgeklappten Position C 14Rt sie eine
axiale und radiale Beweglichkeit aller Spannzangen mindestens im gleichen Umfang wie die Bohrungen im Fiihrungsstiick zu.
Die Hochfrequenz-Leitung ruht kurz hinter dem Steckergehiuse in einer Halterung, welche ein Verschieben dieses Gehauses nur
langs der Achse des Isolierteiles zuldRt. Die Druckplatte ist an einem Untertei! klappbar angebracht und durch einen
hebelbetétigten Exzenter abgestiitzt, dessen Drehachse parallel zur Drehachse der Druckplatte liegt, wobei dieser Exzenter axial
aus dem Bereich der Druckplatte heraus verschiebbar ist. Durch die vorgeschlagene Erfindung ist es somit méglich, die Qualitét
der Steckverbindungen zu erhdhen, den Ausschuf’ zu senken, die Arbeitszeit zu verkiirzen und damit die Arbeitsproduktivitét
wesentlich zu erhéhen.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert werden.

In Fig. 1 wird die erfindungsgemaBe Vorrichtung in einem teilweisen Schnitt gezeigt, wobei in den Fig. 2 bis 6 das
erfindungsgemaiRe Verfahren in fiinf Arbeitsphasen und in Fig. 7 ein Detail aus Fig. 1 bzw. 5 dargestellt sind. Die Vorrichtung ist
zur Montage eines dreipoligen spannungsfesten Hochfrequenz-Steckers vorgesehen, der zur Erhdhung der Ubersichtlichkeit
jedoch nurzweipolig dargestellt wurde. Sie besteht aus einem Unterteil 22, auf dem ein Fithrungsstiick 23 fest angeordnetist. In
ihm befinden sich drei Bohrungen, welche mit den Aufnahmen 2 des Isolierteiles 1 auf den gleichen Achsen liegen. In jeder
Bohrung ist die Hiilse 19 einer Spannzange 14 leicht verschiebbar angeordnet. Der Durchmesser der Hiilse 19 ist kleiner als der
des vorderen Teiles der Aufnahme 2, jedoch merklich groBer als der lichte Durchmesser der in der Mitte der Aufnahme 2
ausgebildeten Buchse 3. Im hinteren Abschnitt geht die Hiilse 19in den Hiilsenhals 20 {iber, dessen AuBendurchmesser dem des
Kontaktstiftes 5 entspricht. Die Léngen von Hiilse 19 und Hiilsenhals 20 sind so bemessen, da letzterer die hintere Stirnseite des
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auf die Hiilsen 19 bis zum Flihrungsstiick 23 aufgeschobenen Isolierteiles 1 zugénglich Gberragt. In jeder Hiilse 19 gleitet ein
Bolzen 15 mit dem vorn liegenden Bolzenkopf 17. Zwischen ihm und einem Bund 21 am vorderen Ende der Hiilse 19, welcher
gleichfalls als Anschlag fiir ihre Verschiebung im Fithrungsstiick 23 vorgesehen ist, befindet sich auf dem Bolzen 15 eine
Druckfeder 18, Der hintere Teil des Bolzens 15 verdickt sich konisch nach hinten und ist mit einer axialen Bohru ng versehen,
deren Innendurchmesser dem Maximaldurchmesser des sich nach hinten verjiingenden Schaftes 8 entspricht. Die
Bohrungswandung ist mehrfach langs geschlitzt und bildet so das Spannfutter 16. Sein AuBendurchmesser bei fester und
formschlissiger Umfassung des Schaftes 8 des Kontakistiftes 5 entspricht dem Innendurchmesser der Hiilse 19, Eine
gemeinsame Druckplatte 25 fiir alle Bolzenkdpfe 17 ist vor dem Fiihrungsstiick 23 am Unterteil 22 klappbar angeordnet. lhre
Fixierung in drei Positionen wird durch einen drehbaren und axial verschiebbaren Exzenter 4 gewihrleistet.

In der Position A driickt dieser die Druckplatte 25 und damit iiber die Bolzenképfe 17 alle Bolzen 15 innerhalb der Hilsen 19 soweit
nach hinten, da3 die Spannfutter 16 aus den Hiilsenhilsen 20 um etwa die Lange des Schaftes 8 heraustreten und mit
Kontaktstiften 5 bestiickt werden kénnen (Fig.3). In der Position B gleiten die bestiickten Spannfutter 16 innerhalb der Hiilsen 19
bis zum Anschlag der Kontaktstifte 5 an den Hiilsenhals 20 nach vorn, zwischen Bolzenkopf 17 und Druckplatte 25 verbleibt ein
geringer Abstand (Fig.4). Ein Bolzen 15 mit leerem Spannfutter 16 gleitet weiter und sein Bolzenkopf 17 wird in diesem Fall mit
Federkraft an der Druckplatte 15 anliegen (Fig.2).

In der Position C ist der Exzenter 4 axial verschoben und gibt die Druckplatte 25 frei. Sie ist nach unten geklappt. Die
Spannzangen 14 kénnen aus dem Fithrungsstiick 23 nach vorn herausgezogen werden. Zur Vorrichtung gehért eine Halterung
24 fur die Hochfrequenz-Leitung 12. Diese Halterung ist auf dem Unterteil 22 in Lingsrichtu ng zur Steckerachse verschiebbar
angeordnet.

Zur Montage des Hochfrequenz-Steckers wird zunichst bei Position B der Druckplatte 25 und Position D des Gehiuses 11 ein
Isolierteil 1 mit seinen Aufnahmen 2 axial iiber die Spannzangen 14 bis zum Fiithrungsstiick 23 geschoben (Fig. 2).
AnschlieBend wird durch Drehung des Exzenters 4 um 180° die Druckplatte 25 in Position A gebracht, die Spannfutter 16 gedffnet
und mit Kontaktstiften 5 versehen (Fig.3).

Durch Zuriickdrehen des Exzenters 4 gelangt die Druckplatte 25 wieder in Position B, jedes Spannfutter 16 gleitet durch die Kraft
der Druckfeder 18 in den Hiilsenhals 20 bis zum Anschlag des Kontaktstiftes 5 an letzteren, Alle drei Kontaktstifte 5 werden nun
in einer Ebene, die senkrecht zur Steckerachse liegt, festgehalten. Die Hochfrequenz-Leitung 12 wird unmittelbar hinter dem mit
ihrfestverbundenen Gehiuse 11in die Halterung 24 eingelegt und dieses anschlieRend in Position E geschoben und die ausihm
etwas heraustretenden Leitungsadern 13 werden durch Léten mit den AnschluBBfahnen 7 der Kontaktstifte 5 verbunden (Fig.4).
Nun wird das Isolierteil 1 auf den Spannzangen 14 gleitend nach hinten iiber die Kontaktstifte 5 bis zum Anschlag der hinteren
Stirnseite der Buchse 3 an den Flansch 6jeder dieser Kontaktstifte 5in das Gehiuse 11 geschoben {Fig.7) und zur Unterstlitzung
des Wiederaufspreizens der Federsegmente 10 der Ringfeder 9 an der vorderen Stirnseite der Buchse 3 rotationsfrei, jedoch
etwas taumelnd und kippend zur Steckerachse bewegt (Fig.5).

Falls auf Grund von MaRtoleranzen der Einzelteile nicht alle Kontaktstifte auf diese Art einrasten, wird durch axiales Verschieben
des Exzenters 4 die Druckplatte 25 freigegeben und klappt nach vorn in die Position C. Das Gehguse 11 wird in die Position F
geschoben, Dabei gleiten die Spannzangen 14 nach vorn und das Isolierteil 1 liegt mit seiner vorderen Stirnseite am
Fhrungsstiick 23an. Durch eine gréBere, rotationsfreie, taumelnde und kippende Bewegung der einzelnen Spannzangen 14 zur
Achse der jeweiligen Aufnahme 2 wird das Einrasten fiir jeden Kontaktstift 5 einzeln bewirkt (Fig.6). AnschlieRend werden das
Geh&use 11 in die Position E und die Druckplatte 25 in die Position B zuriickgefiihrt.

Die Druckplatte 256 wird nochmals kurzzeitig in die Position A gebracht, gleichzeitig das Geh&use 11 in die Position D, Danach kann
der Stecker mit vollstindig eingerasteten Kontaktstiften der Vorrichtung entnommen werden.

Durch das vorgeschlagene Verfahren und durch die dazugehdrige Vorrichtung ist es méglich, eine Montage eines mehrpoligen,
spannungsfesten und beriihrungssicheren Hochfrequenz-Steckers mit einer geschirmten Leitung bei Erhdhung der
Arbeitsproduktivitat, bei Erreichung einer hdheren Qualitit der Kontaktverbindungen, bei Senkung der Anzahl der fehlerhaft
montierten Stecker und bei Erh6hung der Lebensdauer der Kontaktverbindungen durchzufiihren.
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