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(64) Svatovaci elektrody pro svafovaei lisy k vysokofrekvenénimu svafovani

Predmétem vyndlezu jsou svatovaci elektrody

pro svafovaci lisy k vysokofrekvenénimu svafovéni .

okrajové vyztuze z plastickych plosnych materislu,
zejména k vytvdieni dvou rovnobéinych svard.

V soudasné dobé se u galanternich vyrobka
z termoplastickych materidli, jakoZz i u auto-
¢alounéni a krycich plachet pro ndkladni automo-
bily, provédi zesileni okrajii, slouiici ke zvyieni
samonosnosti i zpevnéni v mistech upeviiovdni
nytl, krouzki, kovéni a podobné, obvykle dvojim

rovnob&znym profitim a nebo v sériové vyrobd

také diskontinudlnim vysokofrekvendnim svato-
vénim. P¥ diskontinudlnim vysokofrekvenénim
svafovéni se zpravidla ohyb na piffezuw materislu
provede ruéné, a potom se p¥fmo zaloZi mezi svato-

vaci elektredy vysokofrekvenéniho svafovactho

lisu. V souéasné dobé jsou znéma provedeni sva-
Fovacich elektrod, které maji, zejména u horni
pohyblivé elektrody, vytvarovénu éinnou t4st riiz-
nym zplisobem, umoziujicim provedeni dvou rov-
nobéinych svart najednou. Nevyhodou téchto
FeSenf je vd¥ak to, Ze zplsobuji zvinéni horni
vrstvy svarovaného materidlu v prostorn mezi
obéma svary, které je nejen neestetické, ale vadi
také pii daldf mechanizaci nebo automatizaci né-
. slednych technologickych operaci jako je nytova-
ni, upevnén{ skob, krouzkd, zdmkd apod. Dalii
nevyhodou znémyeh provedeni éinnych &dsti sva-
fovacich elektrod je, Ze trvalé udrzeni 8ifky prehnu-
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- tého okraje je odvislé na zkuSenosti a zruénosti

obsluhy vysokofrekvenéniho svafovaciho lisu, takze
prakticky vyluduje automatickou vyrobu. )

Uvedené nevyhody odstratiuji podstatnou mé-
rou svafovaci elektrody podle vynélezu pro sva-
fovael lisy k vysokofrekvenénimu svafovani okra-
jové vyztuze u plastickych plognych materisli,
zejména, k vytvéieni dvou rovnobéznych svari,
kde horni pohyblivé elektroda je upevnéna k hornf
desce svarovaciho lisu a dolni pevnd elektroda
je spojena s dolni deskou svatovaciho lisu, jeho#
podstata spodivéd v tom, Ze &innd &4st horni po-
hyblivé elektrody sestdvd ze dvou &asti, mezi
které je vlozena pruznd vlozka, jejiz dolni hrana
presahuje dolni hranu dvou édsti horni pohyblivé
elektrody o 7 aZz 10 mm a na d&inné &isti dolni
pevné elektrody -jsou piiéné ke sméru posuvu
svafovaného materidlu upevnény dvé rovnobdiné
delisti a rovnobéiné s bolni sténou &nné Gdsti
horni pohyblivé elektrody je na &inné &asti dolni
pevné elektrody upevnéna podélnd lista, opatiend
vyfezem a patkou pro zajisréni ohybu svafovaného
materiglu. ‘

Hlavni vyhoda svafovacich elektrod podle vy-
ndlezu pro svafovaci lisy k vysokofrekvenénim
svafovacim lisim spolivéd v tom, %e umozfiuji
automatické kontinudlni vytvdieni dvou rovno-
béinych svart najednou, pfitem% jejich vzédjemns
vzdédlenost je nastavitelnd a uréuje se §ifkou pru#né




vlozky, vloZené mezi dvé Césti ¢inné édsti horni
pohyblivé elektrody. Daldi podstatnou vyhodou
elektrod podle vyndlezu je to, Ze pruzné vlozka,
jejiz doln{ hrana piesahuje dolni hranu obou
g4sti ¢inné d4sti horni pohyblivé elektrody, dosedne
na svafovany materidl dtive neZ obé &inné &dsti,
a tim stiskne a vyrovnd hornf vrstvu materidlu
pied svarem. Refenim elektrod podle vynalezu,
zejména pouZitim dvou rovnobéznych Celisti a po-
déIné listy, které jsou upraveny na dolni pohyblivé
elektrods, zajisti se dodrZeni piesné Sitky okraje
s dodr¥fenim tolerance &itky obyhu 4 1 mm
i p¥i celkové &ifce ohybu 10 az 200 mm.

Svatovaci elektrody podle vyndlezu pro svafova-
ci lisy k vysokofrekvenénimu svafovéni okrajové
vyztuze z plastickych’plosnych materidla je zné-
zornéno schematicky na pfipojeném vykresu na
obr. 1.

U vysokofrekvenénich svaiovacich lisi je horni
pohyblivé elektroda 1 upevnéna k horni desce
svatovaciho lisu a dolni pevnd elektroda 5 je
spojena s dolni deskou svatovaciho lisu. Podle
vyndlezu je ¢innd 8dst horni pohyblivé elektrody 1
(obr. 1) slozena ze dvou &dsti 2, 3, mezi které je
vloZena pruzné vlozka 4. Sitka jednotlivych Cdsti
2 a 3 urduje $itku kazdého ze dvou rovnobéZnych
svart a §itka pruzné vlozky % uréuje jejich vzdjem-
nou vzdélenost. Pruzné vlozka 4, kierd muze byt
s vyhodou vyrobena napifklad z pénové pryZe,
mé doln{ hranu 2 a% 10 mm pod dolni hranou
dvou tasti 2 a 3. Na dolnf pevné elektrod® 5 jsou
pred vlastnim svafovacim prostorem piiéné ke
sméru posuvu svafovaného materidlu 10 upevnény
dvé rovnobéiné Gelisti 6, jejichZz vzdjemnd vzdd-
lenost je déna tloustkou svafovaného materidlu
10 a ini asi dvojndsobek tloustky ohnutého okraje

svafovaného materidlu 10. Rovnobé&iné s botni
sténou ¢inné &dsti horni pohyblivé elektrody 1
je na dolnf pevné elektrodé 5 upevnéna podélnd
lista 7, opatiend vyfezem 8 a patkou 9 pro zajisténi
ohybu svatovaného materidlu 10.

Pti automatickém kontinudlnim svafovani okra-
jové vyztuZe, napiiklad z polotovarl z termo-
plastickych materialti, uréenych pro vyrobu kry-
cich plachet nékladnich automobilé, je okrajovy
p4s materidlu privadén ke svafovacimu lisu pies
soustavu valel a lidt, které zajist! jeho napnuti,
vyrovnéni a zahnuti okraje v Zidané §ifce (na obr. 1
neznézornéno). Pis materidlu 10 s piedehnutym
okrajem prochdzi potom mezi parem &elisti 6
na dolni pevné elektrodd 5 tak, %e misto ohybu
materidlu 10 je od vy¥ezu 8 podélné listy 7 p¥idrzo-
véno patkou 9. Takto zajistény pés materidlu 10
prichdzi potom do &inného prostoru svarovacich
elektrod 1, 2, kde po uvedeni vysokofrekvenéniho
svarovaciho lisu do chodu dosedne hornf pohyblivd
elektroda 1 na svafovany materidl 10 tak, Ze
nejprve dosedne pruzné vlozka 4, kterd materisl 10
mezi obéma rovnobdZnymi svary vyrovnd a piidri,
a potom dosednou teprve na svafovany materidl
10 obd tasti 2 a 3 &inné &4sti horni pohyblivé elek-
trody 1 a v celé jejich délce se provedou najednou
dva rovnobé’né svary. Nezndzornény posuvny
mechanismus potom po nadzvednuti horni po-
hyblivé elektrody 1 posune svafovany materidl 10,
udr¥ovany pérem &elisti 6 a podénou listou 7
a provede se daldi ¢dst kontinudlniho svaru.

Svatovaci elektrody v provedeni podle vyndlezu
jsou viak stejné vhodné k providéni dvou rovno-
bé#nych svarl najednou na piedem zhotovenych
piitezech.

PREDMET VYNALEZU

Svatovaci elektrody pro svafovaci lisy k vysoko-
frekvendnimu svafovéni okrajové vyztuze u plas-
tickych plognych materidli, zejména k vytvifeni
dvou rovnobéinych svarti, kde horni pohyblivd
elektroda je upevnéna k horni desce svafovaciho
lisu a dolni elektroda je spojena s dolni deskou
svatovaciho lisu, vyznadujici se tim, Ze &innd Cast
horni pohyblivé elektrody (1) sestdvd ze dvou
d4sti (2, 3), mezi které je vlozena pruznd vlozka (4),
jeji% dolni hrana piesahuje dolni hranu dvou césti

(2, 3) horni pohyblivé elektrody (1) o 7 aZz 10 mm
a na ¢inné &asti dolni pevné elektrody (5) jsou pfiéné
ke sméru posuvu svafovaného materidlu (10)
upevnény dvé rovnobéiné Gelisti (6) a rovnobéiné
s boéni sténou ¢inné 84sti horni pohyblivé elektrody
(1) je na Ctinné &asti dolni pevné elektrody (5)
upevnéna podélnd lista (7) opatfend vytrezem (B)
a patkou (9) pro zajisténi ohybu svafovaného
materidlu (10).
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Obr. 1
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