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' (54) GUSSKASTEN ZUR HERSTELLUNG EINES PLATTENFOERMIGEN BAUELEMENTES UNTER VERWENDUNG
VON GIPS UND DAMIT HERGESTELLTES BAUELEMENT , v

(57) GuRkasten zur Herstellung eines mindestens einen Verdringungskérper mit einem
-durchgehenden offenen Hohlraum aufweisenden, plattenformigen Gipsbauelementes mit
‘mindestens einer GieRform, in der zur Festlegung des Verdrangungskdrpers von der der
‘Faliéffnung gegeniiberliegenden Bodenseite pro Hohlraum ein Kern hochsteht. Durch die
‘Erfindung soll eine Materialeinsparung bei gleichbleibender Qualitat erzielt werden sowie die
'stehende Fertigung von mit durchgehenden, sich in AusstoBrichtung erstreckenden Hohlrdumen -
- versehenen Bauelementen aus Gips gewahrleistet werden, wobei die Bauelemente wie
- Gipsplatten ohne Hohlrdume aus GuR3kasten mittels hydraulischer Stempel ausgestolRen werden
kdnnen und vorzugsweise Nuten und Stege an den Stirnseiten aufweisen. Erfindungsgemald
‘wird das dadurch gelést, daR die Ladnge eines Kernes der Lange des Hohlraumes des
‘aufzuschiebenden Verdrangungskdrpers entspricht. Vorzugsweise sind (iber den Kernen eines
stirnseitigen Steges des Bauelementes schalende Randleisten angeordnet. Bei dem Bauelement
:sind vorzugsweise die Miindungen der durchgehenden Hohlrdume an einer dritten St:rnselte von
‘einem Steg Gberbriickt. Fig.1 : :
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GuBkasten zur Herstellung eines plattenfdrmigen Bauelemen—
tes unter Verwendung von Gipe und damit hergestelltes Bau~
element

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen GuBkasten zur Herstellung
eines mindestens einen Verdrangungskirper mit zumindest
einem durchgehenden offenen Hohlraum enthaltenden platten-
férmigen Bauelementes unter Verwendung von Gips, mit min-
destens einer GieBform, in der zur Festlegung des Verdrsne
gungskdrpers ven der der Fiilléffnung gegeniberliegenden
Bodenssite pro Heohlraum ein Kern hochsteht sowie ein unter
Verwzndung des GuBkastens hergestelltes Bauelement,

Charakteristik der bekannten technischen Lodsungen

Bauslemente disser Art werden insbesondere zur Herstellung
von Trennwinden im Innenausbau verwendet, Sie sind an ihren
Stirnseiten vorzugsweise mit Nuten und Stegen versehen,
weisen bereits veredelte, slso mal- oder tapezierfertige,
Oberflachen auf und sind je nach Dicke brandhemmend bis
brandbestindig., Derartige Bauslemente kénnen ausschlieBlich
aus Cips bestshen,

So ist es bekannt, Gipsplatten ohne innere Hohlrdume in
BatteriegieBformen stehend herzustellen (AT=PS 285,412 ;
350,460), dis mittels eines hydraulischen Stempels aus den
GieRformen ausgestchen werden,
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Die Herstellung von Gipsplatten in stehenden GuRkisten,

mit ein~ oder beidseitig offene Hohlriume bildenden Kernsn,

die sich parallel zur AusstoBrichtung erstrecken, bereitet

beim Ausstol mittels hydraulischer Stempel auf Grund der

Volumensvergrﬁﬁerung beim Abbinden Schwierigkeiten,cﬁ auf

die vom Gips umschlossenen Kerne ein sehr hoher Druck aus-
- getbt wird, - o

Nach einem bekannten Verfahren (GB~PS 188.849) werden
‘stehende Hohlriume aufweisende Bauelemente in einen GuR~
kasten mit’mehreren GieRformen gegossen, wobei jede Gich~
form konische Filhrungselemente enthdlt, die mit gegen~
gieichen Fihrungsflichen an der AuBenseite der GieRform
zusammenwirken, Nach dem GieBen der Bauelemente werden
diese bei Erreichen der ausreichenden Festigkeit mitsamt
der Giefform aus dem GuBkasten entnommen, Dabei ldsen sich
die die Hohlriume bildenden Kerne aus dem Bauelement, da
sie am Boden des GuRkastens fixiert sind, Die Bauelemente
werden bis zur Erhidrtung in den Formen belassen, die an-
schlieBend zerlegt und wiederverwendet werden, Die erziel~
baren Produktionsgeschwindigkeiten sind gréBer, jedoch ist
die Vielzahl der bendtigten Einzelformen sowie deren ein-
zelne Entformung unwirtschaftlich,

Aug der CH-PS 8 982 ist ein GuBkasten der eingangs génann—
ten Art bekannt geworden, bei der zur Herstellung der |
durchgehenden Hohlriume als Verdrangungskérper einzelne
Rohre in jede Form eingesetzt werden, die auf die vom

Boden der GisBform hochstshenden Kerne aufgesteckt werden,
Die Kerne stellen nur kurze Zapfen dar und dienen aus~
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schlieBlich der Festlegung der Rohre, die cben durch einen
diinnen, die gesamte Form horizontal durchsetzenden Dorn ge~
halten werden, Nach dem Erhirten des Gipses warden die Sei-
tenwinde der Form entfernt und die Platten entnommen, Sind
die Rohre aus Eisen, sc werden sig aus den Platten wieder
herausgazogen, sind sie aus einem mindsrwertigen Material,
verbleiben sie in der Gipsplatte,~Hierbei ergibt sich durch
die Ausdehnung des Gipses beim Erharten jedoch das Problem,
daf die Verdramungskérper, denen eine inners Aussteifung
fehlt, eingedrickt werden, so daf® der gewiinschte Effekt der
Verdrangungskdrper, namlich die Einsparung von Material,
verlorengeht, ‘

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, einen GuBkasten zur Verflgung
zu stellen, bei dem die Einsparung von Material bei gleiche
bleibender Qualitat gewshrleistet wird,

Darlequng des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen GuBkasten
zur Herstellung eines mindesteris einen Verdrangungskorper
mit zumindest einem durchgehenden offenen Hohlraum enthal~
tenden, plattenférmigen Bauelementes unter Verwendung von
Gips, mit mindestens einer Giepform, in der zur Festlegung
des Verdrangungskdrpers von der der FG116ffnung gegeniiber-
liegenden Bodenseite pro Hohlraum ein Kern hochsteht sowie
ein Bauelement mit durchgehenden Hohlriumen und Nuten an
swei ansinanderstoBsnden Stirnseiten, hergestellt unter Ver-



o » _ 20,9,1987
. . ‘ v AP B 29 B/249 305/2
269305 2-4- ez
 wendung eines GuBkastens zu schaffen, der die stehende
\Fertiguhg von mit durchgehenden, sich in Ausstoﬁrichfung
erstreckenden Hohlriumen versehenen Bauelementen aus Gips
. gestattet, die wie Gipsplatten ohne Hohlraume aus GuBkasten
mittels hydraulischer Stempel ausgestoBen werden kénnen
und vorzugsweise Nuten und Stege an den Stirnseiten aufe
welisen,

ErfindungsgemsdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, dab die
Linge jedes Kerns der Linge des Hollraumes des aufzuschieben- ‘
den Verdrangungskdrpers entspricht,

Vorteilhafterweise sind Ober den Kernen eines stirnseitigen
Steges des Bauelementes schalende Randleisten angeordnet,

Die Gefahr des Eindriickens der Hohlraumwandungen durch den
expandierenden Gips wird durch die erfindungsgemibe Ausge-
staltung des GuBkastens, nach der die Linge des Kerns der
Lange des Hohlraums entspricht, unterbunden, Dadurch wird
ee auch mdglich, Verdringungskdrper mit unrunden Hohlréumen
sowis diinnwandige Verdringungskdrper mit beliebiger Quer-
schnittsform der Hohlriume, insbesondere Hohlziegel aus
gebranntem Ton, einzusetzen, Die bisher sich auf Grund der
VolumensvergroBerung ergebenden Schwierigkeiten werden be~
hoben, und die Bauelemente lassen sich leicht von den Kernen
abheben, Es werden hierdurch keine Verzdgerungen in der
kontinuierlichen Herstellung erhalten, so daB hohe Produk-
tionsgeschwindigkeiten erzielbar sind, Auch das Aufsetzen
der Verdrangungekdrper auf die Kerne vor Eihbringen des
Gipses bedeutet keinen nennenswerten Zeitverlust,
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Es ist zwar bekannt, Hohlziegel aus gsbranntem Ton viersei~-
tig mit Gips zu umhillen (IT~PS 700,98%), so daf sich eine
weitere Oberflachenbehandlung eriibrigt, Diess Elemente wer-
den jedoch drucklos in liegenden Formen hergestellt, indem
eine erste Gipsschicht in die Form eingefiillt, anschliefend
der Hohlziegel eingelegt und schlieBlich die cbere und die
seitlichen Gipsschichten gegossen werden, Die dadurch er=~
zielbaren Produktionsgeschwindigkeiten sind nicht allzu
groB, Des weiteren miissen die Hohlziegel mit grofer Langen-
genauigkeit erzeugt werden, um ein seitliches Eindringen
des Gipses in die Hohlriume zu verhindern.

Da im erfindungsgem&ében GuBkasten sich die Hohlraume der
Verdrangungskdrper vertikal erstrecken, ist eine wesentliche
Fillung der Hohlriume von unten selbst bei groben Ungenauig-
keiten der Verdrangungskdérper, die im {brigen auch aus an-
deren Materialien sein kdénnen, ausgeschlossen, Von oben kann
jedoch die Gipsmasse ebenfalls nicht in die Hohlriume ein-
dringen, da die Oberseiten der Kerne eine Schalung an der
oberen Mindung der Hohlriume bilden, Es kann sich daher am
Hohlraumende nur eine Gipsschicht bilden, die maximal der
Léngenungenéuigkeit entspricht, ‘

Die den gesamten Hohlraum susfillenden Kerne erméglichen
weiter zusammen in einer bevorzugten Ausfithrung, nach der {ber
den Kernen Randleisten angeordnet sind, die einfache Aus-
bildung eines Bauelementes, Bei diesem mit durchgehenden
Hohlriumen und Nuten an zwei aneinanderstoBenden Stirnseie

ten ausgestatteten Bauelement sind nach der Erfindung die
Mindungen der durchgehenden Hohlriume an einer dritten Stirn-



R 20,9,1983
y - AP B 29 B/249 305/2
2&9305 2~6~ 62 219/24 -

seite von sinem Steg ﬁbefbrﬁckt, da die oberen Endflichen
der Kerne auch als Schalungsflachen flir den Steg dienen,
Die Ausbildung eines Steges auch an der vierten Stirnseite,
die in der GieBform eine Vertikalfliéche ist, bereitet ja
keine Probleme,

éggfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungsbei~
spieles naher erliutert werden, In der zugehdrigen Zeich=~
nung zeigen:

Fig, 1: eine Schrigansicht eines GuBkastens mit drei GieB~
- formen; '

Fig. 2: einen auBermittigen Liéngsschnitt durch eine Gieb=
‘ - form;

" Fig, 3: einen Schnitt nach der Linie III - III der Fig, 2;

Fig, 4: eine Schragansicht eines erfindungegemaf hebgastell~
" ten Bauelementes;

Fig, 5:und 6: Ansichten der Ober- und Unterseite des Bau~-
' elementes gemiB Fig, 4; ‘

Fig, 7 und 8: gleiché Aneichten einer zweiten Ausflhrung
eines Bauelementes,

Zur Herstellung eines Bauelementes nach den Fig, 4 bis 8
wird ein GuBkasten verwendet, der beispielsweise drei CGief=-
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formen 7 aufweist, Diese bestehen aus vier Seitenwénden 10
und einem als hydraulischen Stempel 8 ausgebildeten Boden-
teil, Auf dem Bodenteil ist eine mittlere Leigte 11, und

an den Stirnseitenteilen sind Leisten 12 befestigt, Die
Leiste 11 bewirkt die Ausformung einer Nut 6 an der Unter~
seite des Bauelementes und die leisten 12 einerseits die
Ausformung eines Steges 5 und andererseits ebenfalls einer
Nut 6, Wie aus den Fig, 2 und 3 ersichtlich, wird an der |
Oberseite durch zwei einzusetzende Randleisten 13 ebenfalls
ein Steg 5 gebildet, Auf dem hydraulischen Stempel 8 sind
mehrere in das Innere der GieRform 7 hochstehende Kerne 9
angeordnet, die mittels einer Nut jeweils auf die Leiste 11
aufgesetzt sind, Die Kerne 9 erstrecken sich iber die ge=
samte Hohe der GieBform 7, so daB die an der Oberseite ein~
zusetzenden Leisten 13 auf ihnen aufliegen, . '

In jede GieBform 7 wird nun bei der Herstellung eines Bau~
elementes 1 zuerst ein in den Fig, 2 und 3 streichliert dar~
gestellter Verdringungskdérper 2, insbesondere ein Hohlziegel,
eingesetzt, so daB er durch die in seine durchgehenden
Hohlriume 4 eingreifenden Kerne 9 gehalten wird, Dgr Ver-
drangungskérper 2 liegt dabei auf der Leiste 11 des Stem~
pels 8 auf, Nunmehr wird in die verbleibenden Zwischenrzume
Gips 3 eingegossen, dessen Eindringen in die Hohlriume 4
sowohl an der Unterseite als auch an der Oberseite durch
"die Kerne 9 verhindert wird, An der Fiillseite der GieRform

7 dienen die Oberseiten der Kerne 9 gleichzeitig auch als
untere Schalung im Bereich der Hohlriume 4 fir den lber die
gesamte Lange und beidseitig durch die Leisten 13 begrenzten
Steg 5, der somit jeden Hohlraum 4 Uberbriickt, Die Kerne 9
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dienen dabei zusatzlich auch als'St&tze'und Verstéarkung der
Hohlraumwandungen des Verdriangungskorpers 2 gegen die durch
dis VolumensvergréBerung entstehenden Krifte, da insbesoen~
ders diinnwandige Hohlziegel als Verdrangungskdrpsr 2 ein=~
gesetzt werden, Nach Erhartung des Gipees 3 wird das Bau=
element 1 mittels des hydraulischen Stempels 8 ausgestoBen

- und anschliefiend von den Kernen 9 abgeschoben, Da die Kerne

9 nicht direkt mit Gips 3 in Beriihrung kommen, lassen sich

die Bauelemente 1 leicht von den Kernen 9 lésen, und es
besteht keine Cefahr der Beschidigung des Bauelemenfes 1,

- Es ist in einer abgewandelten Ausfihrung auch denkbar, die
Kerne 9 nicht auf den hydraulischen Stempel 8 zu fixieren,
sondern sie unbeweglich einzubauen, so daB beim AusstoBen
des Bauelementes 1 sich gleichzeitig die Kerne 9 aus den
Hohlrdumen 4 zurﬁckziehen.

Die Zahl und die GrdRe der Kerne 9 hangt selbstversténdlich‘
von den Hohlriumen 4 der einzusetzenden Verdringungskdrper

2 ab, So ist es denkbar, nur einen einzigen Kern 9 vorzu-
sehen, wenn der Verdriangungskbrper 2 beispielswaise‘einen
1anggestreékten Schlitz aufweist, Es kdnnen weiter auch meh~
rere Verdringungskérper 2 neben- oder iibereinander in ein
Bauelement i eingearbeitet werden, beispielsweise Verdréan-
gungskdrper 2 in Form von einzelnen Rohren, die jeweils

auf einen Kern 9 aufgeschoben werden, Die Verdringungs~
kdrper 2 kénnen aus jedem geeigneten Matedal gebildet seéin,

Bevorzugte Ausfﬁhrungen von Bauelementen 1 mit Verdringungs~
kérpern 2 aus gebranntem Ton, also Hohlziegeln, zeigen die
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Fig, 4 bis 8, Im Ausfihrungsbeispiel nach den Fig, 4 bis 6
ist ein Hohlziegel mit eckigen Hohlriumen 4, im Ausfihrungs~
beispiel der Fig, 1 und 8 ein Hohlziegel mit zylindrischen
Hohlraumen 4 im Bauelement 1 eingebettet, Die beiden Sicht~
seiten sind jeweils mit einer Bekleidung aus Gips 3 ver=
sehen, die mal~ bzw, tapezierfertig ist. Ebenfalls aus Gips
3 bestehen die Verbindungseinrichtungen, namlich die Stege
5 und die die Nuten 6 begrenzenden Leisten an allen vier 
Stirnseiten, Der Verdriangungskdérper 2 ist an der oberen und
unteren Stirnseite teilweise sichtbar, An der Oberseite wird
der Verdrangungskérper 2 durch den durchgehenden Steg 5

- mittig abgedeckt, und beidseitig des Steges 5 verbleiben
jeweils zwei Offnungen in jedem Hohlraum 4 (Mg, 5, 7). An
der Unterseite (Fig, 6, 8) bilden die Hohlriume 4 Auswei-
tungen der durchgehenden Nut 6, wobei der Verdrangungskérper
2 nur am Nutengrund zwischen den Hohlriumen 4 sichtbar ist,



20,9,1583

AP B 29 B/249 305/2

ﬁé%.‘g @% 2-10- 62 249/24

Erfindungsanspruch

i.

2,

3.

.GuBkasten zur Herstellung eines mindestens einsn Ver=

dringungskdrper mit zumindest einem durchgehenden offenen
Hohlraum enthaltenden, plattenfdérmigen Bauelementes unter
Verwendung von Gips, mit mindestens einer Giefform, in
der zur Festlegung des Verdréngungskbrpers von der der
Full6ffnung gegeniberliegenden Bodenseite pro Hohlraum

‘ein Kern hochsteht, gekennzeichnet dadurch, dad die Linge

eines Kernes (9) der Linge des Hohlraumes (4) des aufzu~
schiebenden Verdriangungskdrpers (2) entspricht,

GuRkasten nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB lber
den Kernen (9) eines stirnseitigen Steges (5) des Bau=
elementes (1) schalende Randleisten (13) angeordnet sind,

Bauelement mit durchgehenden Hohlriumen und Nuten an zwei
aneinanderstofenden Stirnseiten, hergestellt unter Ver-
wendung eines GuBkastens nach Punkt 2, gekennzeichnet
dadurch, daR die Mindungen der durchgehenden Hohlriume
(4) an einer dritten Stirnseite von einem Steg (5)'Gber~
brickt eind,

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen
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