
(57)【要約】

プラントは、繊維フラフから微粉を除去するように機能

する。プラントは、形成ワイヤ（３）と、形成ワイヤ（

３）上方に位置し、エアレイ法を用いて繊維フラフを形

成ワイヤ（３）上で層状にするように設けられた形成ヘ

ッド（２）と、繊維サプライからの繊維を、空気流中に

含まれた状態で形成ヘッド（２）まで運ぶ、少なくとも

１つのチャネル（８）と、形成ワイヤ（３）の下側に設

けられた吸引ボックス（４）と、吸引ボックス（４）に

連結された少なくとも１つの真空ファン（６、７）であ

って、形成ヘッド（２）からフラフ、形成ワイヤ（３）

および吸引ボックス（４）を介して少なくとも１つの真

空ファン（６、７）に達する空気流を生成する少なくと

も１つの真空ファン（６、７）と、を備える。形成ワイ

ヤ（３）のメッシュ数が、主に、フラフに含まれる微粉

のみが形成ワイヤ（３）を通過することができるように

する。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
繊 維 フ ラ フ か ら 微 粉 を 除 去 す る プ ラ ン ト で あ っ て 、
形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） と 、
該 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） 上 方 に 位 置 し 、 エ ア レ イ 法 を 用 い て 繊 維 フ ラ フ を 該 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ）
上 で 層 状 に す る よ う に 設 け ら れ た 形 成 ヘ ッ ド （ ２ ） と 、
繊 維 サ プ ラ イ か ら の 繊 維 を 、 空 気 流 中 に 含 ま れ た 状 態 で 形 成 ヘ ッ ド （ ２ ） ま で 運 ぶ 、 少 な
く と も １ つ の チ ャ ネ ル （ ８ ） と 、
該 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） の 下 側 に 設 け ら れ た 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） と 、
該 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） に 連 結 さ れ た 少 な く と も １ つ の 真 空 フ ァ ン （ ６ 、 ７ ） で あ っ て 、 該
形 成 ヘ ッ ド （ ２ ） か ら 該 フ ラ フ 、 該 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） お よ び 該 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） を 介 し
て 該 少 な く と も １ つ の 真 空 フ ァ ン （ ６ 、 ７ ） に 達 す る 空 気 流 を 生 成 す る 少 な く と も １ つ の
真 空 フ ァ ン （ ６ 、 ７ ） と 、
を 備 え 、
該 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） の メ ッ シ ュ 数 が 、 主 に 該 フ ラ フ に 含 ま れ る 微 粉 の み が 該 形 成 ワ イ ヤ （
３ ） を 通 過 す る こ と が で き る よ う に 選 択 さ れ る 、 プ ラ ン ト 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） の メ ッ シ ュ 数 が １ ４ メ ッ シ ュ と ３ ０ メ ッ シ ュ と の 間 で あ る 、 請 求 項
１ に 記 載 の プ ラ ン ト 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 形 成 ヘ ッ ド （ ２ ） と 前 記 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） と の 間 の 圧 力 差 を ８ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ ー ヘ
ッ ド と １ ５ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ ー ヘ ッ ド と の 間 に 調 整 す る 手 段 を 備 え た 、 請 求 項 １ ま た は ２ に
記 載 の プ ラ ン ト 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） に 連 結 さ れ た 第 １ の 真 空 フ ァ ン （ ６ ） で あ っ て 、 前 記 形 成 ヘ ッ ド
（ ２ ） か ら 前 記 フ ラ フ 、 前 記 形 成 ワ イ ヤ （ ３ ） お よ び 前 記 吸 引 ボ ッ ク ス （ ４ ） を 介 し て 該
第 １ の 真 空 フ ァ ン （ ６ ） に 達 す る 空 気 流 を 生 成 す る 第 １ の 真 空 フ ァ ン （ ６ ） と 、
該 第 １ の 真 空 フ ァ ン （ ６ ） に 連 結 さ れ た フ ィ ル タ （ ９ ） で あ っ て 、 該 第 １ の 真 空 フ ァ ン （
６ ） に よ っ て 、 該 フ ィ ル タ （ ９ ） に 供 給 さ れ た 空 気 か ら 前 記 微 粉 を 除 去 す る 、 フ ィ ル タ （
９ ） と 、
該 フ ィ ル タ （ ９ ） に 連 結 さ れ て 該 フ ィ ル タ （ ９ ） か ら 該 フ ィ ル タ リ ン グ さ れ た 空 気 を 除 去
す る 第 ２ の 真 空 フ ァ ン （ ７ ） と 、
を 備 え た 、 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ に 記 載 の プ ラ ン ト 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 フ ィ ル タ （ ９ ） か ら の 前 記 微 粉 を 収 集 す る 収 集 装 置 （ １ ０ ） を 備 え た 、 請 求 項 ４ に 記
載 の プ ラ ン ト 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 繊 維 フ ラ フ か ら 微 粉 を 除 去 す る プ ラ ン ト で あ っ て 、 形 成 ワ イ ヤ と 、 形 成 ワ イ ヤ
上 方 に 位 置 し 、 エ ア レ イ 法 を 用 い て 繊 維 フ ラ フ を 形 成 ワ イ ヤ 上 で 層 状 に す る よ う に 設 け ら
れ た 形 成 ヘ ッ ド と 、 繊 維 サ プ ラ イ か ら の 繊 維 を 空 気 流 中 に 含 ま れ た 状 態 で 形 成 ヘ ッ ド ま で
運 ぶ 少 な く と も １ つ の チ ャ ネ ル と 、 形 成 ワ イ ヤ の 下 面 に 設 け ら れ た 吸 引 ボ ッ ク ス と 、 吸 引
ボ ッ ク ス に 連 結 さ れ た 少 な く と も １ つ の 真 空 フ ァ ン で あ っ て 、 形 成 ヘ ッ ド か ら フ ラ フ 、 形
成 ワ イ ヤ お よ び 吸 引 ボ ッ ク ス を 介 し て 少 な く と も １ つ の 真 空 フ ァ ン に 達 す る 空 気 流 を 生 成
す る 少 な く と も １ つ の 真 空 フ ァ ン と 、 を 備 え た プ ラ ン ト に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
例 え ば セ ル ロ ー ス 繊 維 お よ び ／ ま た は 合 成 繊 維 の フ ラ フ は 概 し て 、 フ ラ フ が 少 な く と も １
つ の ワ イ ヤ 上 で エ ア レ イ 法 を 用 い て 層 状 に さ れ る プ ラ ン ト 内 で 、 エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た
ウ ェ ブ を 製 造 す る た め に 用 い ら れ る 。 そ の 後 エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た 層 は 、 所 望 の 構 造 お
よ び 質 を 有 す る ウ ェ ブ を 得 る た め に 、 複 数 の さ ら な る 製 造 工 程 を 経 る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の よ う な ウ ェ ブ は 特 に 、 使 い 捨 て 不 織 品 の 製 造 に 用 い ら れ る 。 不 織 品 と は 例 え ば 、 以 下
の も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
女 性 用 生 理 用 品 の た め の 吸 収 性 芯 材 、
大 人 用 お む つ 、
お む つ 、
食 卓 用 ナ プ キ ン 、
ベ ッ ド 保 護 シ ー ト な ど の 病 院 用 品 、
テ ィ ッ シ ュ 、 お よ び
タ オ ル 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
こ の よ う な 製 品 に 用 い ら れ る ウ ェ ブ は 通 常 、 約 ２ ０ ～ ８ ０ ｇ ／ ｍ ２ の 重 さ を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
約 ８ ０ ～ ２ ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ ２ の 重 さ を 有 す る 丈 夫 な ウ ェ ブ は 、 例 え ば 襞 の つ い た ボ ー ド 、 な
ら び に 熱 お よ び ／ ま た は 音 を 遮 断 す る 材 料 を 製 造 す る た め に 用 い ら れ る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
繊 維 の フ ラ フ は 通 常 、 １ ０ ～ ５ ０ ミ ク ロ ン の オ ー ダ ー の 細 か い 繊 維 粒 子 で あ る 微 粉 を 含 む
。 こ れ ら の 微 粉 は 、 エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た ウ ェ ブ の 品 質 を 低 下 さ せ 、 さ ら に そ れ に よ っ
て ウ ェ ブ か ら 製 造 さ れ る 製 品 の 品 質 を 低 下 さ せ る 傾 向 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
フ ラ フ の 上 記 の 製 造 工 程 は さ ら に 、 頻 繁 に 水 流 絡 合 プ ロ セ ス を 含 む 。 こ の プ ロ セ ス で は 、
ジ ェ ッ ト 水 流 が 例 え ば １ ０ ０ バ ー ル の 圧 力 の 影 響 下 で 、 細 い ノ ズ ル を 介 し て フ ラ フ に 向 け
て 射 出 さ れ 、 こ れ に よ っ て フ ラ フ を コ ヒ ー レ ン ト な ウ ェ ブ に 水 流 絡 合 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
フ ラ フ の 水 流 絡 合 に 用 い ら れ る 水 は 通 常 、 還 流 さ れ て ノ ズ ル に 戻 さ れ 再 利 用 さ れ る が 、 こ
れ に よ り フ ラ フ 内 の 微 粉 は 水 中 に 分 散 さ れ て フ ラ フ に し み 込 む 。
【 ０ ０ １ ０ 】
再 利 用 さ れ た 水 中 に 分 散 さ れ た 微 粉 は 、 細 い ノ ズ ル に 引 っ か か っ て 機 能 し な く な る 傾 向 が
あ り 、 こ れ に よ り プ ラ ン ト 全 体 の コ ス ト 効 率 が 下 が る 。
【 ０ ０ １ １ 】
そ の た め 再 還 流 サ イ ク ル に は 、 水 か ら 微 粉 を 除 去 す る フ ィ ル タ が 挿 入 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
し か し 、 粒 子 お よ び 微 粉 を フ ィ ル タ リ ン グ す る た め に は 、 複 数 の フ ィ ル タ リ ン グ 工 程 を 有
す る 複 雑 な フ ィ ル タ が 必 要 で あ る 。 し た が っ て フ ィ ル タ 自 体 、 お よ び フ ィ ル タ の 提 供 が 非
常 に 高 価 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 の 目 的 は 、 簡 単 な 方 法 で フ ラ フ か ら 微 粉 を 有 効 に 分 離 す る 、 本 項 目 の 最 初 の 段 落 で
述 べ た 種 類 の プ ラ ン ト を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 に よ っ て 達 成 さ れ る 新 規 か つ 独 自 の 特 徴 は 、 形 成 ワ イ ヤ の メ ッ シ ュ 数 が 、 主 に フ ラ
フ に 含 ま れ る 微 粉 の み が 形 成 ワ イ ヤ を 通 過 す る こ と が で き る よ う に 選 択 さ れ る こ と で あ る
。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ れ に よ り 、 微 粉 を 含 ま な い 高 品 質 な 製 品 を 得 る こ と が 可 能 と な る 。 さ ら に こ の プ ロ セ ス
は 、 製 造 プ ロ セ ス 中 に ウ ェ ブ を 水 流 絡 合 さ せ る 際 に 、 従 来 ウ ェ ブ を 水 流 絡 合 さ せ る た め に
用 い ら れ て い た 、 や っ か い で 費 用 の か か る 水 の フ ィ ル タ リ ン グ を 用 い る こ と な く 実 施 さ れ
得 る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
本 発 明 に よ る と 、 形 成 ワ イ ヤ の メ ッ シ ュ 数 は 、 よ り 具 体 的 に は １ ４ メ ッ シ ュ と ３ ０ メ ッ シ
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ュ と の 間 で あ り 得 、 形 成 ヘ ッ ド と 吸 引 ボ ッ ク ス と の 間 の 圧 力 差 は ８ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ ー ヘ ッ
ド と １ ５ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ ー ヘ ッ ド と の 間 で あ り 得 る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
以 下 、 本 発 明 を よ り 詳 細 に 説 明 す る 。 以 下 で は 、 図 面 を 参 照 し て さ ら な る 有 利 な 特 徴 お よ
び 実 施 形 態 の 一 例 を 述 べ る 。 図 面 は 形 成 ス テ ー シ ョ ン １ の 模 式 図 で あ り 、 形 成 ス テ ー シ ョ
ン １ は 、 主 に 、 形 成 ワ イ ヤ ３ 上 方 に 設 け ら れ た 形 成 ヘ ッ ド ２ と 、 形 成 ワ イ ヤ 下 方 に 設 け ら
れ た 吸 引 ボ ッ ク ス ４ と か ら な る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
動 作 中 、 形 成 ワ イ ヤ は 、 ４ つ の ロ ー ル ５ に 沿 っ て 矢 印 で 示 す 方 向 に 走 行 す る 。 吸 引 ボ ッ ク
ス ４ に 連 結 さ れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 真 空 フ ァ ン ６ お よ び ７ に よ っ て 、 形 成 ワ イ ヤ 全 体 に 圧
力 差 が 発 生 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
繊 維 サ プ ラ イ （ 図 示 せ ず ） か ら の 繊 維 は チ ャ ネ ル ８ を 介 し て 、 空 気 流 中 に 含 ま れ た 状 態 で
形 成 ヘ ッ ド に 運 ば れ る 。 上 記 の 圧 力 差 に よ り 、 繊 維 が フ ラ フ の 層 と し て 形 成 ワ イ ヤ 上 に 存
在 す る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
フ ラ フ は 通 常 微 粉 を 含 む 。 微 粉 は １ ０ ～ ５ ０ ミ ク ロ ン の オ ー ダ ー の 粒 子 で あ る 。 フ ラ フ か
ら の 微 粉 を 除 去 す る た め に 、 形 成 ワ イ ヤ の メ ッ シ ュ 数 、 お よ び 形 成 ヘ ッ ド と 吸 引 ボ ッ ク ス
と の 間 の 圧 力 差 が 、 主 に フ ラ フ に 含 ま れ る 微 粉 の み が 形 成 ワ イ ヤ を 通 過 す る こ と が で き る
よ う に 選 択 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
形 成 ワ イ ヤ の メ ッ シ ュ 数 は 、 よ り 限 定 す る と 約 １ ４ ～ ３ ０ メ ッ シ ュ で あ る 。 こ れ に 対 し て
従 来 の 形 成 ワ イ ヤ の メ ッ シ ュ 数 は 通 常 約 ３ １ ～ ３ ８ メ ッ シ ュ で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
本 発 明 に よ る 、 よ り 粗 い 形 成 ワ イ ヤ は 、 圧 力 差 を 、 従 来 の 約 １ ８ ０ ～ ２ ７ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ
ー ヘ ッ ド か ら 約 ８ ０ ～ １ ５ ０ ｍ ｍ ウ ォ ー タ ー ヘ ッ ド に 低 減 す る と い う 結 果 を も た ら す 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
し た が っ て 形 成 ワ イ ヤ 上 の フ ラ フ は 、 軽 く 空 気 の よ う な 層 で 存 在 す る 。 こ の よ う な フ ラ フ
は 空 気 流 に よ り 非 常 に 低 い 速 度 で 容 易 に 吹 き 飛 ば さ れ る た め 、 微 粉 は 、 フ ラ フ お よ び 形 成
ワ イ ヤ 内 を 流 れ る 空 気 に よ っ て 運 ば れ る が 繊 維 は 運 ば れ な い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
フ ィ ル タ ９ が 第 １ の 真 空 フ ァ ン ６ と 第 ２ の 真 空 フ ァ ン ７ と の 間 に 配 置 さ れ 、 空 気 流 か ら 微
粉 を 除 去 す る 。 除 去 さ れ た 微 粉 は サ ッ ク １ ０ ま た は 同 様 の 装 置 内 に 収 集 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
微 粉 を 含 ま な い 繊 維 は 、 後 に 例 え ば エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た ウ ェ ブ を 製 造 す る プ ラ ン ト で
用 い た め に 、 コ ン テ ナ ま た は サ ッ ク （ 図 示 せ ず ） 内 に 収 集 さ れ 得 る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
本 発 明 に よ る プ ラ ン ト は さ ら に 、 こ の よ う な プ ラ ン ト の 形 成 ス テ ー シ ョ ン を 構 成 し 得 、 そ
れ に よ り 形 成 ワ イ ヤ ３ 上 の 微 粉 を 含 ま な い フ ラ フ が 次 の 製 造 ス テ ー シ ョ ン に 直 接 移 送 さ れ
る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た ウ ェ ブ を 製 造 す る プ ラ ン ト の 製 造 工 程 が 水 流 絡 合 プ ロ セ ス を 含 む
場 合 、 上 記 の プ ロ セ ス で 用 い ら れ る 上 述 し た や っ か い で 高 価 な 水 の フ ィ ル タ リ ン グ が 排 除
さ れ る と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
微 粉 を 含 ま な い 繊 維 で 製 造 さ れ た エ ア レ イ 法 で 形 成 さ れ た ウ ェ ブ は さ ら に 、 例 え ば 使 い 捨
て 不 織 製 品 用 に 対 し て し ば し ば 要 求 さ れ る 高 い 品 質 を 有 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】
図 １ は 、 形 成 ス テ ー シ ョ ン １ の 模 式 図 で あ る 。
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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