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(54)实用新型名称

人造草坪用PP粒子热熔挤出装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种人造草坪用PP粒子热

熔挤出装置，其中本人造草坪用PP粒子热熔挤出

装置，包括：进料斗、给料装置、加热装置和充模

装置；其中所述给料装置适于将灌装至进料斗的

PP粒子向充模装置的方向输送；所述加热装置适

于将PP粒子加热熔化；在PP粒子加热成塑料熔体

后，所述充模装置适于驱动塑料熔体在其内转动

以从出料口挤出，以实现塑料熔体充分挤出，避

免塑料熔体残留。
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1.一种人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，包括：

进料斗、给料装置、加热装置和充模装置；其中

所述给料装置适于将灌装至进料斗的PP粒子向充模装置的方向输送；

所述加热装置适于将PP粒子加热熔化；

在PP粒子加热成塑料熔体后，所述充模装置适于驱动塑料熔体在其内转动以从出料口

挤出。

2.如权利要求1所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述给料装置包括：给料筒、安装在给料筒内部的输送螺杆和输送电机；其中

所述给料筒开设有与进料斗连通的进料口；

所述输送电机适于驱动输送螺杆转动以使进入给料筒的PP粒子沿着给料筒的方向输

送。

3.如权利要求2所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述输送电机安装在与给料筒的内壁贴合的支撑滑板上；

所述给料筒内设置有适于驱动支撑滑板滑动的驱动气缸，以推动输送螺杆带动塑料熔

体挤入充模装置。

4.如权利要求3所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述输送螺杆位于与输送电机连接的一端设置有挡板，以挡住PP粒子。

5.如权利要求2所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述加热装置包括：嵌设在给料筒内壁的加热块和隔热层；

所述加热块的内部插接有若干加热丝，以加热PP粒子至塑料熔体；

所述隔热层设置在加热块的外侧，以对给料筒保温。

6.如权利要求2所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述充模装置包括：第一、第二壳体，连接在第一、第二壳体两侧的第一、第二端盖，相

互贴合转动连接于第一、第二壳体内的第一叶轮、第二叶轮，第一、第二转动电机，以及安装

在出料口的喷嘴；其中

所述第一、第二壳体之间一侧形成有所述出料口，另一侧与所述给料筒连通；

所述第一叶轮、第一壳体、第一端盖和第二端盖之间形成有第一密封腔室，以装入被输

送螺杆压入塑料熔体；

所述第二叶轮、第二壳体、第一端盖和第二端盖之间形成有第二密封腔室，以装入被输

送螺杆压入塑料熔体；

在所述第一、第二密封腔室充满塑料熔体后，所述第一、第二转动电机分别驱动第一叶

轮、第二叶轮转动以带动第一、第二密封腔室转动至出料口，以使所述第一、第二密封腔室

内的塑料熔体从喷嘴挤出。

7.如权利要求6所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述第一叶轮、第二叶轮均包括：内芯和三个均布于内芯外壁的叶片；其中

所述内芯适于分别与第一、第二转动电机的输出轴连接；

相邻两个叶片之间形成有内弧面；

所述第一叶轮、第二叶轮错位转动，即所述第一叶轮的叶片能够贴合在第二叶轮的内

弧面上。
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8.如权利要求1所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述进料斗内设置有适于避免进料斗与给料筒的连接处的PP粒子堵塞的破拱装置。

9.如权利要求8所述的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，其特征在于，

所述破拱装置包括：破拱电机、连杆和破拱刀；其中

所述破拱电机适于驱动连杆转动以带动破拱刀贴紧进料斗的内壁转动。
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人造草坪用PP粒子热熔挤出装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种人造草坪用PP粒子热熔挤出装置。

背景技术

[0002] 现有的人工草坪在生产时，通常采用螺杆挤出机对PP粒子进行热熔并挤出，这样

的方式会有大量的塑料熔体滞留在螺杆与套筒之间的缝隙中，造成塑料熔体的内泄漏，降

低了挤出效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，以实现塑料熔体

充分挤出。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了一种人造草坪用PP粒子热熔挤出装

置，包括：

[0005] 进料斗、给料装置、加热装置和充模装置；其中

[0006] 所述给料装置适于将灌装至进料斗的PP粒子向充模装置的方向输送；

[0007] 所述加热装置适于将PP粒子加热熔化；

[0008] 在PP粒子加热成塑料熔体后，所述充模装置适于驱动塑料熔体在其内转动以从出

料口挤出。

[0009] 进一步地，所述给料装置包括：给料筒、安装在给料筒内部的输送螺杆和输送电

机；其中

[0010] 所述给料筒开设有与进料斗连通的进料口；

[0011] 所述输送电机适于驱动输送螺杆转动以使进入给料筒的PP粒子沿着给料筒的方

向输送。

[0012] 进一步地，所述输送电机安装在与给料筒的内壁贴合的支撑滑板上；

[0013] 所述给料筒内设置有适于驱动支撑滑板滑动的驱动气缸，以推动输送螺杆带动塑

料熔体挤入充模装置。

[0014] 进一步地，所述输送螺杆位于与输送电机连接的一端设置有挡板，以挡住  PP粒

子。

[0015] 进一步地，所述加热装置包括：嵌设在给料筒内壁的加热块和隔热层；

[0016] 所述加热块的内部插接有若干加热丝，以加热PP粒子至塑料熔体；

[0017] 所述隔热层设置在加热块的外侧，以对给料筒保温。

[0018] 进一步地，所述充模装置包括：第一壳体、第二壳体，连接在第一壳体、第二壳体两

侧的第一端盖、第二端盖，相互贴合转动连接于第一壳体、第二壳体内的第一叶轮、第二叶

轮，第一转动电机、第二转动电机，以及安装在出料口的喷嘴；其中

[0019] 所述第一壳体、第二壳体之间一侧形成有所述出料口，另一侧与所述给料筒连通；

[0020] 所述第一叶轮、第一壳体、第一端盖和第二端盖之间形成有第一密封腔室，以装入
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被输送螺杆压入塑料熔体；

[0021] 所述第二叶轮、第二壳体、第一端盖和第二端盖之间形成有第二密封腔室，以装入

被输送螺杆压入塑料熔体；

[0022] 在所述第一密封腔室、第二密封腔室充满塑料熔体后，所述第一转动电机、第二转

动电机分别驱动第一叶轮、第二叶轮转动以带动第一密封腔室、第二密封腔室转动至出料

口，以使所述第一密封腔室、第二密封腔室内的塑料熔体从喷嘴挤出。

[0023] 进一步地，所述第一叶轮、第二叶轮均包括：内芯和三个均布于内芯外壁的叶片；

其中

[0024] 所述内芯适于分别与第一转动电机、第二转动电机的输出轴连接；

[0025] 相邻两个叶片之间形成有内弧面；

[0026] 所述第一叶轮、第二叶轮错位转动，即所述第一叶轮的叶片能够贴合在第二叶轮

的内弧面上。

[0027] 进一步地，所述进料斗内设置有适于避免进料斗与给料筒的连接处的PP粒子堵塞

的破拱装置。

[0028] 进一步地，所述破拱装置包括：破拱电机、连杆和破拱刀；其中

[0029] 所述破拱电机适于驱动连杆转动以带动破拱刀贴紧进料斗的内壁转动。

[0030] 本实用新型的有益效果是，本实用新型的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，通过

给料装置将灌装至进料斗的PP粒子向充模装置的方向输送；通过所述加热装置将PP粒子加

热熔化；在PP粒子加热成塑料熔体后，所述充模装置驱动塑料熔体在其内转动以从出料口

挤出，以实现塑料熔体充分挤出。

附图说明

[0031] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0032] 图1是本实用新型的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置的优选实施例的结构示意

图；

[0033] 图2是本实用新型的加热装置的优选实施例的结构示意图；

[0034] 图3是本实用新型的充模装置的优选实施例的俯视图结构示意图；

[0035] 图4是本实用新型的第一叶轮的优选实施例的结构示意图；

[0036] 图5是本实用新型的充模装置的优选实施例的各状态示意图。

[0037] 图中：100-进料斗，200-给料装置，210-给料筒，211-进料口，220-输送螺杆，230-

输送电机，240-支撑滑板，250-驱动气缸，260-挡板，300-加热装置，310-加热块，320-隔热

层，330-加热丝，400-充模装置，410-第一壳体，  411-第一密封腔室，412-出料口，420-第二

壳体，421-二密封腔室，430-第一端盖，440-第二端盖，450-第一叶轮，451-内芯，452-叶片，

453-内弧面，460-  第二叶轮，470-第一转动电机，480-第二转动电机，500-破拱装置，510-

破拱电机，520-连杆，530-破拱刀。

具体实施方式

[0038] 现在结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。这些附图均为简化的示意图，

仅以示意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。
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[0039] 图1是本实用新型的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置的优选实施例的结构示意

图。

[0040] 如图1所示，本实施例的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，包括：进料斗  100、给料

装置200、加热装置300和充模装置400；其中所述给料装置200适于将灌装至进料斗100的PP

粒子向充模装置400的方向输送；所述加热装置300  适于将PP粒子加热熔化；在PP粒子加热

成塑料熔体后，所述充模装置400适于驱动塑料熔体在其内转动以从出料口412挤出，以使

塑料熔体充分挤出。

[0041] 在本实施例中，所述给料装置200包括：给料筒210、安装在给料筒210内部的输送

螺杆220和输送电机230；其中所述给料筒210开设有与进料斗100连通的进料口211；所述输

送电机230适于驱动输送螺杆220转动以使进入给料筒  210的PP粒子沿着给料筒210的方向

输送，进而均匀输送PP粒子。

[0042] 在本实施例中，所述输送电机230安装在与给料筒210的内壁贴合的支撑滑板240

上；所述给料筒210内设置有适于驱动支撑滑板240滑动的驱动气缸  250，以推动输送螺杆

220带动塑料熔体挤入充模装置400。

[0043] 在本实施例中，所述输送螺杆220位于与输送电机230连接的一端设置有挡板260，

以挡住PP粒子，进而避免PP粒子倒流至输送电机230的位置中造成  PP粒子泄漏的问题。

[0044] 图2是本实用新型的加热装置的优选实施例的结构示意图；

[0045] 如图2所示，在本实施例中，所述加热装置300包括：嵌设在给料筒210 内壁的加热

块310和隔热层320；所述加热块310的内部插接有若干加热丝330，以加热PP粒子至塑料熔

体；所述隔热层320设置在加热块310的外侧，以对给料筒210保温，进而均匀加热PP粒子且

提高了PP粒子的加热效率。

[0046] 图3是本实用新型的充模装置的优选实施例的俯视图结构示意图；

[0047] 图4是本实用新型的第一叶轮的优选实施例的结构示意图；

[0048] 图5是本实用新型的充模装置的优选实施例的各状态示意图。

[0049] 如图3-图5所示，在本实施例中，所述充模装置400包括：第一壳体410、第二壳体

420，连接在第一壳体410、第二壳体420两侧的第一端盖430、第二端盖440，相互贴合转动连

接于第一壳体410、第二壳体420内的第一叶轮450、第二叶轮460，第一转动电机470、第二转

动电机480，以及安装在出料口412 的喷嘴490；其中所述第一壳体410、第二壳体420之间一

侧形成有所述出料口  412，另一侧与所述给料筒210连通；所述第一叶轮450、第一壳体410、

第一端盖430和第二端盖440之间形成有第一密封腔室411，以装入被输送螺杆220  压入塑

料熔体；所述第二叶轮460、第二壳体420、第一端盖430和第二端盖440  之间形成有第二密

封腔室421，以装入被输送螺杆220压入塑料熔体；在所述第一密封腔室411、第二密封腔室

421充满塑料熔体后，所述第一转动电机470、第二转动电机480分别驱动第一叶轮450、第二

叶轮460转动以带动第一密封腔室411、第二密封腔室421转动至出料口412，以使所述第一

密封腔室411、第二密封腔室421内的塑料熔体从喷嘴490挤出。

[0050] 在本实施例中，所述第一叶轮450、第二叶轮460均包括：内芯451和三个均布于内

芯451外壁的叶片452；其中所述内芯451适于分别与第一转动电机  470、第二转动电机480

的输出轴连接；相邻两个叶片452之间形成有内弧面453；所述第一叶轮450、第二叶轮460错

位转动，即所述第一叶轮450的叶片452能够贴合在第二叶轮46的内弧面453上。
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[0051] 在本实施例中，所述进料斗100内设置有适于避免进料斗100与给料筒210 的连接

处的PP粒子堵塞的破拱装置500，以实现PP粒子的连续不停顿下料。

[0052] 在本实施例中，所述破拱装置500包括：破拱电机510、连杆520和破拱刀  530；其中

所述破拱电机510适于驱动连杆520转动以带动破拱刀530贴紧进料斗100的内壁转动。

[0053] 综上所述，本实施例的人造草坪用PP粒子热熔挤出装置，向进料斗中倒入PP粒子，

PP粒子穿过进料口后通过输送电机230驱动输送螺杆220带动PP粒子向出料口412的方向输

送，输送过程中，通过加热丝330发热传热给加热块  310以将PP粒子加热成塑料熔体，通过

驱动气缸250推动支撑滑板240带动输送螺杆220推动塑料熔体从第一壳体410和第二壳体

420之间挤入至第一密封腔室411和第二密封腔室421中，通过第一转动电机470、第二转动

电机480分别驱动第一叶轮450、第二叶轮460带动第一密封腔室411和第二密封腔室421  转

动至出料口412的位置时塑料熔体通过喷嘴挤出，以使塑料熔体能够充分挤出，减少残留。

[0054] 以上述依据本实用新型的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人

员完全可以在不偏离本项实用新型技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项实

用新型的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术

性范围。
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