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| (54) Zariadenie na automatické vkladanie polb.tova;(;v- do upinaé:)v stroja

" Vyndlez sa tyka zariadenia na automatické
vkladanie polotovarov do upinadov stroja, uréené-
ho hlavne pre automaty na vitanie trieskovych
otvorov do zdvitovych kruhovych &elusti.

* Tieto automaty podTla siasného stavu techniky
st vybavené dvomi otoénymi bubnami pre samo-
statné, avSak sti¢asné opraciivanie dvoch polotova- .
rov, ¢o si vyzaduje vzhladom na znalny rozostup-
oboch bubnovv pnpade ruéného vkladania poloto-
varov do upinadov, dvoch pracovnikov obsluhy.
Ruéné vkladanie polotovarov do upinadov v kra:t-
kych Casovych intervaloch je okrem toho mond)-
ténna a psychicky zna¢ne. vyCerpdvajica pré
Obsluha pri ruénom vkladani musi polotojgr
|presne orientovat podla draZky a naviac pocas
upinania pritli¢at o &elo upinaca v cykle stroja, &o
dalej zvySuje fyzickd i psychickd dnavu obslqh,y
Nutnost orientacie. polotovaru podla drazky na
jeho obvode vylucuje doteraz pouZitie znamych
sposobov mechanizicie vkladania a preto automa- :
tické uvolfiovanie opracovanej zavitovej kruhovej
¢eluste a upinanie i polohovanie jej polotovaru
| vyzadu;e nové rieSenie.

‘Tieto nové poziadavky do znaénej miery spIna.

zanademe pre automatické vkladanie polotovarov &
! ‘do upinacov stroja podla vyndlezu, pozostdvajice |
 z privodného ZIabu, pracovného valca s piestnicou,
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vyklopne] "opierky, odpruZenej zapinacej lListy
a elektrohydraulickej indtaldcie. Podstata vynalezu
spoc¢iva v tom, Ze privodny Zlab, ustaveny svojim
vystupnym koncom do osi upinaca, je opatreny po
di¥ke vodiacim vystupkom, ktory je v zibere
s draZkou polotovaru, dalej v tom, Ze vystupny
koniec je opatreny pruznym elementom opretym
o polotovary a &ast privodného zI’abu, urend pre
vkladanie polotovarov j jevo funkénej dizke opatre-

.né vybranim, o ktorého plochy je v pracovnej

. polohe opreta vyklopnd opierka, ktorej tlacny Cap
' je v pracovnej polohe dalej oprety o &elo polotova-
. ru, priom tito vyklopné opierka je upevnend na
' piestnici pracovného valca, upevneného na fréme

- stroja a upraveného rovnobeZne s osou privodného

Zlabu a o hlavni aretaéni plochu ndboja vyklopne;j

-opierky je opretd odpruZend zapinacia lista, upra- :

vend rovnobeZne s osou pracovného valca a upev- |

:nend vykyvne na ¢ape prostrednictvom ramena, |
, kedy o odpruZenii zapinaciu liftu je sicasne oprety |
. snimaci element.

|
i'% Pokrok a vyhody zariadenia podla vynélezu |

s spocwaju hlavne v tom, Ze jednoduchym sp6ésobom | 1
' umoZituje automatické vkladanie polotovarov do
-upinadov stroja pri vysokej prevadzkovej spol'ahll- ;
. vosti a nendroénej obsluhe oboch oto¢nych bubnov
stroja, jednym_pracovnikom, ktorého préca sa
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redukuje len na dopfiianie polotovarov do privod-

nych Zlabov a ob&asné premiestnenie vyklopnej

opierky.

~Priklad vyhotovenia je zndzorneny na vykre-
soch, na ktorych je nakreslené na obr. 1 celkové
schématické zostavenie zariadenia pre vkladanie
polotovarov, na obr. 2 zariadenie pre odoberanie
opracovanych obrobkov, na obr. 3 rez podla Ciary
A-A, na obr. 4 rovnaky rez pri zdvihnutej vyklop-
nej opierke, na obr. 5 rez podla iary B-B anaobr.
6 alternativne rieSenie privodného Zlabu.

Hlavné Casti zariadenia podla vynédlezu st pri-
vodny Zlab 11 alebo 27, pracovny valec 9 s piestni-
cou 6, vyklopnd opierka 17, odpruzend zapinacia
Tista 5 a elektrohydraulické inStaldcia.

. Privodny Zlab 11 alebo 27, vstavany svojim
- vystupnym koncom do osi upinaca 15 je opatreny
po diZke vodiacim vystupkom 21, ktory je v zdbere
‘s drazkou 26 polotovaru 3, vystupny koniec je
- dalej pruznym elementom 16, 29 opretym o po-
" lotovary 3 a ¢ast privodného Zlabu 11, 27 uréend
pre vkladanie polotovarov 3 je vo funkénej dizke
‘20 upravend vybranim, o ktorého plochy 28 je
v pracovnej polohe opretd vyklopnd opierka 17,
ktorej tlaény &ap 19 je v pracovnej polohe dalej
oprety o ¢elo 18 polotovaru 3, pri¢om tito vyklop-
nd opierka 17 je upevnend na piestnici 6 pracovné-
ho valca 9, upevneného na fréme stroja 8 a uprave-
ného rovnobeZne s osou privodného Zlabu 11, 27
a o hlavni aretacni plochu 24 ndboja 23 vyklopnej
opierky 17 je opretd odpruZeni zapinacia lidta
§ upravend rovnobeZne s osou pracovného valca

9 a upevnend vykyvne na &ape 22 prostrednictvom

ramena 2§, kedy o odpruZeni zapinaciu liStu § je

sticasne oprety snimaci element 7. Upinace 1, 1§.

s odpruZzenymi vyhadzovacmi 2, 14 upevnené na
otocnom viacpolohovom kotucéi a funkcia zariade-
nia podla vyndlezu v.si€innosti s otoénym viacpo-
" lohovym koti¢om je nasledovna: Privodny Zlab 11
alebo 27 podla obr. 1 alebo obr. 6 naplneny
polotovarmi 3, vyklopna opierka 17 v pracovnej

polohe (obr. 3), tlaény &ap 19, oprety o stipec -

polotovarov 3 a za vyklopnou opierkou 17 obslu-
hou pripraveny dalif stipec polotovarov 3. Ako-
nihle sa posuvova jednotka s ndstrojmi vrati po
vykonani prislu$nych opericii do zékladnej po-
lohy, potom nastane odpolohovanie a otofenie
“otoéného koth¢a s upinaémi 1, 15 o jeden rozstup
smerom 10. Akondhle je bubon zapolohovany
vykona sa uvoInenie oboch upinacov 1, 15 a vystar-
tuje vpred posuvova jednotka. Odpruzeny vyha-
dzovac 2 vysunie z upinaéa 1 opracovany obrobok

3 do sklzu 4 tstiaceho do palety alebo na vstup

dalSieho obrabacicho stroja a stiCasne s posuvovou
jednotkou je zapnuty elektromagnet hydraulické-
ho rozvddzaga, ktory prepoji pomocny priestor 13
pracovného valca 9 s odpadom a pracovny priestor
12 s tlakovou kvapalinou. Piestnica 6 prostrednic-
tvom vyklopnej opierky 17 a tlatného Capu 19

-zasunie proti tlaku odpruZeného vyhadzovaca 14

do uvoIneného upinada 15 dalii polotovar 3 a ¢aso-
vé relé s bezpe€nostnym spozdenim ddva povel pre
upnutie vioZeného polotovaru, kedy nasleduje
napojenie ovladania oboch upinadov 1, 15 a elek-
tromagnet hydraul. rozviddzafa zapoji pracovny
priestor 12 pracovného valca 9 s odpadom, ¢o je
signalizované. kontrolnym svetlom. Akondhle sa
posuvové jednotka s néstrojmi vréti po vykonani
prislu$nych operdcii do zdkladnej polohy, potom
nastane znova odpolohovanie a otolenie otoéného
kottida s upfnaémi 1, 15 o jeden rozstup a opitov-
nom zapolohovani otoéného koti¢a sa cely pracov- |
ny cyklus opakuje. Pogas pod4vania celého stipca
polotovar 3 tlaénym éapom 19 vyklopnej opierky
17, obsluha dopliiuje polotovary 3 do privodného
Zlabu 11 alebo 27 za vyklopnou opierkou 17
a v Iubovolnej dobe, ked je uz polotovar 3, vioZeny |
do upinaca 15 upnuty, ¢o je signalizované kontrol: :
nym svetlom, prestavi- vyklopni opierku 17 do-
polohy podla obr. 4, ked snimaci element 7 zapne ,
elektromagnet 7 hydraulického rozvddzaéa, ten:
prepoji pomocny priestor 13 pracovného valca '
9 s tlakovou kvapalinou a piestnica 6 spolu:
s vyklopnou opierkou 17 sa rychloposuvom presta-

* vi do vjchodzej polohy Vratenim vyklopnej oplerJ'
.ky 17 do pracovnej polohy (obr. 3) je piestnica

6 opit pripravend pre podédvanie celého stipca
polotovarov 3 v cykle obrébacieho stroja. Aby

"polas otddania oto¥ného kotiéa nenastalo samo--
“voIné vysunutie polotovaru 3 je vystupny koniec

oboch typov privodnych Zlabov 11, 27 opatreny
pruZnym elementom 16, 29, opretym o polotovary |
3. Na obr. 6 je alternativne rieSenie privodného
#labu 27, ktory je opatreny prizmatickym vedenim '
polotovarov 3 a vodiacim vystupkom 21 spolu;
s pruznym elementom 29 jednoduchej vyroby. Pre |
jednotlivé typorozmery zdvitovych ktuhovych &e-:
Tusti st privodné ZIaby 11, 27 vymeniteIné, pri¢om |
na vyklopnej opierke 17 je treba vymenit tieZ:
tla¢ny cap 19 podla priemeru polotovaru. 3. i

Pre svoju jednoduchost, funkéni spolahlivost:
a nizke vyrobné ndklady je moZné hospodirne.
vyuzitie zariadenia podla vyndlezu aplikovat aj na
iné podobné polotovary v sériovej vyrobe.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre automatické vkladanie polotova-
rov do upinacov stroja, uréené hlavne pre automa-
ty na vftanie trieskovych otvorov do zévitovych
kruhovych Celusti, ktoré sa sklada z privodného
Zlabu, pracovného valca s piestnicou, vyklopnej
opierky, odpruZenej zapinacej li§ty a elektrohydra-

ulickej instaldcie, vyznadujice sa tym, Ze privodny
#lab (11, 27), postaveny svojim vystupnym kon- -
com do osi upinaéa (15), je opatreny po dizke
vodiacim vystupkom (21); ktory je v zdbere s draz-
kou (26) polotovaru (3), vystupny koniec je dalej
opatreny pruznym elementom (16, 29), opretym



i

‘0 polotovary (3) a &ast privodného Tabu (11,27),
. urend pre vkladanie polotovarov (3) je vo funk-
¢nej difke (20) opatrend vybranim, o ktorého
plochy (28) jev pracovnej'pqlohe opreta vyklopna

opierka (17), ktorej tladny &ap (19) je v pracovnej
polohe dalej oprety o &elo (18) polotovaru (3),

pri¢om této vyklopn4 opierka (1 7) je upevnend na
i piestnici (6) pracovného valca (9), upevneného na

i

3 \

fréme stroja (8) a usporiadaného :
$ osou privodného Zlabu (11, 27) a o hlavnt
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rovnobeZne '

aretacnii plochu (24) néboja (23) vyklopnej opier-

ky (17) je opretd odpruZend zapinacia lista %),
- usporiadand rovnobeZne s osou pracovného valca -
- (9) a upevnend vykyvne na Cape (22) prostrednic- |
tvom ramena (25), kedy o odpruzend zapinaciui
 lidtu (5) je sidasne oprety snimaci element (7). |

i

. 6 vykresov
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