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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
doprowadzania tytoniu do maszyn do wy-
robu papieroséw lub maszyn do pakowania
tytoniu oraz urzadzenia do wykonywania
tego sposobu.

Przy doprowadzaniu krajanki tytonio-
wej stosuje sie zwykle tak zwane ,,wycze-
sywanie'’ pasemek tytoniowych z masy ty-
toniu i rozsypywanie tytoniu na posuwaja-
cej si¢ tasmie przenosnikowej w celu wy-
tworzenia tak zwanego ,,dywanu” tytonio-
wego.

Sposobem tym nie otrzymuje sie jednak
warstwy o réwnomiernej grubosci.

Proponowano juz zapewnianie nalezy-
tego stloczenia pasemek tytoniu w celu
utworzenia warstwy ,,spil$nionej’ krajanki
tytoniowej w maszynie do przerabiania ty-
toniu przez zastosowanie postepowania po-
legajacego na tym, ze pasemka tytoniu spa-
daja z przenosnika na dajace si¢ cofaé
trzpienie, wystajace z walca zasilajacego,
w taki sposéb, iz te pasemka tytoniu zosta-
ja stloczone nieco w wyniku tego spadania,
po czym ulegaja sttoczeniu wlasciwemu w
przejsciu, czyli komorze stlaczajacej, wsku-
tek wywierania na tytori nacisku z ze-
wnatrz lub ubijajacego dzialania trzpieni



uderzajaeych w walec odprowadzajacy ty-
tor. Wzmiankowany nacisk z zewnatrz jest
przy tym regulowany za pomoca walca, z
ktérego wystaja trzpienie, napedzanego za
posrednictwem sprzegla ciernego w taki:
sposob, iz w razie zakleszczenia sie urzg-
dzenia i nadmiernego wzrostu nacisku
sprzeglo cierne samoczynnie zmniejsza ten
nacisk.

Wedlug wynalazku niniejszego pozada-
ny stopieni stloczenia osiaga si¢ przez zmia-
ne szybkosci ruchu pasemek tytoniu po-
wodowana réznica szybkosci narzadéw do-
prowadzajacych tyton: na. przenasénik w ce-
lu utworzenia waleczka tytomiowego bez
wywierania na tytori nacisku z zewnatrz
lub dzialania ubijajacego regulowanego z
zewnglrz, jak to wzmiankowano powyzej.

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi sposéb wytwarzania nieprzerwanego.
pasma ,spilénionej” krajanki tytoniowej
polegajacy na posuwaniu tytoniu naprzéd’
stale w jednym kierunku przez komore stla-
czajaca, ktéra posiada umieszczone naprze-
ciw siebie $cianki,, ktére ograniczaja gru-
bosé warstwy tytoniu; wreszcie na usuwa-
niu tytoniu z przeciwleglego korica komory
stlaczajacej przez zwezajace sie przejscie
z szybkoscia mniejsza od szybkosci wsuwa-
nia tytoniu do tej komory.

Tyton spietrza si¢ w komorze stlacza-
jacej pomiedzy wzmiankowanymi umie-
szczonymi naprzeciw siebie $ciankami: two-
rzac warstwe a grubosci co najmniej row-
nej minimalnej: odlegloséci pomiedzy
wzmiankowanymi powierzchniami.

. Gestosé: luznej masy tytoniu: wprowa-
dzanego do komory stlaczajacej jest we
wszystkich miejscach. lub prawie wszyst-
kich miejscach mniejsza od gestosci poia-
danej (np. gdy tyton jest doprowadzany
w postaci oddzielnych pasemek).

Podczas wzmiankowanej zmiany szyb-
kosci. swego ruchu tytori moze znajdowaé
sia na powierzchni, po ktérej moze slizgaé
sig swobadnie. Szybkosé, z ktorg tyton jest

wprowadzany do komory stlaczajacej, oraz
szybko$é, z ktéra tyton jest z niej usuwany,

'sq stale.

Ponadto przedmiot wynalazku niniejsze-
go stanowi urzadzenie do przerabiania ty-
toniu doprowadzanego, w celu wytworzenia
zeri warstwy ,spil$nionej” krajanki tyto-
niowej, za pomoca przenosnika posuwaja-
cego tytori naprzéd; narzady sluzace do
przesuwania tytoniu w tymze samym za-
sadniczo kierunku wzglednie ku przenosni-
Kowi, lecz z szybkoscig wieksza od szybko-
§ci, z ktéra przenosénik posuwa tyton na-
przéd, oraz narzady rozrzadcze regulujace
grubos¢ warstwy tytoniu w pozadanych
granicach w miejscu lub w poblizu miejsca,
w ktorym szybkosé ruchu tytoniu zmienia
sie.

Przenosnik  moze wspéldziataé ze
wzmiankowanymi narzadami rozrzadczymi
(regulujgcymi) oraz moze tworzyé lacznie
z nimi czeéci skladowe komory stlaczajace;j.

Narzad doprowadzajacy tytori moze sta-
nowi¢ narzad o gladkiej zasadniczo lub nie-
karbowanej powierzchni, na ktérej tyton
jest przenoszony ku przodowi i ktéra stano-
wi cze§¢ skladowa komory stlaczajacej.
Przenosnik za$ moze stanowié narzad o
powierzchni karbowamej, ktérej szyb-
kos¢ przesuwu jest mniejsza od szybko-
$ci wzmiankowanej powierzchni gladkiej
wzglednie niekarbowanej.

Na rysunku przedstawione jest urzadze-
nie do wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku. Fig, 1 przedstawia przekrdj piono-
wy urzadzenia, fig. 2 — przekréj pionowy
w wickszej podzialce czesci urzadzenia
przedstawionego na fig. 1, fig. 3 — prze-
kr6j pionowy w wigkszej podzialce nieco
odmiennej cze$ci urzadzenia przedstawio-
nego na fig. 1, fig. 4 — widok z przodu
urzadzenia wedlug fig. 2, z niektérymi od-
miennymi czesciami, a fig. 5 — przekroj
pionowy odmiany urzadzenia wedlug wy-
nalazku.

W urzadzeniu przedstawionym na fig, 1



i 2 tyton zasypuje si¢ do leju 1, przy ¢zym
tytori opada na walec 2, ktéry posuwa go
do walca grzebieniowego 3. Walec grzebie-
niowy odrywa pewng ilo$é tytoniu od agél-
nej masy tytoniu zawartej w leju 7 i unosi
ja do gory w kierunku oznaczonym strzal-
ka. Tyton uktada si¢ na powierzchni walca
grzebieniowego 3 w postaci warstwy spla-
tanych pasemek tytoniu, przy czym wabhli-
wa graca 4 ociera si¢ o powierzchnie tej
warstwy i reguluje jej grubosé. Walec
szczotkowy 5, obracajacy si¢ w kierunku
odwrotnym do kierunku obrotu walca 3,
szczotkuje powierzchnie¢ warstwy tyto-
niu i zdejmuje z mniej wszelki nadmiar ty-
toniu, ‘
W kacie pomiedzy walcami 3 i 5 moze
si¢ tworzyé waleczek T tytoniu, z ktérego
tytoni jest odrywany za pomoca walca grze-
bieniowego 3. Graca wahliwa 4 jest przy-
stosowana do wyréwnywania tego walka
tytoniowego w znany sposéb, podczas gdy
narzad dociskowy 6 przyciska okresowo ten
waleczek tytoniowy do walca grzebienio-
wego 3. Graca wahliwa 4 i narzad docisko-
wy 6 nie sg objete niniejszym wynalazkiem,
lecz sa opisane jako narzady pomocnicze
wchodzace w sklad urzadzenia i pomaga-
jace w usuwaniu tytoniu z leju 1.

‘Warstwa tytoniu, unoszona walcem
grzebieniowym 3, zostaje doprowadzona, po
przesunigciu si¢ pod walcem szczotkowym
5, do miejsca, w ktérym dociskane sprezy-
nami grzebienie 7 dociskaja ja do zebéow
walca grzebieniowego 3, a umieszczony za
grzebieniami 7 walek kolczasty 8 zdejmu-
je nastepnie tytori z walca grzebieniowe-
go 3 i zsypuje go na gladka powierzchnie
bebna 9.

Beben 9 obraca sig z taka szybkoscia, ze

‘pasemka tytoniu, zsypywane na jego po-

wierzchnie, ukladaija si¢ tak rzadko, iz nie

‘{worza warstwy, a leza w pewnej odleglto-
$ci jedno od drugiego.

Pasemka tytoniu, znajdujace sie na po-

‘wierzchni bebna 9, przesuwaja si¢ pod wa-

lek 10, obracajacy sie w kierunku, ed-

‘wrotnym do kierunku obrotu bebna 9, - a

nastepnie pod prowadnice 11. Powierzchnié
bebna 9 tworzy lacznie z watkiem 10, pro-
wadnica 11 i $ciankami bocznymi 110 -(fig.
4) komore, .do ktorej wsuwane sa pasemka

‘lub czastki tytoniu, przy czym wlot tej ko-

mory jest otwarty, podczas gdy u jej wy-
lotu umieszczony jest walec grzebieniowy
12, ktorego kierunek obrotu jest odwrotny
do kierunku obrotu gladkiego bebna 9 i
ktory obraca si¢ z taka szybkoscia, iz ha-
muje przesuwanie si¢ tytoniu ku przedowi
oraz posuwa tyton stale ku przodowi.  Z
powyzszego opisu wynika jasno, ze gestosé
tytoniu, wprowadzanego do komory stla-
czajacej, jest we wszystkich c¢zesciach ma-
sy tytoniu mniejsza od gestosci, do jakiej

tyton ma byé stloczony w tej komorze.

Woyrazenie ,,gestoé¢ pozadana”’, uzywane w
opisie wynalazku i zastrzezeniach patento-
wych, oznacza dokladnie lub w przyblize-
niu wage warstwy krajanki tyteniowej (od-
niesiona na jednostke powierzchni), jaka
powinna posiadaé¢ warstwa ,,spil$énionej”
krajanki tytoniowej.

Brzeg przedni prowadnicy 11 jest nieco
odgiety do gory, a tylny jej brzeg znajdu-
je sie bardzo blisko powierzchni walca
grzebieniowego 12.

Powierzchnia wewnetrzna prowadnicy
11 jest zasadniczo réwnolegla .do .po-
wierzchni zewnetrznej bebna 9, aczkolwiek
doswiadczenie wykazalo, ze mozna zasto-
sowaé pewne bardzo nieznaczne schodzenie
si¢ powierzchni bgbna 9 i prowadnicy 11 ku
sobie w kierunku od wlotu  ‘ku aylotowi.
Schodzenie si¢ to nie moze by¢ tak .duze,
aby powodowalo zapychanie si¢ komory ty-
toniem.

Pasemka tytoniu sg wsuwane za pomoca
bebna 9 do komory, a ich wysuwanie si¢ z

‘tej komory jest hamowane walcem grzebie-

niowym 12, ktérego szybkosé¢ obwodowa
jest mniejsza od szybkosci obwodowej
bebna 9, wskutek czego przy wylocie z ko-



mory tworzy si¢ w:niej warstwa tytoniu,
‘przy czym warstwa ta posxada okreslona
-grubosé.

" Pod walcem grzebieniofwym 12 umie-
szczona jest wygieta lukowo prowadnica 13,
ktorej wewnetrzna powierzchnia - znajduje
sie blisko zebow tego walca i ktérej brzeg
shuzy jako skrobaczka gladkiego bebna 9,
tak iz warstwa tytoniu jest zdejmowana z
bebna 9 i usuwana zebami walca 12.

Tytori, pochwycony zebami walca ‘grze-
bieniowego 12 i przesuwajacy si¢ po po-
wierzchni wygietej lukowo prowadnicy 13,
zostaje schwytany po wyjsciu z niej kolca-
mi walu kolczastego 14 i spada. nastepme
do koryta 15.

Koryto 15, uwidocznione na rysunku,
jest znanym korytem, stosowanym w ma-
szynach do wyrobu papieroséw sposobem
cigglym, lub tez korytem, stosowanym w
maszynie do pakowania tytoniu, za pomo-
ca ktorego wytwarza sig np. nieprzerwany
watek tytoniowy, : :

W celu ulatwienia posuwania si¢ tyto-
niu ku walcowi grzebieniowemu 12 pro-
wadnica; 71 jest przymocowana do ramion
16 i 17, osadzonych na mimosrodach 18 i
19, obtacanych za pomoca dowolnego od-
powiedniego urzadzenia, uruchomianego za
pomoca gléwnego mechanizmu napedowe-
go maszyny. Wskutek obracania si¢ mi-
moérodéw 18 i 19 prowadnica 11 przesuwa
sie wzdluz zamknietej krzywej tak, iz na
przemian zbliza si¢ do powierzchni bebna
‘9 1 odsuwa od niej; gdy prowadnica ta znaj-
duje sie najblizej powierzchni bebna 9, to
jej powierzchnia dolna przesuwa si¢ w kie-
runku przesuwania si¢ powierzchni begbna
9. Szybkoéé przesuwania si¢ prowadnicy
11 jest mniejsza od szybkosci obwodowej
bebna 9, lecz wigksza od szybkosci obwo-
dowej walca grzebieniowego 12,

 Prowadnica 11 moze byé nieruchoma;
w tym przypadku warstwa tytoniu jest po-
suwana naprzéd wylacznie za pomoca
bebna ‘9. Doswiadczenie wykazalo jednak,

2e ruchoma prowadnica 11 jest lepsza w
praktyce od prowadnicy nieruchomej.

‘W odmianie urzgdzenia wedlug wyna-
lazku, przedstawionej na fig. 3, zamiast
prowadnicy znajduje sie kilka umieszczo-
nych kolo siebie walkéw 20, ktorych osie
obrotu znajduja si¢ na powierzchni krzy-
wej, rownoleglej w przyblizeniu do po-
wierzchni bebna 9 lub nieco zblizajace;j
si¢ ku tej powierzchni w kierunku wylotu.
Osie podtuzne tych walkéw sa réwnolegle
do osi bebna 9. Walki 20 obracajg si¢ w
kierunku oznaczonym na fig., 3, lecz szyb-
ko$é obwodowa walkéw 20 jest mniejsza
od szybkosci obwodowej. bgbna 9 oraz
wigksza od szybkosci obwodowej walca
grzebieniowego 12. Pomigdzy watkami 20
i walcem 12 moze byé umieszczona listwa
100 w celu zmniejszenia przestrzeni mig-
dzy powierzchniami ostatniego waltka 20,
bebna 9 i walca 12.

W tej odmianie urzadzenia wedtug wy-
nalazku niniejszego warstwe stloczonego
tytoniu wytwarza si¢ w koricu (przy wy-
locie}) komory tlocznej w sposéb opisany
powyzej, po czym warstwa ta jest popy-
chana naprzéd ku walcowi grzebieniowemu
12 wskutek wspoéldzialania watkows 20 i
bebna 9, przy czym tyton jest odrywany za
pomoca walca 12 od czotowej krawedzi
tej warstwy, tak samo, jak to si¢ dzieje w
opisanym wyzej urzadzeniu.

W odmianie urzadzenia wedlug wyna-
lazku, przedstawionej na fig. 5, prowadnica
jest utworzona z pasa okrgznego 21. lub
wigkszej liczby takich paséw,  przy czym
szybko§é posuwania si¢ tych paséw jest
mniejsza od szybkosci posuwania si¢ glad-
kiego pasa okreznego 90, lecz wigksza od
szybkosci obwodowej walca grzebieniowe-
go 12, W urzadzeniu tym tyton sypie si¢ na
gladki pas okrezny 90. Pas przechodzi nad
plytami usztywniajacymi 91 i 92, Urzadze-
nie posiada réwniez listwe 100, umieszczo-
ng pomiedzy walcem grzebieniowym 12 i
walkiem lub watkami 101, ktére opasuje

-



pas -okrézny 21. ' Zamiast ruchomego pasa
okreznego 21 moze byé zastosowana plyta,
ktorej powierzchnia dolna jest réwnolegta
w przyblizeniu do powierzchni pasa 90.
Plyta ta moze byé ruchoma, jak w urzadze-
niu, przedstawionym na fig. 2, lub tez moze
byé nieruchoma i moze nieco zblizaé sie
stopniowo ku powierzchni pasa, jak w od-
mianie urzadzenia, przedstawionego na fig.
2. Wreszcie w celu utworzenia gornej
$cianki komory tlocznej urzadzenia moze
byé zastosowany szereg umieszczonych o-
bok siebie walkéw. We wszystkich opisa-
nych powyzej odmianach odleglto§é pomie-
dzy powierzchnia ruchomej prowadnicy a
powierzchnia gladkiego begbna lub pasa
okreznego jest rowna pozadanej grubosci
warstwy tytoniu, lecz w urzadzeniu wedlug
fig. 1 i 2, w ktorym odleglos¢ ta stale sie¢
zmienia, grubo§é warstwy tytoniu bedzie
réwna odleglosci pomiedzy powierzchnia-
mi prowadnicy i bebna w miejscu naj-
wigkszego zblizenia sie tych narzadéw do
siebie.

Jest rzeczg jasna, ze przeciwlegle $cian-
ki komory tlocznej zamiast zbliza¢ si¢ do
siebie lub by¢ réwnoleglymi moga byé w ra-
zie zyczenia wykonane tak, aby stopniowo
rozchodzily sie¢ w kierunku od wlotu ku
wylotowi tej komory. Scianki boczne 110
komory jednak moga, w razie Zyczenia,
zblizaé sie ku sobie lub rozchodzié sie w
znacznie wigkszej mierze, poniewaz znaj-
dujg sie one w do$é znacznej odleglosci od
siebie i oddzialywaja tylko na boki warstwy
tytoniu, ktéra, jak wiadomo, moze posiadaé
znaczng szerokos¢, :

‘Gléwna masa tytoniu, z ktérej wytwarza
sie warstwe stloczona o szerokosci wigkszej
od grubosci, jest oczywiscie stlaczana wy-
tacznie pomiedzy powierzchniami, ktére
wywierajg nacisk na gérna lub dolna po-
wierzchnie tej warstwy, a scianki boczne
110 nie oddzialywaja wecale lub dzialaja
bardzo nieznacznie na t¢ warstwe, poza wy-
réwnywaniem jej bokow,

"~ W razie potrzeby = odleglosé pomiedzy
prowadnica a powierzchnia gladkiego beb-.
na lub powierzchnia przenosnika moze byé
nastawiana badZ recznie, badZz mechanicz-
nie w celu zapobiezenia wytwarzaniu sie
zbyt dlugiego lub zbyt krotkiego kawatka
warstwy stloczonego tytoniu, Jezeli dlu-
gosé tego kawalka (mierzona w kierunku
posuwania si¢ tytoniu) staje si¢ zbyt mala,
to zachodzi niebezpieczeritswo catkowitego
przedwczesnego zabrania go walcem grze-
bieniowym 12. Z drugiej strony, jezeli dtu-
gosé ta staje si¢ zbyt wielka, to zachodzi
niebezpieczenistwo nadmiernego gromadze-
nia si¢ tytoniu przy wlotowym koficu ko-
mory, przez co wstrzymane zostaje dopro-.
wadzanie tytoniu. Oprécz moznosci. zmia-
ny odleglosci pomiedzy prowadnica a po-.
wierzchnia bebna lub przenosnika albo za-
miast tego mozna zmieniaé szybko§é posu-
wania si¢ wspéldzialajacych ze sobg po-
wierzchni tak, by doprowadzaé¢ do walca
grzebieniowego 12 wigksza lub mniejsza
ilog¢ tytoniu, lub wreszcie mozna zmieniaé
w dowolny odpowiedni sposéb ilosé tyto-:
niu, doprowadzanego do gladkiego bgbna 9
lub gtadkiego pasa okreznego 90. Zabiegi te
moga byé stosowane jednoczesnie i wyko-
nywane re¢cznie lub mechanicznie,

W innej odmianie urzadzenia wedtug
wynalazku zamiast obracania bebna 9 lub
pasa 90 z taka szybkoscia, aby pasemka
ltytoniu, spadajace z walka kolczastego 8,
ukladaly si¢ zasadniczo osobno na po-
wierzchni bgbna 9 lub pasa 90 (jak to opi-
sano poprzednio), beben lub pas, w zalez-
nosci od budowy urzadzenia, mozna nape-
dzaé z taka szybkoécia obwodowga, aby ty-
tori, spadajacy z watka kolczastego 8, two-
rzyl na powierzchni bebna lub pasa od ra--
zu warstwe tytoniu. Tak utworzona warst-
wa tytoniowa przesuwa si¢ pod walkiem
sttaczajacym 10 i zostaje wprowadzona do
opisanej powyzej komory tlocznej, przy
czym posuwanie si¢ tytoniu naprzéd jest
nastepnie hamowane za pomoca walca



grzmbiamiowego 12, jak do jui zostato opi-
same powydsj.

- W tej odimianie nrzqdzema wedlug wy-
nalazkn walec grzebiemiowy 72 -posiada
smybkoét ebwodows mniejszg od szybkodci
abwodowej gtadkiego bgbna 9 lub pasa 90,
wobec czedo warstwa tytoniu jest wprowa-
dzana do kamory ftlocznej <z szybkoscig
wigksza od szybkedéci, z jaky jest on usuwa-
ny z tej kemory za pomoca walca grzebie-
niowego 2. Warstwa ta zostaje w ten spo-
séb stlocsona w kierunku swego ruchu i w
chwili msuwania jej z kemory tioczmej za
ponrocy wolniej cobracajacego sie¢ walca
grachieniowego 42 posiada bardziej rowno-
mierna gestoss (zwiezlesd), niz warstwy ty-
toniu wytwarzane -powszechnie znanymi
sposebami. Walac grzebieniowy 12 stawia
opér wzglednie stanowi przeszkode, utrud-
niajaca posuwanie sie maprréd warstwy ty-
toniu z jego poprzednis szybloécia tak, iz
tytosi zbija sie w kierunku podtuznym war-
stwey.

W przypa&u gdy prowadaice stanowi
powierzchnia nieruchoma, a tyted juz po-
siada postat warstwy proved wejSciem do
komory flocznej, beben 9 lub pas 9% powi-
nien mie¢ dostatecrnie szorstka powierzoh-
ni¢, aby prey posiadanej przez te narzady
seyblosci dzialaly one na tyton z sila, wy-
sturczajacy do popychania tytoniu napreéd;
nalery jednak przyjat pod uwage, e po-
wicrachnie fte powinny byé roéwnocmesnie
dodé¢ gladicie, aby mogly one stizgat sie po
tytoniu, gdy tytosk zostanie jut stloczeny w
poiadanym stopnin pomigdry prowadwica
a przesuwajaca sie powierzchnig, przemo-
szgcq bytod.

Jedeli tytoh uwkltada sic w warstwe juz

na bebnie 9, przed stlaczaniem w komome’

mi‘l o n&'lefY przyjaé pOd! uwage, e
otrzymywana warstwa nie bedzie tak do-
bra, jak otezymywana przez stlaczanie od
lwofica warstwy tytoniu do komory tlocznej,
lecz z drugiej strony przy sttacraniu juz u-
tworponej warstwy z tytomu osigqga si¢ lep-

svbem wedlug wynalazku, znacena ilo$é
pasemek tytoniu uktada sie poprzecanie do
kierunku ruchu warstwy. Wynika to stad,
i pasemka tytoniu sa doprowadzane km
przodowi na powierzchni, ktora shizga sie
pod tymi pasemkami, przy czym dlizgusie
to -obraca pasemka poprzecznie do kierun-
ku ruchu. (Oczywibcie im bardziej pasemka
s rozdeielone przed zmniejszeniem szyb-
kosoi, tym wigksza jest w warstwie ilog¢
pasemek, leigopch w kierunku poprazecz-
nym, wskutek cmego tym lepsze i wydaj-
niejaze jest dristanie na warstwy tytomiu
walka kolczastego 8.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spostb wytwarzania warstwy tybo-
niowej w maszynach do wyrobu papéerosow
lib maszynach do pakowania tytondu, zna-
mienny tym, ze krajanke tytoniowa posu-
wa sie¢ stale przez kemore stlaczajaca zwe-
fajaca si¢ w kierunku ruchu tytemiu i po-
siadajaca umiesaczone mnapraeciw siebie
Scianki, ustalajace gruboéé wytwarzanej
warstwy krajanki tytoniowej, przy czym
tyton usuwa si¢ z komery stlaczajaoej z
szybkosécia mniejsza od szybkoéci, z jaka
tytofi jest wprowadzany, do komory sttacaa-
jaoej, dzieki czemu krajanka tytoniowa u-
lega w komorze stlaczaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tym, te tytori wprowadza si¢ do komory
w stanie tak luZnym, aby gestoé¢ tytomiu
we wszystkich punktach jego masy byla
mniejsza od gestoéci warstwy tytoniowej o-
trzymanej po stloczeniu tytoniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze tyton przesuwa si¢ w komo-
rze sttaczajacej za pomoca narzadu, na kto-
rego powierzchni moze sie on élizgaé.

4, Spaséb wedlug zastrz. { — 3, rna-
mienny tym, Ze tytod doprowadza sie do



komory z niezmienns 'szybkoscia, a odpro-
wadza sie tytoi z komory réwniez z nie-
zmienna szybkoscia,

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze tytori doprowadza si¢ do
komory w postaci oddzielnych pasemek.

6. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 — 5, znamienne tym,
ze posiada przenosnik, posuwajacy tyton
ku przodowi, narzady, posuwajace tytor
naprzéd w tym samym zasadniczo kierun-
ku i ku wzmiankowanemu przenosnikowi,
lecz z szybkoscia wicksza od szybkoéci, z
jaka przenosnik posuwa tyton ku przodo-
wi, oraz narzady, regulujace grubosé war-
stwy tytoniu w pozadanych granicach w
miejscu lub w poblizu miejsca, w ktérym
zmienia sie szybkoéé przesuwania sie tyto-
niu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, Ze przenosnik tworzy wraz z
narzadami regulujagcymi cze$é komory stla-
czajacej. :

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 61 7,
znamienne tym, Ze narzady przenos$nikowe
do doprowadzania tytoniu posiadaja za-
sadniczo gladka albo nieuzebiona po-
wierzchnie, na ktérej tyton jest przenoszo-
ny ku przodowi i ktéra stanowi spéd komo-
ry stlaczajacej.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Ze urzadzenie przenosnikowe
posiada uzebiona $cianke (12), poruszaja-
ca si¢ z mniejszg szybkoscia obwodowa,
niz gladka albo nieuzgbiona s$cianka, przy

czym $cianka ta jest umieszczona przy wy-
locie komory w celu zwigkszenia szybko-
$ci przenoszenia tytoniu w komorze stla-
czajacej.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 9,
znamienne tym, Ze narzad przenoénikowy
o gladkiej lub nieuzebionej powierzchni sta-
nowi ta$éma okrezna lub beben.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 8 — 10,
znamienne tym, ze gorna $cianka komory
sttaczajacej posiada cze$é ruchoma lub
czesci ruchome, ktére przesuwaja si¢ okre-

sowo w tym samym kierunku, w jakim po-

rusza si¢ tytofi, lub obracaja si¢, przy czym
ich szybkos¢ przesuwania sie lub szybkosé
obwodowa jest mniejsza niz szybkoéé prze-
suwania si¢ gladkiej powierzchni stanowia-
cej dno komory.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 8 — 10,
znamienne tym, Ze gorng $cianke komory
sttaczajacej stanowi wigksza liczba umie-
szczonych obok siebie, obracajacych sie
walkow, ktérych osie s3 . prostopadle do
kierunku przesuwania si¢ tytoniu.

13. Urzadzenie wedtug zastrz. 8 — 10,
znamienne tym, ze goérng $cianke komory
stanowi plyta, poruszajaca si¢ naprzéd i w
tyl po zamknietej drodze, przy czym pod-
czas ruchu naprzéd plyta ta dotyka po-
wierzchni stlaczanego tytoniu w komorze.

Molins Machine
Company Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
.rzecznik patentowy.
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