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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
powickszenia opornosci izolacji pomiedzy
drucikami dosylowemi lampy katodowe;j
lub przyrzadu podobnego, wypelnionego
parg metalu alkalicznego, np. komérki fo-
toelektrycznej lub prostownika, w ktérych
para metalu alkalicznego zmniejsza spadek
napiecia pomiedzy elektrodami, zwigksza-
jac zdolno$é¢ przyrzadu do przewodzenia
pradu. Metale alkaliczne, zwlaszcza cez i
rubid, posiadajace wysoka preznosé pary,
wytwarzaja jednak na szkle przyrzadu o-
sad przewodzacy, zwierajacy druciki dosy-
lowe przyrzadu, wskutek czego prad omija
elektrody, szkodzac dziataniu przyrzadu.

Prébowano juz zapobiegaé przechodze-
niu pradu pomiedzy drucikami dosylowemi

w lampach katodowych, wypelnionych para
metalu alkalicznego, zwiekszajac opornosé
izolacji lampy przez pokrycie powierzchni
szklanego stupka lampy pomiedzy temi
drucikami Zywica lub szelakiem, przyczem
nalezalo unikaé rozgrzewania stupka do
temperatury wyzszej od 220 — 250°C, po-

'niewaz powyzej tej temperatury zywica u-

legata zwegleniu, pekata i wydzielala ga-
zy, a peknigcia tej warstwy zywicznej od-
staniaty powierzchnie szkla, na ktérej osa-
dzala si¢ ponownie para metalu alkalicz-
nego, zwierajac przewody dosylowe lampy.

Podczas wyrobu lamp katodowych za-
leca sig usuniecie z barki lampy pary wod-
nej i gazéw okludowanych, poniewaz emi-
sja elektronéw jest bardzo wrazliwa na za-
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wartos¢ w bance lampy pary wodnej i ga-
zow, ktére wydzielaja si¢ z poszczegélnych
czesci lampy podczas jej dzialania. W tym
celu rozgrzewa si¢ lampe podczas opréznia-
nia banki do temperatury wyzszej od tej,
jaka moze wytrzymywaé powloka zywiczna
na szkle lampy. W celu zwigkszenia opor-
nosci izolacji lampy katodowej prébowano
uzywaé oleju rycynowego lub podobnego,

lecz oleje te sa nieodpowiednie, gdyz wy-

dzielaja gaz weglowodorowy, wodér i po-
dobne ciala, szkodzace emisji elektronéw z
wlékna nacezowanego.

Przedmiotem niniejszego  wynalazku
jest sposéb zwiekszenia opornoséci izolacji
lampy katodowej, wypelnionej parami
metali alkalicznych, zapomoca powlekania
szklanego stupka i czesci izolacyjnych lam-
py, izolujacych od siebie druciki dosylowe
lampy, warstewka oleju mineralnego, nie
odparowujacego w temperaturach, do kté-
rych lampa jest rozgrzewana podczas jej
wyrobu. Do tego celu mozna uzy¢ oleju wol-
nego od zanieczyszczen lotnych, zawieraja-
cego nasycone weglowodory szeregu alifa-
tycznego, najlepiej pozostalosci po desty-
lacji frakcjonowanej produktéw ropy naf-
towej, np. waseliny.

Gazami najszkodliwszemi podczas wy-
robu lamp katodowych o nacezowanem
wléknie zarowem sa: wodér, dwutlenek we-
gla i lekkie weglowodory, jak np. metan,
wobec czego olej, ktérym powleka sig szklo
izolacyjne wewnatrz lampy, nie powinien
wydzielaé powyzszych gazéw.

Waseliny handlowej nie mozna uzyé do

omawianego celu, poniewaz zawiera ona

sktadniki zbyt lotne, ktére nalezy uprzed-
nio usunaé zapomoca destylacji frakcjono-
wanej w prézni; w tym celu waseling ogrze-
wa si¢ powoli do temp. 380-—400°C przez
p6l do jednej godziny pod ci$nieniem 1 —
2 cm stupa rteci, wytworzonem zapomoca
pompy prézniowej, odciagajacej wydzielo-
ne z waseliny gazy i pary. Po ukoriczeniu
tej destylacji waselina posiada jedynie od

Y3 do 4 swej pierwotnej objetosci, zacho-
wujac jednak swa pierwotna spoistosé.

Te oczyszczona waseline rozpuszcza sie
nastepnie w chloroformie, biorac 4 — 24
kropel stopionej waseliny na 15 cm?® chlo-
roformu, co odpowiada stezeniu roztworu
1 — 10%, poczem roztworem tym smaruje
si¢ te powierzchnig szkla izolacyjnego lam-
Py, po ktérej méglby przebiegaé¢ prad.

Ilo$¢ waseliny, tworzacej powloke na
szkle izolacyjnem, wynosi tylko okoto 1 mi-
ligrama, co nie stanowi jednak wady spo-
sobu, byleby waselina pokrywalta catkowi- .
cie szklo pomiedzy drucikami lampy. Po-
wloka waselinowa, utworzona w ten sposéb,
nie wysycha i nie peka, lecz pozostaje pla-
styczna, zachowujac si¢ obojetnie wzgle-
dem metalu alkalicznego i nie wydzielajac
par, szkodzacych emisji elektronéw z ka-
tody lampy podczas jej dzialania.

Wynalazek jest ponizej opisany do-
kladniej w zwiazku z rysunkiem, przedsta-
wiajacym lampe katodowa, wypelniong pa-
ra metalu alkalicznego. , . o

Lampa posiada banke 6, zawierajaca
wlékno wolframowe 7, siatke 8 i anode 9.
Elektrody lampy sa umieszczone na druci-
kach 11, wystajacych ze stlupka 12 lampy.
Wobec duzej liczby drucikéw 11 odstepy
pomiedzy niemi sa bardzo mate, a wiec o-
pornoéé izolacji pomiedzy temi drucikami
jest nieznaczna. Gérne korice elektrod sa
polaczone ze soba zapomoca sztywnych
drucikéw 13, zatopionych w paciorce szkla-
nej 14.

Pare metalu alkalicznego wytwarza sie
z pigutki 15, umieszczonej na paseczku me-
talowym 16, przylutowanym do drucika 17,
dzwigajacego anode. Pigutka 15 jest wyko-
nana z mieszaniny zwiagzku metalu alkalicz-
nego, np. dwuchromianu cezowego lub nad-
manganianu cezowego, z cialem redukuja-
cem, np. krzemem, albo tez chlorku cezo-
wego z wapniem; pigulke rozgrzewa sie w
bafice 6 zapomoca pradu indukcyjnego o
wielkiej czestotliwosci celem rozlozenia te-



go zwifzku i wywigzania pary metalu alka-
licznego. :

Cez lub zwiazek metalu alkalicznego po
odparowaniu z pigutki 15 skrapla sie na po-
wierzchni wewngetrznej lampy, a migdzy in-
nemi na stupku 12 i paciorce 14, wytwarza-
jac na powierzchni tych czesci lampy po-
wloke, faczaca elektrycznie druciki 171 13,
zatopione w slupku 712 i paciorce 14, tak
iz, gdyby nie zastosowaé powyzszej powlo-
ki waselinowej, prad elektryczny przebie-
galby pomiedzy rzeczonemi drucikami,
szkodzac dzialaniu lampy katodowej.

Aby temu zapobiec, czesci szklane lam-
py, po ktérych méglby przebiegaé prad po-
miedzy drucikami 71, 13, smaruje sie roz-
tworem waseliny w chloroformie, tworzac

na nich powloke 18 i 19. Dziatanie tej po- -

wloki waselinowej jest przypuszczalnie

zwiazane z jej napieciem powierzchniowem, .
wskutek ktérego metal alkaliczny, osiada-..
jacy na tej powloce waselinowej, nie spaja

si¢ z nig i nie tworzy na niej warstwy, lecz

formuje kulki, nie stykajace si¢ ze soba, a

wobec tego nie wytwarzajace polaczenia
elektrycznego pomiedzy drucikami 77 i 13.

Materjal powloki uzyty w powyzszy
sposéb, wobec uprzedniego poddania go de-
stylacji frakcjonowanej w temp. okoto
400°C, nie wydziela dostrzegalnych ilosci
gazéw podczas
temperaturze okoto 300°C i jej opréimia-
nia, dzigki czemu barike 6 lampy mozna u-
wolni¢ od pary wodnej i gazéw okludowa-
nych zapomocg wygrzewania tej banki w
. zwykly sposéb, stosowany podczas wyrobu
lamp katodowych, nie wypelnionych para
metalu alkalicznego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powigkszenia opornosci izo-

wygrzewania barnki 6 w

lacji pomiedzy drucikami dosylowemi lamp
katodowych lub przyrzadéw podobnych,
ktérych barki sa wypelnione para metalu
alkalicznego, znamienny tem, ze wewnatrz
bariki lampy gladka powierzchnie szkla izo-
lacyjnego pomiedzy drucikami dosylowemi
lampy pokrywa si¢ powloka oleju mineral-
nego, nie parujacego w temperaturach, do
ktérych lampa ogrzewa si¢ podczas pracy.
2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze olej mineralny o malej
lotnosci ogrzewa sie pod zmniejszonem ci-
$nieniem i utrzymuje si¢ w temperaturze
wyzszej od temperatury, do ktérej jest o-
grzewana lampa katodowa podczas jej wy-
robu, az do chwili odparowania zen wszyst-
kich skladnikéw, lotnych w tej temperatu-
rze. -
. 3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, Ze olej mineralny utrzymuje si¢ w tem-
peraturze 380° — 400°C az do chwili odpa-
rowania zefi wszystkich skladnikéw lot-
nych. '

- - 4 Sposéb wedlug zastrz. 2 lub 3, zna-

mienny tem, Ze reszt¢ oleju mineralnego,
pozostala po odparowaniu sktadnikéw lot-
nych, rozpuszcza si¢ w dostatecznie lotnej
cieczy i powleka si¢ tym roztworem glad-
ka powierzchnie szkla izolacyjnego lampy
pomiedzy jej drucikami dosylowemi.

5. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny -
tem, ze jako olej mineralny stosuje sie we-

~ glowodor nasycony szeregu  alifatycznego,

np. waseling.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze stosuje si¢ roztwér waseliny w chlo-
roformie.

Westinghouse Lamp Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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