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Przedmiotem wynalazku' jest sposéb i ukiad. do
unieszkodliwiania statych i cieklych. odpadéw po-

produkcyjnych poprzez spalanie w  warstwie flu-.

idalnej, a w szczegélnosci odpadéw szkodliwych
dla  srodowiska naturalnego ze wzgledu na swoj
sklad chemiczny, pochodzgcych  z zakiladoéw prze-
mysiu chemicznego a w szczegblnosci . farma-
ceutycznego.

Znane 'sg sposoby - unieszkodliwiania odpadéw
stalych i cieklych polegajace na spalaniu ich w
piecach roéznego typu, w tym réwniez w piecach
fluidalnych, wraz z neutralizacjg toksycznych. pro-
duktéw procesu.

Znany jest roéwniez" ukiad. do unieszkadliwiania
odpadéow skladajgcy sie ze. zbiornika odpadéw
ciektych polgczonego rurociagiem z piecem fluidal-
nym poprzez odpylnik z rekuperatorem pow1etrza
kotlem i absorberem.

Wadami znanych sposobéw unieszkodliwiania od-
padéw sg trudno$ei neutralizacji powstajacych w
procesie spalania zwigzkéw siarki i chloru, pole-
gajace na braku mozliwosci zabudowania wistnie-
jacych instalacjach urzgdzen absorbeyjnych, a przy
spalaniu fluidalnym z mokrym oczyszczaniem spa-
lin z gazoéw, spaliny o niskiej temperaturze odpro-
wadzane do atmosfery zawierajgce pare wodng
wykraplajgcg sie wraz z pozostalymi parami skta-
dniké6w toksycznych i zracych powodujg korozje
urzgdzen.
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Wadg znanych proces6éw spalania fluidalnego- od-
padéw stalych jest konieczno$é' rozdrabniania od=°
padéw w urzadzeniach rozdrabniajgcych pochtamia+
jacych znaczne ilo$ci’ energii.

Celem wynalazku jest spalanie i termiczny roz=--
kiad agresywnych' substancji - chemicznych 'z -cat=
kowita neutralizacjg statych, ciekiych i gazowych
produktéw procesu, przy réwnoczesnym wykorzys--
taniu wywigzanej w trakcie procesu energii'i pod-"
grzaniu spalin powyzej- temperatury punktw rosy, -
przy czym odpady ‘stale cze$ciowo" rozdrobnione:«
lub ‘nierozdrobnione wprowadzane sg-do’ wstqp‘nej"
komory  termicznej granulacji i czeéciowego’ spa~
lamia. -

Cel-ten uzyskamo poprzezpoddanie procesowi-spa~-
lania statych i cieklych odpadéw- w- piecu- fluidai=:
nym wyposazonym* we wstepng--komore gramulacji
i czeSciowego' spalania oraz poddami¢ produktéw
spalania procesowi neutratizacji w- ukiadzie:oczysz--
czamia i neutralizacji produktéw- procesu i przez-
podgrzarmie produktéw spalania przed odprowadze«-
niem- do atmosfery.:

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym;  ze--
stale odpady o wymiarach ogranitzonych  wielko$- "
ciag komory granulacyjnej od- kilki -do- kilkuset -
milimetréw wprowadza sie przez zasyp termicznej:
komory granulacyjnej i czeSciowego spalania na
jej ruszt, gdzie pod dzialaniem temperatury rzedu
600—900°C ulegajg ceSciowemu spaleniu i rozdro-
bnieniu, a pozostale niespalone i rozdrobnione ele-
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menty wraz z cieklymi odpadami spala sie jedno-
czeénie w warstwie fluidalnej w temperaturze
800--900°C w atmosferze utleniajacej zapewniajg-
cej chemisorpcje zwigzkéw siarki przez czastki sta-
le warstwy bez wigzania zwigzk6éw chloru. Otrzy-
mane gorgce produkty spalania oddajg cieplo w
ukladzie przeponowych wymiennikéw ciepla, pod-
grzewajac powietrze do spalania — no$nik energii
obiegu odzysku ciepta i spaliny oddawane do oto-
czenia, przy czym na drodze spalin pomiedzy wy-
miennikiém, ciepta odzyskujgcym energie (kociot
odzysknicowy), a wymiennikiem podgrzewajacym
spaliny nastepuje schtadzanie spalin do tempera-
tury 30+-40°C wodg w absorberze fluidalnym, w
ktérym ulegajg absorpcji zwigzki chloru i pozos-
tale zwigzki siarki.

Uklad wedlug wynalazku sklada sie ze zbior-
nika polgczonego rurociggiem z piecem fluidalnym
posiadajagcym komore wstepng termicznej granu-
lacji i czeSciowego spalania odpadéw stalych. Piec
fluidalny polgczony jest rurociggiem odprowadza-

jacym spaliny z odpylnikiem, rekuperatorem pod- -

grzewu powietrza oraz kotlem. Wylot absorbera
podiaczono do.wentylatora wyciggowego, poigczo-
nego przez rekuperator podgrzewu spalin z komi-
nem. Wentylator podmuchu polgczony jest ruro-
ciggiem "z rekiiperatorem podgrzewu powietrza
i dalej z piecem fluidalnym. )

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku przedstawiajacym uk-
tad do unieszkodliwiania odpaddéw stalych i cieklych
przemystu farmaceutycznego.

Uktlad.sklada sie z pieca fluidalnego (2) do spa-
lania odpadéw cieklych, wspdélpracujacego z wstep-
na komoxja termicznej granulacji i czeSciowego spa-
lania odpadéw stalych (3). Odpady ciekle, pogony
po destylacji dwuchlorometanu, metanolu Dipro-
filiny, chlorhydryny glicerynowej, metanolu Sada-
miny, (3) mataaminoetanolu, chlorku benzyhydryluy,
o: Srednim skladzie wagowym: wegiel c¢ = 519,
w.qdérA h'= 6%, tlen o = ™/, azot n = 3%, siarka
s =0,1%, chlor cl = 8%, wilgoé w = 23,9%, popiot
p~=2% o wartosci opalowej Wd = 20000 kJ/kg,
magazynowane sa w zbiorniku (1), a nastgpnie
pi)gi_awa:ne do. pieca fluidalnego (2) poprzez palniki
rozpylacze. Odpady state, w sktad ktérych wchodzg
odpady. . komunalne, worki polietylenowe, odpady
papierowe, odpadowa konfekcja, odpady drzewne
itp. o §rednim skladzie: ¢ = 409%, h = 3%, n = 29,
$=0,2%, cl1=0,3%0,w=52%,, p=2,5%, Wd=12350 kJ/kg
wprowadzane sg do wstgpnej komory spalania (3),
a. nastepnie do pieca (2). W piecu (2) ulegaja one
termicznemu rozkladowi w warstwie fluidalnej
wigzacej zwiazki siarki. Produkty spalania (spali-
ny) kierowane sg rurociggiem poprzez odpylnik 4,
rekuperator powietrza (5), kociot odzysknicowy (6)
i rekyperator podgrzewu spalin (7) do ukladu neu-
tralizacji, w sklad ktérego wchodzy: zespét ptuczek
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fluidalnych (9) stuzacych do absorpeji zwigzkow
chloru i pozostalych zwigzkéw . siarki ze spalin,
zbiornik wody obkiegowej (12) oraz zbiornik neu-
tralizacji wody zanieczyszczonej (13). Spaliny po
przejéciu przez zespél pluczek (9) kierowane sg
poprzez wentylator wyciggowy (10) do rekuperatora
przeplywu spalin (7), skad po podgrzaniu usuwane
sg do otoczenia przez komin (11). Woda zasilajgca
pluczki (9) po zneutralizowaniu w zbiorniku (13)
kierowana jest do kanalu $ciekowego. Roéwnoczes-
nie nastepuje uzupelnienie ilosci wody w zkiorniku
obiegowym 12 woda $wiezg. Cze$é spalin powsta-
jacych w trakcie spalania odpad6éw, po przejsciu
przez rekuperator (7) jest recyrkulowana do pieca
fluidalnego (2) poprzez wentylator podmuchowy (8),
w ktérym nastepuje jednoczesnie dossanie powietrza
atmosferycznego w ilo$ci niezbednej do prawidlo-
wego przebiegu procesu spalania odpadéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b unieszkodliwiania statych i ciekltych
odpadéw poprodukeyjnych poprzez spalanie w piecu
fluidalnym i neutralizacje gazowych skladnikéw
toksycznych, w- ktérych stale i-ciekle odpady spala
sie jednocze$nie w piecu fluidalnym, a otrzymane
toksyczne produkty procesu spalania poddaje sie
neutralizacji przez chemisorpcje zwigzkéw siarki
przez czastki warstwy fluidalnej oraz absorpcje
zwigzkéw chloru i pozostalych zwigzkéw siarki
w mokrym ukladzie oczyszczania, gdzie gorace
spaliny z pieca kieruje sie przez cyklon, rekupera-
tor podgrzewu powietrza i kociol, znamienny tym,
ze odpady stale wprowadza sie w stanie czescio-
wego rozdrobnienia lub nierozdrobnione do komory
termicznie je granulujgcej i czesciowo spalajgcej,
a strumien goracych spalin kieruje sie przez reku-
perator pogrzewu spalin odprowadzanych do oto-
czenia, przy czym za rekuperatorem strumien tych
spalin rozdziela sie na dwa, z ktéorych jeden zawra-
ca sie powtérnie do warstwy fluidalnej, a drugi
przez absorber i rekuperator podgrzewu spalin od-
prowadza do otoczenia.

2. Uklad do. unieszkodliwiania statych i cieklych
odpadéw poprodukeyjnych poprzez spalanie w pie-
cu fluidalnym i neutralizacje zawierajgcy zbiornik
odpadéw cieklych potgczony rurociggiem z piecem
fluidalnym polaczonym poprzez odpalnik z reku-
peratorem powietrza, kotlem i absorberem, zna-
mienny tym, ze zawiera rekuperator podgrzewu
spalin (7), ktérego jeden wylot polgczony jest po-
przez wentylator podmuchu (8) i rekuperator po-
wietrza (5) z piecem (2), a drugi wylot poprzez
absorber (9) i wentylator wyciggowy (19) z wlotem
rekuperatora spalin (7) i z kominem (11), przy czym
piec fluidalny (2) jest wyposazony we wstepng ko-
more termicznej granulacji i czeSciowego spalania
odpaddéw statych (3).
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