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Przedmiotem wynalazku jest sposéb nanoszenia
stopu rteci z metalami, zwlaszcza stopu rteci z ty-
tanem na tasSme podlozowsg, zwlaszcza na tasme
zelazng obustronnie niklowang. Otrzymany produkt
jest stosowany jako zrédio rteci dla lamp wytla-
dowczych.

We wloskim opisie patentowym nr 746 751 przed-
stawiono sposOb nanoszenia cienkich warstw ma-
teriatow getterujgcych na podloza metaliczne pole-
gajgcy na dzialaniu sily w kierunku prostopadiym
do warstwy proszku zasypanego na podloze. Spoéo-
bem tym uzyskuje sie warstwy o dobrze rozwinie-
tej powierzchni, co jest korzystng cechg dla ich
zastosowania jako getterow. Natomiast dobrg przy-
czepno$¢ nanoszonej warstwy otrzymuje sie nano-
szgc proszek o twardosci wiekszej od twardosci
podioza. Sposoéb wedlug cytowanego opisu paten-
towego nie pozwala na otrzymanie dobrej tasmy —
zrodla rteci dla - lamp wyladowczych, poniewaz
wiekszo$¢ stopow rteci z metalami, ktére mogg byé
Wyk(irzystane jako zrodio rteci ma twardo$é zbli-
zong lub mniejszg od twardoSci podioza optymal-
nego do zastosowania w produkcji la}np, to jest
tasmy Zzelaznej pokrytej warstwag niklu. Powoduje
to niedostateczng przyczepno$¢é naniesionej warstwy
do podtoza lub calkowity brak przyczepno$ci. Po-
nadto naniesiona na podloze warstwa stopu rteci
powinna mie¢ malg porowato$é, poniewaz ze wzro-
stem porowatoSci i rozwinigcia powierzchni wzra-
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sta ilo§¢ zaadsorbowanych gazéw, ktore niekorzyst-
nie wplywajg na jakos$é lamp.

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, Ze tas-
me podlozows zwlaszcza tasme zZelazng obustron-
nie niklowang pokrytg warstwg luZno zasypanego
sproszkowanego stopu rteci z metalem, zwbaszcza
stopu rteci z tytanem umieszcza si¢ miedzy dwie-
ma powierzchniami i przyklada do nich obcigZenie,
ktére za poérednictwefn uksztattowanych po-
wierzchni rozklada sie na nacisk normalny i stycz-
ny do powierzchni podioza o wartosci 200—300 MPa
okresowo zmienny wzdluz dtugosci tasmy.

Sposdéb wedlug wynalazku pozwala na otrzyma-
nie metalowej taSmy pokrytej warstwg stopu rteci
z metalem, o malej porowatosci i stosunkowo ma-
lym rozwinieciu powierzchni warstwy stopu oraz
doskonatej przyczepnosci warstwy stopu do pod-
toza. Jej zastosowanie w produkcji lamp wyladow-
czych zamiast czystej rteci praktycznie likwiduje
obecno$¢ par rteci w pomieszczeniach produkeyj-
nych oraz poprawia jako$¢ lamp.

Sposéb wedlug wynalazku jest blizej objasniony
w przykladach wykonania.

Przyktad I. Forma stalowa stosowana do na-
noszenia warstwy stopu z metalami na metalowe
podloze przedstawiona jest na fig. 1. Odcinek ta$-
my zelaznej 1 obustronnie niklowanej o wymiarach
50X 6X0.2 mm umieszcza sie w matrycy 2 o radel-
kowanej powierzchni 3 i Srodkowg cze$¢ tasmy
podlozowej zasypuje sie warstwg proszku TigHg 4



142 840

3

o wielko$ci ziarna 0,1 mm, o szerokosci- 20 mm i
grubosci 0,5 mm. Tak przygotowang warstwe do-
ciska sie za pomoca stempla 5 przykladajagc do
niego sumaryczng site 2 tony. Otrzymuje sie odci-
nek tasmy zelaznej niklowanej z naniesiong war-
stwg TigHg o szerokosci 3,5 mm i grubo$ci okolo
0,1 mm, o malej porowatosci i dobrej przyczepnos$-
ci do podloza. Odcinek ten wprowadza sie do lam-
py wyladowczej jako zZrodio rteci.

Przyklad II. Uklad walcéw stalowych stosowa-
ny do manoszenia warstwy stopu rtecizmetalami
na metalowe podioze przedstawiony jest ma fig. 2.
Na tasme zelazng 1 obustronnie niklowang o sze-
robosci 6 mm i grubosci 0,2 mm umieszczong na
radelkowanej powierzchni 3 dolnego walca 6 zasy-
puje sie warstwe proszku TigHg 4 o wielko$ci ziar-
na 0,1 mm, o szeroko$ci 2 mm i grubosci 0,5 mm
na $rodkowe]j cze$ci tasmy podlozowej. Tak przy-
gotowana tasma wprowadzana jest miedzy dwa
obracajgce sie walce gdzie jest dociskana za pomo-
tg gornego walca 7, do ktdérego przylozona jest su-
maryczna sita 1 tony. Po przej$ciu przez ukiad
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walcéw otrzymuje sie tasme zelazng obustronnie
niklowang z naniesiong warstwg TigHg o szerokos-
ci 3,5 mm i grubo$ci okolo 0,1 mm, o matej poro-
watosci i dobrej przyczepnosci do podtoza. Tasme
wprowadza sie do lampy wyladowczej jako Zrodlo
rteci. N

Zastrzezenie patentowe

Spos6b nanoszenia stopu. rteci -z metalami,
zwlaszcza stopu rteci z tytanem na tasme podto-
zowg, zwlaszcza taSme zelazng obustronnie niklo-
wang polegajacy na dzialaniu sit na warstwe prosz-
ku zasypanego i podloze, znamienny tym, ze ta$me
i)odlozowa pokryta warstwa luzno zasypanego

sproszkowanego stopu rteci z metalem umieszcza
sie miedzy dwiema powierzchniami i przyklada do
nich obcigzenie, ktoére za posrednictwem uksztal-
towanych powierzchni rozklada sie na nacisk nor-
malny i styczny do powierzchni podloza o wartos-
ci 200—300 MPa okresowo zmienny wzdiuz dlugos-
ci tasmy.
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