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Eljaras egyszer hasznalatos torl6lap gyartasara
KIVONAT

A talalmany eljaras egyszer hasznalatos torlélap (1) gyartasara, amelyet melegen
ragaszthaté migyanta hordozérétegbdl és melegen ragaszthatd miigyantabél gyar-
tott hosszu szalak sorozatabdl készitlink, amely szélak a hordozoréteg egyik iranya-
ban helyezkednek el. Az eljaras soran a hosszU szalakat a hordozoréteghez ragasz-
tasvonalak mentén régzitjuk, amelyeket az elsd irdnyra keresztiranyban és szaka-
szosan alakitunk ki. Lényege, hogy a hordozéréteg képzéséhez folytonos hordozé-
réteg-palyat (101), valamint a hosszu szalakat magaban foglalé folyamatos szalkéte-
get (102) az elsG iranyban adagoljuk be; a szalkéteget (102) a hordozoréteg-palya
(101) szélességénél kisebb szélességi tartomanyban bontjuk szét, és az igy szét-
bontott szalkéteget rahelyezzik a hordozérétegre (101), mikézben a hordozoréteg-
nek a szétbontott szalkdteggel letakart része mentén az oldalsé szélszakaszokat
szabadon hagyjuk; majd melegen ragaszthaté miigyanta-anyagu szalagszer(i lapo-
kat (103) paroséval adagolunk be folytonosan a hordozoréteg-palya (101) szélszaka-
szai mentén, és ezekkel lefedjiuk a hordozéréteg szélszakaszait, valamint a szét-
bontott szalkéteg keresztirdnyl szélszakaszait; végul a szétbontott szalkétegben
(102) és a hordozérétegben (101) az elsé irdanyra keresztiranyl ragasztasvonalakat
keszitunk, és ezeket szakaszosan rendezzik el az elsd irdnyban, majd melegen ra-
gasztassal régzitjk a szalagszer( lapokat a hordozéréteg szélszakaszaihoz, vagy

ezt a miveletet kézvetlenill a szétbontott szalkétegnek a hordozéréteghez valéd rég-
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ELJARAS EGYSZER HASZNALATOS TORLOLAP GYARTASARA

A talalmany targya egyszer hasznalatos torllap gyartasi eljarasa.

A JP-1997-135798A. sz. japan szabadalmi leirdsbdl ismert olyan egyszer hasznala-
tos térlélap, amely melegen ragaszthatdé mligyanta alaprétegbél vagy hordozéré-
tegbdl és melegen ragaszthatdé mlgyanta-szalakbdl all, amelyek az alapréteghez
vannak ragasztva, és egy iranyban vannak elrendezve. Ezeket a szalakat a folytonos
szalak halmazabdl (kocabdl) szétbontassal vagy lazitassal nyerik, és a hordozéré-
teghez tébb ragasztévonal mentén ragasztjdk, amely szakaszos ragasztévonalak a
szalakra keresztiranyban helyezkednek el. A szédlhalmaz szétbontasat a hordozéré-
tegre keresztiranyban végzik és a szalakat a ragasztasi helyeken régzitik a hordozé-
réteghez a szembefekvd keresztirdnyu szélszakaszok mentén. A hordozéréteg oldal-
SO szélszakaszait visszahajtjak és melegen ragasztassal régzitik, ezzel kivanjak ero-

siteni a széls6 szakaszokat.

A fentiekben ismertetett egyszer hasznalatos térlélapok vagy térlékenddk folyamatos
gyartasa el6ére meghatarozott nagy sebességgel térténik, a folytonos anyagpalyaként
beadagolt hordozéréteget és a szétbontott szalakat tartalmazé rétegelt termékre ke-
resztirdnyban fltéblokk vagy ultrahangos télcsér van elrendezve, ennek lenyo-
masaval alakitjak ki a ragasztasvonalakkal egyesitett, laminalt terméket.

Megjegyezzilk azonban, hogy a fenti egyszer eldobhato térlélappal kapcsolatban
problémak mertinek fel a gyakorlatban. llyen hianyossagként emlitheté meg, hogy a
szétbontott szalhalmaz esetenként vagy tulsagosan szétszorddik, vagy nem elégsé-

ges a szétbontas mértéke, vagy bizonyos esetekben a flitéblokk vagy ultrahangos



10

15

20

25

30

2z I
télcsér nyomasanak hatasaval a szalak az elére meghatarozott egyenes vonall pa-
lyabol kigydzva kinyulnak, vagy kifelé tekerednek. Ez a jelenség a gyakorlati tapasz-
talatok szerint szamottevéen leronthatja a térlélap minéségét és/vagy csékkentheti a
gyartas termelékenységét.

Jelen talalmannyal célunk a fenti hianyossagok kikuszébélése, azaz olyan tékéle-
tesitett megoldas létrehozasa, amellyel a szalak tulzott mérték( szétbontasa a szal-
halmazban megakadalyozhatd, és lényegesen jobb minéségl egyszer hasznalatos
térlbkendd allithaté el6.

A kitlizott feladatot a jelen talalmany szerint olyan eljarassal oldottuk meg, amely
egyszer hasznalatos tériblap gyartasara vald, amelyet melegen ragaszthaté mii-
gyanta hordozdrétegbdl és melegen ragaszthaté mlgyantabdl gyartott hosszu szalak
sorozatabdl készitunk, amely szalak a hordozéréteg elsé irdnyaban helyezkednek el.

Az eljaras soran a hosszl szélakat a hordozéréteghez ragasztasvonalak mentén

régzitjik, amelyeket az elsd iranyra keresztirdnyban és szakaszosan alakitjuk ki. A

taldlmany szerinti eljaras Iényege, hogy

a) a hordozéréteg képzéséhez folytonos hordozéréteg-palyat, valamint a hosszu
szalakat magaban foglalé folyamatos szalkéteget az elsé iranyban adagoljuk be;

b) a szalkéteget a hordozéréteg-palya szélességénél kisebb szélességi tartomany-
ban bontjuk szét, és az igy szétbontott szalkéteget rahelyezzilk a hordozéréteg-
re, mik6zben a hordozérétegnek a szétbontott szalkéteggel letakart része men-
tén az oldals6 szélszakaszokat szabadon hagyjuk;

C) melegen ragaszthaté mligyanta-anyagu szalagszer( lapokat parosaval adago-
lunk be folytonosan a hordozéréteg-palya szélszakaszai mentén, és ezekkel le-
fedjuk a hordozéréteg szélszakaszait, valamint a szétbontott szalkéteg kereszt-
irdnyu szélszakaszait;

d) a szétbontott szalkétegben és a hordozérétegben az elsé iranyra keresztiranyu
ragasztasvonalakat keészitunk, és ezeket szakaszosan rendezzik el az elsd
iranyban, majd melegragasztassal régzitjuk a szalagszer(i lapokat a hordozéré-
teg szélszakaszaihoz, vagy ezt a miiveletet kézvetlenul a szétbontott szalkéteg-

nek a hordozoréteghez valo rogzitése elétt végezzik.

A talalméany szerinti eljaras célszer( foganatositasi médjanal a ragasztasvonalakat az

elsd iranyra keresztiranyban ugy készitjuk, hogy a szalagszeri lapok mindegyikét a
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szétbontott szalkéteghez meleg-ragasztassal régzitjuk annak keresztiranyd szem-

kdzti szembefekvd szélszakaszai mentén.

A talalmanyt részletesebben a csatolt rajz alapjan ismertetjik, amelyen a taldimany
szerinti megoldas példakeénti kiviteli alakjat mutatjuk be. A rajzon: az

. 1. abran perspektivikus képben l|athaté a talalmany szerinti egyszer
hasznalatos térl6lap hasznalat kézben; a

. 2. abra kiteritett allapotban szemlélteti a taldlmany szerinti eljarassal

gyartott téridkendét, részben kitérve; a

o 3. abran a talaimany szerinti eljaras foganatositasanak elvi vazlatat tun-
tettuk fel.

Az 1. abran a taldlmany szerinti egyszer hasznalatos 1 térlélap hasznélati helyzeté-
ben lathato perspektivikus képben, és ehhez 2 tartéra van félfogva. A 2 tarténak
3 alaplapja és 4 fogantyuja van. Az 1 torlélap a 3 alaplap alsé fellletére van fektetve,
és a 3 alaplap hossz-szélei mentén 7 szélszakaszai vissza vannak hajtva a 3 alaplap
felso fellletére, és ezek a visszahajtott lapszélek 8 csipeszekkel vannak helyzetiik-
ben régzitve. A port és/vagy egyéb szennyezddést a padiordl vagy falfeltletekrdl
egyszerlen letdrolhetjuk a 2 tartdra felfogott 1 térldlap segitségével, mikézben a

hasznal6 kezében tartja a 4 fogantyut.

A 2. abran részben kitérve szemlélteti kiteritett allapotban az 1. abran bemutatott
1 torldlapot, amely tébbrétegli kendészerl kialakitasu. Az itt feltuntetett 1 téridlapot
tehat leszereltik a 3 alaplaprél és a felsé oldalan a térlérétege lathato. A taldlmany
szerinti 1 torldlapnak 10 hordozérétege van, amely hére lagyulé miigyanta filmbél
vagy nem szévott textilbdl van kialakitva. Tovabba az 1 térilapnak 20 térlérétege
van, amely hdvel ragaszthatd hosszu 25 szalakbol all, amelyeket a 10 hordozéréteg
2. abran felsé feluletéhez ragasztassal régzitjik.

A 2. abran lathat6, hogy a 10 hordozéréteg téglalap-alaku, amelynek hosszoldali
11 szélszakaszai egymassal parhuzamosan helyezkednek el, tovabba révid oldali
12 szélszakaszokkal is rendelkezik, amelyek ugyancsak parhuzamosak egymassal.
Tovabba, a talalmany szerint szalagszer( 13 erésitélapokat alkalmaztunk, amelyek

mugyanta filmbdl vannak kialakitva, amelyek a jelen esetben melegen ragasztassal
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vannak régzitve a 11 szélszakaszok mentén, a ragasztasi helyeket 15-tel jel6ltik. A
13 er6sitélapoknak az a rendeltetésik, hogy javitsak az 1 torlélap oldals6é 11 szél-
szakaszainak szakitasi szilardsagat.

A 2. abran lathato, hogy a szélasanyagu 20 térléréteg 20A oldalszéleit a szalagszer(

3 erbsitblapok belsé 14 szélszakaszai fedik. A 10 hordozoérétegnek a hosszoldali

11 szélszakaszai a jelen esetben 16 bevagasok sorozataval vannak ellatva, és ezek
a 16 bevagasok keresztll haladnak a hosszoldali 11 szélszakaszokon és a hozzajuk
tartoz6 szalagszer( 13 erdsit6lapokon. A 16 bevagasoknak az a rendeltetésiik, hogy
eldsegitsék az 1 térlélapnak a 2 tarton a 8 csipeszekkel valoé régzitését.

A 20 torléréteg — amint arra fentebb mar utaltunk — hosszU 25 szalak sorozatabdl all,
azaz olyan folytonos szalakbdl, amelyek |ényegében parhuzamosan helyezkednek el
a 10 hordozéréteg hosszoldali 11 szélszakaszaival. Ezek a hosszu 25 szalak mele-
gen ragasztassal vannak régzitve a 10 hordozéréteghez a 9 ragasztasvonalak men-
tén, amelyek szakaszosan vannak elrendezve, a szembefekvé hosszoldali 11 szél-
szakaszok kézétt, Iényegében parhuzamosan helyezkednek el ezek egymassal, és a

10 hordozéréteg révid oldali 12 szélszakaszai irdnyaban helyezkednek el.

A hosszu 25 szélak részben hid-szer(i 26A részekkel rendelkeznek, amelyek gya-
korlatilag Osszekétik a szomszédos 9 ragasztasvonalakat és a régzitett bolyhos
26B részeket, amelyek a visszamarad6 hosszu 25 szélaknak a 29 hasitékvonalak
mentén térténd szétbontasaval képzdédnek, mégpedig a szomszédos 9 ragasztasvo-
nalak kdzétt. A bolyhos vagy szalas 26B részek az egyik végukkel a 9 ragasztasvo-
nalak révén a 10 hordozéréteghez kapcsolddnak, a masik szabad véguk viszont a
fal- vagy padléfeltleten Iévé bemélyedésekbe vagy hornyokba juthatnak, és ezekkel

hatasosan eltavolithatd a por és/vagy ott Iévé mas szennyezddés.

A 9 ragasztasvonalakat a 10 hordozéréteg és a 25 szalakbodl allé torlréteg egylittes
hevitésével végezzik, mégpedig nyomas alkalmazasa kézben, vagyis azokat 6ssze-
préseljuk a vastagsaguk iranyaba. A hosszu 25 szélak halmaza rendezetlen halmazt
képez, és a kész 1 térlblapon a 9 ragasztasvonalak kozelében 26C valyuk képzédd-
nek, amelyeken a szalak erésen 6ssze vannak téméritve a hé és a nyomas alkalma-
zasa révén. A 25 szélak hossza folyamatosan végigér a szomszédos 9 ragasztasvo-
nalak parjai k6zétt, éppen ezért a konvex hidszerl 26A részek felfelé domborodva at-
hidaljak a 10 hordozérétegek szakaszait. A szomszédos 9 ragasztasvonalakon athi-
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dalé 25 szalak részben ketté vannak vagva, ezaltal képz6édnek a bolyhos szalas
26B részek.

A 3. abra a taldlmany szerinti toriélap gyartasi folyamatanak technolégiai vazlatat
szemlélteti. A 3. abra baloldali részétél szemlélve a diagramot, 101 hordozéréteg-
palyat folyamatosan adagolunk be, amelyb6l majd késébb a 10 hordozéréteget ké-
szitjuk. Masrészt, folytonos szalakbdl allé6 102 szalkéteget adagolunk be, ugyancsak
folyamatosan, amelybdl majd a hosszi 25 szalak kerulnek felhasznalasra. A
102 szalkéteg hulldmos 6sszekapcsolédott szélak kétegeként tekintendd. A
102 szalkoteget az A) muiveleti Iépésben adagoljuk be, és ezt a kdévetkezé muiveleti

lépésekben dolgozzuk fel.

A B) - D) muiveleti lépésekben 105A -105D hengerek forgasi sebességét fokozatosan
lecsOkkentjik, és ezaltal megfeszitjlk a 102 szalkéteget, valamint szétbontjuk vagy
szétnyitjuk a 102 szalkoteget. A 102 szalkéteg feszitését a 105B-105C hengerekkel
szabalyozzuk.

Az E) -J) miveleti |épések soran a 105E -105| hengerek forgasi sebességét fokoza-
tosan csokkentjuk, hogy visszaallitsuk a 102 szalkéteg hullamossagat és beallitsuk a
102 szalkéteg szélességét az eldirt értékre, amely kisebb, mint a 101 hordozéréteg-

palya szélessége.

A K) muveleti |épés soran a szétbontott 102 szalkdteget a 101 hordozéréteg-
palyanak a kdzépsd szakaszéra keresztiranyba helyezzik, majd szalagszer(i 103 la-
pokbol szalagokat fektetink a 101 hordozéréteg-palya keresztiranyl szembefekvd
széleire és a szétbontott 102 szalkéteg keresztiranyd szembefekvd széleire, amely-
nek mar a szélességi méretét az eldirt értékre beallitottuk, és ezekkel a szalagszer(
103 lapokkal a szélszakaszokat lefedjuk.

Az L) muveleti Iépésben a 101 hordozéréteg-palyat a szétbontott 102 szalkdteget és
a szalagszer(l 103 lapokat helyileg 6sszenyomjuk, hé alkalmazasa kézben. Ehhez az
als6 104B hengert és a felsé 104A hengert 104 fiitdlapokkal latjuk el. E mdiveleti lé-
pés soran kialakitiuk a 9 ragasztasvonalakat a 101 hordozéréteg-palyara kereszt-
iranyban, de azokat szakaszosan, azaz tavkézokkel alakitjuk ki a gép haladasi iranya
mentén, és igy a 101 hordozéréteg-palyat, a 102 szalkoteget és a szalagszeri

103 lapokat melegen ragasztassal egymashoz régzitjik.
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Az M) miveletben hényomé 106 hengerek parjat hasznaljuk a szalagszer(i 103 la-
poknak a 101 hordozéréteg-palyahoz valé melegen ragasztasahoz. Ezéltal 120 lami-
natumot nyerunk, amely tehat olyan kombinalt szerkezet(i réteges termék, amely a
101 hordozoérétegbdl, a szétbontott 102 szalkétegbdl és a szalagszer( 103 lapokbdl
all.

Az N) miveletben fels6 107 henger 108 vagodlapjait fokozatosan raszoritjuk alsé
110 hengerre és ezzel a 120 laminatumot a 107 és 110 hengerek kdzott bemetssziik,
és ezaltal kialakitjuk az 1 térlékendé bemetszet 29 szakaszait.

Az O) - P) mlveletekben: Elészér a 10 hordozéréteget 111 forgokefe révén bolyho-
sitiuk. Szikség esetén a 101 hordozéréteg-palya also feltletét szintén megmunkaljuk
a 111 forgokefevel a P) mlvelet soran. Megjegyezzik azonban, hogy a 111 forgé-
kefe helyett adott esetben légaramot is hasznalhatunk a 101 hordozéréteg bolyhosi-

tasahoz.

A Q) miveletben a 101 hordozéréteg és/vagy a szalagszer(i 103 lapok széleit
112 vagoegyseég réven lemetsszik. Ez kialakithatd példaul henger-parbdl és ezzel a
120 laminatum szélessége igazithatd az 1 téridlap elbirt szélességéhez. Ezzel egyi-
dejlleg a 101 hordozéréteg-palya szembefekvé keresztirdnyl szélszakaszain kiala-

kitjuk a 16 bevagasokat az egyes térldlapon.

Az R) - S) mlveletekben a szétbontott 102 szalksteget, szikség esetén a 101 hor-
dozdréteg-palyat, az alsé fellleteiken ellathatjuk olyan feltletaktiv anyaggal vagy be-
vonattal, amely felfogja a port és/vagy szennyezédést.

A T) miveletben a 120 laminatumot az 1 térlékendék eldirt hosszusaganak megfele-

|6 szakaszokra daraboljuk.

Olyan foganatositasi méd is lehetséges, amelynél az A) -D) mliveleti Iépéseket, va-
lamint az L) és az M) muiveleti |Iépéseket forditott sorrendben végezzik, ugy hogy a
101 hordozoréteg-palyat és a 102 szélkéteget elészér a 9 ragasztasvonalakkal egye-
sitjuk és csak ezt kévetden visszik fel a szalagszer(i 103 lapokat és régzitjik ezeket

melegen ragasztassal a 101 hordozéréteg-palyahoz.

Altalanossagban megjegyezzilk, hogy a hagyoméanyos gyartastechnoldgiaknal a
hullamos és kigydszerli 102 szalkéteget a 101 hordozéréteg-palyara keresztiranyu

fGtSlap jelentésen szétbontja, mivel a hordozéréteg-palyara keresztiranyban van ra-
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szoritva a szalkétegre, annak a hordozéréteg-palyahoz valé melegen ragasztasa
céljabdl. Eppen ezért az igy gyartott torldkendék a szalkétegekkel szembefekvd szé-
lei mentén egyenetlenll helyezkednek el. Ez pedig a torl6lapok minéségromlasat és
csokkentett ertékét eredményezi a kereskedelmi forgalomban, tovabba megnehexziti
a térlélapnak a tartéba befogasi mdiveletét.

A taldlmany szerinti megoldasnak készénhetéen a szétbontott 102 szalkéteget rég-
zitjuk melegen ragasztassal a 101 hordozéréteg-palyahoz, de miutan a 101 hordozé-
réteg-palyanak és a szétbontott 102 szalkétegnek a szélszakaszait mar befedtik a
szalagszerd 103 lapokkal. Ily médon tehat még akkor is, ha a szétbontott 102 szalké-
tegnek a keresztiranyban szembefekvé szélei mutatnak is bizonyos egyenetlenséget,
a kesztermékkeént szerepl6 1 torlélapnal ez mar nem észrevehetd, éppen ezért nem
is ronthatja le a termékmindséget és a kereskedelmi forgalomba hozott termék érté-
két.

Ha az A) - T) miveletek végzése soran az L) és M) muiveleti Iépéseket forditott sor-
rendben végezzik, amelynek soran a 102 szalkéteget melegen ragasztassal rogzit-
juk a 101 hordozéréteg-palyahoz, miutan a szalagszeri 103 lapok kiilsé szélszaka-
szait melegen ragasztassal mar régzitettuk a 101 hordozéréteg-palyahoz, és ezek a
szélszakaszok lefedik a 101 hordozéréteg-palya belsd szélszakaszait, a szétbontott
102 szalkéteg igyekszik ebben a szétbontott helyzetében megmaradni a szalagszer(
103 lapok és a 101 hordozéréteg-palya kozétt. lly médon tehat a szétbontott
102 szalkéteget megakadalyozzuk abban, hogy tovabb szétbomoljon keresztirany-
ban, azon szakaszok mégé, amelyeket melegen ragasztassal mar rogzitettink a
101 hordozéréteg-palyahoz. Ezzel pedig a szétbontott 102 szalkéteg szélességi mé-
retét kdnnyen és pontosan szabalyozhatjuk.

A 101 hordozéréteg-palya a 102 szalkdteg és a szalagszer(i 103 lapoknak a fenti el-
jarasban val6 alkalmazésa tehat végul is megfelel a 10 hordozérétegnek, a 25 sza-

laknak és a 13 erdsitlapoknak a laminalt késztermékként szereplé 1 térlélapon.

A taldlmany szerinti torlélap-gyartasi eljaras lényege, hogy a hordozéréteg és a
hosszu szélak megfelelé szélszakaszait befedjuk a szalagszer(i 103 lapokkal, amikor
- vagy kozvetlenul azelétt-, amikor a hordozérétegen a rahelyezett hosszu szalakat
régzitjuk. A taldimany szerinti eljaras fentebb emlitett specialis miiveletsora révén

igen hatasosan kikuszébéljuk a tajolasi pontatlansagokat, amelyek a hosszu szalak
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szerkezetében Iépnének fel a hordozdanyag széleihez képest, amelyek a vasarldk-
nak igen szembetlinék lennének.

Kuléndsen akkor, ha a hosszu szalakat melegen ragasztassal azutan régzitjuk a hor-
dozoréteghez, miutan a szalagszeru lapokat melegen ragasztassal mar régzitettik a
hordozdlaphoz a hossz-szélei mentén, a hosszu szalak kétegeit ilyen esetben is
megakadalyozzuk abban, hogy azok szétnyiljanak azon szakaszok moégé, amelyek-

ben a szalagszer( lapokat melegen ragasztassal mar régzitettik a hordozéréteghez.
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Szabadalmi igénypontok:

1. Eljaras egyszer hasznélatos térl6lap gyartasara, amelyet melegen ragaszthato
mlgyanta hordozérétegbdl és melegen ragaszthaté mlgyantabdl gyartott hosszu
szalak sorozatabdl készitink, amely szalak a hordozéréteg egyik iranyaban helyez-
kednek el, amely eljarasnal a szalakat a hordozéréteghez ragasztasvonalak mentén
régzitjitk, amelyeket az els6 irdnyra keresztiranyban és szakaszosan alakitunk ki,
azzal jellemezve, hogy

e) a hordozéréteget képzéséhez folytonos hordozéréteg-palyat, valamint a hosszu
szalakat magéaban foglalé folyamatos szalkéteget az elsé iranyban adagoljuk be;

f) a szalkGteget a hordozéréteg-pélya szélességénél kisebb szélességi tartomany-
ban bontjuk szét, és az igy szétbontott szalkéteget rahelyezzilk a hordozoéréteg-
re, mik6zben a hordozérétegnek a szétbontott szalkéteggel letakart része men-
tén az oldals6 szélszakaszokat szabadon hagyjuk;

g) melegen ragaszthaté mugyanta-anyagu szalagszer( lapokat parosaval adago-
lunk be folytonosan a hordozoréteg-palya szélszakaszai mentén, és ezekkel le-
fedjuk a hordozéréteg-palya szélszakaszait, valamint a szétbontott szalkéteg ke-
resztiranyu szélszakaszait;

h) a szétbontott szalkétegben és a hordozéréteg-palyaban az elsé iranyra kereszt-
iranyu ragasztasvonalakat készitink, és ezeket szakaszosan rendezzik el az
els6 iranyban, majd melegen ragasztassal régzitjik a szalagszerii lapokat a hor-
dozéréteg-pélya szélszakaszaihoz, vagy ezt a mlveletet kdzvetlenill a szétbon-

tott szalkétegnek a hordozéréteg-palyahoz vald régzitése elbtt végezzik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal/ jellemezve, hogy a ragasz-
tasvonalakat az elsé iranyra keresztiranyban ugy készitjuk, hogy a szalagszerii lapok
mindegyikét a szétbontott szalkéteghez meleg-ragasztassal rogzitjlk, annak ke-
resztiranyd szembefekvd szélszakaszai mentén.

A meghatalmazott:
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FIG.2
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