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Urzadzenie do cigcia drutu o matej $rednicy,
zwlaszcza w mikromontazu elementéw pétprzewodnikowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigcia drutu o matej Srednicy, zwlaszcza w mikro-
montazu elementéw pétprzewodnikowych.

Znane urzadzenie do cigcia drutu o matej srednicy wyposazone jest w ndz tnacy, zamocowany
réownolegle do narzgdzia roboczego za pomoca elektromagnesdw lub elementéw pneumatycznych.
N6z taki odcina drut nie przy krawgdzi narzedzia roboczego, lecz pozostawia niewykorzystany
odcinek drutu. Takie prowadzenie nozy wymaga precyzyjnego i rownoleglego ustawienia noza w
stosunku do narzgdzia roboczego i stwarza duze klopoty w prowadzeniu noza.

Urzadzenie wedtug wynalazku zawierajace noz tnacy, narz¢dzie robocze i elektromagnesy
napgdowe, wyrdznia si¢ tym, Ze ndz tnacy potaczony jest poprzez element sprezysty z jednym
koficem dzwigni, korzystnie napgdzanej elektromagnesem, obrotowa zwora oraz sprezyng
zwrotng. O$ obrotu dzwigni umiejscowiona jest w punkcie, w ktérym promier okregu, po ktérym
poruszajacy si¢ koniec noza tnacego jest rowny lub mniejszy od maksymalnego wymiaru, umie-
szczonego od korca narzgdzia roboczego do osi obrotu dzwigni.

Korzystne jest, jesli ndz tnacy pochylony jest pod katem mniejszym od 90° w stosunku do
plaszczyzny czolowej narzg¢dzia roboczego, przy czym krawedz tnaca noza podczas wykonywania
polaczenia ultrakompresyjnego jest odlegta o wielko$§¢ szczeliny od plaszczyzny narzgdzia
roboczego.

Zgodnie z wynalazkiem, urzadzenie umozliwia w spos6b nieskomplikowany i matoprecyzyjny
ustawienie zespohu tnacego drutu o srednicach od kilkudziesi¢ciu do kilkuset mikronometréw,
dokladnie na krawedzi narzg¢dzia roboczego. Ponadto, urzadzenie ma prosta konstrukcj¢ i odcina-
nie na krawedzi nie pozostawia odcinkéw drutu, co pozwala zaoszczedzi¢ cenny material.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia fragment urzadzenia do zgrzewania ultrakompresyjnego w widoku z boku.

Urzadzenie sklada si¢ z noza tnacego 1 pochylonego pod katem a=5° w stosunku do
plaszczyzny czolowej A narzedzia roboczego B. N6z 1 polaczony jest poprzez element sprezysty 2,
wkretem mocujacym 3 do dZwigni 4 osadzonej obrotowo na osi 5§ w stalym elemencie 6 urzadzenia
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ultrakompresyjnego. Dzwignia 4 zaopatrzona jest w obrotowo utozyskowana zwor¢ 7 osadzong na
osi 8 i podparta jest sprezyng 9. Zwora 7 wspolpracuje z elektromagnesem 10. Ruch powrotny jest
realizowany poprzez sprezyng¢ 11. Regulacj¢ skoku dzwigni 4 i szczeliny pomiedzy zwora 7 a
elektromagnesem 10 przeprowadza si¢ za pomoca wkreta regulacyjnego 12.

Narzedzie robocze B osadzone jest w koncentratorze 13, a cigty drut 14 przechodzqcy przez
otwor narzedzia roboczego B podawany jest szczekami 15.

Os obrotu 5 dZzwigni 4 umiejscowiona jest w punkcie, w ktérym promien okrggu R, poruszaja-
cego si¢ noza 1 jest mniejszy od maksymalnego wymiaru Mmax mierzonego od kofica narz¢dzia
roboczego B do osi obrotu 5 dzwigni 4.

Urzadzenie dziata w sposob nizej opisany. W procesie wykonywania potaczenia drutem 14
pola kontaktowego struktury pétprzewodnikowej, energia zgrzewania ultradzwigkowego przeka-
zywana jest z koncentratora 13 poprzez narz¢dzie B w obszar wykonywanego polaczenia. Drut 14
podawany jest szczgkami 15. Podczas wykonywania potgczenia néz 1 nie moze dotykaé do
narz¢dzia B i oddalony jest o wielkos¢ szczeliny S, poniewaz jego masa niekorzystnie wptywa na
energi¢ zgrzewania ultradzwigkowego.

Odcinanie drutu odbywa si¢ po zakonczeniu zgrzewania w taki sposob, ze elektromagnes 10
przyciaga zwor¢ 7 powodujac obrét dzwigni 4, zas koniec noza 1 poruszajac si¢ po okregu R dotyka
do narzgdzia roboczego B i $lizga si¢ po jego powierzchni A az do momentu odcigcia drutu 14.
Przyleganie noza do narz¢dzia roboczego B i przyleganie jego podczas $lizgania si¢ noza po
powierzchni A mozliwe jest dzigki elementowi sprezystemu 2.

Plaska spre¢zyna 9 zwory 7 podczas dziatania elektromagnesu 10 powoduje, ze zwora 7 dotyka
do elektromagnesu 10 cala swoja plaszczyzna, a ruch powrotny zespotu tnacego realizowany jest
spre¢zyna 11 oparta jednym koncem o dzwignig 4, za$ drugim konicem o staty element 6 urzagdzenia
ultrakompresyjnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigcia drutu o malej $rednicy, zwlaszcza w mikromontazu elementéw
potprzewodnikowych, wyposazone w ndz tnacy, narzgdzie robocze i elektromagnesy nap¢dowe,
znamienne tym, ze noz tnacy (1) polaczony jest poprzez element sprezysty (2) z jednym koricem
dzwigni (4), korzystnie napg¢dzanej elektromagnesem (10), obrotowa zwora (7) oraz spr¢zyng
zwrotng (11), przy czym o obrotu (5) dzwigni (4) umiejscowiona jest w punkcie, w ktorym promien
okregu (R), po ktérym poruszajacy si¢ koniec noza tngcego (1) jest réwny lub mniejszy od
maksymalnego wymiaru (Mmax) mierzonego od korica narz¢dzia roboczego (B) do osi obrotu (5)
dzwigni (4).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze n6z tnacy (1) pochylony jest pod katem (&)
mniejszym od 90° w stosunku do plaszczyzny czotowej (A) narzgdzia roboczego (B), przy czym
krawedz tnaca noza (1) podczas wykonywania polaczenia ultrakompresyjnego jest odlegta o
wielkos¢ szczeliny (S) od ptaszczyzny (A) narzg¢dzia roboczego (B).
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