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Urzadzenie podzialowo-mocujace

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie podzialowo-mocujace zawierajace przestawny
mechanizm podzialu, mechanizm potwierdzenia potozenia katowego wrzeciona oraz cierny
mechanizm zacisku ustawiony na stole frezarki pionowej sterowanej numerycznie. Urzadzenie
przeznaczone jest do mocowania bgbndéw napgdowych przeno$niké6w zgrzebtowych dla wykonania
operacji frezowania korekcyjnego zarysu gniazda uzgbienia, ktérego zgby sa rozmieszczone row-
nomiernie na obwodzie bgbna, przy czym podziat i obrét przedmiotu obrabianego odbywa si¢
automatycznie w czasie trwania obrébki mechaniczne;j.

Znane s3 urzadzenia obrotowo-podziatlowe wyposazone w tarcz¢ z gniazdami do ryglowania
mechanicznego osadzone na wrzecionie urzadzenia. Tarcza urzadzenia wyposazona jest w okres-
long ilos¢ gniazd potrzebna do katowego podziatu obwodu na tyle czgsci, ze ich wielokrotno$¢
stanowi 0gding liczbg gniazd oraz pozwala dzieli¢ na tyle czg$ci ile maksymalnie znajduje si¢ gniazd
w tarczy. Wybdr pozycji i potwierdzenie dokonahego podzialu wykonywane jest w systemie
kodowym.

Znane s3 rOwniez urzadzenia podzialowe stosowane w magazynach narz¢dzi centréw obrob-
kowych dokonujace automatycznego wyboru narzgdzi wada jednak tych rozwigzan jest skompli-
kowany system elektroniczny wyboru i potwierdzenia prawidlowego wyboru zadanej pozycji oraz
skomplikowany mechanizm ryglowania, mozna réwniez stosowaé kosztowne wymienne tarcze
ryglujace co jest jednak operacja ktopotliwa i pracochtonna. ,

Istota urzadzenia podziatowo-mocujacego wedtug wynalazku polega na tym, ze sktada si¢ ono
z usytuowanych w korpusie: mechanizmu podziatu ztozonego z wrzeciona zaopatrzonego w tarczg
hamulcowa, wyposazonego w samocentrujacy uchwyt mocujacy sprz¢zony z cylindrem hydrauli-
cznym oraz bgben zderzakowy, zaopatrzony na swoim obwodzie w zderzaki wsp6tpracujace z
inicjatorami drogowymi dla zwolnienia otworéw wrzeciona oraz inicjatorem dla wylaczenia
nap¢du wrzeciona, mechanizmu potwierdzenia potozenia katowego wrzeciona ztozonego z prze-
stawnej obsady, osadzonej na prowadnicy w postaci dwoch watkéw mocowanych do korpusu,
ktédrego walek wyposazony jest w pryzmatyczne wycigcia dla ustalania obsady za pomoca kulko-
wego zatrzasku, watek umozliwia precyzyjne prowadzenie obsady, za$§ usytuowany w jego osi
poprzecznej w obsadzie za spr¢zystym wycigciem, wkrgt umozliwia kasowanie luzéw, ponadto
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ciernego mechanizmu zacisku ztozonego z mocowanego do korpusu jarzma wyp’psaionego wdwa
hydrauliczne tloczki hamulcowe osadzone w cylindrze oraz szczgki cierne zloiéme ze stalowych
plytek z naktadkami z materiatu ciernego, zaopatrzonych w stozkowe czopy dlg ich osadzenia w
odpowiednie gniazda uksztaltowane w ttoczkach, z ktérych kazdy zaopatrzony jest w podtuzne
sprezynujace przecigcia, za$§ w korpusie jarzma uksztattowane sg kanaty komunikacyjne doprowa-
dzajace pod ci$nieniam czynnik roboczy do przestrzeni roboczych cylindra.

Obsada zaopatrzona jest we wsporniki, do ktérych mocowane s3 inicjatoryidrogowe oraz w
podtuzne wycigcia dla przestawiania inicjatorow drogowych.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktorym
fig. 1 przedstawia urzadzenie podzialowo-mocujace w przekroju wzdtuz osi wrzeciona, fig.2 —
fragmant bgbna zderzakowego z obsada inicjatoréw drogowych w przekroju wzdtuz linii A-A na
fig. 1, za$ fig. 3 — cierny mechanizm zacisku tarczy wrzeciona.

Urzadzenie podzialowo-mocujace sktada si¢ z trzech zasadniczych zespotdw: mechanizm
podziatu, mechanizm potwierdzenia potozenia katowego wrzeciona oraz ciernego mechanizmu
zacisku.

Mechanizm podziatu skiada si¢ z wrzeciona 1 utozyskowanego w znany sposob w korpusie 6,
wyposazonego z prawej strony w samocentrujacy uchwyt mocujacy 2 oraz z lewej w cylinder
hydrauliczny 3 do zaciskania uchwytu 2 za pomocg draga 5. Ponadto na wrzecionie 2 osadzony jest
w znany sposOb bgben zderzakowy 9 zaopatrzony w okreslong ilo$¢ zderzakéw 10. Z przodu
wrzeciona 2 tuz przy uchwycie osadzona jest tarcza hamulcowa 4 przechodzaca pomig¢dzy szczg-
kami ciernego zacisku. Dla napgdu ruchu obrotowego wrzeciona, urzadzenie wyposazone jest w
przekladni¢ Slimakowa, ktorej $limacznica 7 osadzona jest w znany sposdb na wrzecionie oraz
slimak 8 odbierajacy naped od silnika pradu statego o dwoch predkosciach obrotowych.

Mechanizm potwierdzenia potozenia katowego wrzeciona 2 sktada si¢ z przestawnej obsady 11
osadzonej na prowadnicy w postaci dwoch watkéw 121 20 mocowanych do korpusu 6 urzadzenia,
przy czym walek 12 wyposazony jest w pryzmatyczne wyci¢cia umozliwiajace ustalenia potozenia
obsady zaopatrzonej w kulkowy zatrzask 13, za$ watek 20 umozliwia precyzyjne prowadzenie
obsady 11, przy czym usytuowany w jego osi poprzecznej za sprezystym wycigciem 18 wkret 14
umozliwia kasowanie wystgpujacych w czasie pracy urzadzenie luz6w. Ponadto obsada 11 zaopa-
trzona jest w odpowiednio uksztaltowane wsporniki 19 i 21, do ktérych mocowane sa inicjatory
drogowe 16, przy czym podtuzne wycig¢cia 22, w ktdre zaopatrzone sg wsporniki umozliwiaja
przestawienie inicjator6w drogowych 16.

Cierny mechanizm zacisku sktada si¢ z mocowanego do korpusu 6 urzadzenia jarzma 23
wyposazonego w hydrauliczne tloczki hamulcowe 24 i 25 osadzone w cylindrze 31 zamknigte w
znany sposéb w komorach roboczych za pomoca korkéw oraz szcz¢k ciernych 26, przy czym
szczgki cierne 26 zlozone sg ze stalowych ptytek 27 z naktadkami z materiatu ciernego o duzym
wspotczynniku tarcia, zaopatrzonych w stozkowe czopy 28, zkt6érych kazdy zachodzi w odpowied-
nio uksztaltowane stozkowe gniazda uksztalttowane w ttoczku 251 24, ponadto kazdy z ttoczkoéw 24
i 25 zaopatrzony jest w podtuzne spr¢zynujace przecigcia 29, za§ w korpusie jarzma 23 uksztalto-
wane s3 kanaly komunikacyjne doprowadzajace pod ci$nieniem czynnik roboczy do przestrzeni
roboczych 30 cylindra 31.

Dziatanie urzadzenia podziatowo-mocujacego jest nastg¢pujace. Do napgdu ruchu obrotowego
wrzeciona stuzy przektadnia §limakowa ze §limacznica 7 i §limakiem 8 otrzymujacym napg¢d od
silnika pradu stalego o dwéch predkosciach obrotowych, przy czym wieksza predko$é obrotowa
stuzy do szybkiego przestawiania wrzeciona o podziatke, zas predko§é obrotowa wolna stuzy do
precyzyjnego najazdu wrzeciona 1 do pozycji pracy. Do sterowania tymi prgdkosciami stuzy zestaw
dwoch inicjator6w drogowych 15i 16 osadzonychw  przestawnej obsadzie 11 wspétpracujacych ze
zderzakami 16 osadzonymi w bgbnie 9 ztaczonym z wrzecionem, ktéry posiada tyle rzgdow
zderzakoéw, ile ré6znych podzialéw zamierzamy uzyskad.

Dla uzyskania konkretnego podziatu przestawiamy obsadg 11 na watku 12 naprzeciw rzgdu z
odpowiednig iloscig zderzak6w 10. Dokladne potozenie obsady 11 ustala zatrzask 13 zkulka, przy
czym po przestawieniu obsady zaciskamy ja wkr¢tem 14. Sterowanie w tym wypadku bardzo
upraszcza si¢ poniewaz pojawienie si¢ ilosci sygnalow rownej iloéci zderzakow w rz¢dzie powoduje
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tylokrotne pozycjonowanie wrzeciona przy jednoczesnym zaci$nigciu hydraulicznego hamulca
ciernego, eliminujac w ten sposodb urzadzenie ryglujace oraz elektroniczny uktad logiczny do
okreslenia potozenia katowego urzadzenia.

W czasie dokonywania podziatu bgben 9 obracajac si¢ szybkim ruchem napotyka swoim
zderzakiem 10 na inicjator 15, ktory zmienia szybki obrét na wolny ruch obrotowy. przy czym w
dalszym ciggu obrotu wrzeciona z szybkoscig wynoszgcego okoto 20 mm/min. na obwodzie bebna
9 zderzak 10 napotyka inicjator 16, ktdry daje svgnat do wylaczenia napgdu §limaka 8 i wylaczenia
hamulca zaciskajacego hamulcowy tarczg 4, przy czym ttoczki 24 i 25 w czasie docisku wciskane s
na stozkowe czopy 28 usytuowane na stalowych ptytkach 27 co powoduje powigkszenie jego
srednicy po stronie, na ktérej usytuowane sa podtuzne przecigcia, likwidujac luz migdzy ttoczkiem
a cylindrem, co gwarantuje bezluzowe trzymanie wrzeciona w pozycji zahamowanej. Czopy 28
dodatkowo utrzymuja szcz¢ki 26 przed przemieszczaniem obwodowym, ktdre mogtoby nastapié w
wyniku sit obwodowych wynikajacych z obrébki frezarskiej przedmiotéw mocowanych w uchwy-
cie 2. [lo$¢ ttoczkdw 1 wysokos¢ cisnienia oleju podawanego do hamulca dobrane sa odpowiednio
do sit, jakie moga wystgpowaé w czasie frezowania.

Urzadzenie podziatlowo-mocujace moze mie¢ dowolng ilo$é rzgdéw zderzakdw co gwarantuje,
ze podzial moze by¢ dokonywany teoretycznie na dowolna ilo$¢ pozycji, przy czym zderzaki moga
wspdtpracowaé z mikrotgcznikami, podzial moze by¢ réwniez nierdwnomierny, zalezy to jedynie
od sposobu ustawienia zderzakéw 10 na obwodzie bgbna 9.

Zaleta techniczng urzadzenia jest fakt, ze moze ono byé dostosowane we wszelkich przyrza-
dach podzialowych nie tylko w obrabiarkach skrawajacych, moze tez opisane rozwigzanie kons-
trukcyjne by¢ wykorzystane do sterowania stotami podziatowymi lub magazynami na przyklad
przedmiotéw obrabianych albo narz¢dzi skrawajacych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie podzialowo-mocujace ustawiane na stole frezarki pionowej sterowanej nume-
rycznie, znamienne tym, ze sktada si¢ z usytuowanych w korpusie (6) mechanizmu podziatu
zlozonego z wrzeciona (1) zaopatrzonego w tarcz¢ hamulcowa (4) wyposazonego w samocentru-
jacy uchwyt mocujacy (2) sprz¢zony z cylindrem hydraulicznym (3) oraz bgben zderzakowy (9),
zaopatrzony na swoim obwodzie w zderzaki (10) wspétpracujgce zinigjatorami drogowymi (15) dla
zwolnienia obrotéw wrzeciona oraz inicjatorem (16) dla wylaczania napg¢du wrzeciona, mecha-
nizmu potwierdzania potozenia katowego wrzeciona (1) ztozonego z przestrzennej obsady (11),
osadzonej na prowadnicy w postaci dwoch watkéw (12 i 20) mocowanych do korpusu (6), ktérego
watek (12) wyposazony jest w pryzmatyczne wyci¢cia dla ustalenia obsady (11) za pomoca kulko-
wego zatrzasku (13), watek (20) umozliwia precyzyjne prowadzenie obsady (11), za$ usytuowany w
jego osi poprzecznej w obsadzie za sprezystym wycieciem (18), wkret (14) umozliwia kasowanie
luzédw; ponadto ciernego mechanizmu zacisku ztozonego z mocowanego do korpusu (6) jarzma
(23) wyposazonego w dwa hydrauliczne ttoczki hamulcowe (241 25) osadzone w cylindrze (31) oraz
szczgki cierne (26) ztozone ze stalowych ptytek (27) z naktadkami z materiatu ciernego, zaopatrzo-
nych w stozkowe czopy (28) dla ich osadzania w odpowiednie stozkowe gniazda uksztaltowane w
tloczkach (24 i 25), zktérych kazdy zaopatrzony jest w podtuzne sprgzynujace przecigcia (29), za§ w
korpusie jarzma (23) uksztaltowane sg kanaty komunikacyjne doprowadzajace pod ci$nieniem
czynnik roboczy do przestrzeni roboczych (30) cylindra (31).

2. Urzadzenia podzialowo-mocujace wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze jego obsada (11)
zaopatrzona jest we wsporniki (19 i 21), do ktérych mocowane s3 inicjatory drogowe (16) oraz w
podtuzne wycigcia (22) dla przestawiania inicjatoréw drogowych (15).
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