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- (54) : V1dkno = alkalicky polymerovaného polyamidu

6 a zpldsob vyroby tohoto vldkna .

~ V1dlmo je vyrobeno Ztépenim folie z
alkelicky polymeroveného polyamidu 6.
Je urdeno p¥edeviim pro technické iddely
a té% pro aplikovéni v tkanindeh pro vr-
"ehni osacenis Zplgob vyroby itohofo vldkna
-zahrnuje vicestupnové dlouzeni folie v
pdsech 8§ ndslednym Stépenim do vldkenné
formy. Podstatou zplsoby je, Ze Stépiecl
néstroje pronikaji do folie minimdlné
dvojndsobnqgu rychlosti neZ je vystupni
rychlost folie na poslednim dlouZicim .
stupni, Tim Je zarudena kvalita rozfibrilo-
véni folie.
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Vynélez se tyké vlékna vyrobehého 8tspenim polyemidové
félie a zpisobu vyroby tohoto vldkna a ¥edf se jim pou¥itf
t&chto vléken pro textilni vyrobu.

| Zat{mn{ vyu¥it{ alkalicky polymerovaného polyamidu 6
 bylo smérovéano do oblasti plastikéfského prﬁmySIu, nebot
Jeho pfevod do vlékenné formy byl spoaen s fadou technlc- ‘
~ kych potiff. Tyto potfZe plynuly predevdim z vys3{ moleku-
lérni hmotnosti alkalicky polymerovaného polyamidu 6 proti
polyamidu 6 polymerovanému hydrolytlcky, coZ se proaevuae
vyééi viskozitou tavenlny tvarované do vlékenné formy na

hlavnim vyrobnim &lénku vyroby vlékna - zvléknovaci tryscé.‘_}f"

Tyto potiie pPi tvarovénit tavenlny ] alkallckého polyamidu
na zvlsknovaci trysce jsou umocnény odllénym rozlozenim _
distribuce délky . molekularnich Petézeld proti obvykle zvlék-a"
novanému hydrolyticky polymerovanému polyamidu 6. V&echny =

tyto a daldi odlisnosti. alkallckého od hydrolytického poly—""

amidu 6 zpisobu ji problémy pfl vyrobé proaevuaici se neatea-‘
nomérnostml v celém prﬁbéhu vjroby vldkna tvarovaného pres
d&rovanou trysku, co% zabrénilo poufivéni alkalického poly-
amidu pro.vléknafSkou,vjrdbu a textilni a jiné pou¥itf t¥ch-
to vléken,‘pfestoﬁe‘chéraktér této suroviny i zplsob jeji
vyroby ddvé pro toto vyuzxti jak z kvalltatlvniho tak

z ekonomického hledlska, dobré pfedpoklady.
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Tyto nedostatky, zabranugici pouit{ alkalického poly-
amidu pro textilni vyrobu a dalst pouZit{ ve form& vldkna,
Fes{ tento vyndlez tim, %e vlékno je vytvoleno St&penim
félie z alkalicky polymerovaného polyamidu 6 8 polymeradnim
stupném vys83{m ne? 140. Zpisob vyroby vlékna spolivd v tom,
‘%e polymerni granuldt alkalicky polymerovaného polyemidu 6
8 polymeradnim stupnim vyééim neZ 140 je pfeveden do tvaru
£8lie a tato je ndslednd jednosm¥rné dlouZena ve vice stup-
nich v pdsech minimélné 100 mm 3irokyeh a Stépeni na vléken-
ny ‘utvar je provedeno &t¥picim vélcem s hroty. Podstata Fe-
Seni spodivéd v tom, e ¥t¥pici hroty pronikajf do f£élie
-rychlosti, kterd je minimélné& dvojnésobnéd,ne? je wv¥stupni
rychlost folie na poslednim dlouficim stupni. Vynédlez Fesd
tuto v§robu minimdlnd od useku vzniku polymerni taveniny
a% po usek kontinuéln& vyrobeného vldkenného utvaru.

4 Disledky tohoto vyndlezu se promitaji jak do jakosti
‘textilni suroviny, tak do ekonomiky textilni vyroby. ProtoZe
pti ptevodu polyamidové suroviny s vy${ molekuldrni hmot- |
nosti do formy vlékna dochéz{ v dbisledku uzitého technolo=
gického postupu vyroby k minimélnimu sni¥eni polymeradnfho
stupné do procesu_vstupujiciho polyamidu 6, projevuje se |
tato skute&nost.u vyrobenych vléken ve vyslednych zm&ndnych
pevnostnich charakteristikéch a zmé&n&né tuhosti proti vldk-
"gnﬁmyvychézejicim z procesu vyroby zhodnocujfciho polymerni

 grenuléty z hydrolyticky polymerovanych polyamidd. K charaek-

" teristickym vlastnostem z hlediska jeho vhodnosti, zejména
pro vyrobu netkanych textilii p¥ispivd ddle pro technologii
‘vyroby. typické nejednotnoét jedniéné linedrni hmotnosti
vlékna, jeho nekruhovy pri¥ez a nehladky povrch vlékna.

Z hlediska ekonomického, zejména v pohledu na moZnost vyroby
tohoto vlékna z taveniny kontinuélnim zplsobem, dévd vynédlez
pfedpoklad vyroby vlédkna p¥i nizkych zpracovatelskych ndkla-
dech a p*i vysokém stupni automatizace vyroby, promftajfcich
se do nizkych pot¥eb obsluZnych uUkont. Rovn&% investiéni né-
roky na zabezpedeni vyroby vlékna podle vyndlezu jsou podstat-
né ni%31, neZ jsou investidni néroky na vyrobu polyamidového
vlékna vyrébéného z hydrolyticky polymerovaného polyamidu.
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Vynédlez je v daldim bli’e vysv&tlen na pFikladech.

P¥iklad 1

Granulovany polyamid p#i pdlymeraénim stupni P° = 160
Je vytlalovacim strojem roztaven a tavenina vytlacena do
kruhové trysky, kde je na prﬁméru 200 mm vytvofena nekoned-
né trubice, které je odtahovéna rychlost{ 15 m/min, Tato
trubice je sloZena do cca 300 mm ¥irokého dvojitého pésu,
ktery je néslednd odta%en rychlost{ 60 m/min p¥es plochu
130 °C teplou. Vznikly anizotropni fdoliovy pés je bezpro-_
stfedn& dt&pen zafizenim s ojehlenym vdlcem, ktery se otdd{

obvodovou rychlost{ 130 m/min. Péds je ddle veden k fezacimu

systému Frezéni, kde je vlékenny Utvar Fezén na staplovany
ﬁivar, JjeZ Jje déle pneumaticky zaveden do balicfho lisue
Polymeradn{ stupen nam&feny u vldkna &ini P° = 153, vlékno
mé prémérnou’ jedni¥nou hmotnost 25 dtex a taZnost 10 %.

Pi{klad 2

Granulovany polyamid pﬁl polymeradnim stupni P° = 250

Je ve vytlaéovacim stroji roztaven a plochou tryskou Jje vy~
tladena félie o &{¥ce 1 200 mm. Tato folie je po ochlazeni
 odvédéna rychlost{ 25 m/min a néslednd po podélném roz¥ezéni

‘na t¥i pruhy odtahovéna pfes 120 % teplou plochu galetovym
syatémem odvéddjicim paralelné 'vdechny t#i pruhy rychlost{
110 m/min. Pruhy jsou kontinudln& z tohoto galetového systé-
mu odtaﬁeny dal3im galetovym syatémem rychlosti 150 m/min
p¥es plochu teplou 140 ° a néslednd daldim galetovym stup~
n&m rychlost{ 160 m/min pfes plochu teplou 180 ¢. Vzniklé
vydlouZené pésy jsou,kontinnélné zavedeny do étépiéiho Z8a=
tizeni s noZovym Sté&picim vélcém, jeho%Z obvodovéd rychlost
¢in{ 450 m/min. Po pfechodu p¥es noZovy Bt&pici systém je
vlékenny pramen kontinudln& odvédén a po shrnutf je hasplo-
vym systémem uloZen do konvi pro dals8i textilni zpracovéni,
Polymeradni stupeli ve vldkn& &ini P° = 238 a vlékno mé
taZnost 6 %. |

252062



P¥iklad 3

Tavenina alkalického polyamidu s P° = 190 8 obsahem
nizkomolekuldrnich podfld 0,5 % je prevedena oh¥ivanym
potrubim z vyroby alkalického polyamidu 6 do kruhové trys-
ky o priméru 400 mm, které je rozfouknutim rozsi¥fena do
81ife 800 mm, folie je nésledn® slo¥ena do dvojitého pésu
Bi¥e 1 200 mm, ktery je roz¥ezén do dvou podélnfch pruhd.
Fllie v pruzich je dlouZena ve dvou stupnich v kanédlech,
které jsou vyhfivédny horkym vzduchem a pfi rychlosti 150
n/min poslednfho stupnd dlouZenf je kontinudln& pFevedena
na $tépici zafizeni s ojehlenym vélcem, ktery se otééd{
obvodovou rychlost{ 600 m/min. Vznikly vlékenny pés je
ddle kontinudln& adjustovén do konvi pro dal¥{ textilnf
zpracovéni, |

PREDMET VYINLLEZU

1. V1dkno vyrobené ¥tépenim folie ze syntetického polymeru,
vyznagujici se tim, %e je vytvofeno z alkalicky polyme-
rovaného polyamidu 6 s polymeranim stupndm vyééim
neZ 140,

2. Zpisob vyroby vldkna StSpenim folie podle bodu 1, zahr-
nujic{ kontinudln{ jednosm&rné dlouzeni folie ve vice
stupnfich a v pésech Birokjch minimélné sto milimetrd
8 néslednym prevedenim do vldkenné formy, vyznaleny tim,
%e ¥tépici hroty pronikaji do folie minimélné dvojnésob-
nou rychlosti,nef je vystupni rychlost folle na poslednim
dlouZicim stupni.

252062 .



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

