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(54) Fremgangsmdde og maskine til va=

kuumfyldning af poser med korn=
formet massegods.

Opfindelsen angar en fremgangsméde af den i krav 1l's
indledning angivne art.

S&danne fremgangsmdder kendes fra FR-patentskrift nr.
1.304.452 og US-patentskrift nr. 2.720.375.

De fyldte poser, som fremkommer ved udgvelse af de
hidtil kendte fremgangsmider af denne art, fremtrader som mere
eller mindre uregelmessigt formede blokke, som er mere eller
mindre stive p& grund af at atmosferetrykket sammenpresser ind-
holdet til en fast masse. N&ar s&danne fyldte poser skal gribes,
f.eks. med henblik p& transport, er det ngdvendigt at gribeorgan-

erne er af en sidan beskaffenhed, at de dels kan tilpasse sig




144237

efter den uregelmassige form, dels kan gribe og fastholde posen
uden at beskadige denne, idet blot det mindste hul i posen vil
bevirke tab af vakuum og dermed, at posens indhold udsattes for
luftens pavirkning, og desuden at den fyldte pose bliver mere el-
ler mindre blgd og derfor deformerbar.

Disse ulemper undgds ved at g& frem som angivet i
krav 1's kendetegnende del. Ved at bringe posen til anlag imod
den eller de plane og stive vagge opnds, at den pagaldende del
af posens yderside fremtrader med plan overflade, og vibreringen
ggr det muligt at give det i posen behandlede massegods en ko-
hasion af en sddan art, at ndr posen er evakueret og forseglet,
fremtrader posen med indhold som en ikke-deformerbar blok, hvor
i det mindste den ene af blokkens sider er plan, s& at den kan
bringes til indgreb med en sugeplade, der kan holde og/eller bare
den fyldte pose uden risiko for at der gadr hul pé& posen.

Ved tillige at g& frem som angivet i krav 2 opnds
dels, at posens rumfang bliver s& stort som muligt, dels at
eventuelle rynker eller folder, som ellers kunne danne sé&rbare
punkter eller linier, bliver rettet ud.

Dersom der som angivet i krav 3's indledning anvendes
en pose med hals, forhindres denne i at blive rystet imod posen
ved at g& frem som angivet i dette kravs kendetegnende del.

Opfindelsen angdr ogsd en maskine til udgvelse af
fremgangsmdden ifglge opfindelsen. Denne maskine er af den i
krav 4's indledning angivne art og er ifglge opfindelsen tillige
udformet som angivet i dette kravs kendetegnende del. Ved denne
udformning kan fremgangsmdden udgves med enkle midler, idet de
samme eller i hovedsagen de samme organer anvendes til at holde
posen i fyldestillingen, til at holde en del af den i anl®g imod
den eller de stive og plane vagge, og til at vibrere posen.

Den i krav 5 omhandlede udfgrelsesform for maskinen
er egnet til udgvelse af den i krav 2 omhandlede udfgrelsesform
for fremgangsmi&den, og ved hjalp af den i krav 6 angivne udform-
ning kan de i krav 5 omhandlede organer tillige udnyttes til at
transportere posen ind i det aflukke, hvori den skal fastholdes

under indfyldningen.
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Ved den i krav 7 omhandlede udfgrelsesform opnés, at aflukket
kan fgres ud og ind i kammeret samtidigt med, at dakslet abnes
henholdsvis lukkes, s& at maskinens arbejdstakt kan ggres hgjere
end hvad der ellers ville vere muligt.

Den i krav 8 omhandlede udformning af organerne til fast-
holdelse af posens hals under indfyldningen medfgrer, at fasthold-
elsen kan opnds uden risiko for beskadigelse af halsen.

Opfindelsen skal i det fplgende forklares narmere under hen-
visning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 skematisk og i perspektiv viser en maskine ifglge op-
findelsen, '

fig. 2 viser anbringelsen af luftindblesningsrgrets gribering
og organerne til at fastholde posens hals,

fig. 3 og 4 viser, set henholdsvis fra enden og fra oven, or-
ganerne til at gribe og holde posens hals og mekanismen til at bringe
disse organer 1 stilling,

fig. 5 viser et halvt langdesnit af udtgmningsrgrets telesko-
piske mundstykke, de bevagelige kroge og organerne til at bringe dis-
se dele i deres respektive stillinger, /

fig. 6 viser et langdesnit af det kammer, i hvilket det til be-
handling bestemte materiale vejes,

fig. 7 viser et tvarsnit af en af de opvarmende svejsekaber, og

fig. 8 viser et tvarsnit af svejsekaberne i svejsestilling og
de mellem kzberne beliggende vagdele af posens hals.

De fyldte sazkke eller poser 2 har i det mindste &n plan yder-
flade, s& at de kan gribes ved hjalp af en sugeplade.

Der er opndet gode resultater med poser af i hovedsagen kubisk
form, udfgrt i polyethylen med en tykkelse p& 1 mm. Denne tykkelse
er tilstrzkkelig til at ggre posen uigennemtraengelig for luftart
og til at tillade langvarig lagring; ligeledes opnds en god modstands-

dygtighed imod stgd og slid.

For at muligggre fyldning af posen, er der gverst pd denne an-
bragt en cylindrisk hals 3 med lodret akse, og som er forbundet med po-
sens sidevsgge ved hjzlp af en pyramideformet del.

Poserne tilfgres til maskinen ved hjslp af en tilfgrselsk=zde 1,
idet de er ophzngt i en endelgs transportdr 4 ved hjslp af klemmer 5,
som indgriber med de enkelte posers vzg 1 hgjde med halsen 3's gvre
del ¢ (se fig. 1).
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Txt ved maskinen bliver de enkelte poser fiernet for
at oppustes med henblik p& opndelse af det maksimale indre volumen og
fjernelse i stgrst mulig udstrzkning af eventuelle folder, som kunne
vere dannet i posens yderflade, og som kunne forstyrre den efterfglgende
héndtering af posen ved hjxlp af sugeplader.

Posens hals 3 bringes manuelt til indgreb med den nederste
ende 8 af det lodrette rdr 7, hvis dverste ende tilfdres blmseluft
ved hjzlp af en blmser 9. FMar halsen 3 og den nederste ende 8 befinder
sig i den krmvede indbyrdes stilling, bevirker en (ikke vist) mikro-
kontakt, at en klemmering 10, som er anbragt omkring den nederste ende
8 af rgret 7, oppustes (se fig. 2).

Denne klemmering 10, som er vist i den ikke oppustede tilstand
i fig. 2, kommer til anlxg imod kravens indervzg og holder kraven imod
luftindblesningsrdret 7.

Dette luftindblssningsrgr 7 anvendes til at anbringe hver pose
pd plads i selve maskinen. Med henblik herpd er rgret glidende lejret
pa parallelle styrestxnger 11 og 12, som ggr det muligt at anbringe
posen oven over maskinen, og rgret 7 er tillige teleskopisk forl=nge-
ligt med henblik pd at fdre posen ned i maskinen.

Selve maskinen omfatter t.s ens behandlingskamre 13 og 14, og
oven over hvert af disse kamre er der anbragt et afluftnings- og vej-
ningskammer 15 henholdsvis 16, som er forbundet med det pigxldende
behandlingskammer ved hjzlp af lodrette udtgmningsrgr 18 henholdsvis 19

for det materiale, der skal behandles.

De to behandlingskamre 13 og 14 er anbragt over for hinanden
i et og samme cylindriske hus 17 med vandret akse, adskilt fluidumtsst
fra hinanden ved hjslp af en tverliggende vxg, men er forbundet med
hinanden ved hj=lp af et rgr 56, hvori er indskudten ventil 57, hvis
funktion senere skal beskrives. Huset 17's to ender kan lukkes fluidum-
tet ved hjmlp af lodrette cirkelrunde lager 20 og 21, som er monteret
p& kugleglidelejer, som igen glider pd vandrette stalstsnger 22 og 23,
24 og 25, og er indrettet til at bevmges ved hjslp af en mangvrecylin-
der som 26.

Som vist i fig. 1 og 4, er hver lige, f.eks. ligen 20, udstyret
med en lodret bsrekurv 27, hvis indre m&l svarer til de ydre mdl pa
posens kubiske del, og som er &ben opadtil for at ggre det muligt at
indfgre poserne i lodret retning ved hjzlp af det teleskopiske luft-
indblxsningsrgr 7, ndr lagen 20 er &ben. Bzrekurven 27's opgeave er at
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styre posens vsgge under indfyldningen, for derved at forhindre dannel-
se af folder, som forstyrrer den efterfglgende gribning ved hj=:lp af
sugepladen. I hgjde med dens bund er bmrekurven udstyret med et ryste-
bord 92, som er indrettet til at ryste materialet sammen i posen under
behandlingen.

Ved en foretrukken udformning af maskinen er bsrekurven 27 til-
lige &ben ved en af siderne, f.eks. som vist ved 32, for at ggre det
muligt,at den fyldte og forseglede pose til sidst gribes af en lodret
sugeplade 28. Nar l&gen 20 er lukket, lukkes den 4bne side 32 ved hj=lp
af en lodret plade 29, som er anbragt inden 1 kammeret 13 og indrettet
til at bevmges af en (ikke vist) vandret mangvrecylinder, for derved
at sikre, at posen styres godt ved hele sin omkreds.

Fig. 3 og 4 viser, hvorledes ladgen er udstyret med en mekanis-
me, som er bestemt til at styre posens krave under fyldeoperationen.
Denne funktion kan nemlig ikke udgves af det teleskopiske rgr 7, som
mé trskkes ud af posens hals efter afluftning af klemmeringen 10, inden
lagen 20 kan lukkes.

Denne mekanisme omfatter to gribebuer 30 og 31, som 1 deres
arbejdsstilling tilsammen danner en ringformet krone, som er indskudt
pd posehalsen 3's gvre del ¢. Hver gribebue, f.eks. buen 30, har en
nedadrettet not 34, som halsens kantdel griber ind i (jf. fig. 2). En
oppustelig klemmebue 35, som er fastgjort 1 noten 34, kommer til anl=:g
imod halsens yderside og trykker denne fast imod noten 34's indervsg

36, som er anbragt inden 1 halsen.

Hver af kronens gribebuer 30 og 31 er fastgjort Til en skra
arm 37 henholdsvis 38, som er drejeligt lejret pd en cylindrisk lodret
aksel 39 henholdsvis 40, som er fastgjort til en vandret tvsrligger 45,
som ligger parallelt med légen 20's hovedplan. En mangvrecylinder 41
henholdsvis 42, hvis ene del er svingelig omkring en lodret akse 4¢
henholdsvis 47, som er fastgjort til tvsrliggeren, og hvis anden del
er forbundet med en pd den skrd arm fastgjort svingarm 43 henholdsvis
4k, ggr det muligt at bevmge de skréd arme mellem en stilling, 1 hvilken
gribebuerne 30 og 31 styrer posens hals, og en friggrelsesstilling,
som er antydet ved 30a henholdsvis 3la. Et stop 48 henholdsvis 49 (ikke
vist i fig. %), som er fastgjort til tvsrliggeren 45, begrsnser sving-
armens bevzgelse og ggr det muligt at opnd en ngjagtigt fastlagt ar-
bejsstilling for gribebuerne 30 og 31 med henblik pd& styring af posens
hals 3.
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For at ggre det muligt at fgre kronens not 34 £il og fra ind-
greb med posehalsen, er tvmrliggeren 45, som bmrer de skrd arme, ind-
rettet til at bevsges i lodret retning ved hjxlp af en lodret mangvre-
cylinder 50, hvis ene del er forbundet med undersiden af den bevxgeli-
ge tvmrligger 45, og hvis anden del er forbundet med en anden tverlig-
ger 51, som er fastgjort til lagen 20. Den bevmgelige tvzrligger 45 styr-
es i sin lodrette bevmgelse ved hjslp af akslerne 39 og 4o, som er for-
lznget neden under tvsrliggeren 45 og indrettet til at glide 1 lodrette
cylindriske boringer i den faste tvmrligger 51.

Nar légen 20 er lukket, bliver posen, hvis sideflader styres
af bzrekurven 27's vsgge og den bevmgelige plade 29, og hvis hals 3
styres ved hjslp af gribebuerne 30 og 31, anbragt i fyldestilling med
halsens &bning umiddelbart nedenunder det lodrette udtgmingsrgr 18
for det materiale, der skal behandles.

Som vist i fig. 5, er den nederste del af udtgmingsrgret 18
forsynet med et teleskopisk mundstykke 33, som er koaksialt med rgret
18 og glidende lejret til lodret bevmgelse uden pd rgret 18. Dette tele-
skopiske mundstykke 33 fgres lodret ned inden 1 halsen 3, inden posen
fyldes, og forhindrer i alt vmsentligt, at materialet der skal behand-
les, kommer uden for posen. Mundstykket 33 kan bevseges op og ned ved
hjslp af to diametralt modsat anbragte og synkroniserede mangvrecylin-
dre 52, som er indskudt mellem en fast ramme 53 og et p& mundstykket 33
fastgjort &g 54. Aget 54 er styret i sin lodrette bevmgelse ved hjzlp
af cylindriske lodrette styr 55, pd hvilke det kan glide.

Som nmvnt i det foregiende forbinder udbtgmingsrgret 18 behand-
lingskammeret 13 med afluftnings- og vejningskammeret 15. Forbindelsen
mellem de to kamre kan afbrydes ved hj=lp af et fluidumtst spjzld 63,
som er anbragt i udtgmingsrgret 18 (jf. fig. €).

Afluftnings- og vejningskammeret 15, som er udformet pd samme
mide som det tilsvarende kammer 16, er begrznset af en som en lodret
keglestubtragt udformet vmg 58, og oven pd denne af et cylindrisk svgb
59, som ved sin gvre ende er lukket af et dsksel 60.

Et rgr 64, som udmunder i veggens tragtformede del 58, forbin-
der til stadighed det indre af kamrene 15 og 16 med en undertrykskilde
93, idet ventiler 65 og 66 gg@r det muligt at afbryde forbindelsen til
det ene eller det andet kammer, dersom kun den ene halvdel af maskinen
skal anvendes.

I dskslet 60 indmunder den nederste del af en indfyldningstragt
61, som modtager det materiale, som skal afluftes og behandles, ldet
tragten 61 kan aflukkes fra kammeret 15 ved hjzlp af et fluidumtst
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spjeld 62. Under driften er det hensigtsmessigt altid at holde indfyld-
ningstragten 61 fyldt, sid at nér spjxldet £2 &bnes for at indfgre ma-
teriale i kammeret 15, strgmmer der ikke pd samme tid et betydeligt
kvantum luft ind i kammeret.

I kammeret 15's indre optages det gennem spjzldet c2 tilfgrte
ramateriale i en lodret tragt 67, hvis nederste del udggres al et cy-
lindrisk rgr 68, som er koncentrisk med udtgmningsrgret 18, og kan lukkes
ved hjslp af en lukkeklap 69.

Tragten 67 bxres af en ikke vist vejemekanisme af kendt art,
som i fig. 1 er symboliseret ved hjzlp af skalaskiver 7O og 71 for
kamrene 15 henholdsvis 16, hvilken vejemekanisme ggr det muligt at ind-
fgre i kammeret 15 ngjagtigt den mmngde materiale, der skal behandles
i posen, og som fra kammeret 15 1gber ned i behandlingskammeret 13 gen-
nem lukkeklappen 69 og spjxldet 63. De forskellige trin i dette forlgb
skal beskrives nedenfor samtidigt med forklaringen af hele anlz:ggets
virkeméde.

Var posen er fyldt, bliver den vakuumforseglet pd tvers 1 hgjde
med posens hals 3 ved hjzlp af et i kammeret 135 anbragt apparat (kamme-
ret 14 indeholder et tilsvarende apparat).

Fgrst er det imidlertid ngdvendigt at forme halsen 3, som oprin-
delig var cylindrisk, fladt med henblik pa at den skal udvise to sammen-

stddende vmgge. Til dette formal anvendes to kroge 72, som er anbragt
diametralt modsat pd hver side af halsen %'s akse, og som kan bevzges
lodret i et plan, som i den viste udformning ligger vinkelret pé& det
plan, hvori mangvrecylindrene for udtgmingsrgret 18's teleskopiske
mmdstykke 33 e anbragt.

Disse to kroge, som i deres hvilestilling ligger i hgjde med
mundstykket 33's nederste del, nedsznkes samtidigt med mundstykket ved
hjxlp af to diametralt modsatte mangvrecylindre 73, som hver arbejder
mellem den faste ramme 53 og en glidebgsning 74, som glider pd et cy-
lindrisk lodret styr 75, samt en lodret mangvrecylinder 7¢, som 1 sin
hvilestilling i dette fgrste trin af krogens nedstigning overfgrer be~
vsgelsen til hver krogs bzreorgan, f.eks. krogen 72's bxrer 77. Krog-
pereren 77 er under denne bevmgelse lodret styret pd cylindrisk lodret
glidestang 78, til hvilken krogb=zreren er fastgjort, idet glidestangen
78 glider lodret i det pd det teleskopiske mundstykke 33 fastgjorte
ag 54, og er fast forbundet med en glidebgsning 79, som glider pd btvsr-
pladens styr 55. Indretningen er den samme for den anden krogs vedkom-
mende. Der opnds sdledes en meget ngjagtig styring af hver enkelt krog.
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For at det teleskopiske mundstykke 33 skal kunne indstilles
pd den mest fordelagtige méde inden i posens hals 3, er det ngdvendigt
i mundstykkets vsg at udforme en lodret not 80, hvori krogen 72 kan
passere.

Ved afslubningen af dette fgrste nedstigningstrin befinder kro-
gene 72 sig ved halsen 3's gvre del 6 og inden i denne, ved hver ende
af en diameter i halsen. De ligger mellem halsens to gribebuer 30 og 31.

Nar posen er blevet fyldt, begynder forberedelsen af halsen 3
med henblik p& sammensvejsningen, efter at det teleskopiske mundstykke
3% er blevet fgrt opad igen, og gribebuerne 30 og 31 er bragt ud af
indgreb. Samtidigt hermed bevsger en mengvrecylinder 81, som er fast-
gjort til hver krogs b=zrer, udad sammen med halsens kant, medens de
til det andet nedstigningstrin hgrende mangvrecylindre 76 pd ny fgrer
krogene nedad, s& at de kan forblive i bergring med halsens kant.

Herefter svejses halsen ved hjzlp af to retliniede svejseks-
per 82 (jf. fig. 7), som er anbragt vandret 1 forhold til hinanden og
parallelt med de to sammenstgdende vmgge, som halsen 3 udviser efter
forberedelsen, dvs. parallelt med det lodrette plan, som krogene72 be-
veger sig i. Disse to svejsekmber, som er anbragt gverst inden i be-
handlingskammeret 13, kan fgres sammen imod halsen ved hj=lp af to
mangvrecylindre 96, som arbejder vandret noget lavere end det niveau,

i hvilket krogene 72 bevzger sig.

Fig. 7 viser et tvzrsnit af en af disse svejseksmber. Inden 1
en langsgdende U-bjwzlke 83, hvis &bning er rettet imod posens hals, er
der,isoleret ved Ljxlp af varmeisolationsmateriale 84, anbragt en langs-
gldende svejseliste 85. Inden i svejselisten 85 er der anbragt et langs-
gaende elektrisk varmelegeme 86, som er fastgjort ved hjzlp af en langs-
géende liste 87, som i lighed med svejselisten 85 bestdr af et materia-
le med hgj varmeledningsevne.

Den aktive del af svejselisten 85 rager ud fra U-bjzlken 83,
og er pd det sted, hvor den kan bergre det materiale, der skal svejseS,
forsynet med en svejsestav 88, bestlende af et materiale som kan over-
fgre den ngdvendige varme Til svejsestedet, og som let kan friggres
fra det svejsede materiale inden dette afkgles.

I det tilfmlde,hvor der anvendes poser af 1 mm tykt polyethylen,
er der opndet gode resultater ved at anvende svejsestave af PTFE med
en fyldning af ledende materiale sasom bronze, opvarmet til polyethylen-
~-foliens smeltepunkt, dvs. 130-15000. Svejsestavene trykkes imod posens
hals med et tryk af stgrrelsesordenen en halv snes Kg/cmg.
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Svejsestavene 88 far fgrst posens polyethylen-vegge til at
smelte, og trenger ind i dem under pavirkning af mangvrecylindrene 9€.
De er udformet med profil 88a, 88b, p& en mdde som bevirker flydning af
det smeltede materiale for at bidrage til, at dette bliver gennemsvejset,
f.eks. i omrdderne 101 pd halsen 3's sammenstgdende vzgge (fig. &). Ind-
trengningen kan udggre op til flere gange 10 mm, indtil den begrznses
af langsgdende anslagslister 89, som er fastgjort pd siderne af U-bjel-
kerne 8%. Nar de er bilstrskkeligt nsr ved hinanden, bevirker de selve
svejsningen. En s&dan virkemdde ggr det muligt at svejse vzgge af store
tykkelser.

En stgtteliste 94 er indskudt mellem svejselisten og isolations-
materialet 84 i bunden af U-bjwlken 83, for at fordele trykket over 1so-
lationsmaterialet. Yderligere er en strimmel af fjedrende materiale 95,
s&som skumgummi, indskudt mellem bunden af U-bjxlken 83 og det varmeiso-
lerende materiale 84 med herblik pd at forl=znge svejseoperationen ved
at udgve et svagt tryk efter at anslagslisterne 89 er kommet i bergring
med hinanden.

Efter svejseoperationen kan den fyldte og hermetisk lukkede
pose anbringesi fri luft. En ventil 90 henholdsvis 91 ggr det saledes
muligt at smtte det indre af hvert behandlingskammer 1% henholdsvis 14
i forbindelse med atmosfzren.

Den her som eksempel beskrevne maskine er forsynet med en meka-
nisme til at udtage de fyldte og forseglede poser. Ved siden af hvert
pbehandlingskammer 13 henholdsvis 14 er der anbragt en sugeplade-meka-
nisme til at gribe og styre poserne. Hver af disse mekanismer, f.eks.
den der hgrer til kammeret 13, bestar af en fod 97 og en pd denne mon-
teret lodret sugeplade 28, som kan drejes om en lodret aksel pad fo-
den 97. Foden 97 glider pd to vandrette skinner 98 og 99, som ligger 1
hovedsagen vinkelret pé lagen 20's vandrette styrestsnger 22 og 23.
Mekanismen er sdledes anbragt, at sugepladen 28 kan komme til ind-
greb med den side af posen, som lades fri af bmrekurven 27, nir lagen
20 er &ben. En vandret mangvrecylinder 100, som arbejder mellem maskin-
stellet og foden 97, styrer fodens langsgiende bevzgelse hen til bzmre-
kurven, idet sugepladen griber fat 1 posen. Ved en efterfglgende drej-
ning af sugepladen 28 kan posen bevmges hen i en stilling, hvor den
kan fjernes.

Maskinens forskellige arbejdsfaser er som fglger:

De ved hjzlp af tilfgrselsksden 1 tilfgrte poser 2 fjernes ma-
nuelt fra denne og fgres med deres halsrj ind p& den nederste ende 8 af

det lodrette luftindbl:sningsrgr 7. Som ovenfor nwvnt bevirker en pid
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rgret 7 anbragt mikrokontakt, at klemmeringen 10, anbragt omkring den
nederste ende 8 af rgret 7, oppustes. Klemmeringen 10 kommer til ind-
greb med halsens inderside, og holder den fast til rgret-7 under hele
4indblssningsoperationen.

Posen fastholdes ligeledes ved hjxlp af klemmeringen 10 helft
indtil den anbringes pd plads i1 maskinens bzrekurv 27. Som forklaret
ovenfor foregidr denne anbringelse ved at rgret 7 glider pad styrestzn-
gerne 11 og 12, hvad der bringer posen i stilling oven over bzrekur-
ven 27, hvorefter rgret 7 forlsnges teleskopisk, s& at posen fgres ned
i bsrekurven.

Nar nu posen er pi plads i bxrekurven, bevsger mangvrecylin-
drene 41 og 42, som pAvirker svingarmene 4% henholdsvis 44, gribebuer-
ne 30 og 31 til en stilling oven over den gvre del 6 af posen 2's
hals 3, idet den indre klemmebue 35 ikke er oppustet. Derpd bevsger man-
gvrecylinderen 50 tvzrliggeren 45 nedad og sambidigt hermed de To gribe-
buer 30 og 31, som g&r i indgreb omkring halsens gvre del 6. Derpi
oppustes klemmebuerne 35, s& at de griber halsen og fastholder denne i
stilling. Herefter kan luften slippes ud af klemmeringen 10 pa det tele-
skopiske indblsmsningsrgr 7, og rgret 7 igen fgres opad. Herefter kan
lédgen 20 lukkes ved hjzlp af mangvrecylinderen 26. Ved sin lukkebevsgel-
se medtager den bmrekurven 27 og posen, idet ved afslutningen af lukke-
bev&gelsen vil posens hals befinde sig umiddelbart nedenunder udtgm-
ningsrgret 18's nederste del. Den som lage virkende bevzgelige plade
29, som bevmges af en ikke vist cylinder, lukker derpd bzrekurven 27's
&bne side 32,for at posen skal kunne styres rigtigt 1 bxrekurven.

i dette gjeblik er det andet behandlingskmmer 14 udpumpet, der-
som maskinens to halvdele arbejder skiftevis, og ventilen 57 kan derpa
abnes med henblik pd udligning af undertrykkene i de to behandlings-

- kamre 13 og 14. Dette medfgrer en besparelse i sugeeffekt, da det 1
alle tilfxzlde er ngdvendigt at genoprette atmosfmrisk tryk i kammeret
14, inden dette &bnes.

Derpd bevmges udtgmingsrgret 18's teleskopiske mundstykke 33
nedad under pavirkning af mangvrecylindrene 52, indtil det kommer 1 ind-
greb med posens hals 3. Samtidigt udfgrer de to kroge 72 den fgrste
del af deres nedadgiende bevzgelse under pavirkning af cylindrene 73, og
kommer til anlsg imod halsens kant 6.

Herefter lukkes udligningsventilen 57, derpd abnes spjsldet
63 til at forbinde behandlingskammeret 13 med afluftnings- og vejnings~
kammeret 15, i hvilket der hele tiden opretholdes et undertryk ved
hjzlp af pumpen 93. P4 dette tidspunkt har det til behandling bestemte
materiale, som befinder sig 1 tragten 67, allerede befundet sig til-
strekkeligt lmnge i kammeret 15 til at vmre blevet afluftet; det er sé-
ledes klar til behandling.
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Derp& abnes lukkeklappen 69, og det til behandling bestemte ma-
teriale falder ned i posens indre, i en mmngde, som er forudbestemt
ved vejningen i kammeret 15, inden spjwldet 63 &bnes. Posen fyldes hur-
tigt og uden stgvdannelse p& grund af det opretholdte vakuum og den
ringe afstand mellem det teleskopiske mundstykke 3%'s yderside og inder-
side af halsen 3. Under fyldningen startes vibratoren 92, som ryster
meterialet sammen i posen, og ggr det muligt at opnd plane sider, som
ligger t»t an imod bmrekurven 27's vegge.

Var posen er fuld og vejetragten 67 tom, lukkes indfyldnings-
lukkeklappen 69 igen, og derpé forbindelsesspjxldet 603.

Herefter kan der foretages en ny vejning 1 kammeret 15, idet
doseringsspjeldet 02 &bnes for at sztte indfyldningstragten €1 i for-
bindelse med vejetragten ¢7. Da udlgbet fra den indfyldningsindretning,
hvorfra indfyldningstragten 61 modtager materiale til behandling, styres
pd en sadan mdde, abt tragten altid holdes fyldt, er vakuumtabene ved
denne materialeindfgrsel minimale.

Den fyldte pose, som befinder sig i kammeret 1%, svejses her-
efter pd tvers. I forvejen har mangvrecylindrene 52 igen bevmget det
teleskopiske mundstykke opad, gribebuerne 30 og 31's klemmebuer 35
er blevet afluftet, og gribebuerne er blevet bevsget til deres hvile-
stillinger under pavirkning af mangvrecylinderen 50, som friggr dem
fra indgrebet med halsen, derpéd af mangvrecylindrene 41 og 42, som be-
veger dem udad. Det skal bemsrkes, at afluftningen af klemmebuerne 35
md foretages ved sugning, da det er ngdvendigt at modvirke det i kamme-
ret 13 herskende vakuum. Derefter fgrer de lodrette mangvrecylindre 76
krogene 72 samtidigt nedad, medens de vandrette mangvrecylindre 81 pa-
virker krogene til at trskke i halsens kant. Halsen bliver herved defor-
meret, og udviser ved afslutningen af denne forberedelsesoperation to
sammenstgdende vegge, som derpd kan svejses sammen ved hjxzlp af de ret-
liniede svejseksber 82.

Som forklaret i det foregdende, fgres de to svejsekzber imod
hinanden ved hjzlp af vandret virkende mangvrecylindre. I et fgrste ar-
bejdstrin trenger de ind 1 vxggen 1 posens hals, medens de smelter den-
ne vzg, indtil anslagslisterne 89 kommer til anlmg imod vzggen. Derpd
befinder svejsekmberne sig i et andet arbejdstrin tilstrxkkeligt t=t
pd hinanden til, at de bidrager til sammensvejsningen af de to sammen-
stgdende vegge.

S& snart posen er forseglet, er det let at fjerne svejsekxsberne
fra svejseindgrebet ved hj=lp af deres mangvrecylindre, idet de er

fremstillet af et materiale, som forhindrer enhver klzbning.
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Da pakningen nu er forseglet under vakuum, er det muligt at
genoprette atmosfmretrykket i kammeret 13. P4 forh&nd &bnes - af gko-
nomiske grunde - udligningsventilen 57, for i et fgrste trin at oprette
et begyndende delvis vakuum inden i kammeret 14, som arbejder skiftevis
med kammeret 13. Samtidigt hermed beveger de lodrette mangvrecylindre
73 og T6 krogene 72 tilbage til deres gverste stilling, medens deres
vandrette mangvrecylindre 81 bevmger dem tilbage pa plads i noterne 80
i det teleskopiske mundstykke 33. Yar vakuumet i kamrene 13 og 14 er ud-
lignet, lukkes igen udligningsventilen 57, hvorpd ventilen 91 abnes og
setter kammeret 13 i forbindelse med atmosfxzren.

Efter at den indre lédge 29 er blevet fjernet, kan lagen 20
abnes ved hjzlp af mangvrecylinderen 26. Ved &bnebevmgelsen medtager
l8gen 20 bzrekurven 27 og den fyldte og forseglede. pose ud af kamme-
ret 13.

Derpd forskyder mangvrecylinderen 100 sugepladen 28 hen til
den fyldte pose, idet sugepladen bringes til anlsg imod posens frie
side. Der oprettes et vakuum mellem sugepladern 28 og den vzg pa posen,
som sugepladen ligger an imod, en mangvrecylinder lgfter begge dele,
hvorefter sugepladens stdgttefod 97 fgres tilbage til udgangsstillin-
gen ved hjxlp af cylinderen 100. Derpd drejes sugepladen 28 pa stdtte-
foden pd en s&dan méde, at posen bevxges til en frafdrselszone, hvor-
efter posen friggres ved at genoprette det atmosfzriske tryk mellem
sugepladen og posen.

Samtlige arbejdsoperationer foregdr praktisk taget uden at
der fremkommer stgv. Faktisk foregdr materialetilfgrslen til vejnings-
kammeret ved indsugningen af det til behandling bestemte materiale,

s& at der ikke undviger rnoget stgv, og fyldningen af posen foregar
ligeledes netop pid den ovenfor beskrevne made.

Fremgangsméden ifglge opfindelsen ggr det sdledes muligt at
reducere tabene til et minimum. Den har yderligere vist sig at v=re
serlig betydningsfuld i de tilfxlde, hvor man gnsker at behandle mate-
riale med meget ringe kornstgrrelser, eller giftige materialer, hvis
behandling ved anvendelse af de kendte metoder er farlig for betje-
ningspersonalet.

Ved anvendelse af en maskine af denne art kan der opnds en
fyldningstakt pad op til én pose pr. minut. I princippet er maskinens
to halvdele tsnkt at kunne arbejde samtidigt, men der er tilveje-
bragt smrskilt automatik for hver af dem, med henblik pd at de skal

kunne arbejde pa samme mdde hver for sig.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmidde ved behandling af massegods med ringe

kornstgrrelse og i store mengder under vakuum og i en pose af
blgdt materiale, hvilken fremgangsmade er af den art, hvor posen
under vakuum fyldes med det pad forhand udluftede og afvejede mas-
segods og forsegles, k e n detegnetved, at i det mindste
under indfyldningen bringes og holdes i det mindste en del af po-
sens yderside til anlag imod mindst én plan og stiv vag, og at
posen her underkastes en vibrering, der bevirker en sammenrystning

af massegodset.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k e n detegnet
ved, at posen oppustes, inden den fyldes under vakuum.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1 eller 2 og hvor den
anvendte pose er af den art, hvori der er adgang til dens indre
gennem en hals, k e n detegnet ved, at posen under ind-
fyldningen fastholdes i hpjde med halsen.

4. Maskine til udgvelse af fremgangsméden ifglge krav
1-3 og indrettet til fyldning under vakuum af en pose af blgdt ma-
teriale, der afgraznser et lukket rumfang, som er tilgangeligt gen-
nem en hals p& posen, hvilken maskine er af den art, der har
a) et forste kammer, der kan sattes under vakuum og er indrettet

til afluftning og afvejning af det gods, der skal behandles,
b) et udtgmningsrgr for det i det igrste kammer indeholdte gods,
samt
c) et andet kammer, der kan sattes under vakuum, 0g hvori udtgm-
ningsrgret udmunder, hvilket andet kammer er indrettet til at
' optage den pose, der skal fyldes, og er udstyret med organer
+il at forsegle den fyldte pose,
kendetegnet ved,
at det andet kammer indvendigt har olane 09 stive vagge, der af-
granser et 1 det mindste ved sin ¢verste del &bent aflukke, som er
indrettet til at understgtte posen i en s&dan stilling, at dens hals
befinder sig under udtgmningsrgret, hvilket aflukke tillige er ind-
rettet til at fastholde posen ved i det mindste en del af dennes
yderside, idet kammeret endvidere har organer til patrykning af en

vibrationsbevagelse pd hele aflukket eller en del deraf.
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5. Maskine ifglge krav 4, k ende tegnet ved
organer til at oppuste posen, inden denne anbringes i aflukket.

6. Maskine ifglge krav 5 og hvor organerne til at op-
puste posen har et tilfgrselsrgr for komprimeret luft, k end e -
tegnet ved, at tilfgrselsrgret er indrettet til at bringes
+il indgreb med posens hals og udvendigt barer et oppusteligt kob-
lingsorgan til at bringes til anlag imod halsens indervag, samt at
maskinen har organer til at brinée posen ind i aflukket ved hjalp
af rgret.

7. Maskine ifglge krav 4-6 og hvori der er adgang til
det andet kammers indre gennem en abning, der er dakket af et &b-
neligt deksel, k ende tegnet ved, at aflukket er sammen-—
bygget med dakslet.

8. Maskine ifglge krav 7 og med organer til at holde
posens hals under indfyldningen, k e n detegnet ved, at
organerne til at holde posens hals bestir af arme, som ved deres
ene ende er svingeligt lejret pd dzkslets inderside, og som ved
deres modsatte ender er udstyret eller udformet med en not, der kan
bringes til indgreb med halsens kant, samt et i noten anbragt op-
pusteligt forbindelsesorgan til at fastklemme halsens kant, idet
armene er udstyret med organer til at bringe noten til og fra ind-

greb med halsens kant.

Fremdragne publikationer:

FR patent nr. 1304452
US patent nr. 2720375.
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