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Verfahren zum stirnseitigen Abdichten des Hohlraums zwischen einem abgehobenen, abgedriickten oder
durchhiingenden Wickelkorper und dem diesen tragenden Firbebaum

@ Bei diesem Verfahren werden an den Firbebaumenden den

Firbebaum umgebende Schlauchdichtungen bzw. Dich-
tungsbiinder (5) angeordnet und in dem der Firbebaumstirn-
seite benachbarten Bereich abdichtend auf dem Firbebaum-
mantel (3) befestigt. Zur Vermeidung von Firbefehlern in den
stirnseitigen Randzonen des Wickelkdrpers (1) wird der sich
zur Baummitte hin erstreckende Bereich der Schlauchdichtungen
bzw. Dichtungsbinder beim Aufbdumen des Firbegutes von
diesem teilweise iiberlappt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum stirnseitigen Abdichten des Hohlraumes
zwischen einem abgehobenen, abgedriickten oder durchhén-
genden Wickelkdrper und dem diesen tragenden Fiarbebaum,
wobei an den Farbebaumenden den Férbebaum umgebende
Schlauchdichtungen bzw. Dichtungsbinder angeordnet und mit
dem der Firbebaumstirnseite benachbarten Bereich abdich-
tend auf dem Férbebaummante] befestigt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Firbegut so aufgebaumt wird, dass der
sich zur Baummitte hin erstreckende Bereich der Schlauch-
dichtungen bzw. Dichtungsbéinder vom Firbegut teilweise
iiberlappt wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man beim Aufbidumen des Firbegutes auf den
Farbebaum ein Vortuch vorlaufen ldsst und dabei auf jeder
Seite des Farbebaumes wihrend mindestens einer Windung ein
diinnes Dichtungsband in dieses Vortuch einwickelt.

3. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach dem Dichtungsband wihrend mindestens
einer Windung ein Blechstreifen iiber dem Dichtungsband in
das Vortuch eingewickelt wird.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum stirnseitigen Abdichten des Hohlraumes zwischen einem
abgehobenen, abgedriickten oder durchhéingenden Wickelkér-
per und dem diesen tragenden Férbebaum, wobei an den Firbe-
baumenden den Fiarbebaum umgebende Schlauchdichtungen
bzw. Dichtungsbénder angeordnet und mit dem der Firbe-
baumstirnseite benachbarten Bereich abdichtend auf dem Fir-
bebaummantel befestigt werden.

Es ist aus der GB-PS 796 247 bekannt, bei einem Verfah-
ren dieser Art am Anfang und am Ende des Firbegutes seitlich
Streifen aus einer fliissigkeitsdichten Folie zu befestigen. Beim
Aufwickeln des Farbegutes auf den Firbebaum bilden diese
Folienstreifen zwel iibereinanderliegende Dichtungshiillen de-
ren dussere Enden dicht am Firbebaum befestigt werden. Die
innere Dichtungshiille schliesst nach aussen an die innersten
Windungen des Wickelkorpers an, wogegen die dussere Dich-
tungshiille an die dussersten Windungen des Wickelkorpers an-
schliesst. Die beiden Dichtungshiillen begrenzen somit zusam-
men mit der entsprechenden Stirnseite des Wickelkdrpers ei-
nen Hohlraum. Die unter Druck aus dem Firbebaum austre-
tende Firbeflotte stromt, dem Weg des geringsten Widerstan-
des folgend. im Bereich der Nahtstelle der inneren Dichtungs-
hiille in den erwihnten Hohlraum und von dort im Bereich der
Nahtstelle der dusseren Dichtungshiille nach aussen weg. In
den Endbereichen des Wickelkorpers entstehen daher Zonen,
die von der Férbeflotte nicht oder nur schwach durchstromt
werden, was zu Farbefehlern fiihrt.

Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Aufgabe,
das Verfahren der eingangs erwéhnten Art derart zu verbes~
sern, dass auch die Randzonen des Wickelkorpers gleichmissig
von der Firbeflotte durchstromt werden.

Erfindungsgemaiss wird diese Aufgabe dadurch gelést, dass
das Firbegut so aufgebdumt wird, dass der sich zur Baummitte
hin erstreckende Bereich der Schlauchdichtungen bzw. Dich-
tungsbinder vom Firbegut teilweise iiberlappt wird.

Die zur Durchfiihrung des Verfahrens vorgesehene Vor-
richtung ist gekennzeichnet durch elastische Dichtungshiillen,
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pressen und durch Befestigungs- und/oder Stiitzorgane um die

Hiillen gegen eine axiale Verschiebung zu sichern.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeichnung wird
das erfindungsgemésse Verfahren beispielsweise erldutert. Es
5 zeigen:

Fig. 1 einen axialen Teilschnitt durch einen Firbebaum mit
einem Wickelkdrper und einem ersten Ausfiithrungsbeispiel ei-
ner Dichtungshiille.

Fig. 2 einen Teilschnitt lings der Linie I1-II nach Fig. 1,

Fig. 3 einen axialen Schnitt durch einen Farbebaum mit ei-
nem Wickelkorper und einem zweiten Ausfithrungsbeispiel ei-
ner Dichtungshiille, )

Fig. 4 einen axialen Teilschnitt durch einen Firbebaum mit
einem Wickelkorper und einem dritten Ausfithrungsbeispiel
einer Dichtungshiille,

Fig. 5 einen Schnitt ldngs der Linie V=V nach Fig. 4,

Fig. 6 einen axialen Teilschnitt durch einen Firbebaum mit
einem Wickelkérper und einem vierten Ausfithrungsbeispiel
einer Dichtungshiille,

Fig. 7 einen Schnitt lidngs der Linie VII-VII nach Fig. 6
und

Fig. 8 einen axialen Teilschnitt durch den Féarbebaum mit
einem Wickelkorper und einem fiinften Ausfiihrungsbeispiel
einer Dichtungshiille.

_In der nachfolgenden Beschreibung bezeichnet AP den Dif-
ferenzdruck zwischen dem im Inneren des Firbebaumes herr-
schenden Druck P2 und dem ausserhalb des Firbebaumes
bzw. des Wickelkorpers herrschenden Druck P1, wobei immer
P2 grosser als P1 und AP = P2-P1 ist.

Wie das Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 zeigt,
ist ein Wickelkérper 1 auf einen Férbebaum 3 mit Durchtritts-
Offnungen 2 aufgewickelt. Zwischen dem Wickelkérper 1 und
dem Férbebaum 3 ist ein Vortuch 1’ angeordnet, das man
beim Aufwickeln des Férbegutes vorlaufen ldsst. Im Inneren
des Farbebaumes herrscht ein Uberdruck P2, wogegen ausser-
halb des Farbebaumes 3 bzw. des Wickelkorpers 1 ein Druck
P1 herrscht. In Abhiingigkeit des Durchflusswiderstandes des
Wickelkorpers 1 und des Vortuches 1’ stellt sich bei konstanter
Durchflussmenge der Férbeflotte die Druckdifferenz AP =
40 P2—P1 ein. Die Férbeflotte dringt infolge des Uberdruckes P2

aus dem Inneren des Farbebaumes 3 durch die Lécher 2 in die

ersten Wickelschichten des Vortuches 1’ bzw. des Wickelkér-
pers 1 ein und driickt diese vom Farbebaum 3 ab. Der vom

Firbebaum 3 mehr oder weniger abgestossene Wickelkdrper
45 1 mit dem Vortuch 1’ nimmt im Querschnitt eine assymetri-

sche Form mit Bezug auf die Farbebaumldngsachse an und bil-

det einen Hohlraum 4 mit mondsichelférmigen Querschnitt

(Fig. 2). An den stirnseitigen Enden des Firbebaumes 3 sind

je eine Schlauchdichtung 5 aufgezogen, die in einem Bereich
50 6 vom Fdrbebaum 3 abhebbar sind und sich bis iiber die den

Stirnenden des Fiarbebaumes 3 benachbarten Durchtritts6ff-

nungen 2 erstrecken. Die Schlauchdichtung 5 ist am dusseren

Ende durch ein Spannband 7 fest gegen die Oberfliche des

Firbebaumes 3 gepresst. Die inneren Enden der beiden ein-
ss ander gegeniiberliegenden Schiauchdichtungen 5 sind durch
Stridnge 8 miteinander verbunden und durch diese gegen eine
axiale Verschiebung gesichert. Die Stridnge 8 und die
Schlauchdichtungen 5 kdnnen aus dem gleichen elastischen
Material gefertigt sein und aus einem Stiick bestehen.

Die Schlauchdichtung 5 liegt in einem Bereich 9 zwischen
dem Wickelkorper 1 bzw. dem Vortuch 1 und dem Fiérbe-
baum 3. Im Hohlraum 4 sowie im Inneren des Farbebaumes
3 herrscht der gleiche Uberdruck P2, der die Schlauchdichtung
5 im Bereich 6 aufbldht und im Abschnitt 9 dicht gegen den
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6s Wickelkorper 1 bzw. das Vortuch 1’ andriickt. Diese Anpress-
kraft ist proportional der Druckdifferenz zwischen dem Innen-
druck der Schlauchdichtung 5 und dem Aussendruck und
nimmt daher in Richtung gegen die Stirnseiten des Wickelkor-

die dazu bestimmt sind, um die Endbereiche des Firbebaumes
einschliesslich der den Stirnenden néchstliegenden Durchtritts-
offnungen gelegt zu werden, durch Mittel, um die Dichtungs-
hiillen nahe ihren Stirnenden dicht gegen den Firbebaum zu
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pers 1 zu, weil der statische Druck vom inneren Ende 10 der
Schlauchdichtung 5 in Richtung gegen ihr dusseres Ende sinkt.
Dies ist in Fig. 3 graphisch angedeutet.

Im aufgeblihten Zustand der Schlauchdichtungen 5 ver-
hindern die Stréinge 8 eine axiale Verschiebung der Schlauch-
dichtungen 5, so dass diese unter dem herrschenden Uber-
druck P2 nicht unter dem- Wickelkérper 1 bzw. dem Vortuch
1’ hindurch nach aussen geschoben werden koénnen. Im aufge-
blihten Zustand verhindern die Schlauchdichtungen 5 jedes
direkte Entweichen der Firbeflotte aus dem Hohlraum 4, so
dass diese gezwungen ist, durch das Vortuch 1’ und den Wik-
kelkérper 1 hindurchzufliessen. Ungleich eingeféirbte Enden
oder Seiten von Stoffstiicken werden dadurch weitgehend
vermieden. :

Bei den weiteren Ausfithrungsbeispielen bezeichnen glei-
che Hinweisziffern gleiche oder dquivalente Teile wie beim er-
sten Ausfithrungsbeispiel, so dass auf deren wiederholende Be-
schreibung verzichtet wird. Im Unterschied zum ersten Aus-
filhrungsbeispiel sind beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 3 die
endseitig auf den Féirbebaum 3 aufgezogenen Schlauchdich-
tungen 5 nicht durch Stréinge 8, sondern durch einen perforier-
ten Schlauch 11 miteinander verbunden, der aus dem gleichen
elastischen Material besteht und mit den Schlauchdichtungen
5 aus einem Stiick gefertigt ist. Im iibrigen ist der Aufbau und
die Grosse der beiden Schlauchdichtungen 5 und ihre Funktion
gleich wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel.

Das Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 4 und 5 ist im Prinzip
gleich wie das erste Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2. Im
Unterschied zu jenem sind die Schlauchdichtungen 5 gegen
eine axiale Verschiebung nicht durch Stringe 8, sondern durch
Klemmen 12 gesichert. Am inneren Ende 10 ist die Schlauch-
dichtung 5 mit gleichmassig distanzierten, fransenartigen Fort-
sdtzen 13 versehen, an denen die Klemmen 12 befestigt sind.
Die Linge der Fortsitze 13 sind so, dass die Schlauchdichtun-
gen 5 eine beschrinkte Bewegungsmoglichkeit haben, so dass
sie hohl aufgebliiht, nicht aber in axialer Richtung herausge-
driickt werden kénnen.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 und 7 sind Stiitzor-
gane 14 vorgesehen, um ein Herausdriicken der Schlauchdich-
tung 5 unter dem im Hohlraum herrschenden Uberdruck P2
zu verhindern. Die Stiitzelemente weisen Platten auf, die mit
gleichmissigem Abstand iiber den dusseren Umfang der
Schlauchdichtung 5 verteilt angeordnet sind. Die dusseren En-
den der Platten 14 sind bei 15 am Firbebaum 3 angelenkt und
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kdnnen trichterartig nach aussen gespreizt werden. Die inne-
ren Enden der Platten 14 greifen unter die Stirnenden des -
Wickelkérpers 1 und werden beim Aufbldhen der Schlauch-
dichtung 5 gegen diesen gepresst. Da die Platten 14 die
Schlauchdichtung 5 korbartig stiitzen. kann sich deren inneres
Ende 10 trotz dem im Hohlraum 4 herrschenden Uberdruck
P2 axial nicht nach aussen schieben. Vorzugsweise erstreckt
sich das Vortuch 1’ bis iiber die Platten 14. um diese beim
Aufblihen der Schlauchdichtungen 5 am Aufspreizen zu hin-
dern.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 8 ist auf den Férbe-
baum 3 mit den Durchtrittséffnungen 2 ein Vortuch 1’ aufge-
wickelt, das sich bis zu den Stirnenden des Firbebaumes 3 er-
streckt. Seitlich ist in das Vortuch 1’ wihrend mindestens einer
Wicklung ein elastisches Band 5 mit aufgewickelt, welches die
Dichtungshiille bildet. Das Vortuch 1’ bildet ein Stiitzorgan fir
das elastische Band 5, damit sein inneres Ende 10 unter dem
Uberdruck P2 der Firbeflotte nicht unter dem Wickelkdrper
1 in axialer Richtung herausgedriickt werden kann. Anschlies-
send an das elastische Band 5 wickelt man iiber dieses wih-
rend mindestens einer Windung einen etwas schmaleren
Blechstreifen 17, der sich bis unter das Stirnende des Wickel-
korpers 1 erstreckt. Um das aufgewickelte Vortuch 1" wird
endseitig ein Spannband 7 aufgezogen, welches die seitlichen
Vortuchenden 1’ mit dem Blechstreifen 17 und den elastischen
Bindern 5 radial auf den Fiarbebaum 3 presst. Der Blechstrei-
fen 17 kann je nach den Arbeitsbedingungen entfallen. Es ist
auch méglich, anstelle des eingewickelten elastischen Bandes
5 auf den seitlichen Rand des Vortuches 1’ ein elastisches
Band aufzuvulkanisieren. Unter dem Uberdruck P2 der Firbe-
flotte im Inneren des Firbebaumes 3 wird der Wickelkorper
1 mit dem Vortuch 1’ in bekannter Weise vom Férbebaum 3
abgedriickt und es bildet sich der bereits beschriebene Hohl-
raum 4. In diesem kann die Férbeflotte bis unter die elasti-
schen Binder 5, nicht aber durch diese hindurch nach aussen
fliessen. Um stirnseitig aus dem Wickelkorper 1 austreten zu
konnen, muss die Firbeflotte um das innere Ende 10 des ela-
stischen Bandes 5 herum und durch den Wickelkorper 1 hin-
durchfliessen. Der Blechstreifen 17 verhindert eine Aufbla-
hung der elastischen Bander 5 ausserhalb des Wickelkorpers
1. Fine starke Aufbliihung der elastischen Bénder 5 ausserhalb
des Wickelkorpers | wiirde auf diesen eine axiale Kraft gegen
die Farbebaum-Lingsmitte erzeugen, was zu unerwiinschten
Faltenbildung und zu Férbefehlern fithren kann.

3 Blatt Zeichnungen
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