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Zplisob opracovani rotadnich vydutych zak¥ivenych ploch
a souprava vrtakd k provad&ni tohoto zplisobu

Gielem je sniZeni ndkladd na vyrobu
rotadnich vydutych zakiivenych ploch a
sniZeni ndkladl na ndstroje.

Podstata zpisobu opracovani spodivd v tom
%e se nejdrive predvrtd otvor Sroubovi-
tym vrtékem o pruméru alespon 0,2 D,

ktery se nasledné rozSiri kopinatym vrta-
kem o prum&ru alespon 0,8 D.

Tvar zakbivené plochy se postupné vytvari
smérem od jejiho stiedu soupravou plochych
vrtdkd se zakPivenymi biity. D je piitom
vndjsi promdr sakiivené plochy.
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Vyndlez se tyké zpUsobu opracovéni rotacnich vydutych zakiive-
nych ploch triskovym obrdébénim a soupravy vrtékd k provédéni tohoto
zplsobue

U n&kterych strojnich souddsti, napriklad rémi dllnich mechani-
zovenych vyztuzi, Jje tifeba v rdmu vytvorit nékolik vydutyeh luZek
pro vikyvné uloZeni jiné souldsti, napriklad hydraulické stojky,
opatiené patkou s tvarem, odpovidajicim 1lGZku. Csovd sila, plsobi=~
¢l na 1GZko, se pohybuje v rozmezi 400 aZz 2 000 kN. Jeden ze zndmych
postupl vytvoreni ldZka spoéival v pouZiti vykovku vlastniho 1lGZka
a jeho privareni do otvoru, provedeného v rdmu. Nevyhodou tohoto
postupu bylo, Ze k privareni liZka bylo treba rém predechiivat a vy-
roba malého podétu vykovkl 1GZka byle ndkladnd. Dal8im z moZnych poa-
tupl je vytvoreni luzZka primo v rdmu triskovym obrdbénim, napiiklad
kowbinovanym ndstrojem k vyrobé dér do plného materidlu podle Cesko=
slovenského asutorského osvédcéeni na vyndlez &. 171 871. Néstroj podle
tohoté vynalezu sestdvd z télesa kombinovaného néstroje, plochého
vyvrtdvaciho no%e a z vrtaci korunky. Konecné lzeVVyduty tvar 1GZka
v rému vytvorit i specidlni tverovou frézou. Spolecnou nevyhodou
uvedenych ndstrojd pri pouZiti k vytvoreni liZka je mald Zivotnost,
vysoké porizovaci a udrZovaci nsklady.

Uvedené nevyhody zndmych postupl a ndstrojd pro vytvoreni ro-
taénich vydutyen zakPivenych ploch do znacdné miry odstranuje zpisob
oprecovani téchto ploch t¥iskovym obrdbénim podle vynilezu. Podsta-
tou zplsobu je, %e se v zdkladninm materidlu nejdrive predvrtd otvor
Sroubovitym vrtdkem o priméru alespoﬁ 0,2 vnéjéiho priméru zakrive-
né plochy, ktery se ndsledné roz8iri plochym vrtdkem o priméru ales-
poﬁ C,6 vneéjsine pruméru zaxiivené plochy, jejiZ tvar se postupné
vytvari smérew od Jejiho stiedu soupravou plochych vrtdk( se zakii-

venymi biity.
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Prednosti zpuisobu opracovéni rotaénich vydutych zak¥ivenych
ploch ti#iskovym obrdb&nim podle vyndlezu ve srovndni s uvedenymi
zndmymi zplsoby je sniZeni nékladd, vyloudeni piedehfevu a svaio-
véni pri pouZiti vykovkl, sniZeni ndkladd na ndstroje a jejich udri~
bu pri pouziti ti#iskového obrdabéni frézovénim, poptipadé Jjeho kom-
binace s vrtdnim. Zpisob je zejména vghodny p¥i aplikaci na &isli-
‘cové rizenych obrdab&cich strojich nebo na obrdb&cich centrech.

Zpisob opracovdni rotadnich vydutych zakP¥ivenych ploch a soupra-
va vrtdkd k jeho provdddni podle vyndlezu jsou zjednodusSené zndzor-
nény na piipojenych vykresech. Na obr.l a%z % Jjsou v iPezu svislou
rovinou prochdzejici osou zak¥ivené plochy znézornény jednotlivé
f4ze zpisobu. Silnou Zerou je pfitom vyznalena vidy g4st povrchu,
opracovdvend v prislusné fdzi. Na obr.6 je ndrys, na obr.7 je pido-
rys prvniho plochého vrtdku, na obr.8 je ndrys, na obr.9 je pudorys
druhého plochého vrtéku. Na obr.l0 je ndrys, na obr.ll Je pudorys
plochého dokondovaciho vrtdku.

Zpisob je ddle popsén v aplikaci na vyrobu liZka se zak¥Pivenou
plochou, kterou tvo¥f &st kulové plochy, jejiZ ne jvét31 vn&jsi pra-
m&r m&¥eny na obvodu je oznafen D. V zdkladnim materidlu se neadri-
ve zndmym Zroubovitym vrtdkem predvrtd otvor o praméru alespon 0,2 Do
Predvrtany otvor se v druhé fdézi rozsSird koplnatym vritdkem zndmého
provedeni s primoéarym1brity,a s primérem alespon 0,8 Ds V tretdi fdé-
zi se tento otvor roz$ifi prvnim plochym vrtdkem 1 s primérem ales-
pon 0,6 D, jimZ se obrobi &dst zakrivené plochy v blizkosti stiedu 2.
Ve &tvrté fdzi se otvor ddle rozdi¥i druhym plochym vrtdkem 3, kte-
ry je opatien stiedovym vybrénim 30 a jim¥% se obrobi &dst zakiivené
plochy vzddlendj&i od stfedu 2. Pl vys8ich ndrocich na jakost povr-
chu laZka lze vySe uvedené zdkladni fdze zplsobu doplnit o pdtou, do-
kondovaci fézi, kterd se provede plochym dokonfovacim vrtdkem 4,
jimZ se kalibruje celd zakrivena plochg a odstrani tak p¥ipadné
nerovnosti, vzniklé v predchozich fdzich. V tomto pripadé postadi,
aby zakiiveni biitd 10 prvniho plochého vrtdku 1 a vné&jdich britdh
31 druhého plochého vrtdku 3 bylo podobné zak¥iveni opracovdvané za-
k¥ivené plochy.Vyse uvedeny zpGsob je vyhodné realizovat na é¢islico~
v& Pizeném obrdbécim stroji nebo obrdb&cim centru, pridemZ neni roz=
hodujici podet otvord. :

Ndstroje, potrebné k provdadéni tohoto zpisobu tvori vedle zndmého
Sroubovitého vrtdku a kopinatého vrtdku s primodarymi biity piedevsim
souprava neJjméné dvou plochych vridkd 1 , 3, popfipadé doplnénd o
plochy dokondovaci vrtdk 4.
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Prvyni plochy vrtdk 1 mé dva bFity 10, JjejichZ zakPiveni odpovidd
zokiiveni opracovdvané zakvivené plochye. Druhy plochy vrtdk 3 md

po obou strandch st¥edového vybrdni 30 vytvoren Jeden vnéjéi brit
31, jeho%Z zakPiveni odpovidéd zakfiveni opracovdvané zzkiivend
plochy.Plochy dokonfovaci vrtdék 4 mé dva k¥ivodaré brity 40,jejichZ
zakiiveni odpovidd poZadovanému koneénému tvaru opracovidvané zakyi-
vené plochye. '

Ploché vrtaky 1,3,4 se upinaji obvyklym zplUsobem do drZdku s kule-
lovou stopkou, ktery neni zndzornén a mohou byt opatieny deélidi
t¥lsek 11,32,41 .

PREDMET VYNALEZU ‘ v

1.Zplsob opracovdni rotaénich vydutych zak¥ivenych ploch trisko-
vym obrabénim s predvrtdnim otvoru sroubovitym vrtdkem o primdé-
ru rovnajicim se alespoﬁ 0,2 vngjsfiho priméru zekPivené plochy,
vyznaleny tim, Ze pfedvrteny otvor se nésledné rozsiri kopina-
tym vrtdkem o priméru alespoﬁ 0,8 vn&jdiho priméru zakiivené
‘plochy,jeji% tvar se postupné yytvari smérem od Jejiho stredu
goupravou plochych vrtdku se zakPivenymi biity.

2.Souprava plochych vrtdkd k provdadéni zpisobu podle bodu 1, vy-
znadend tim, Ze je tvoena nejméné prvnim plochym vrtékem /1/,
ktery mé primdr rovnajicici se alespon 0,6 vn&jiiho priméru
zak¥ivend plochy a druhym plochym vrtdkem /3/,ktery Jje opatfen
stfedovym‘Vybrénim /30/, po jehoZ kaZdé stran& je vytvoren je-
den vnéjéi viit /31/, pridem# zakfiveni brith /10/ prvniho plo-~
chého vrtdku /1/ a vndjdich b¥itd /31/ druhého plochého vrtdku
/3/ odpovidd gakiiveni opracovévané zakiivené plochye

Je.bouprava plochych vrtdkd podle bodu 2, vyznacend tim, Ze je
tvorena __plochﬁ&ﬁokonéovacﬁzvrtékm/d/ y ktery md vytvoreny
dva krivo&aré brity /40/, jejichZ zsakfiveni odpovidd zakiiveni
opracovavané zakiivené plochye

5 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskatfské zév9§R;11
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