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Zatizeni pro ptipravu konce pfize pro zapiedeni
piize na pracovnim misté textilniho stroje pro
vyrobu pfize obsahuje vstupni vzduchovy kanal (6)
a vystupni vzduchovy kanal (17), mezi nimiz je
uspofadana turbulentni vzduchova komora (19),
ktera je napojena na alespoii jeden piivod (18a,
18b) tlakového vzduchu, pfi¢emz mezi turbulentni
vzduchovou komorou (19) a vystupnim kanalem
(17) je uspofadana labyrintova brzda (20) a
vystupni kanal (17) je napojen na zdroj podtlaku
(7). Vyndlez se dale tyka textilniho stroje pro

vyrobu pfize.
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Zatizeni pro pripravu konce pfize pro zapiedeni pfize na pracovnim misté textilniho stroje
pro vyrobu pFize a textilni stroj

Oblast techniky

Vynalez se tyka zafizeni pro pfipravu konce pfize pro zapfedeni pfize na pracovnim misté
textilniho stroje pro vyrobu pfize.

Vynalez se také tyka textilniho stroje pro vyrobu pfize, ktery obsahuje alespon jednu fadu vedle
sebe usporadanych spradacich mist, kde kazdé spradaci misto je opatfeno zafizenim pro tvorbu
pfize.

Vynalez se také tyka textilniho stroje pro vyrobu pfize, ktery obsahuje alespon jednu fadu vedle
sebe usporadanych spradacich mist, kde kazdé spradaci misto je opatfeno zafizenim pro tvorbu
pfize a stroj dale obsahuje alespon jeden obsluzny automat prestavitelny podél fady spradacich
mist s moznosti zastaveni u vybraného spradaciho mista.

Dosavadni stav techniky

U textilnich stroju vyrabéjicich pfizi, predev§im pak u stroju rotorovych a tryskovych, dochazi
k preruSeni vyroby piize na nékterém z fady vedle sebe usporadanych spradacich mist, a to bud’
z davodu technologickych a/nebo z duvodu detekce kvalitativni vady, zjiSténé snimacem kvality
pfize. Predeni, tj. vyroba prize, je v takovém pripad€ na daném spradacim misté preruseno a konec
pfize je obvykle navinut na civku v navijecim ustroji na daném spradacim misté. Pro obnoveni
pfedeni je tfeba vyhledat na civee konec prize, coz se obvykle na prislusném spradacim misté
provede vhodnou odsavaci hubici, at’ uz pevné instalovanou hubici nebo pohyblivou hubici.
Pripadné se predeni zastavi postupné tak, Zze konec pfize zlstane v draze pfize mezi spiadaci
jednotkou a navijecim ustrojim piize.

Cast délky prize pied samotnym koncem pfize, také v zavislosti na divodu prerudeni piedeni,
obvykle v urcité délce pred koncem prize nespliuje kvalitativni parametry, poZzadované pro danou
pfizi na daném spradacim mist¢ a musi tedy byt pfed obnovenim pfedeni, pfed tzv. zapfedenim,
odstran¢na. Pfi obnoveni predeni je totiz nutné zajistit, aby konec prize, ktery se pouzije pro
obnoveni predeni, t). pro zapfedeni, m¢l takovy tvar a takové vlastnosti, které umoziuji dosazeni
budouciho spojeni nové prize a puvodni prize, tzv. zapiedek, které je co nejvice podobné samotné
pfizi, a to jak z hlediska vzhledu, tak i z hlediska pevnosti. Toho se nejlépe dosahne tak, Zze konec
prize, ktery je pfipraven pro zapiedeni, obsahuje rozvolnéna a nezkracena vlakna, ktera jsou
uvolnéna v celém prifezu pivodni pfize v takové délce, ktera je potreba pro vytvoreni kvalitniho
spojeni staré a nov¢ prize, tzv. zapredku.

Tryskové nebo rotorové spradaci stroje byvaji na kazdém spradacim misté¢ vybaveny jednotkovou
zapradaci automatikou, ktera zvySuje efektivnost vyuziti stroje, nebot’” nedochazi k casovym
ztratam z duvodu c¢ekani spradaciho mista na prijezd obsluzného automatu. Tryskové nebo
rotorové spradaci stroje jsou tak schopny prostfednictvim této jednotkové automatiky obnovit
vyrobu prize, tj. zapfist, jak po pfirozeném pretrhu pfize nebo po pretrhu, ktery je vyvolan
snimaem kvality prize. Pritomnost jednotkové automatiky vSak také znamena, Ze prislusna
zafizeni nebo pfislusné pracovni ¢leny musi byt pfitomny na kazdém spradacim misté, pripadné
mohou byt ve specifickych pripadech spolecné pro napf. dvé sousedni spradaci mista.

Podrobné jsou zafizeni a postupy pro pripravu konce pfize obnoveni predeni na spfadacim misté
rotorového spradaciho stroje popsany v riznych variantach napriklad v US 4 494 371 nebo GB 1
306 232, na spradacim mist¢ tryskového spradaciho stroje napriklad v US 5 419 110.
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Z patentové literatury je dale znama rada spisu, popisujicich zpusoby zapradani pfize, predevs§im
na rotorovych spradacich strojich, jejichz soucasti je odd¢leni prebytecné koncové Casti prize a
pfiprava samotného konce prize pro zapredeni jest¢ pred samotnym zapfedenim. US 4 653 260
nebo DE 3 418 780 navrhuji nejdfive ustfizenim pivodniho konce prize vytvorit novy konec prize
a ten nasledné proudem vzduchu rozfoukat tak, aby byly zlepSeny vyse uvedené podminky pro
zapradani a pro tvorbu zapredku, aniz by zde bylo popsano konkrétni zafizeni pro pfipravu konce
pfize.

Spoleénou nevyhodou vétSiny znamych zafizeni je, ze pfi samotné pripravé konce pfize pro
zapredeni pracuji s pfedtim odstfizenym koncem pfize, takze fada vlaken z pivodniho priufezu
pfize jsou timto odstfizenim zkracena, coz snizuje dosazitelnou kvalitu provedené¢ho spojeni pfize
pii zapfedeni, tj. snizuje kvalitu zapfedku. U tryskovych spradacich stroji se navic projevuje
specificka vnitini stavba, resp. vnitini charakter, pfize, takze pfi vyuZziti znamych principu pfipravy
konce prize pro obnoveni predeni, tj. pro zapredeni, jsou u tryskovych dopradacich stroji
dosahovany pouze uspokojivé vysledky.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespon snizit nevyhody dosavadniho stavu techniky, zejména
zlepsit pripravu konce pfize pro zapfedeni a tim dosahnout zlepseni kvality a pevnosti zapredku a
zvySeni spolehlivosti procesu zapradani na tryskovych a rotorovych dopradacich strojich
vybavenych jednotkovou zapradaci automatikou na kazdém spradacim misté.

Podstata vvnalezu

Cile vynalezu je dosazeno zafizenim pro pfipravu konce pfize pro zapfedeni pfize na pracovnim
misté textilniho stroje pro vyrobu pfize, jehoZ podstata spociva v tom, Ze obsahuje vstupni
vzduchovy kanal a vystupni vzduchovy kanal, mezi nimiz je usporadana turbulentni vzduchova
komora, ktera je napojena na alespon jeden privod tlakového vzduchu, pfi¢emz mezi turbulentni
vzduchovou komorou a vystupnim kanalem je usporadana labyrintova brzda a vystupni kanal je
napojen na zdroj podtlaku.

Podstata textilniho stroje pro vyrobu prize dle tohoto vynalezu spociva v tom, ze k zafizeni pro
vyrobu prize je pfifazeno zafizeni pro pripravu zapradaciho konce prize pro obnoveni pfedeni podle
n¢kterého z naroku 1 az 12 nebo ze vzdy dvéma sousednim spfadacim mistum je pfifazeno jedno
zafizeni pro pripravu zapradaciho konce prize podle n¢které¢ho z naroki 1 az 12 nebo je zafizenim
pro pripravu zapradaciho konce pfize pro obnoveni pfedeni podle nékter¢ho z naroka 1 az 12
opatfen obsluzny automat.

Vyhodou vynalezu je, Ze umoziuje vytvorit novy konec prize vhodny pro obnoveni pfedeni, t.
vhodny pro zapfedeni, ktery je rozvolnén do podoby vhodné pro zapredeni, a to tak, aby vlakna
v prufezu puvodni prize, ze které se puvodni konec prize odstrani pro vytvofeni zapfadaciho konce
pfize, nebyla nijak poskozena. Toto je obzvlasté vyhodné u tryskovych dopradacich stroju, zafizeni
lze vSak s vyhodou vyuZit 1 u rotorovych spradacich stroji, nebot’ 1 zde jsou se zafizenim podle
vynalezu dosahovany pii zapfadani velmi dobré vysledky jak ve spolehlivosti zapradani, tak
v kvalit¢ zapredku. Pro dosazeni kvalitné rozvolnéného konce pfize bez zkracenych vlaken je u
popisovaného vynalezu vyuzito rozvolnéni pfize pomoci vzduchového virku, vytvorené¢ho
tlakovym vzduchem v turbulentni komore. Aby bylo rozvolnéni konce pfize co mozna
nejkvalitngsi, a predevs§im opakovatelné se stejnou kvalitou a stejnymi vysledky, je tfeba zajistit
stabilni polohu prize pfi vytvareni zapradaciho konce. Toho je s vvhodou dosazeno vyuzitim
dodate¢n¢ho podtlakového vzduchového proudéni v kombinaci s vhodné usporadanou vodici
drahou pfize jak pred turbulentni vzduchovou komorou, tak za ni. Proces pfipravy konce pfize pro
zapredeni probiha, tak, Ze se prize nasaje prostfednictvim podtlakového vzduchového proudéni,
vyvolaného zdrojem dodatecného vzduchového podtlaku, do turbulentni vzduchové komory,
pficemz se pfize fixuje jak pred turbulentni vzduchovou komorou, tak za ni vyhodné pomoci
opasani prize o tfeci plochy pred turbulentni vzduchovou komorou, tak pomoci labyrintové brzdy
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za turbulentni vzduchovou komorou. Uspésné provedeni tohoto prvniho kroku, tj. zavedeni pfize
do turbulentni vzduchové komory, 1ze s vvhodou detekovat snimacem pfize umisténym pfikladné
ve vystupnim podtlakovém kanalu zafizeni dle vynalezu. Po zavedeni pfize do turbulentni
vzduchové komory nasleduje vytvoreni virového proudéni v turbulentni vzduchové komore, které
zpusobi preruseni prize, aniz by byla poSkozena jeji jednotliva vlakna. Toto se vyhodné provede
tak, Ze se do turbulentni vzduchové komory podle vynalezu pod vhodnym uhlem privede tlakovy
vzduch ze zdroje tlakového vzduchu. Oddélena délka pilivodni prize s puvodnim koncem pfize,
ktera se nachazi ve vystupnim kanale zafizeni pfed labyrintovou brzdou, se prostfednictvim
podtlaku ve vystupnim kanalu odvede do odpadu. Uspésné provedeni piipravy konce prize lze
indikovat stejnym snimacem prize jako pro detekci zavedeni pfize do turbulentni vzduchové
komory, umisténym napf. ve vystupnim podtlakovém kanale. Pii uspé$ném oddéleni této
prebyte¢né délky prize zmizi ze snimace signal o pfitomnosti pfize, ¢imz se detekuje uspésné
vytvoreni zapradaciho konce prize. S vyhodou se tedy tento snimac prize vyuzije v obou fazich
pripravy konce pfize pro zapredeni. Vhodny tvar vstupniho kanalu, labyrintové brzdy a vystupniho
podtlakového kanalu podle tohoto vynalezu zajistuje stabilni polohu pfize v turbulentni vzduchové
komore bé¢hem vytvareni konce prize a tim 1 spolehlivou a rychlou pfipravu konce pfize pro
zapredeni. Vhodnou konstrukei zafizeni pro pfipravu konce prize dle tohoto vynalezu lze realizovat
verze pro oba pouzivané zakruty prize, tj. jak pro zakrut "S", tak 1 pro zakrut "Z", pficemz jednou
z moznosti je vyména kliCovych komponent zafizeni podle vynalezu podle druhu pouzivaného
zakrutu a druhou moznosti je pouha zména nebo uprava uhlu vstupu tlakového vzduchu do
turbulentni vzduchové komory, pfipadné vytvoreni oddélenych vstupu tlakového vzduchu do
turbulentni vzduchové komory pro oba typy zakrutu pfize. S vyhodou lze zarizeni dle tohoto
vynalezu vyuZit 1 pro dvé sousedni spradaci jednotky, ¢imz se dosahne sniZzeni nakladu na spradaci
stroj s jednotkovou automatizaci, tak jak je naznaeno na Obr. 1.

Objasnéni vvkresu

K objasnéni vynalezu, popisu jeho principu a popisu ¢innosti zafizeni podle vynalezu slouzi
schematické vykresy, které¢ zobrazujici piikladna provedeni vynalezu se zamérfenim na vyuZiti
vynalezu u tryskového spradaciho stroje. Pro rotorovy dopradaci stroj je zafizeni dle tohoto
vynalezu usporadano obdobné. Na vykresech schematicky znazoriuje obr. 1 usporadani
spradaciho mista tryskového spradaciho stroje se zafizenim podle vynalezu, obr. 2 fez piikladem
uskuteénéni zafizeni podle vynalezu s vyznacenou drahou pfize pfed zahajenim piipravy konce
pfize pro zapfedeni, obr. 3a ¢elni pohled na priklad uskute¢néni zafizeni pro pfipravu konce prize
podle vynalezu na pfizi s pravym zakrutem S pfize, obr. 3b bocni pohled na zafizeni podle obr. 3a,
obr. 3¢ pohled zezadu na zafizeni podle obr. 3a, obr. 4a celni pohled na priklad uskutecnéni zafizeni
pro pripravu konce pfize podle vynalezu na pfizi s levym zakrutem Z prize, obr. 4b bo¢ni pohled
na zafizeni podle obr. 4a, obr. 4c pohled zezadu na zafizeni podle obr. 4a, obr. 5a fez prikladem
uskutenéni zafizeni pro pfipravu konce pfize podle vynalezu, které¢ je prizpisobeno pro
univerzalni pouziti jak pro pfizi s pravym zakrutem S, tak pro pfizi s levym zékrutem Z, obr. 5b
¢elni pohled na zafizeni podle obr. 5a a obr. 6 prostorovy pohled na zafizeni podle obr. 3a az 3c.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vynalez bude popsan na prikladu uskutecnéni zarizeni pro pfipravu konce pfize pro zapfedeni pfize
na pracovnim misté tryskového spradaciho stroje, jakoZzto typického zastupce skupiny textilnich
stroju pro vyrobu pfize. Dal§im strojem z této skupiny textilnich strojii pro vyrobu pfize je napf.
rotorovy spradaci stroj, na kterém je mozno tento vynalez rovnéz uplatnit. Spole¢nou vlastnosti
téchto stroju je, Ze obsahuji alesponi jednu fadu vedle sebe usporadanych spradacich mist, z nichz
kazd¢ obsahuje zafizeni pro privod vlakenného materialu, spradaci ustroji, odtahové ustroji
vyroben¢ prize a navijeci Gstroji vyrobené prize na civku.
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Tryskovy spradaci stroj obsahuje mnozstvi vedle sebe usporadanych pracovnich mist, z nichz
kazd¢ obsahuje podrobné neznazoméné prutahové ustroji pramene vlaken, které je zakonéeno
vystupnim valeCkem 3, ktery je napojen na pohon 30, a ktery je uzpusoben pro piivadéni
vlakenné¢ho materialu z pratahového ustroji do spradaciho ustroji 2. Ve sméru pohybu vlakenného
materidlu je za spradacim tstrojim 2 umistén snimac kvality 14 vyrabéné prize 8. Ve sméru pohybu
vlakenn¢ho materialu je za snimacem kvality 14 vyrabéné prize 8 usporadano odtahové ustroji 13
piize 8, které je uzpusobeno pro odtah prize 8 ze spradaciho ustroji 2, zde napf. pomoci znamé
dvojice odtahovych valecku, z nichz jeden je napojen na pohon 130. Ve sméru pohybu vlakenného
materidlu je za odtahovym ustrojim 13 usporadan snima¢ 12 pritomnosti pfize dale pak blize
neznazoméné navijeci ustroji prize uzplisobené pro navijeni piize 8 na kfizem vinutou civku 10.

V ramci jednotkové automatiky, tj. sestavy pracovnich ¢lenu, které jsou uzpusobeny pro alespon
¢asteCnou obsluhu prislusné¢ho spradaciho mista, je kazd¢ spradaci misto opatfeno saci hubici 11,
ktera je uzpusobena pro vyhledani konce prize 8 na civee 10 v navijecim ustroji prize.

Ve znazoméném prikladu uskute¢néni je spradaci misto dale opatfeno alespori jednim zafizenim 1
pro preruseni prize 8, napf. pro usnadnéni zpétného zavedeni konce pfize 8 do spradaciho ustroji 2
nebo pro oddé€leni délky nevyhovujici pfize 8 v pomocné saci hubici 23 prize 8 mezi odtahovym
ustrojim 13 prize a navijecim ustrojim pfize 8 na civku 10 atd.

Spradacimu mistu je dale pfifazeno zafizeni 4 pro pripravu konce pfize 8 pro zapredeni pfize, které
je ve znazoméném prikladu uskutecnéni situovano ve sméru pohybu vlakenné¢ho materialu pred
spradacim ustrojim 2 v podstaté paralelné s blize neznazoménym pritahovym ustrojim pramene
vlaken. Ve znazoméném piikladu uskutecnéni je zafizeni 4 pro pripravu konce pfize 8 pro
zapredeni prize spolené pro dvé sousedni spradaci mista, ¢ehoz je dosazeno pomoci sacich potrubi
60, ktera jsou jednim svym koncem pfifazena k pfislusnému spradacimu mistu a druhym svym
koncem jsou piifazena vstupnimu kanalu 6 zafizeni 4 pro pfipravu konce pfize 8 pro zapfedeni
pfize. Vstupni kanal 6 ma podélnou osu Os. V neznazornéném prikladu uskuteénéni je zafizeni 4
pro pripravu konce pfize 8 individualni pro kazdé spradaci misto a je na prislusSném spradacim
misté¢ usporadano ve vhodné pozici vici draze prize 8. V jiném neznazoméném piikladu
uskutecnéni je zafizeni 4 pro pfipravu konce prfize 8 uspradano na alespon jednom obsluzném
automatu, ktery je na stoji usporadan prestaviteln¢ podél alespon jedné fady spradacich mist s
moznosti zastaveni u zvoleného spradaciho mista.

Zafizeni 4 pro pripravu konce piize 8 pro zapfedeni obsahuje vstupni kanal 6 a vystupni vzduchovy
kanal 17, mezi nimiz je usporadana turbulentni vzduchova komora 19, do které je tangencialné
vaéi vnitini stén¢ turbulentni vzduchové komory 19 zaustén alesponn jeden pfivod 18a, 18b
tlakového vzduchu. Alespori jeden pfivod 18a, 18b tlakového vzduchu je do vzduchové komory
19 zaustén v primétu bud’ smérem kolmo na podélnou osu O, nebo je zaustén v primétu Sikmo
vuci podélné ose O ve sméru podélné osy O od vzduchové komory 19 k labyrintové prizoveé brzdé
20. Mezi turbulentni vzduchovou komorou 19 a vystupnim kanalem 17 je usporadana labyrintova
pfizova brzda 20, pfi¢emz vystupni kanal 17 je napojen, s vyhodou fiditeln¢ pomoci ovladané¢ho
ventilu 22 na obr. 2, na zdroj 7 podtlaku. Turbulentni vzduchova komora 19, vystupni kanal 17 a
labyrintova pfizova brzda 20 jsou s vyhodou usporadany ve sméru podélné osy O. Labyrintova
pfizova brzda 20 ma vyhodn¢ ve znazornénych prikladech uskute¢néni osu O,g symetrie.

V prikladech uskutecnéni na obr. 3a az 4¢ a na obr. 6 je do turbulentni vzduchové komory 19
tangencialn¢ zaustén vzdy jen jeden pfivod 18a nebo 18b tlakového vzduchu, ktery je do
turbulentni vzduchové komory 19 zaustén tangencialné vuci vnitini sténé turbulentni vzduchové
komory 19 a ve znazoménych prikladech uskutecnéni navic v pramétu 1 §ikmo vici podélné ose O
ve sméru podélné osy O od vzduchové komory 19 k labyrintové pfizové brzdé 20. V
neznazornénych prikladech uskute¢néni je do turbulentni vzduchové komory 19 zaustén vzdy jen
jeden privod 18a nebo 18b tlakového vzduchu, ktery je do turbulentni vzduchové komory 19
zaustén tangencialn¢ vaci vnitini sténé turbulentni vzduchové komory 19 v primétu kolmo nebo
Sikmo vuci podélné ose O.
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Privod 18a nebo 18b tlakového vzduchu je prikladné vytvorfen podél osy Ois. Smér, kterym je
pfivod 18a nebo 18b tlakového vzduchu zaustén do turbulentni vzduchové komory 19 je pfitom
orientovan v souladu se zakrutem prize 8, na které se ma zafizenim podle tohoto vynalezu vytvorit
pozadovany konec pfize pro zapradani, a to tak, aby pisobenim tlakového vzduchu z privodu 18a
nebo 18b doslo v turbulentni vzduchové komore 19 ke vzniku virového proudéni v potfebném
sméru proti sméru zakrutu prize 8. urcené k vytvoreni pozadovaného konce pfize pro zapradani, tj.
aby pusobenim tlakového vzduchu z privodu 18a nebo 18b doslo v turbulentni vzduchové komorte
19 k rozvolnéni a rozfoukani pfize 8 pro vytvoreni pozadovaného zapradaciho konce prize 8.

Ve znazornénych prikladech uskuteénéni na obr. 3a az 4¢ je pritom privod 18a nebo 18b tlakového
vzduchu do turbulentni komory 19, tj. osa O;5 pfivodu 18a nebo 18b tlakového vzduchu, vyhodné
odklonéna od kolmého prumétu podélné osy Og vstupniho kanalu 6 ve sméru podélné osy O o uhel
21 vrozmezi od 20° do 90°, tak aby virové proudéni tlakového vzduchu pusobilo proti sméru
pouzité¢ho zakrutu S nebo Z prize 8 ucené pro vytvoreni pozadovan¢ho zapradaciho konce prize,
coz prispiva ke spolehlivosti vytvofeni zapradaciho konce pfize 8 pozadovanych vlastnosti a
parametru. V neznazornénych prikladech uskutecnéni je uhel 21 odklonéni podélné osy Ois
pfivodu 18a nebo 18b tlakového vzduchu od kolmého prumétu podélné osy Os vstupniho kanalu 6
ve sméru podélné osy O v rozmezi od 0° do 20° nebo je v rozmezi od 90° do 180° at’jiz ve sméru
hodinovych rucicek nebo proti sméru hodinovych rucicek.

V prikladech uskute¢néni na obr. 3a az 4¢ a na obr. 6 je labyrintova prizova brzda 20 s jeji osou
Oy symetrie vyhodn¢ odklonéna od kolmého primétu podélné osy Og vstupniho kanalu 6 ve sméru
podélné osy O, zde prikladné rovnéz o uhel 21 odklonéni podé€lné osy Ois privodu 18a nebo 18b
tlakového vzduchu v rozmezi od 20° do 90°, coz pfispiva ke spolehlivosti vytvoreni zapradaciho
konce prize 8 pozadovanych vlastnosti a parametrii, napf. z divodu rozdilného polohovani mist
opasanych pfizi 8 ve vstupnim kanale 6 a v labyrintové prizové brzdé¢ 20. V neznazoménych
piikladech uskutec¢néni je uhel odklonéni osy Oi symetrie labyrintové pfizové brzdy 20 od
kolmého primétu podélné osy Os vstupniho kanalu 6 ve sméru podélné osy O v rozmezi od 0° do
20° nebo je v rozmezi od 90° do 180° at’jiz ve sméru pohybu hodinovych rucicek nebo proti sméru
pohybu hodinovych ruciéek.

V prikladech uskutecnéni na obr. 3a az 4c ana obr. 6 jsou tak labyrintova prizova brzda 20 a privod
18a nebo 18b tlakového vzduchu odklonény od kolmého pramétu podélné osy Os vstupniho kanalu
6 ve sméru podélné osy O o stejny uhel a ve stejném sméru.

Vzhledem k tomu, Ze na tryskovych dopradacich strojich lze vyrabét prizi 8 se zakrutem S1i Z,
obsahuje proto zarizeni 4 pro pfipravu konce prize 8 ve vyhodném prikladu uskute¢néni na obr. 5a
a 5b oba privody 18a, 18b tlakového vzduchu, které jsou do turbulentni vzduchové komory 19
zaistény tangencialné vuci vnitini sténé turbulentni vzduchové komory 19 v primétu kolmo nebo
sikmo vuci podélné ose O, pficemz jeden privod 18a je zaustén ve sméru pro pripravu konce prize
8 na pfizi s pravym zakrutem S prize 8 a druhy pfivod 18b je zahstén ve sméru pro piipravu konce
pfize 8 na pfizi s levym zakrutem Z prize 8. Oba piivody 18a, 18b tlakového vzduchu jsou tak
realizovany, jak je znazornéno na obr. 5b, symetricky vuci sob¢ 1 viiéi podélné ose Os vstupniho
kanalu 6 1 vuci podélné ose O turbulentni vzduchové komory 19, vystupniho kanalu 17 a
labyrintov¢ pfizové brzdy 20. Takto je jedno zafizeni 4 pro pfipravu konce pfize 8 pfipraveno pro
pouziti s prizi s libovolnym zakrutem a je tak zcela univerzalni, pfiCemz zména sméru chodu
zafizeni 4 pro odpovidajici smér zakrutu Z nebo S pfize 8 se provede pouhym prepojenim privadéni
tlakového vzduchu z jednoho privodu 18a, 18b tlakového vzduchu na druhy pfivod 18a, 18b. Toto
prepojeni pfivadéni tlakového vzduchu do pfislusného privodu 18a, 18b je mozné provést bud’
presunutim pfivodni hadicky tlakového vzduchu k pfislusnému pifivodu 18a, 18b nebo vhodnym
pneumatickym piepinacem, a to bud’ ruéné€ nebo elektronicky ovladanym prvkem, ktery je zafizeni
4 podle vynalezu piifazen. V pripadé elektronicky ovladané¢ho prvku mize byt toto ovladani
zabezpeceno fidicim systémem spradaciho ustroji nebo fidici jednotky celého spradaciho stroje
atd. Ve znazoméném prikladu uskute¢néni jsou pfivody 18a, 18b tlakového vzduchu napojeny pres
fizeny ventil 16 na zdroj 9 tlakového vzduchu.
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Ve vyhodném neznazoméném piikladu uskutenéni je zafizeni 4 pro pfipravu konce prize 8
vytvoreno sestavou dvou plastovych odstrika s ¢astmi dutin prislusnych prvka zafizeni 4, pficemz
tyto odstiiky jsou pfiloZeny k sobé a navzajem spojeny do podoby jednoho télesa obsahujiciho
vstupni kanal 6, turbulentni vzduchovou komoru 19 s alespori jednim pfivodem 18a, 18b tlakového
vzduchu, labyrintovou pfizovou brzdou 20 a vystupnim kanalem 17.

Pro zlepseni otéruvzdomosti téch Casti zafizeni 4, které prichazeji do styku s prizi 8 jsou alespon
n¢které plochy dutin zafizeni 4 opatfeny ochrannym povlakem, napf. jsou pokoveny, napriklad
vrstvou chromu, nebo jsou vyrobeny z dostate¢né odolného termosetu, napriklad termosetu na bazi
fenol-formaldehydové pryskyfice, vyrabéného obvykle pod obchodnim nazvem "bakelit".

Vstupni kanal 6 vyhodné obsahuje dvé mista 61 opasani pfizi 8, ktera jsou za sebou usporadana
pfed vstupem turbulentni vzduchové komory 19, coz zlepSuje stabilitu prize 8 béhem procesu
tvorby zapradaciho konce pfize 8 v synergickém ucinku s labyrintovou pfizovou brzdou 20,

Vstupni kanal 6, turbulentni vzduchova komora 19, pfivody 18a, 18b tlakového vzduchu,
labyrintova brzda 20, vystupni kanal 17 a pripadn¢ 1 dalSi prvky zafizeni 4, které jsou vytvoreny a
zde jsou popisovany jako dutiny, jsou vytvoreny jako pfislusné dutiny ve vhodnych télesech,
pfiemz tato télesa jsou pro zjednoduseni oznaCovana na odpovidajicich vykresech, zejména na
vykresech bez fezli nebo prufezu témito télesy, a to vztahovymi znaCkami, které jsou piifazeny
popisovanym dutinam zafizeni 4 podle tohoto vynalezu.

Zafizeni 4 pro pripravu konce pfize 8 pro zapfedeni pfize na pracovnim misté textilniho stroje pro
vyrobu pfize 8 podle vynalezu pracuje tak, ze pfize 8 se ve spradacim ustroji 2 vyrabi z vlakenné¢ho
materidlu a je pres snimac 14 kvality pfize odtahovana odtahovym ustrojim 13 a pfes snima¢ 12
pfitomnosti pfize je navijena neznazoménym navijecim ustrojim na kfizové vinutou civku 10.
V pripad¢ pfirozenc¢ho pretrhu pfize 8 je toto detekovano snimacem 12 pfitomnosti pfize nebo
snimac¢em 14 kvality pfize a pretrzeny konec prize 8 se navine na civku 10 nebo se zastavi v
pracovni draze mezi spradacim ustrojim 2 a civkou 10. V pfipad¢€ preruseni predeni z divodu
kvalitativni vady prize 8, ktera se detekuje snimacem 14 kvality prize se proces predeni zastavi
budto prerusenim dodavky vlakenného materialu do spradaciho ustroji 2 nebo prerusenim
vyrabéné pfize 8 zafizenim 1 pro preruseni prize atd. V obou pfipadech vznikne konec prize 8,
ktery obvykle nevykazuje pozadované parametry a vlastnosti pro obnoveni predeni.

Pro obnoveni predeni se musi provést proces zapredeni, pfi kterém se konec jiz vyrobené prize 8
musi spojit s nov€ vytvarenou prizi. Aby toto prob&hlo dostate¢né uspésné a kvalitné, tj. aby misto
spojeni, tzv. zapredek, vykazovalo co nejlepsi vlastnosti a co nejméné se odliSovalo od okolni
pfize, provede se zapfedeni na specialné€ vytvoreny konec prize 8, tzv. zapradaci konec pfize 8,
vytvoreny zafizenim 4. Pfize 8 se¢ pomoci vzduchového podtlakového proudéni vytvaren¢ho
zdrojem 7 podtlaku zavede pies vstupni kanal 6 a pfipadna dvé mista 61 opasani vstupniho kanalu
6 do turbulentni vzduchové komory 19 a dale pres labyrintovou brzdu 20 do vystupniho kanalu 17
a dale do snimace 5 pritomnosti pfize 8. Po uspésném zavedeni prize 8, které je indikovano
snimacem 3 pritomnosti pfize se aktivuje privod tlakového vzduchu ze zdroje 9 tlakového vzduchu
prislusnym privodem 18a nebo 18b do turbulentni vzduchové komory 19, ve které€ se vytvofi virové
proudéni proti sméru zakrutu prize 8, kterym se v turbulentni vzduchové komore 19 prerusi pfize
8, odd¢li se prize 8 lezici smérem od turbulentni vzduchové komory 19 do vystupniho kanalu 17 a
dale do snimace 5 pritomnosti pfize 8 a na nov¢ v turbulentni vzduchové komofe 19 vytvoreném
konci prize 8 se vytvofi zapradaci konec pfize 8 pozadovanych vlastnosti a parametru vhodny pro
kvalitni a spolehlivé zapredeni.

Rizené ventily 16, 22 jsou spoleéné s ostatnimi vykonnymi prvky spfadaciho mista, jako jsou
prostfedky pro pferuseni prize, prutahoveé ustroji, navijeci ustroji pfize na civku 10, saci hubice 11,
odtahové ustroji 13, snima¢ 12 pfitomnosti pfize, snimac 14 kvality pfize, snimac 5 zavedeni pfize
a pripadné dalsi prvky, sprfazeny s neznazornénym elektronickym fidicim systémem spradaciho
mista nebo sekce spradacich mist nebo celého spradaciho stroje, ktery je opatfen fidicim
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programem. Uspéiné provedeni piipravy zapfadaciho konce pfize 8 se indikuje signalem snimade
5 zavedeni prize, a jakmile snimac 5 prestane detekovat prizi 8, uzavie se privod tlakového vzduchu
a operace pripravy zapradaciho konce prize 8 je dokoncena a je mozno spustit samotny proces
obnoveni predenti, t]. spustit zapradaci operaci.

Prumyslova vvuzitelnost

Zarizeni dle vyndlezu je mozné vyuzit u tryskovych nebo rotorovych dopfadacich stroja
vybavenych zapradaci automatikou. Vyuzitim feSeni podle vynalezu dojde ke zlepseni pfipravy
konce prize pro zapfedeni s pozitivnim vlivem na kvalitu zapiedku, zvySeni spolehlivosti pii
obnovovani predeni a zaroven ke zjednoduseni pracovniho mista dopradaciho stroje, usnadnéni
montaze a sefizovani, dale sniZzeni nakladu a zvyseni spolehlivosti, nebot’ je v jednom kroku
realizovano jak odd¢leni pfebytecné prize, tak priprava kvalitniho konce pro zapfedeni. Dojde take
k vyznamnému zrychleni zapradaciho procesu a tim ke zvySeni vyuziti spradaci jednotky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro pripravu konce pfize pro zapfedeni pfize na pracovnim mist¢ textilniho stroje pro
vyrobu pfize, vyznacujici se tim, Ze obsahuje vstupni vzduchovy kanal (6) a vystupni vzduchovy
kanal (17), mezi nimiz je uspofadana turbulentni vzduchova komora (19), ktera je napojena na
alespon jeden privod (18a, 18b) tlakového vzduchu, pficemz mezi turbulentni vzduchovou komorou
(19) a vystupnim kanalem (17) je usporadana labyrintova brzda (20) a vystupni kanal (17) je napojen
na zdroj podtlaku (7).

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze privod tlakového vzduchu (18a, 18b) do
turbulentni vzduchové komory (19) je orientovan proti sméru pouzitého zakrutu (S, Z) vyrabéné
pfize (8).

3. Zarizeni podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, ze vstupni kanal (6) je pfed vstupem do turbulentni
vzduchové komory (19) opatien dvéma misty (61) pro opasani pfizi (8).

4. Zarizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze labyrintova brzda (20) je vytvofena obloukem
vzduchového potrubi v uhlu blizkému 180° a je bezprostfedné napojena na vystupni vzduchovy
kanal (17).

5. Zartizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze podéIné osy vstupniho kanalu (6) a kanalu (18a,
18b) pfivodu tlakového vzduchu v prumétu do roviny kolmé na podélnou osu (O) turbulentni
vzduchové komory (19) jsou navzajem odklonéné o nenulovy uhel (21).

6. Zarizeni podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze podéIné osy vstupniho kanalu (6) a kanalu (18a,
18b) pfivodu tlakového vzduchu v prumétu do roviny kolmé na podélnou osu (O) turbulentni
vzduchové komory (19) jsou navzajem odklonéné o uhel (21) v rozsahu od 20° do 90°.

7. Zartizeni podle naroku 6, vyznacujici se tim, ze privod (18a, 18b) tlakového vzduchu je sprazen
s prepinacem privodu tlakového vzduchu, ktery je napojen na rucni nebo elektronicky ovladac.

8. Zafizeni podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze turbulentni vzduchova komora (19) je napojena
na dva pfivody (18a, 18b) tlakového vzduchu, z nichz kazdy je do vzduchové komory (19) zaustén
pro vyvolani virového proudéni proti jednomu ze sméru zakrutu (S, Z) prize (8) a privodum (18a,
18b) je pfifazen prepinatelny pfivod tlakového vzduchu.

9. Zafizeni podle naroku 1, vyznac€ujici se tim, ze vystupnimu vzduchovému kanalu (17) je
pfifazen snima¢ pfitomnosti pfize (5).

10. Zafizeni podle nékterého z predchozich naroki, vyznacujici se tim, Ze oba kanaly (6, 17) a
turbulentni vzduchova komora (19) jsou tvofeny tvarovymi prohlubnémi v alespon dvou podélnych
plastovych odstficich, které jsou priloZeny k sob¢ a spojeny.

11. Zafizeni podle n¢kterého z predchozich naroku, vyznacujici se tim, Ze alespon stény zafizeni,
které jsou urceny pro styk s prizi (8) béhem procesu pfipravu konce pfize (8) pro zapredeni jsou
opatfeny kovovym povlakem.

12. Zaftizeni podle n¢kterého z predchozich naroku, vyznacujici se tim, ze je vyrobeno alespon
Castecné z termosetu na bazi fenol-formaldehydové pryskyfice.

13. Textilni stroj pro vyrobu pfize, ktery obsahuje alespon jednu fadu vedle sebe usporadanych
spradacich mist, kde kazdé spradaci misto je opatfeno zafizenim pro tvorbu pfize, vyznacujici se
tim, Ze k zafizeni pro vyrobu pfize je pfifazeno zafizeni pro pfipravu konce prize (8) pro zapfedeni
podle n¢kterého z naroku 1 az 12.
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14. Textilni stroj pro vyrobu pfize, ktery obsahuje alespon jednu fadu vedle sebe usporadanych
spradacich mist, kde kazdé spradaci misto je opatfeno zafizenim pro vytvareni pfize, vyznacujici se
tim, ze vzdy dv€ma sousednim spradacim mistim je prifazeno jedno zafizeni pro pfipravu konce
prize (8) pro zapfedeni podle nékterého z naroku 1 az 12.

15. Textilni stroj pro vyrobu pfize, ktery obsahuje alespon jednu fadu vedle sebe usporadanych
spradacich mist, kde kazdé spradaci misto je opatfeno zafizenim pro tvorbu pfize a stroj dale
obsahuje alespon jeden obsluzny automat prestavitelny podél fady spradacich mist s moznosti
zastaveni u vybraného spradaciho mista, vyznacujici se tim, Ze obsluzny automat je opatfen
zafizenim pro pfipravu konce prize (8) pro zapredeni podle nékterého z naroku 1 az 12.

8 vykresu

Seznam vztahovych znacek:

| zafizeni pro pferuSeni pfize

2 spradaci ustroji

3 vystupni valecky pratahového ustroji

30 pohon prutahového ustroji

4 zafizeni pro piipravu konce pfize

5 snimac pfitomnosti pfize

6 vstupni kanal

60 saci potrubi

61 misto opasani pfrizi

7 zdroj podtlaku

8 prize

9 zdroj tlakového vzduchu

10 civka v navijecim ustroji pfize

11 saci hubice

12 snima¢ pritomnosti (pfetrhu) prize

13 odtahové ustroji

130 pohon odtahového ustroji

14 snimac kvality pfize

15 pfipojeni parového spradaciho mista

16 fizeny ventil

17 vystupni kanal

18a ptivod tlakového vzduchu pro zakrut S
18b privod tlakového vzduchu pro zakrut Z
19 turbulentni vzduchova komora

20 labyrintova prizova brzda

21 uhel odklonu

22 fizeny ventil

23 pomocna saci hubice

O podélna osa turbulentni vzduchové komory, vystupniho kanalu a labyrintové prizové brzdy
06 podélna osa vstupniho kanalu

018 podélna osa privodu tlakového vzduchu
020 osa symetrie labyrintové prizové brzdy
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Obr. 3a
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Obr. 3b
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Obr. 5a
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