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Descrigdo referente & patente de
inveng3do de I B GRCUP LC, britd
nica, incustrial e comercial,
com sede em Caversham 3Bridge Hou
se, Vvaterman Place, Reacing RG1
8DN, Bershire, Inglaterra, (inven
tores: Peter John Heyes e Nicho-
las John i#iddleton, residentes
na Inglaterra), para “"LATRE;IDA=-
DE DE LATA METALICA COC.. TAi.FA DE
rLASTICO".

A presente inveng¢3o refere-se a extremidade de
latas metélicas com tampas de pléstico.

Nos pedidos de patente inglesas 2 180 52C A e
¢ 2 180 521 A, do recuerente, descrevem-se extremidades cde
latas metélicas que possuem um painel central no gual h4 uma
abertura e um tampa de pléstico gue se alre por rasgamento
e formando uma sb peca, de um material de poliolefina (por
exenplo polipropileno ou polietileno) moldado, por exemplo
por moldagdo cor injec3Zo, no painel central, compreendendo
a tampa de pl&stico uma parte de tampd0 gue preenche a aker-
tura, um rebordo circundando a abertura, quer na face inferi
or, guer na superior do painel central, e uma alga de puxar

ligada lateralmente 3 parte de tamp3oc e assente contra a fa-

‘lice superior di painel central, estando a extremidade da lata
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provida na sua face inferior de um revestimento de um mate-
rial semelhante ao da tampa para facilitar a ligagdo.

Seria vantajoso proporcionar na face superior
da extremidade da lata um revestimento semelhante para pro-
teger o metal da corros3c e dos efeitos da execugdo da unifo
por junta dupla da extremidade da lata num corpo de lata,
mas isso n3o & pratic&vel visto cue a alga de puxar e o re-
bordo gue envolve a abertura na face superior da extremida-
de da lata ligar-se-iam A& extremidade da lata, durante o
processo de moldag3o, e seria impossivel levantar a alga
para abrir a tampa.

E conhecido o processo de aplicar revestimentos
de polimeros com caracterf{sticas diferentes a lados ocpostos
de uma folha metflica em fases de lamina¢3o separadas sequen
ciais, mas as condigBes térmicas diferentes exigidas t&m an-
teriormente tornado impossfivel consequir a laminag3o simul-
t&8nea de polireros diferentes com as caracter{sticas deseja~-
das a prese:te aplicag3o.

No pedido de patente inglés, também pendente,
N2 8 723 237, de 15 de Cutubro de 1987, do Requerente, des-
creveu-se a maneira como pode conseguir-se a laminag3o térmi
ca simulténea de pelficulas de polimeros diferentes nos lados
opostos de uma folha metélica mediante a acpptag3c das carac
ter{sticas de amolecimento dos polimeros diferentes.

Segundo a presente inveng¢do, proporciona-se uma
extremidade de lata metdlica que possui um pair2l central no
gual h& uma abertura, e uma tampa numa sb pega, de abertura
por rasgamento, de um material polimérico moldado sobre o
painel central, compreendendo a tampa de pléstico uma parte
de tamp3o que preenche a abertura, um rebordo cue circunda
a abertura pelo menos na face inferior do painel central e
uma alga de puxar ligada lateralmente & parte de tamp3o e
apoiando-se contra a face superior do painel central, estan-
do a extremidade da lata provida na sua face inferior com
um revestimento de material polimérico ligado aoc material po
limérico do rebordo da tampa e provida na sua face superior
de um revestimento cuja superficie exterior & de um material
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polimérico diferente, escolhido de modo a n3o se ligar com
o material polimérico da tampa mas cue seja susceptivel de
ser laminad, sob a forma de pelfcula, no metal, simultanea-
mente com o material polimérico do revestimento na face in-
ferior e proteger o metal da extremidade da lata da corro-
s¥o e dos efeltos da execucSo da uni3o por junta dupla da
extremidzde da lata no corpo da lata.

As extremidades de lata podem assim ser feitas
de folha metdlice que tenha sido laminadasimultaneamente
com dois de peliculas de materiais voliméricos diferentes
para formar revestimentos na face inferior e na face supe-
rior, com uma economié de custos resultantes considerével
em comparagdo com a laminag3o sequencial, e com a realiza-
¢80 da protecg3o desejada do metal da extremidade da lata
e a n3o ades3o ) tampa, permitindo uma abertura fécil, -

Na descrig3o gue se seqgue, referente 3as formas
de realizagdoc da presente inveng3o que utilizam uma pelficu-
la compbsita 3 base de poliéster ou de polioclefina, esse
revestimento seré& desicnado por (&), enguanto que a pelicu-
la que forma o revestimento na face inferior ser& designado
por (B).

A tampa pode ser feita de um poliolefina ou de
uma poliamida e o revestimento (B) ﬁa face inferior pode ser
uma pelfcula com uma sb camada de uma resina de ligag¢3o que
é uma resina de poliolefina modificada com &cido contendo
grupos carboxilo ou anidrido.

De preferé&ncia, a tampa & de uma poliolefina ou
de uma poliamida e o revestimento (B) na face inferior &
uma _elficula compdsita cue compreende uma camda interior (B1]
uma resina de ligacg3o cue é uma resina de poliolefina modi-
ficada com 4cido contendo grupos carboxilo ou anidrido e uma
camada exterior (B2) de uma poliolefina ou de uma poliamida
ou de uma poliolefina modificada com &cido que se fez aderir
3 camada interior (Bl). A tampa e a camada exterior (B2) po-
dem ser de polipropilenoc, polietileno ou de um copolimero
de etileno~propileno. Em alternativa, a tampa pode ser de
"nylon" e a camada exterior (B2) pode ser de “nylon” ou de
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uma poliolefina modificeda com &cido. O revestimento (&) na%
face superior da extremidade de lata é de preferéncia uma g
pelicula de poliéster compdsito gue compreende uma camada §
interior (Al) de um poliéster linear sibstancialmente n3o E
cristalino com um ponto de ariolecimento inferior a 150°C e ;
urmn ponto de fus3o superior a ISOOC mas inferior a 24¢°C e E
uma camada exterior (A2) de um poliéster lirnear com um pont&
de fus¥o superior a 22¢°C. com esta combina¢gdo de revesti- i
mentos nas faces inferior e superior, as caracteristicas de'
amolecimento das duas peliculas s%o adaptadas numa medida
tal que se torna possivel a lamina¢¥o simult8nea. As carac-
terfsticas excelentes do poliéster linear da camada exterior
do revestimento na face sﬁperior, que pode por exemplo ser
tereftalato do polietileno orientado biaxialmente, podem

ser mantidas a laminagdo e usadas na extremidade de lata
segundo a presente inveng3o.

A pelicula (a) compbsita de poliéster & apropri-
ada para ser usada com tampas quer de poliplefina quer de
poliamida.

Em alternativa, o revestimento (A) na face supe
rior da extremidade de lata pode ser uma pelicula compésita!
que compreende uma camada interior (Al) de uma resina de 1li-
gag¥o que é uma resina de poliolefina modificada com &cido
contendo grupos de carboxilo ou anidrido e uma camada exte-
rior (A2) de um polimero que n¥o se liga com o material de
poliolefina ou de poliamida da tampa. Um pigmento branco,
cuzndo usado, pode ser por exemplo de dibdxido de titlnio,

com uma concentragdo de 2 a 30%, em peso, na camada de polio
lefina (A2) e O a 15% na camada exterior (A4). £ também van-
tajoso usar um agente antiblogueio, tal como sflica sintéti-
ca com particulas com dimens®es entre C,5 e 5 micrbdmetros
na camada exterior (A4) com uma concentragdo de 0,1 a 1%,

Podem usar-se pigmentos de cor, em vez de dibéxi-
do de tit&nio, para dar uma apar@ncia atraente 3 extremidade
de lata. Em geral, tais materiails s3do bem conhecidos e podem
ser adicionados 3 resina de poliolefina ou de poliamida co-

mo mistura b&sica com grande concentrac¢3o de aditivos. E a
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mistura blsica tem de prefer&ncia um elevado teor de pigmen
tos e uma resina bésica compativeis com o polimero usado no
revestimento.

Como outra alternativa, cuando o revestimento
(n) na face superior de for uma pelfcula comgsbsita compreen
dendo uma cainada interior (Al) de uma resina de lijag3o co-
mo atrds se descreveu, a camada exterior (s2) pode ser poli
propileno que fol sujeito a um tartamento por descargas com
efeito de coroa e depois cob.rto com um revestimento aplica
do, sob a forma de um liguido, que n3o se liga com © materi
al da poliolefina ou poliamida da tampa. O revestimento 1i-
gquido aplicado pode ser, por «xemplo, de cloreto de polivi-
nilideno, nitrocelulose ou de um verniz acrfilico. Numa tal
pelfcula compésita & geralmente necess&rio tratar a pelfcu-~
la de polipropileno na linha de extrus3do com descargas de
efeito de coroa e até uma enrgia superficial de cerca de
40 dines,

0 metal da extremidade de lata pode ser alumi-
nio, de acordo com a préatica geral. A protec¢do proporcio-
nada pelos revestimentos aplicados 3 face superior e & face
inferior da extremidade de lata tornam no entanto possivel

o empre o de extremidade de lata de ago, por exemplo de
ago revestido electroliticamente com crémio, ov de folha de
Flandres com baixo teor de c¢=varhe, tipicamente uma folha
de Flandres com um peso de revestimento de estanho inferior
a 2,8 g/mz, sem encontar os problemas com que antes se de-
parava com as extremidades de lata de ago, nomeadamente a
corrosdo exterior e a danificag¢do na execug¢do da unido com
junta dupla e a entrada de ferro no produto contido na lata.
A utilizac3o de extremidades de latas de ago & vantajosa do
ponto de vista da reciclagem do .eterial de latas com o cor-
po de ago ou de sucatas de ago. Analogamente, as extremida-
des de aluminio s3qo vantajosas para corpos de lata de alu-~-
minio para defesa do ambiente. O revestimento c¢a face supe-
rior da extremidade da lata proporcicna uma superficie que
é aceitdvel para o consumidor para beber directamente a par-

tir da lata. O revestimento superior pode ser colorido,
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branco ou decorado por impress3o para criar uma impressdo
visual atraente ou como vefcula de informag¢3o.

A pelicula compdsita (A) de poliéster & de pre-
fer&r.cia uma pelicula que fcil vreparada por coextrusdo an-
tes da aplicag¢30 na tira metdlica. A pelfcula compbsita de
poliéster (&) compreende uma camada interior mais fina (A)l
de um poliéster substancialmente amorfo linear que tem um
ponto de amolecimento inferior a 150°C e um ponto de fusdo
superior a lSOOC mas inferior a 24QOC e uma camada exterior
mais espessa (A2) com um ponto de fus3do superior a 220°%C e
tendo de prefer@ncia uma viscosidade intrinseca de 0,5 a 1,1
de preferfncia de 0,6 a 0,8.

De prefer8ncia, a camada exterior (i2) & poliés-—
ter orientado biaxialmente, tal como tereftalato de polietiH
leno. De preferéncia, a camada interior (Al) é um copoliés-
ter linear, por exemplo um copolimeroc amorfo de cerca de 80
moles % de tereftalato de etileno e cerca de 2C% de moles
de isoftalato de etileno. Cs copoliéster de &cido tereft&1li-
co e dois 4lcoois, por exemplo etilenoglicol e ciclo-hexano-
-dimetanol, s3o também apropriados para ser usados como ca-
mada interior (-1).

Tipicamente, o poliéster orientado biaxilmente
na camada exterior (A2) tem uma cristalinidade superior a
30, de preferéncia de 40 a 50%.

A cristalinidade de um material de poliéster
pode ser estimada por técnicas de difracg3o de raios X, co-
mo se descreve na patente inglesa 1 566422, ou a partir de

medidas de densidade e aplicando a relagdo seguinte;

Vc = (P - Pa) (rc =~ Pa)-l
ondce P= densidade de amostra
P densidade do material amorfo

a=
PC= densidade do material cristalino
P pode ser medida numa coluna de densidades usando mis-

turas de cloreto de zinco/&gua ou n-heptano/tetracloreto de
carbono.




A pelicula oriertada biaxialmente cue pode ser
usada como camada exterior (a42) na face superior da extremi
dade de lata pode ser formada por estiramento do polimero
amorfo extrudido na direcgdo longitudinal a temperaturas
superiores & temperatura de transig3o vitrea do polimero
céom um factor de 2,2 a 4,2.

Tipicamente, a camada interior (al) deve ser
contfnua e ter uma espessura tipica de cerca de 2 a 5 micrd
metros. A relagdo entre as espessuras da car&da exterior de
poliéster (A2) & tipicamente 10 a 25 micrémetros e a espus-
sura total da pelfcula 12 a 30 micrémetros.

Se se desejar, as camadas de poliéster poden
contar agentes antiblogueio inorglnicos, tais ccro sflica
sintética com dimens®es médias das partficulas de 0,5 a 5
micrémetros,

Também se sedesejar, a camada exterior de poli-
éster (A2) pode ser pigmentada usando pigmentos convencio-
nais tais como diéxido de tit8nio e pigmentos de alterac3o
da tonalidade, para produzir uma pelfcula colorida ou uma
pelicula branca de maneira aceitéivel.

A fung3o principal da cemada interior de poliés
ter (Al) & a selagem pelo calor na superficie met&lica a
temperaturas inferiores ao ponto de fus3o da cuemada exterior]
de poliéster (A2). £ importante que a camada interior rete-
nha a sua natureza amorfa depois da orientagl3o e da fixag3o
pelo calor da pelicula. Além disso, a camada interior de
poliéster (al) deve ligar-se ao metal a temperaturas que
sejam compatfveis com a laminag¢¥o simultf&nea na face oposta
da folha metdlica de um revestimento (B) de poliamida ou de
noliolefina. Este recuisito € satisfeito garantidd cue a ca-
mada interior do poliéster (Al) tem um ponto de amolecimento
compativel com as temperaturas necess&rias para laminar uma
ampla gama de revestimentos & face de poliolefinas ou poli-
amidas. Para isso, © ponto de amolecimento deve ser inferior
a 150°C, tipicamente n3o superior a 13¢2C,

Embora a poliolefina preferida na camada exteri-

or (B2) na face inferior da extremidade de lata seja o poli-
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propileno, ou o polietileno, ou um copolimero de etileno-
-propileno, outras poliolefinas, tais como o polimetilpen-
tenc, podem ser usadas. Quando se usar uma poliolefina na
camada exterior (B2), o material preferido € o "nylon", 6.

A camada (Bl) de resina de ligagZo na pelicula
compbsita () & uma resina ce poliolefina modificada com
4&cido contendo grupos de carboxilo cu anidrido. Acidos ti-
picos para usar na preparac¢3o de tails polimercs modificados
com &cido s3o os &cidos carboxflicos etilenicamente n%o sa-
turados, tais como o &cido acrilico, o &cido metacrilico,

o &cido maleico, o &cido fumérico, o 4cido crotérico e o
écicdo itacdnico. Os anidridos tipicos usados para o mesmo
fim s%0 os anidridos carboxflicos etilernicamente s3¥o satu-
rados, tals como o anidrido maleico.

' - 0s grupos &cidos podem estar presentes sob a
forma de copolimeros de etileno, por exemplo etileno /4cido
acrflico (EAA) ou etileno/&cido metatrflico (EiAA). Tipica-
mente, a concentrag3o de &cido é 5 a 15%.

A modificag3o com &cido dos polimeros modifica-
dos com &cido pode ser obtida, por exemplo, por enxerto de
anidrido maleico numa poliolefina tal como prolipropileno,
polietileno, copolimero de etileno-propileno ou etileno-ace
tato de vinilo. O enxerto pode ser introduzido por técniacas
tals como a reacg¢3o do anidrido maleico com polilefina em
soclugdo num solvente orglnico e usando um catalizador com
radicais livres, tal como perbxido de dibenzoilo ou perébxi-
do de dicumilo. Em alternativa, pode introduzir-se um centr&
activo no polfimero por utilizag3o de radia¢¥o de alta ener-
gia tal como raios gama ou ralos X e depols fazer reagir o
material resultante com o a-idrido. |

A poliolefina modificada por enxerto de anidri-
do pode ser diluido com mais poliolefina n%c modificada pa-
ra produzir uma resina de ligag¢@o. A resina de licagdo de
prefer&ncia contém 0,C5% a C, 5%, mals preferentemente C,1l%
a 25% de modifica¢3o com &cido, medida por andélise de absor-
c¢¥o de infravermelhos a 1 790 cm~-1, da resina pré-seca a 200

2C para converter a funcionalidade de &cido em funcionalida-
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de de anidrido. A poliolefina n3o modificada diluente pode
ser a mesma poliolefina cue fol usada para produzir a polig
lefina com &cido, pode ser uma poliolefina diferente. Assim
por exemplo, um pecliocetileno de baixa densidade linear mo-
dificado com &cido (LLD2E) pode ser diluido com polipropi-
leno, ou um polipropileno modificado com &cido pode ser di-!
luido com polipropileno ou com um copolimero aleatdrdo de

etileno~propileno.

A finalidade da camada interior (Bl) de resina
de licagdo é a de licar a camada exterior (B2) de poliole-
fina ou poliamida * superffcie metdlica. De prefaréncia,
cuando a camada exterior de poliolefina (E2) for um polie-
tileno, a base de resina de ligagdo da camada interior de
ligagdo (Bl) & um copolimero de polietileno ou etileno. De
preferé&ncia, guando a camada exterior de poliolefina (B2)
for um homoplimero de polipropileno ou um copolimero de eti
leno-propileno, a base de resina de 1lia. ¢330 da camada de
ligag3o interior (Bl) é um propileno ou um copolimero alea-
tbério de estileno-propileno. Luando a camada exterior (B2)
for uma poliamida, a camada de resina de ligag¢do pode ser
3 base de um polietileno ou de um polipropileno ou de um
copolimero de etileno.

De prefer&ncia, para uma camada de resina de
ligag3o & tase de polipropileno, o Indice de flulncia em
fusﬁooda resina de ligag¢3o0 € 83 2 30 g/1C minutos, medido
a 230 ¢ ypelo ensaioc AST¥ N2 D1236,

Camadas de resina de ligagdo particularmente
preferidzs s%o a base de copolimeros aleatbdbrios de etileno=-
-propileno ou misturas de polietileno linear de baixa densi
dade (LLDPE) com polipropileno.

Um copolimero de olefinas modificadas com &cido
particularmente preferido & o etileno modificado com anidri-
do maleico-acetato de vinilo.

A camada de resina de ligag3o (Bl) numa pelicu-
la compdsita de polimeros (B) é de preferéncia continua e
tem uma espessura de 1 a 10 micrbdmetros.

Numa outra forma de realizag3o da presente in-
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vengdo, zode fazer-se aderir um outra camada (E4) de polia

|
i
mida ou poliolefina & camada exterior (EB2) por meio de uma |

outra camada (BE3) de resina de ligag¢3o, sendo a refefida
camada (©3) de resina de liga¢¥o definida como atrés para
a camada de resina de lica¢3o (Bl). Se desejar das camadas |

(Bl) a (B34) pode ser pigmentada de uica maneira convercionall

por exemplo com didxido de titdnio. A disposig3o preferida

é com o pigmento r:a camada (B2) ou nas camadas (b2) e (84)]
|

|

De preferé&ncia, a acamada exterior de poliolefina ou polia-
mida pode conter agentes antibloqueiro inorgdnicos tais co-
mo silica sintética com dimensBes das partficulas de 0,5 a

S micrémetros.

Em toda a presente memdria descritiva, as vis-

cosidades incrinsecas foram medidas a 25°C em c-clorofenol
em solugd@o com concentragdes de 5 g/l. |

V3o agora descrever-se formas de realizaegdBes
especificas da'presente inveng3o, a titulo de exemplo, e
com referé&ncia nos desenhos anexos, cujas figuras represen-
tam:

A fig, 1, uma vista em planta de uma extremida-~
de de lata metdlica com uma abertura no palnel central, an-
tes da aplicag¢gdo de uma tampa no mesmo.

A fig, 2, um corte numa escala maic.r feito pela
linha (II-II) da fig.l.

A fig. 3, um corte esquemftico gue mostra a mol
dagdo por injecgdo de uma tampa na extremidade de lata das
fig. 1 e 2;

A fig. 4, um corte semelhante ao da fig. 2,
mas mostrando a tampa na sua posigdo;

A fig. 5, uma vista em planta da extremidade
de lata com tampa;

A fig. 6, um corte scmelhante ao das fig. 2 e 4
mostrando a elevagdo da alga de puxar antes da abertura da
tampa;

A fig. 7, uma vista semelhante mostrando a aber
tura da tampa; e -

A fig. 8, uma vista parcial em corte adjacente
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8 uma extremidade da abertura, ilustrando escuematicamente |
os revestimentos da lata. i

A extremidade da lata (lC) representada nos i

desenhos anexos & de metal, tal como ajo revestido electro |

i

liticamente com crdémio (2CCS), folha de Flandres com baixo
teor de estanho ou aluminio. Ela tem um pairel central (llﬁ
com uma porgdo periférica (12) elevada e alarganco-se paraf
fora, e ume periferia curva (13) para a uni3o por junta %

dupla & parede lateral da lata (n3oc represertada). C painel

central (11) ¢ perfurado para formar uma abertur= (15) com i
um flange (16) virado para baixo em torno da sua periferiaf
A abertura (15) tem a forma de pera, com uma extremidade

de vazamento (152) de raio maior cue o da extremidade opos-
ta ou extremidade de ventilag3o (153). A extremidade da la-
ta & formada a partir de uma folha metflica que foi lamina-
da simultaneamente com uma pelfcula (B) de material 3 base
de poliolefinas, gue forma um revestimento (14) na face in-
ferior da extremidade da lata e com uma pelfcula (A) cuja
superficie exterior & de um material polimérico diferente
formando um revestimento (l17) na face superior da extremi-
dade de lata, como adiante se descreve com mals pormwenor.
Como se mostra na fig. 3, uma tampa de pléstico!
numa sé pe¢a para abertura por rasgamento (18) & moldada
por injecgdo sobre a extremidade de lata (1C) colocando a
extremidade de lata entre um molde superior (19) que pdssui
uma pass:gem de injec¢do (2C) € um molde inferior de ago
(21), e injectando material fundido de poliolefina ou de
poliamida através da passagem (2C) para moldar a tampa (18).
A tampa est8 ilustrada de maneira mais clara nas fig.'4 e 5
e compreende uma parte de tampdo (23) gue preenche a abertu:
ra (15) um rebordo (24) gue circunda a abertura (15) na fa-
ce inferior do painel central (11), um outro rebordo (25)
que cilrcunda a parte de tamp3o (23) na face superior do pai
nel central e uma alga de puxar (26) ligada lateralmnete a
parte de tamp3oc (23) e assente contra a face superior do
painel central (1l1). O bordo (24) da tampa esté§ ligado ao

material de poliolefina ou de poliamida do revestimento

- 11 -
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(14) na face inferior da extremidade de lata, mas o rebordé
(25) e a alga de puxar (26) nao estio ligados ac material
polimérico do revestimento (17) na face superior da extre-i
midade de lata. Como consecu&ncia disso, guando se preten-'
der abrir a tampa a alga de puxar (26) pode ser levantada
como se representa na fig. 6, afastando-se do painel (11) |
e a tampa pode ser aberta como se mostra na fig., 7, rasc_:;an-vt

do a porgdo de tampdo (23), separando-a do rebordo interior

(24) por acgdo de corte contra o flange (1l6). A espessura
da porg¢3o de tamp3o (23) é aumentada no sentido da extremi-
dade de vazamento (152) da abertura, de modo cue a espussu-
ra residual (127) abaixo do flange (16) é aumentada nesta
zona, a fim de proporcionar uma malor resisténcia ao enru-
gamento.

Em geral, como se ilustra na Fig. 8, os reves-
timentos (14) e (17) s3o peliculas compbsitas (A) e (B) la-
miradas simultaneamente no metal (i) da extremidade de lata
Podem ser peliculas de duas camadas, como estd representado
constitufdas por camadas interiores (al) e (31) de resina
de ligacgdo em contacto com o metal e as camadas (a2), (52)
Luando se pretender gue a camada exterior (&) seja'pigmentg
da, ela pode compreender ainda outras camadas (A3) e (a4),
como atrés se descreveu, mas n3o esté ilustrado na fig. 8,

O uadro sequinte apresenta vé&rias combinag¢des
possiveis de materiais que podem ser usados segundo a pre-

sente inveng¢do:

- 12 -
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llera de 18 micrémetros de espessura e tinha um revestimento

i i
st I Sy
e B

Neste quadro, PET indica tereftalato de polieti-;
leno, reT modificado indica uma resina de ligag¢3o formada :
por um poliéster linear n3o cristalino coro atrés se descre-;
ve, PE indica polietileno, PP indica polipropileno, 7P modi-:
ficado indics uma resina de ligagdo formada um polipropilenog
modificado por enxerto, como atrds descrito, EAA indica eti-!
leno-4cido acrilico, EiilMA indica etileno-4cido metacrilico !
MA 1indica anidricdo maleico., T? indic a folha de Flandres e
ECCS ago revestido electroliticamente com crémio. ;

Num exemplo especifico (1), o material da tampa ‘
(18) era polipropileno e o revestimento na face inferior da :
extremidade de lata era uma pelicula compdsita constitufda %
por uma camada (Bl) de 3 micrbmetros de espessura e uma re- '
sina de ligag3o constituida por um copolimero aleatdrio de
etileno-propileno modificado por enxerto de anidrido maleico,

com niveis de enxerto de cerca de 0,2+ Cc,5, e uma camada ex-l

f
|
!
;
|
y
terior (B2) de 37 micrdmetros de espessura de polipropileno ’
aderente & resina de ligag3o. O metal da extremidade de lata!
era a¢o revestido electroliticamente com crbdmio (ECCS) e o }
revestimento (17) na face superior da extremiiade de lata :
era uma pelficula compdsita de poliéster constitufda po: uma i
camada interior (Al) de 3 micrbémetros de espessura de um po-
liéster n3o cristalino (isto &, amorfo que era um copolimero
80:20 de tereftalato de etilerno e isoftalato de etileno com
um pornto de amolecimento inferior a 15¢°C e um ponto de fu=
s%o de 2102C e uma viscosidade intrinseca entre 0,6 e 0,7 e
uma camada exterior (A2) de 12 micrbmetros de espessura de
tereflatato de polietileno orientado biaxialmente. Esta ca-
mada exterior n3o se liga com o material de polipropileno
da tampa durante a opera¢do de moldag¢do por injeccFo. :
l'um segundo exemplo especifico (2), uma exteemi-
dade de lata de aluminio de substrato met&lico de liga 5182,
de 0,33 mm de espessura fol provida de uma tampa de polipro-
pileno (18) e um revestimento interno (l14) semelhante ao do
exemplo anterior, excepto que a camada de polipropileno (B2)

(17) na sua face superior semelhante, sob todos os aspectos

- 15 ~




ao revestimento (1l7) do exemplo anterior, ‘

Num terceiro exemplo especifico (3), uma extre-!
midade de lata de LCCS de substrato de metal de C,24 mm de
espessura foi provida de uma tampa de polipropileno (18) e
um revestimento interior (14) semelhante ao do exemplo ante-
rior (2) e com um revestimento branco (17) na sua face supe:
rior compreendendo camadas de:

(a) ume camada mais inferior (Al) em contacto
com o netal de um polipropileno modificado por enxerto de
' anidrido maleico diluido com copolimero aleatbédrio .e etileno
-propileno com uma concentrag¢do de 0,2+ 0,05%; de camada
de 3 micré.etros de espessura;

(b) uma camada (A2) de polipropileno pigmentado
com 2C%, em peso, de 6xido de tit&nio, contendo um oificador
de tonalidade magenta @ opacificador de negro de fumo; cama-
da de 29 micrémetros; A

(é) uma segunda camsda (A3) de resina, como a
camada inferior (al) anterior; espessura de 3 micrduetros;

(d) uma camada exterior (A4) de "nylon" 6 pigmen
tado com dibéxido de tit&nio (7%, e peso); camada de 5 micré

|
metros de espessura. '

Num quarto exemplo especifico (4) uma extremida-
de de lata de ECCS de substrato metdlico de C,24 mm de espes
sura fol provida com uma tampa de polipropileno (18) e um
revestimento interior (1l4) semelhante ao doexemplo anterior
(1) e com um revestimento branco (17) na sua face superior
compreendendo camadas:

(a) uma camada mais interior (Al) em contacto
com o metal de um polipropileno modificado por enxerto de
anidrido maleico diluido com um copolimero alectdrio de eti-,
leno com uma concentragdo de O,2+0,05%; camada de 3 micrédme-~
tros;

(b) uma camada (A2) de polipropilenc pigmentado
com diéxiuo de tit8nio (20%) contendo um modificador de tona
lidade e opacificador; camada de 31 micrémetros de espessura

(c) uma cama (A4) de polipropileno pigmentado
com didxido de titlnio (7%); seis micrdémetros de espessura

- 16 -




e tratada por descarga de efeito de coroa na superficile; :

(d) uma camada exterior (A5) de verniz de nitro{
celulose com 2 micrdmetros de espessura aplicada na pelfcu- !
la de polipropileno antes da laminag3o no ago.

Num quirto exemplo especifico (5), a estrutura %
do metal das peliculas era idéntica ao Exemplo (3), exceptog
que a camada exterior (A4) continha polimetilpentenc e n3o |
"nylon", ?

Nos exemplos anteriores, as pelfculas de polime'
ros (A) e(B) foram por ingra laminadas simultaneamente na
tira met&lica como segue:

1, Agueceu-se a tira metdlica, por aquecim.nto
por indug3o ou por infravermelhos, até 1559C (kxemplos 1, 3.
4 e 5) ou 1402°C (Exemplo 2).

2, pPeliculas {(A) e (B) foram aplicadas simulta-
neamente a tira metdlica acuecida através de dois rolos de
laminag3o entre os quais se define um intervalo de lamina-
g3o.

3. Reagueceu-se o laminado por incug¢do ou infra-
vermelhos a uma temperatura de aproximadamente 25C2C.

4, Apbs dois segundos a tira metdlica fol arre-~
fecida rapidamente e uniformemente com &qua fria;

5. Secou-se a tira usando rolos espremedores e
dispositivos de fio de ar . |

Em todos estes exemplos, os revestimentos (14,
17) laminaram-se assim simultaneamente na folha metdlica,
antes da formagdo da extremidade de lata. Verificou-se que
d3o boa protecg3do ao metal contra a corros3oc e os efeitos
da junta dupla, bem como a protecg¢g3o dos conteudos das latas
contra o ingresso de ferro, nos primeiros, terceiro, cuarto
e quinto exemplos, e o ingresso de aluminio, no segundo
exemplo, e ausencia de ligagdo da alga de puxar ao revesti-
mento dz superficie superior em todos os casos tornando sim-

ples a abertura da tampa.

- 17 =




' nel central no qual hd uma abertura e uma tampa para abrir
! por rasgamento formada por uma s pega de um material poli- i

' mérico moldada sobre o painel central, compreencdendo a tam- |
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Extremidade de lata metdlica cue possul um pai-!

|
i
i
1
|

pa uma parte de tamp3o que preenche a abertura, um rebordo
que circunda a abertura pelo menos na face inferior do pai-
nel central e uma alga para puxar unida lateralmente & par-
te de tampdo e as.ente contra a face superior do painel cen-—
tral, estando a extremidade de lata dotada na sua face infe-—
rior com um revestimento de um material polimérico ligado

ao mcterial polimérico de rebordo da tampa, caracterizada
por a extremidade da lata estar provida na sua face superi-
or com um revestimento cuja superficie exterior é de um ma-
terizl polimérico cdifere:..te do da tampa mas susceptivel de |
ser lamanado na forma de pelfcula no metal, simultaneamente
com © material polimérico Qo reve:stimento da face inferior
e de proteger o metal da extremidaede da lata da corrosdo e
dos efeitos da formagdo da costura cupla da extremicacde da

lata no corpo desta.

Extremidacde de lata metflica de acordo com a
reivindicag3o 1, caracterizada por a tampa ser feita de uma
poliolefina ou de uma poliamida e o revestimento da face in
ferior ser uma pelficula monocamada de uma resina de liga¢Zo
que é uma resina de poliolef.na modificada com &cido conten

do grupos carbo:-ilo ou anidrido.
- 32 -

Lxtremidade de lata metélice de a ordo com a
reivindicaydo 1, caracterizada por a tampa ser feita de um
poliolefina ou de uma poliamida e ¢ revestimento da face
inferior ser uma pelfcula compbdsita compreendendo uma cama-
da interior de uma resina de ligag3o cue € uma resina de po

liolefina modificada com &cido contendo grupos anidrido ou

- 18 =




carpoxilo e uma carada exterior de uma pololeifina ou poli- ;

amida ou uma poliolefina mo.ificada com 4.ido cue se faz
aderir & camada interior.

Extremidade de lata metdlica de acordo com a
reivindicag3o 3, caracterizada por a tampa & a camada exte-!
rior da pelfcula na face inferior serem de polipropileno,

polietileno ou de um copolfimero de etileno-propileno.

Extremidade de lata metdlica de acordo com a
reivincdicagdo 3, caracterizada por a tampa ser de "nylon"
e a acamada exterior da pelficula na face inferior ser de
"nylon" ou de uma polioclefina modifieada com &cido.

Extremidade de lata metélica de acordo com a
reivindicag¢do 3, 4 ou 5, caracterizeda pcr o revestimento
na face superior da extremidade de lata ser uma pelicula
compbsita de poliéster compreendendo uma camada interior
de um poliéster substancialmente n3o cristalino linear ten-
do um ponto de amolecimento inferior a 1502C e um ponto de
fus3o superior a 150°C mas inferior a 2402C e uma camada
exterior de um poliéster linear com um ponto de fusdo supe-
rior a 2209C,.

- 728 ~

Extremidade de lata metdlica de acordo com a
reivindicagdo 6, caracterizaca por o poliéster linear que
tem um ponto de fus3o superior a 22Ce2C ser tereftalato de
polietileno orientado biazialmente.

- 82 -

Extremicdade de tampa met’lica de-acordo com as
reivindica¢®es 3, 4 ou 5, caracterizada por o revestimento
pelicula da face superior da extremicdade de lata ser uma pe-
l1fcula compbsita que compreende uma carmada interior de uma

resina de ligag3do cue é uma resina de poliolefina modificads

- 19 -



!
con &cido cortendo grupos carboxilo ou enidrido e uma cama-;
da exterior de um poliméro cue ndo se liga com o wmaterial ;

de polioclefina ou de poliamida da tampa
- 092 -

Extremidade de lata metdlica de acordo com a

reivindicag3c 8, caracterizada por uma camada de poliolefz‘.-I

|
na se sobrepor a camada interior de resina de ligag3o e uma;
s
outra camada de resina de ligagdo estar interposta entre a

referida camada de poliolefina e uma camada exterior.

Extremidade de lata met&lica de acordo com a
reivindicag3o 9, caracterizada por a tampa ser de uma polio

lefina e o polimero da camada exterior ser uma poliamida.
- 112 -~

Extremidade de lata metélica de acordo com a
rei.indicag30 9, caracterizada por o polimero da camada ex-
terlor ser o polimetilpenteno.

- 122 -

Extremidade de lata met&lica de aceurdo com a
reivindicag¢do 9, caracterizada por o poli{mero da camada ex-

terior ser um policarbonato.
- 132 -~

Extremidade de lata metdlica de acordo com cual
qguer das reivindicag®es 9 a 12, caracterizada por a camada
de poliolefina sokreposta & camada interior e,ou a camada

exterior incorporar um ou mals pigmentos.
- 142 -

Extremidade de lata metélica de acordo com a
reivindicag3o 13, caracterizada por a camada exterior incor
porar uma sflica sintética com dimen:Bes médias das particu

las entre 2 a 4 micrémetros, como pigmento.




- 158 -

extremidade de lata metflice de acordo com a
reivindicagdo 13, caracterizada por o poigmento ou um dos

vigmentos ser didxido de tité&nio.
- 162 -

Lxtremidade de lata metdlica de acordo com a
reivindicag¢30 &, carterizada por o polimero dé camada exte-
rior ser de propnileno que foi sujeito a um tratamento por
descarca de efeito de coroa e depols coterto por um reves-—
timento aplicado licuido que n3o se liga com o ::aterial de
poliolefina ou de poliamida da tampa.

- 172 -

tx'remidade de lata metélica de acordo com a
reivindicag3o 16, caracteriz.da por o revestimento aplicado

l1fquido ser de cloreto de polivinilideno, nitrocelulose ou

uma laca acrfilica.
- 182 -

cxtremidade de lata metdlica de acordo com qual
cuer das reivindicag®es anteriores, caracterizada por o me-
tal da ex.remidade de lata ser de ago revestido electroli-
ticamente com crbémio, folha de flandres com baixo teor de
estanho ou aluminio.

A requerente declara gue o primeiro pedido des-
ta patente foli apresentado no Reino Unido em 15 de ocutubro

de 1987, sob o ne 87, 242 45,

Lisboa, 12 J& Cutubro de 1958
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A inveng3o refcre-se a uma extremidade de lata
metdlica com uma tampa para abrir por rasgewenio feita nu-
ma sb gega de um material polimérico (por exémplo uma polig
lefina ou uma poliamida) moldada sobre a referida extrexnidg
de de modo a preencher uma abertura nela existente € formar
uin rebordo gue circunda a ai.ertura na face infeicr e uma
alga para puxar cue se encontra encostada & face superior
da extremidade da latsa, terndo a face inferjior da extremida-
de da lata um revestimento de um material polimérico liga-
do ao material polimérico do rebordo e tendo a face supe-
rior um revestimento cuja superficie exterior & de um mate-
rial polimérico diferente cgue n%o se ligar8 ao material po-
limérico da tampa, sendo os materials dos revestimentos
escolnidos de modo a serem susceptiveis se ser laminados
simultane. mcnte no metal da extremidade da lata, por exem-
plo pela utiliz«glo de resinas de liga¢3o, tais como uma

resina de poliolefina modificada com &cido.
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