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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest pojemnik skladany i sposéb wytwarzania pojemnika sktadanego.
Pojemnik taki moze stuzy¢ do przechowywania réznych produktow zwlaszcza ptynnych produktow
zywnosciowych takich jak mleko, woda, sok, wino, itp.

Znany jest ze stanu techniki pojemnik zawierajgcy komore okreslong przez elastyczne $ciany,
ktorej objetos¢ zalezy od potozenia scian wzgledem siebie, za$ dwie przeciwlegte sciany sg taczone
wzdtuz wspolnej czesci potaczeniowe;.

Pojemnik taki znany jest np. z publikacji WO 9941155, ktéra ujawnia pojemnik skladany zawie-
rajacy trzy sciany, z ktérych dwie tworzg $ciany przeciwlegte, a trzecia $ciana tworzy sciane dolna.
Sciany, ktére sg wykonane z tworzywa sztucznego, sg elastyczne i potaczone od wewnatrz, tworzac
komore, ktorej objetos¢ zalezy od potozenia scian wzgledem siebie. Pojemnik ma uchwyty do przeno-
szenia w postaci otworéw, ktére sg zintegrowane z czescig potagczeniowa.

W obszarze przejsciowym pomiedzy gérng i dolng czescig pojemnika, tj. pomiedzy dolng kra-
wedzig i uchwytem do przenoszenia, ktdry jest nieco sztywniejszy niz czesé¢ potaczeniowa oraz
boczng czescig potaczeniowg pojemnika, utworzony jest obszar o nieco mniejszej sztywnosci, gdzie
czesc¢ sciany pojemnika moze by¢ nieumysinie speczana i fatdowana. Odksztatcenie podobne jest do
takiego, jakie wystepuje przy postawieniu wypetnionej torby. Pofatdowanie wystepuje zazwyczaj
wzdtuz bocznych szwow torby.

W pojemniku, o ktérym mowa pojawia sie z zasady tylko jedna gteboka fatda w czesci potacze-
niowej, a wymieniona fatda czesto ukfada sie w gornej czesci sciany bocznej pojemnika.

Odksztatcenie moze wystapi¢ np. podczas diugotrwatego transportu pojemnika albo w wyniku
nieuwaznego postugiwania sie nim i w wielu przypadkach jest trwate. Fatda wptywa negatywnie na
ksztatt i wyglad pojemnika, a w najgorszym przypadku powoduje przecieranie sie bocznych $cian
i naciecia, co grozi wyciekiem.

Wiadomo, ze w tego rodzaju pojemniku stosuje sie wypetniony gazem kanat umieszczony
w przestrzeni pomiedzy otworami do przenoszenia i na zewnatrz nich, aby zapewnié dobry uchwyt.
Taki kanat zdecydowanie zapewnia dobry, tréjwymiarowy uchwyt, ale nie zapewnia sztywnosci albo
statecznosci pojemnika. Wypetniony gazem kanat powoduje raczej zwiekszenie ryzyka fatdowania sie
pojemnika.

Oprocz tego wiadomo tez, np. z opisu patentowego St. Zjedn. Ameryki nr 3 742 994, ze mozna
polepszy¢ sztywnos¢ pojemnika przez zastosowanie struktury dwusciennej z zamknietym obwodowym
wgtebieniem. Wgtebienie to ma by¢ wypetniane przez uzytkownika np. powietrzem wtedy, gdy pojem-
nik ma by¢ uzytkowany. Dlatego realizowany jest samonosny, ustawialny dowolnie pojemnik.

Celem wynalazku jest opracowanie pojemnika sktadanego, ktéry nie bedzie miat wad znanych
pojemnikéw.

Celem wynalazku jest sposéb wytwarzania takiego pojemnika.

Pojemnik sktadany zawierajgcy komore majaca elastyczne sciany, a ktorej pojemnosc¢ zalezy od
wzajemnego potozenia tych scian, przy czym dwie przeciwlegte boczne sciany sg potaczone wzdtuz
wspolnej czesci potaczeniowej, wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w czesci potaczeniowej,
wzdtuz co najmniej pierwszego boku pojemnika, jest umieszczony pierwszy kanat wypetniony gazem.

Korzystnie, pierwszy kanat wypetniony gazem jest umieszczony w czesci potaczeniowej, takze
wzdtuz drugiego boku pojemnika, przeciwlegtego do pierwszego boku.

Korzystnie, pierwszy kanat zawiera co hajmniej jedng szczeline umieszczong w czesci potgcze-
niowej, utworzong pomiedzy bocznymi $cianami, przy czym szczelina tworzy wypetniony gazem kanat
za pomocg medium gazowego wprowadzanego do tego kanatu.

Korzystnie, pierwszy kanat jest ciggly wzdtuz catej diugosci kazdego z bokdéw pojemnika.

Korzystnie czes¢ potaczeniowa pierwszego boku i/albo drugiego boku pojemnika zawiera
uchwyt do przenoszenia pojemnika, w ktérym znajduje sie drugi kanat, ktéry jest wypetniony gazem.

Korzystnie, pierwszy kanat jest ciggly z drugim kanatem.

Korzystnie, pierwszy kanat jest potagczony z drugim kanatem za pomoca wspélnego kanatu.

Korzystnie, kanaty sg wypetnione powietrzem.

Korzystnie, pojemnik jest wykonany z materiatu zawierajgcego wypetniacz z materiatlu mineral-
nego i spoiwo z poliolefiny.

Korzystnie, materiatem mineralnym jest kreda (weglan wapnia).
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Sposéb wytwarzania pojemnika skladanego, ktérego dwie przeciwlegte boczne $ciany taczy sie
wzdtuz wspélnej czesci potgczeniowej wedtug wynalazku polega na tym, ze pomiedzy bocznymi $cia-
nami w czesci potgczeniowej, przy jej ksztattowaniu, wykonuje sie co najmniej jedng szczeling, po
czym przy napetnianiu pojemnika kazdg szczeline wypetnia sie gazem i uszczelnia tworzac wypetnio-
ne gazem kanaty.

Dzieki rozwigzaniu wedtug wynalazku uzyskano pojemnik o odpowiednie wytrzymatosci, ktéry
zabezpieczony jest przed przewracaniem sie albo sktadaniem sie jego czesci potaczeniowych i Scian
bocznych.

Zaletg jest tez to, ze mozliwe jest wytwarzanie pojemnika za pomoca istniejacego oprzyrzado-
wania produkcyjnego, po jego niewielkiej modyfikaciji.

Dzieki takiemu rozwigzaniu pierwszy kanat wypetniony gazem tworzy szkielet pojemnika, ktory
nadaje sztywnosc¢ i stabilnosé¢ kazdemu bokowi pojemnika z wbudowanym kanatem wypetnionym
gazem. Przeciwdziata to utracie ksztattu i wygladu pojemnika podczas transportu albo nieostroznego
obchodzenia sie z nim. Poza tym, zmniejszone jest ryzyko wystepowania karbéw ulegajacych przecie-
raniu. Poprzez uzyskanie sztywnosci w postaci wypetnionych gazem kanatéw, nie ma potrzeby stoso-
wania nowego albo dodatkowego materiatu. Dlatego pojemnik wedtug wynalazku moze byé wprowa-
dzany do obecnych proceséw produkcyjnych, z drobnymi modyfikacjami oprzyrzadowania produkcyj-
nego. Ponadto, nie wystepujg aspekty srodowiskowe zwigzane z pojemnikiem, dotyczace np. wplywu
na srodowisko, powtdrnego wykorzystania albo zdolnosci do rozktadania sie.

Poniewaz pierwszy kanat wypetniony gazem jest wbudowany w czes¢ potgczeniowg wzdtuz
drugiego boku pojemnika, lezacego naprzeciw jego pierwszego boku, to w rezultacie pojemnik staje
sie sztywny na dwdch przeciwlegtych bokach, co zapobiega specznianiu i fatdowaniu sie bokéw prze-
mieszczajgcemu sie do innych obszaréw pojemnika.

W innym korzystnym przyktadzie wykonania pierwszy kanat do wypetnienia gazem obejmuje co
najmniej jedng szczeline umieszczong w czesci potgczeniowej, utworzong wzdtuz wymienionych $cian
bocznych, ktéra poprzez wprowadzenie medium gazowego tworzy wypetniony gazem kanat. Wypel-
niony gazem kanat jest najprostsza formg kanatu wytworzonego za pomocg szczeliny wypetnionej
gazem i nastepnie uszczelnionej. Poprzez wytworzenie pierwszego kanatu w postaci szczeliny w cze-
Sci potaczeniowej, nie ma potrzeby dodawania do pojemnika nowych albo dodatkowych materiatéw.
Ponadto, szczelina moze byé wytwarzana wraz z czescig potaczeniowa, stad jakiekolwiek modyfikacje
moga, ale nie muszg by¢ ograniczone do narzedzia stosowanego do ksztattowania czesci potacze-
niowe;j.

Tworzenie pierwszych kanatéw w postaci szczeliny powoduje, ze pojemnik bedzie catkowicie
ptaski, dopdki szczelina nie zostanie wypetniona gazem. Jest to korzystne w przypadku, gdy pojemnik
wykonywany jest centralnie i jest dostarczany do lokalnych wytwoércow, ktérzy wypetniajg pojemnik.
Powoduje to oszczednosé przestrzeni transportowej i magazynowej.

Korzystne jest, aby wypetniony gazem pierwszy kanat byt cigglty na catej diugosci. Utatwia to
wypetnianie gazem kanatu umieszczonego w czesci potaczeniowej, ktére moze nastepowac z jednej
strony za pomocg jednej dyszy. Wytworzenie pierwszego kanatu wzdtuz kazdego boku wraz z ich
utozeniem po obydwdch stronach pojemnika zapewnia to, ze nie wystepujg problemy zwigzane ze
specznianiem i fatdowaniem bokow, ktére nie tylko przemieszczajg sie do kolejnych obszaréw po-
jemnika.

Dla czesci potaczeniowej korzystne jest takze to, aby pierwsza i/albo druga strona pojemnika
zawierata uchwyt do przenoszenia, ktéry zawiera drugi wypetniony gazem kanat.

Dzieki tak skonstruowanemu uchwytowi do przenoszenia, chwytanie pojemnika jest znacznie
utatwione, poniewaz uzytkownik nie musi chwyta¢ za jego elastyczne $ciany. Drugi kanat wypetniony
gazem takze powoduje, ze powstaje uchwyt, ktéry jest wygodny w uzyciu.

W innym korzystnym przyktadzie wykonania pierwszy wypetniony gazem kanat potaczony jest
z drugim kanatem tego samego rodzaju. Powoduje to, ze gdy sciskany jest uchwyt, to powietrze prze-
ttaczane jest z drugiego kanatu do pierwszego, ktéry zwieksza swoje cisnienie, co powoduje zwiek-
szenie usztywnienia bocznych powierzchni pojemnika. W rezultacie sztywnosé i stabilnos¢ pojemnika
wzrasta wtedy, gdy jest trzymany za uchwyt, co jest ze wszech miar korzystne.

Ponadto korzystnym jest, aby pojemnik byt wykonany z materiatlu zawierajgcego wypetniacz
z materiatu mineralnego i ze spoiwa poliofinowego. Materiat mineralny powinien zawiera¢ krede (cal-
cium carbonate). Taki dobdér materiatéw ma te zalete, ze wybrane surowce sg tanie, a wytworzony
produkt jest przyjazny dla srodowiska i tatwy do odzyskania.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1A
i fig. 1B przedstawiajg rzuty perspektywiczne korzystnego przyktadu wykonania pojemnika, wedtug
wynalazku, w stanie napetnienia, fig. 2A przedstawia rzut gtéwny poziomy pojemnika pokazanego na
fig. 1A i fig. 1B, w ktérym niektére czesci zostaly usuniete w celu ukazania budowy pojemnika, fig. 2B
jest przekrojem pojemnika zgodnym z fig. 2, wzdtuz linii lll-lll, a fig. 3A, fig. 3B i fig. 3C przedstawiajg
korzystne przyktady wykonania wypetnianych gazem kanatéw.

Na fig. 1A i fig. 1B przyktad wykonania pojemnika 1 wedtug wynalazku, pokazany jest jako po-
jemnik zamkniety, wypetniony ptynem. Pojemnik 1 szczegdlnie przeznaczony jest do ptynnych produk-
téw zywnosciowych takich jak mleko, woda, sok i wino.

Pojemnik 1 ma konstrukcje skladana, tzn. scisliwg albo dajacy sie sktada¢, zawierajacy trzy ela-
styczne $ciany, z ktoérych dwie stanowig przeciwlegle potozone boczne sciany 2, a trzecia $ciana jest
podstawg 3. Boczne sciany 2 i podstawa 3 sg potaczone ze sobg tworzac komore 4, ktérej objetosc
zalezna jest od wzajemnego ich potozenia.

Fig. 2A przedstawia rzut giéwny poziomy pojemnika pokazanego na fig. 1A i fig. 1B z pominietg
boczng $ciang 2. Boczne sciany 2 i podstawa 3 pojemnika 1 sg potaczone ze sobg wzdluz czesci
potaczeniowej 5, ktdra, dla utatwienia opisu, moze by¢ podzielona na opisane ponizej czesci sktadowe.

Dwie boczne sciany 2 wzdtuz pionowych bokdéw pojemnika 1 sg potaczone od wewnatrz wzdtuz
bocznej czesci potaczeniowej 6. W dolnej czesci 7 pojemnika 1 boczne sciany 2 sg takze potgczone
Z podstawg 3, przy czym z jednej strony z potaczeniowg czescig podstawy 8, wzdtuz ktérej kazda
boczna $ciana 2 jest potgczona z podstawag 3, a z drugiej strony poprzez dolng czesé potgczeniowa 9,
wzdtuz ktérej potaczone sg wszystkie trzy sciany 2 i 3 (stanowigce potgczenie wspdine).

Na fig. 2B pokazano przekrdj pola postawy 7 pojemnika 1, ilustrujacy sposob umieszczenia
podstawy 3 wzgledem bocznych $cian 2. Stad tez komora 4 pojemnika 1 okreslona jest poprzez
boczne $ciany 2 i podstawe 3. Czesc¢ potaczeniowa 5 tworzy linie graniczne 10 komory 4. Korzystnym
jest, aby taczenie czesci potgczeniowych 5 byto wykonywane za pomocg zgrzewania.

Na fig. 3A pokazano, ze czes¢ potaczeniowa 5 jest umieszczona wzdiuz bokéw pojemnika 1,
tzn. wzdtuz bocznej czesci potaczeniowej 6 pierwszego kanatu 11, ktéry jest wypetniony gazem.
Pierwszy kanat 11 wypetniony gazem znajduje sie co najmniej po jednej stronie 12 pojemnika 1, ale
korzystne jest, aby byt takze po drugiej stronie 13 pojemnika 1, potozonej przeciwlegle do pierwszej
strony 12. Pierwszy kanat 11 w najprostszej swej postaci ma postac¢ przewodu i zbudowany jest po to,
aby stanowit linie graniczng 10 pomiedzy komorg 4 a czescig potaczeniowag 5, ktéra powinna by¢ cia-
gta wzdtuz catego boku pojemnika 1.

Na pierwszym boku 12 pojemnika_1l, w czesci potaczeniowej 5, znajduje sie raczka 14 do prze-
noszenia pojemnika 1. Raczka 14 jest korzystnie umieszczona w gornej czesci pojemnika 1 i jest po-
taczona z czescig potaczeniowa 5.

Srodkiem do przenoszenia pojemnika 1 jest umieszczony pierwszy, zaokraglony otwoér 15 i dru-
gi wydtuzony otwér 15. Tak uksztattowany uchwyt 14 umozliwia uzytkownikowi podnoszenie pojemni-
ka 1 za pomocg czterech palcow, a jednoczesnie sita przekazywana na otwory 15 nie powoduje
marszczenia sie albo innej deformacji uchwytu 14. Obydwa otwory 15 sg ustawione w stosunku do
siebie pod katem okoto 25° wzgledem ptaszczyzny pionowej pojemnika 1. Réznorodne badania wyka-
zaly, ze kat w zakresie 20-30° cieszy sie dobrg opinig wsrdd uzytkownikow.

Na fig. 3A, 3B i 3C pokazane sg kolejne przyktady wykonania pierwszego kanatu 11. W ze-
wnetrznej czesci pojemnika 1 bedacej uchwytem 14, tzn. pomiedzy otworami 15 a krawedzig uchwytu 14,
jak pokazano na fig. 3B, jest umieszczony drugi kanat 16, ktory jest wypetniony gazem. Gtéwnym ce-
lem zastosowania drugiego kanatu 16 jest utworzenie przestrzennego, tatwego w uzyciu uchwytu.

Mozliwe jest takze, co pokazano na fig. 3C, potgczenie pierwszego kanatu 11 z drugim kanatem 16,
aby utworzy¢ wspélny kanat 18. W wyniku tego ten sam kanat moze stanowi¢ zarbwno wzmocnienie
uchwytu 14, jak i wzmocnienie wzdtuz pierwszej sciany bocznej 12 pojemnika 1. Ten ostatni wariant
jest korzystny dlatego, ze pierwsza boczna $ciana 12 pojemnika 1 jest wzmacniana wtedy, gdy uzyt-
kownik korzysta z uchwytu 14 pojemnika 1, co powoduje, ze powietrze z drugiego kanatu 16 jest wtta-
czane do pierwszego kanatu 11. Dlatego sztywnos$¢ pojemnika 1 wzrasta, gdy pojemnik 1 jest trzyma-
ny za uchwyt 14.

Wszystkie wypetniane gazem kanaty 11, 16, 18 pojemnika 1 powinny by¢ wypetniane powie-
trzem.

W odniesieniu do fig. 2A nalezy zaznaczy¢, ze pojemnik 1 bedacy przedmiotem wynalazku, po-
dobnie jak wczesniejsze pojemniki, moze zawieraé¢ otwor wlotowy 17. Otwor wlotowy 17 powinien byé
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umieszczony z dala od powierzchni podstawy 7, najlepiej naprzeciwko niej. Otwoér wlotowy 17 moze
stuzy¢é do napetniania pojemnika 1 odpowiednim produktem, po czym pojemnik 1 zostaje szczelnie
zamkniety, az do ponownego otwarcia go przez uzytkownika. Otwér wlotowy 17 moze zawiera¢ me-
chanizm uszczelniajacy, np. wkrecany korek.

W przypadkach gdy pojemnik 1 ma otwér wlotowy 17, to wzdtuz niego powinien przebiega¢ co
najmniej pierwszy kanat 11.

Jezeli wystepuje obszar wylotowy 19, to moze by¢ wykonany w czesci potagczeniowej 5, w gér-
nej czesci pojemnika 1, naprzeciwko uchwytu 14 stuzgcego do przenoszenia pojemnika 1. W obsza-
rze wylotowym 19 jest utworzony dziobek, za pomoca ktérego zawartos¢ pojemnika 1 moze by¢ por-
cjowana. Obszar wylotowy 19 otwierany jest np. przez oddzielenie jego czesci zewnetrznej.

Korzystne jest, aby kanaty 11, 16, 18 byly wykonane za pomocg ksztaitowania plastycznego,
wraz z ksztattowaniem i tgczeniem czesci potaczeniowej 5, uchwytu 14 i szczelin 20, w miejscach,
gdzie potrzebne sg kanaty. Odbywa sie to np. za pomoca tworzenia wgtebien, ktére odzwierciedlajg
ksztailt szczelin 20 w narzedziu stuzagcym do plastycznego ksztattowania/taczenia (nie jest pokazane),
ktére uzywane jest do ksztattowania czesci potaczeniowej 5 i uchwytu 14 do przenoszenia. Materiat
tych wgtebien pozostaje nienaruszony, stad szczeliny 20 sg tworzone pomiedzy czesciami bocznych
Scian 2, ktére obejmujg czes¢ potaczeniowa 5 i uchwyt 14 do przenoszenia pojemnika 1. Szczeliny 20
powinny by¢ otwarte, albo dajgce sie otwiera¢ z jednej strony, aby w pézniejszym etapie mozliwe byto
wypetnianie ich gazem. Korzystne jest, aby otwor wlotowy szczeliny (nie jest pokazany) byt otwarty
W miejscu potaczenia z otworem wylotowym 17. Wypetnianie gazem odbywa sie wraz z napetnianiem
pojemnika 1 odpowiednim produktem. Po wypetnieniu gazem szczelina 20 zostaje uszczelniona i po-
wstaje kanat wypetniony gazem.

Poprzez wykonanie otworu wlotowego szczeliny 20 w miejscu pofaczenia z otworem wlotowym 17,
mozliwe jest zintegrowanie dyszy do wypetniania gazem z dyszg (nie jest pokazana) do napetniania
pojemnika 1 odpowiednim produktem.

Sposéb wykonywania kanatéw 11, 16, 18 i szczelin 20 oraz wypetnianie ich gazem potaczony
Z napetnianiem pojemnika 1 powoduje, ze pojemnik 1 przed napetnieniem jest catkowicie ptaski. Dla-
tego pojemnik, wedtug wynalazku, nie zajmuje dodatkowego miejsca w przypadku, gdy pojemnik 1
jest wykonywany centralnie a nastepnie transportowany do lokalnych wytwércow, ktérzy na biezaco
napetniajg pojemnik odpowiednim produktem.

Ksztattowanie szczelin 20 za pomoca wgtebien wykonanych w narzedziu do ksztalttowania pla-
stycznego i wypetnianie uksztattowanych szczelin 20 gazem potaczone z operacjg hapetniania pojem-
nika produktem oznacza, ze modyfikacja obecnie stosowanego oprzyrzadowania produkcyjnego
ogranicza sie tylko do dyszy wypetniajacej i narzedzia do ksztattowania/taczenia. Te dwa moduty ma-
szynowe moga by¢ tatwo i szybko wymienione, co oznacza, ze to samo oprzyrzadowanie produkcyjne
moze by¢ stosowane do wytwarzania zaréwno konwencjonalnych, jak i zgodnych z wynalazkiem po-
jemnikéw.

Stad tez przedstawiony wynalazek dotyczy udoskonalonej wersji wczesniejszych pojemnikéw 1,
w ktorych czesé potaczeniowa 5 co najmniej jednej bocznej sciany pojemnika 1 zawiera pierwszy ka-
nat 11 wypetiony gazem, ktéry jest usytuowany wzdtuz bocznej sciany pojemnika 1. Napetnienie
pierwszego kanatu 11 gazem zapobiega przewracaniu sie pojemnika 1 albo jego fatdowaniu sie pod-
czas nieuwaznego albo zbyt gwaltownego obchodzenia sie z nim. W wyniku tego ksztait i wyglad po-
jemnika 1 zostaje zachowany, a jednoczesnie zmniejszone jest ryzyko wycieku ptynu spowodowane
przecieraniem sie materiatu.

Pierwszy kanat 11 wypetniony gazem moze byé potaczony z drugim kanatem 16 wypetionym
gazem umieszczonym w uchwycie 14. Kanaty 11 i 16 moga by¢ ciggte i potgczone ze soba.

Wzmocnienie uzyskane za pomocg wypetnionych gazem kanatow jest korzystne ze wzgledu na
to, ze w pojemniku 1 nie ma potrzeby stosowania howego rodzaju materiatu albo dodatkowego mate-
riatu. Nie powoduje to wzrostu ciezaru pojemnika 1, a takze kosztu materiatu. Mozliwosé ponownego
przetworzenia pojemnika 1 nie jest naruszana. Ponadto, moze by¢ stosowane dotychczasowe oprzy-
rzadowanie produkcyjne z niewielkimi tylko modyfikacjami.

Zrozumiatym jest, ze przedstawiony wynalazek nie ogranicza sie do pokazanych przykladéw
wykonania pojemnika. Stad mozliwe sg jego modyfikacje i warianty, a wynalazek jest w rezultacie
zdefiniowany wytgcznie poprzez zatgczone zastrzezenia.
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Zastrzezenia patentowe

1. Pojemnik skladany zawierajacy komore majgca elastyczne sciany, a ktérej pojemnos¢ zale-
zy od wzajemnego potozenia tych $cian, przy czym dwie przeciwlegte boczne $Sciany sg potgczone
wzdtuz wspdlnej czesci potaczeniowej, znamienny tym, ze w czesci potgczeniowej (5), wzdtuz co
najmniej pierwszego boku (12) pojemnika (1), jest umieszczony pierwszy kanat (11), ktéry jest wypet-
niony gazem.

2. Pojemnik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wypetniony gazem pierwszy kanat (11) jest
umieszczony w czesci potgczeniowej (5), takze wzdtuz drugiego boku (13) pojemnika (1), przeciwle-
gtego do pierwszego boku (12).

3. Pojemnik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wypetniony gazem pierwszy kanat (11) za-
wiera co najmniej jedng szczeline (20) umieszczong w czesci potaczeniowej (5), utworzong pomiedzy
bocznymi $cianami (2), przy czym szczelina (20) tworzy wypetniony gazem kanat za pomocg medium
gazowego wprowadzanego do tego kanatu.

4. Pojemnik wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze wypetniony gazem pierwszy kanat (11) jest
nieprzerwanym kanatem ciggtym na catej dtugosci kazdego z bokéw pojemnika (1).

5. Pojemnik wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze cze$¢ potaczeniowa (5) pierwszego boku (12)
i/lub drugiego boku (13) pojemnika (1) zawiera uchwyt (14) do przenoszenia pojemnika (1), w ktérym
znajduje sie drugi kanat (16), ktéry jest wypetniony gazem.

6. Pojemnik wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze pierwszy kanat (11) jest nieprzerwanie cig-
gty z drugim kanatem (16).

7. Pojemnik wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze pierwszy kanat (11) jest potagczony z drugim
kanatem (16) za pomoca wspdlnego kanatu (18).

8. Pojemnik wedtug zastrz. 7, znamienny tym, ze kanaty (11, 16, 18) sg wypetnione powie-
trzem.

9. Pojemnik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jest wykonany z materiatu zawierajacego
wypetniacz z materiatu mineralnego i spoiwo z poliolefiny.

10. Pojemnik wedtug zastrz. 9, znamienny tym, ze materiatem mineralnym jest kreda (weglan
wapnia).

11. Spos6b wytwarzania pojemnika sktadanego, ktérego dwie przeciwlegte boczne sciany faczy
sie wzdtuz wspdlnej czesci potgczeniowej, znamienny tym, ze pomiedzy bocznymi scianami (2)
w czesci potaczeniowej (5), przy jej ksztattowaniu, wykonuje sie co najmniej jedng szczeline (20), po
czym przy napetnianiu pojemnika (1) kazdg szczeline (20) wypetnia sie gazem i uszczelnia tworzac
wypetnione gazem kanaty (11, 16, 18).
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Rysunki

Fig. 1B
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Przekrdéj III-III

Fig. 2B
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