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wegla kamiennego elementéow do obudowy gorniczej
i budownictwa naziemnego oraz granul spiekanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania z pro-
duktéw nieorganicznych flotacji wegla kamiennego ele-
mentéw do obudowy gérniczej i budownictwa naziemnego
oraz spos6b wytwarzania z produktéw nieorganicznych
flotacji wegla kamiennego granul spiekanych.

Dotychczas nie znane sg sposoby wytwarzania elemen-

téw budowlanych, do obudowy gérniczej i granul spieka-
nych z produktéw nieorganicznych flotacji wegla kamien-
nego, ktére aktualnie sktadowane sa w osadnikach zewne-
trznych, stwarzajacych narastajace zagrozenie srodowiska
naturalnego. Stosowane sposoby wytwarzania wyzej wy-
mienionych elementéw oraz granul spiekanych sg przysto-
sowane do surowcéw jak gliny, ity, tupki karboniskie i po-
pioty lotne. Surowce te po odpowiednim przygotowaniu
wstepnym poddaje si¢ nastgpnie formowaniu i procesowi
wypalania wzglednie spiekania- wedlug znanych spo-
sob6w.

Charakterystyczna cechg dotad stosowanych sposobéw
ich wytwarzania jest koniecznosé, w wigkszosci przypad-
kéw, eksploatacji surowca ze zloza, prowadzenie ucigzli-
wych proceséw przygotowania surowca jak kruszenie,
mielenie, zgniatanie, mieszanie dla pelnej homogenizacji
oraz stosowanie dodatkéw paliwa dla prowadzenia proce-
séw wypalania i spiekania, jak réwniez przestrzegania
odpowiednich $cisle okreslonych kryteriéw w zakresie

" technologii produkcji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu produkcji
materialéw budowlanych, szczegblnie dla gérnictwa,
z produktéw nieorganicznych flotacji wegla kamiennego,
ktéry nie posiadalby wyzej oméwionych niedogodnosci,
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a jednoczesnie spelnitby warunki potrzebne do zastosowa-
nia jego w przemysle gérniczym, ze wzgledu na bliskosé
surowca.

Cel ten zostal osiggniety przez optymalny dobdr parame-
tréw czasu i temperatur oraz celowy zestaw skladnikéw
materiatu.

Istota rozwigzania sposobu wedlug wynalazku dla wy-
twarzania elementéw do obudowy gérniczej i budownic-
twa naziemnego polega na tym, ze odwodnione od 10-23%
zawartosci wody produkty nieorganiczne flotacji wegla
kamiennego o uziarnieniu ponizej 0,3 mm poddaje si¢
bezposrednio formowaniu lub w mieszaninie z popiotami
lotnymi wzglednie skalami ilastymi w ilosci do 70% mie-
szaniu i formowaniu na ksztaltki. Nastepnie ksztaltki
poddaje sie suszeniu, po czym wypalaniu w poczatkowym
okresie przy stopniowym wzroscie temperatury z 323°K do
1173°K w czasie do 36 godzin. Koricowy proces wypalania
prowadzi sie w temperaturze 1313°K do 1473°K przez okres
2 do 8 godzin.

W przypadku wytwarzania granul spiekanych istota
sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze odwodnione
do 10-23% zawartosci wody produkty nieorganiczne flota-
cji wegla kamiennego poddaje sie bezposrednio formowa-
niu lub w mieszaninie z popiotami lotnymi wzglednie
skalami ilastymi w ilo$ci do 70% mieszaniu i formowaniu
na granule. Nastepnie granule spieka si¢ w temperaturze
od 1173°K do 1673°K w znanych piecach obrotowych lub
tasmach spiekalniczych.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia uproszczenie te-
chnologii wytwarzania elementéw do obudowy gérniczej
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i budownictwa naziemnego oraz granul spiekanych o naj-
wyzszej jakosci w wyniku zastosowania wysokopopiolo-
wych, odwodnionych prodiktéw nieorganicznych flotacji
wegla kamiennego, charakteryzujacych sie pelng homoge-
nizacja materialu, nie wymagajacego stosowania ciezkiej
przerébki surowca jak kruszenie, mielenie, zgniatanie
i tym podobne. Prowadzenie procesu wypalania i spiekania
potrzebuje jedynie minimalnej ilosci paliwa, poniewaz
zawartosé czesci palnych w surowcu jest prawie dostatecz-
na dla zapewnienia prawidlowego przebiegu tych pro-
ceséw. '
Przyklad I. W procesie wytwarzania elementéw obu-
dowy gérniczej i budownictwa naziemnego uzyto produk-
téw nieorganicznych flotacji wegla kamiennego o zapopie-
leniu 74%, mechanicznie odwodnionych do zawartosci
wody 19%. Surowiec ten poddano formowaniu w prasie
§limakowej, a wychodzgce przez ustnik prasy uformowane
pasmo ucinano, zas uzyskane p6ifabrykaty poddano susze-
niu. Wysuszone péifabrykaty umieszczono nastepnie
w piecu kregowym i poddano procesowi wypalania.
W pierwszej fazie wypalania temperature podnoszono sto-
pniowo z 323°K do 1173°K w ciggu 36 godzin. Ostatnia faze
wypalu prowadzono w temperaturze 1313°K przez 7 go-
dzin, po czym wyréb stopniowo ochladzano. Tak prowa-
dzony rezim temperaturowy pozwolil na calkowite wypa-
lenie substancji organicznych w wyrobie przy réwnoczes-
nym réwnomiernym wypalaniu czerepu, charakteryzuja-
cego sie duza wytrzymatoscia. Uzyskane wyroby posiadaly
wytrzymalo$é na Sciskanie 150 kG na cm’ i nasigkliwos¢
19,5% przy réwnoczesnej duzej mrozoodpornosc;. Ciezar
jednostkowy wyrobu byl nizszy srednio 0 20% w stosunku
do wyrobéw wytwarzanych z tradycyjnych surowcéw.
Przyklad II. W procesie wytwarzania element5w do
obudowy gérniczej i budownictwa naziemnego uzyto jako
surowca produktéw nieorganicznych flotacji wegla ka-
miennego o zapopieleniu 71%, mechanicznie odwodnio-
nych do zawartosci wody 20% w mieszance z popiolami
lotnymi. W odniesieniu do stanu bezwodnego na 100 kG
surowca uzyto 80 kG produktéw nieorganicznych flotacji
wegla i 20 kG popioléw lotnych. Surowiec ten po wymie-
szaniu poddano formowahiu, a nastepnie suszeniu i wypa-
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laniu wedlug technologii opisanej w przyktadzieI. Uzyska-
ne wyroby posiadaly wytrzymalosé na sciskanie rzedu 200

. kG na cm’.

Przyktlad III. W procesie wytwarzania granul spieka-
nych uzyto produktéw nieorganicznych flotacji wegla ka-
miennego o zapopieleniu 69,3%, mechanicznie odwodnio-
nych do zawartosci wody 20%. Surowiec ten poddano
granulowaniu w prasie slimakowej zaopatrzonej w kori-
céwke o odpowiedniej konstrukcji, z ktérej uzyskano
ksztaltki o Srednicy 10 mm i dtugosci 10-40 mm. Otrzyma-
ne granule poddano procesowi wypalania w temperaturze
1393°K w obrotowym piecu spiekalniczym. Uzyskane gra-
nule spiekane posiadaly ci¢zar nasypowy w stanie luznym
740 kG na m®, niskie straty prazenia oraz zawartosé siarki
oznaczonej jako SO3 ponizej 1,0%.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania z produktéw nieorganicznych
flotacji wegla kamiennego elementéw do obudowy gérni-
czej i budownictwa naziemnego, znamienny tym, ze od-
wodnione od 10 do 23% zawartosci wody produkty nieor-
ganiczne flotacji o uziarnieniu ponizej 0,3 mm poddaje sie
bezposrednio formowaniu, lub w mieszaninie z dodatkiem
najkorzystniej popioléw lotnych wzglednie skal ilastych
w ilosci do 70% mieszaniu i formowaniu na ksztaltki, po
czym ksztaltki poddaje sig suszeniu, a nastepnie wypalaniu
w poczatkowym okresie przy stopniowym wzroscie tempe-
ratury z 323°K do 1173°K w czasie do 36 godzin, zas
koricowy proces wypalania prowadzi si¢ w temperaturze
1313°K do 1473°K przez okres 2 do 8 godzin.

2. Sposéb wytwarzania z produktéw nieorganicznych
flotacji wegla kamiennego granul spiekanych, znamienny
tym, ze odwodnione od 10 do 23% zawartosci wody pro-
dukty nieorganiczne flotacji wegla poddaje sie bezposred-
nio formowaniu, lub w mieszaninie z dodatkiem najkorzy-
stniej popioléw lotnych wzglednie skat ilastych w ilosci do
70% mieszaniu i formowaniu, po czym spieka sie je w tem-
peraturze od 1173°K do 1673°K w znanych piecach obroto-
wych lub na tasmach spiekalniczych.
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