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ES 2 278 958 T3 2

DESCRIPCIÓN

Transportador de correa cerrada autolimpiante pa-
ra materiales sueltos.
Campo y antecedentes de la invención

La presente invención se refiere a un transporta-
dor de correa cerrada autolimpiante para materiales
sueltos. Los transportadores de correa de acero, he-
chos con una correa de tracción de red metálica, ar-
mados con planchas parcialmente superpuestas para
formar un canal de transporte, se usan normalmente
para transportar materiales que pueden estar particu-
larmente calientes o ser agresivos debido a sus carac-
terísticas físicas o químicas.

Por ejemplo, en las plantas de desecho o trata-
miento de cenizas calientes, producidas mediante di-
ferentes procesos de combustión, es necesario mo-
ver dichas cenizas enfriándolas para usarlas posterior-
mente, evitando que se dispersen en el medio ambien-
te. En el presente estado de la técnica, en estas cir-
cunstancias, se han creado transportadores mecánicos
dobles, que comprenden una correa principal para el
transporte de cenizas y un transportador mecánico se-
cundario colocado debajo de la correa principal para
recoger los materiales que puedan caer de la correa
principal.

El objeto principal del transportador mecánico se-
cundario consiste en evitar que se formen trozos de
material que puedan producir irregularidades en el
funcionamiento normal del transportador.

Sin embargo, los transportadores mecánicos des-
critos, incluso aunque resuelven el problema técnico
que se ha ilustrado, tienen algunos inconvenientes.

La fabricación de los transportadores dobles cono-
cidos en el estado de la técnica resulta, desde el punto
de vista estructural, incómoda y compleja, y por tanto
su construcción es más costosa que la de un transpor-
tador de correa simple, no sólo por su fabricación sino
también por su funcionamiento. Además, debido a su
forma voluminosa, a menudo no se pueden usar por
falta de espacio suficiente.

El sistema de transporte doble requiere el uso de
dos unidades de control diferentes y, por tanto, con-
sume más energía que un transportador simple.

Por la US-A-5660283, se conoce un transportador
de correa autolimpiante con abrazaderas de caucho en
la superficie externa de la correa de caucho, es decir la
que está en contacto con el material suelto. Sin embar-
go, el objeto del transportador de correa cerrada auto-
limpiante de esta invención difiere en que es de acero,
lo que implica que tiene una mayor duración, aguanta
unas condiciones de trabajo más duras y puede trans-
portar materiales calientes o químicamente agresivos,
tales como cenizas calientes, como ya se ha mencio-
nado.

También, por la DE-U-1922972 se conoce un
transportador de correa metálica independiente auto-
limpiante, con abrazaderas metálicas o elemento ras-
cador. Sin embargo, el objeto de esta invención con-
siste en ejecutar operaciones de recogida bien con un
elemento o elementos rascadores metálicos articula-
dos o bien con un elemento o elementos rascadores
metálicos flexibles (incluyendo este o estos últimos
una sección de red metálica y una masa suspendida),
pudiendo ambos curvarse sustancialmente a tope so-
bre el lado superior de la correa de transporte, limitan-
do así el daño que produce el material suelto que cae
en la correa de transporte y en los elementos rascado-

res de la superficie superior de la correa, en particu-
lar en comparación con un elemento rascador metáli-
co inflexible sustancialmente en voladizo como puede
encontrarse en la DE-U-1922972. Además, en la DE-
U-1922972, la realización del transportador de correa
se diferencia considerablemente de la presente inven-
ción en que la superficie de recogida y las abrazaderas
metálicas incluidas están en la superficie interna del
anillo de correa metálica.
Breve descripción de la invención

El objeto de la presente invención consiste en eli-
minar los inconvenientes del estado de la técnica an-
terior.

Por tanto, el objeto de la invención consiste en
un transportador de correa cerrada autolimpiante para
materiales sueltos con un uso seguro y fiable y sobre
todo particularmente efectivo para mover cualquier ti-
po de material suelto, incluso materiales muy pulve-
rulentos, sin descargar ningún material al exterior.

Esta invención del transportador de correa auto-
limpiante para materiales sueltos consiste en una
correa móvil funcionalmente conectada a unas pare-
des de contención adecuadas; un medio mecánico alo-
jado en la correa ejecuta junto con el fondo de dichas
paredes de contención una operación de recuperación
de los materiales sueltos depositados en la zona que
está entre la correa y el fondo del transportador, para
volver a llevar los materiales a dicha correa o hacia el
medio de recogida.
Breve descripción de los dibujos

En la siguiente descripción, se explica el funciona-
miento y la variación de los transportadores autolim-
piantes de la invención con referencia a los dibujos en
anexo, en los que se muestran algunas realizaciones
preferidas de un modo explicativo y no limitativo.

La figura 1 es una vista lateral del transportador de
correa autolimpiante para materiales sueltos que pro-
porciona el trabajo en común de los elementos rasca-
dores 1, 15 para el transporte.

La figura 2 es una sección vertical de dicho trans-
portador que muestra una realización diferente del
elemento que limpia la parte inferior del transporta-
dor.

La figura 3 es una vista de lado del transporta-
dor de correa autolimpiante que proporciona el uso
de ambos elementos rascadores aunque con un medio
de recogida diferente aparte de la correa.
Descripción detallada de la invención

La correa transportadora 10 tiene un conjunto de
paredes de contención que comprende paredes latera-
les 2, una cubierta 7 y un fondo 8, que cierran com-
pletamente dicha correa 10 excepto las zonas de carga
y descarga de materiales (figura 2).

En el área denominada anteriormente sección pos-
terior 3 (figura 1) hay una parte de contención 4 ade-
cuada para empujar los materiales sueltos a fin de que
caigan en el fondo 8 para ser recogidos o empujados
hacia delante con un medio mecánico 1, 15 que se
ilustra después, o para hacerlos volver al transporta-
dor de correa 10 o para ser transportados hacia el me-
dio de recogida 9 (figura 3).

Más en concreto, en un primer diseño, dicho me-
dio mecánico está conectado mediante pernos 5 a la
correa de transporte 10 e incluye uno o más elemen-
tos rascadores 1 dispuestos a intervalos regulares. Es-
tos están hechos con una plancha de acero que tiene
un extremo 6 con un contorno adecuado para empujar
y recoger los materiales sueltos. De este modo, debi-

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 278 958 T3 4

do a la posición relativa en la que se encuentran los
elementos rascadores 1 y el fondo 8, cuando están co-
locados en el lado inferior de la correa 10, que está
en el trayecto de retorno, transportan y recogen todos
los materiales sueltos que puedan estar presentes en
dicho fondo 8.

Una segunda realización de los elementos rasca-
dores se ilustra en la figura 2. Dichos elementos ras-
cadores 15 comprenden un elemento de conexión fle-
xible que consiste en una sección de red metálica 11,
u otro elemento mecánico equivalente, conectado por
un extremo a la correa 10 y por el otro extremo a una
masa suspendida 12 normalmente hecha con una pie-
za sólida de acero o con otra materia resistente al des-
gaste, con forma de paralelepípedo.

Dicha masa 12 tiene la función de mantener en
tensión el elemento flexible 11 durante el movimiento
de la correa 10 en el trayecto de retorno que es cuando
está cerca del fondo 8, con miras a obtener el efecto
de empuje del material suelto posiblemente recogido
en el fondo hacia la sección posterior.

En casos especiales, cuando las correas 10 tienen
que ejecutar un trayecto largo o inclinado, los elemen-
tos rascadores 1, 15 montados en la correa 10 como de
costumbre, pueden empujar lo que se ha depositado
durante el trayecto de retorno de la correa 10 ya sea
hacia la zona de contención 4 o hacia los recipientes
de recogida 9. El material se puede recoger periódica-
mente del recipiente de recogida de manera manual o
también con sistemas de descarga neumáticos o mecá-
nicos. En los trayectos largos puede haber más puntos
de recogida, que corresponden a la cantidad de mate-
rial suelto depositado en el fondo.

En cualquier caso, independientemente de la reali-
zación de los elementos rascadores 1, 15, el funciona-
miento del transportador de correa autolimpiante para
materiales sueltos se produce de la siguiente manera.

Una unidad de control externa acciona la correa
de transporte 10 mediante un tambor de tracción; la
correa 10 se apoya sobre unos rodillos internos supe-
riores 16 y unos rodillos inferiores 17 montados en
unas barras de apoyo 18 provistas de puntos de apo-

yo o cojinetes. En la zona de carga 13, se cargan los
materiales sueltos.

Durante el trayecto sobre la correa de transporte,
parte del material se deposita en el fondo 8 del trans-
portador de correa, en ese caso, los elementos rasca-
dores 1, 15 que en ese momento están en el trayecto
de retorno de la correa 10, debido a la gravedad, van a
tener su propio extremo cerca del fondo 8 empujando
y recogiendo el material. Cerca de la sección posterior
3, si nos referimos al diseño que no tiene el medio de
recogida 9 (figura 1), el elemento rascador 1 que está
en el lado de retorno de la correa 10 recoge el material
suelto que retiene la parte inclinada 4.

Por tanto, una vez que el elemento rascador 1 es-
tá en el lado superior, descarga lo que previamente
ha recogido además de lo que viene por la zona de
carga 13 y después se apoya, siempre debido a la
gravedad, en la correa 10 empezando de nuevo otro
ciclo.

Los elementos rascadores 15, que consisten en una
sección de red metálica 11 y una masa suspendida
12 normalmente hechos con una pieza sólida de ace-
ro con forma de paralelepípedo, pueden transportar
el material depositado en el fondo 8 en un dispositi-
vo de descarga colocado en la sección posterior de la
correa. En ese caso, los elementos rascadores 15 se
pueden usar junto con los elementos rascadores 1 que
trabajan en conjunto para transportar el material hacia
los dispositivos de descarga.

En la descripción anterior, queda claro que el
transportador de correa autolimpiante para materiales
sueltos según la invención permite el uso de correas
individuales para transportar varios materiales suel-
tos, reduciendo así los costes de instalación y fun-
cionamiento, y permitiendo también el uso de dichas
correas en cualquier modelo.

Obviamente, en las realizaciones descritas de mo-
do explicativo y no limitativo, se pueden hacer mo-
dificaciones, adiciones, ajustes, variaciones y/o sus-
tituciones siempre que no se alejen del objeto de la
protección como también se describe en las reivindi-
caciones en anexo.
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REIVINDICACIONES

1. Transportador de correa cerrada autolimpian-
te para materiales sueltos que comprende una correa
de transporte (10) de acero resistente al calor funcio-
nalmente conectada a unas paredes de contención (2)
con un medio mecánico que comprende uno o más
elementos rascadores (1, 15) funcionalmente conec-
tados a dicha correa de transporte (10) que, durante
la sección de retorno de la correa de transporte (10),
ejecutan junto con un fondo (8) de dichas paredes de
contención (2) una operación de recuperación de ma-
teriales sueltos presentes en la zona que está entre la
correa (10) y el fondo (8) de dichas paredes de con-
tención (2), para volver a llevar los materiales a dicha
correa (10) o hacia el medio de recogida (9) de dichos
materiales, caracterizado porque en la sección delan-
tera de la correa de transporte (10) dichos elementos
rascadores (1, 16) pueden curvarse a tope sobre la su-
perficie del lado superior de la correa de transporte y
porque durante la sección de retorno, pueden quedar
colgados sustancialmente inclinados con respecto a la
superficie de la correa de transporte (10) para ejecutar
dicha operación de recuperación de materiales sueltos
en cooperación con dicho fondo (8) de dichas paredes
de contención (2).

2. Transportador de correa cerrada autolimpiante
para materiales sueltos según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque dicho elemento rascador (1) está
articulado en dicha correa (10) y comprende una plan-
cha con un contorno adecuado para empujar y/o reco-

ger los materiales sueltos que están depositados en el
fondo.

3. Transportador de correa cerrada autolimpiante
para materiales sueltos según la reivindicación 1 ó 2,
caracterizado porque dicho elemento rascador (15)
está fijo en dicha correa (10) y comprende una red
metálica (11), u otro elemento flexible equivalente,
conectada por un extremo a la correa (10) y por el
otro extremo a una masa suspendida (12), teniendo
dicha masa suspendida (12) la función de mantener
dicho elemento flexible (11) en tensión cuando queda
colgado cerca del fondo (8) a fin de obtener el efecto
de empuje del material suelto posiblemente recogido
en el fondo (8).

4. Transportador de correa cerrada autolimpiante
para materiales sueltos según la reivindicación 1, 2 ó
3, caracterizado porque dichas paredes (2) compren-
den cerca de una sección posterior (3) de dicha correa
(10) una parte inclinada (4) que junto con dichos ele-
mentos rascadores (1, 5) permite a estos últimos re-
tener todos los materiales recogidos hasta ese punto,
permitiendo así su disposición en el lado superior de
soporte de dicha correa (10) o de dicho medio de re-
cogida (9).

5. Transportador de correa cerrada autolimpiante
para materiales sueltos según la reivindicación 1, 2
ó 3, caracterizado porque dichas paredes (2) com-
prenden cerca de una sección posterior (3) de di-
cha correa (10) un dispositivo de recogida (9) del
material transportado por los elementos rascadores
(1, 15).
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