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sy CONTAINER PENTRU BATERIILE DE ACUMULATOARE, CU
INCARCARE RAPIDA

(57) Rezumat: Inventia se refera la un container
pentru incércarea rapida a bateriilor, incluzand o
cutie (3 si 20) prevazutd cu una sau mzai multe
celule, fiecare dintre ele fiind proiectatd sa
primeasca placile metalice (10), cufundate in
electrolit si conectate una cu alta astfel incat s&
formeze un pol pozitiv si un pol negativ, un capac
(2 si 30) fixat pe cutie de-a lungul marginilor
penferice ale acesteia, caracterizat prin aceea
ca, fiecare celuld (3, 11, 12 si 13) a numitului
container are cel putin un capat comunicand cu
orificiul practicat pe capac (2 si 30) si celzlalt fiind
amplasat in apropierea fundului cutiei (3 si 20) si
cel putin un tub de nivel (5, 15, 17 si 19) al
numitului electrolit, cu un capat comunicand cu
orificiul practicat pe capac (2 si 30) si celalalt
capéat coincizand cu nivelul electrolitului din
interiorul fiecarei celule.
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Figuri: 6
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Inventia se refera la un container pentru baterii de acumulatoare, special pentru
incarcarea rapida a bateriilor.

Aplicatia referitoare la patentu! suedez nr.7701184-9 in numele YUASA BATTERY
Co Ltd reprezinta un dispozitiv special de producere a electrolitului pentru bateriile de acum-
latoare, in vederea incarcarii rapide a numitelor baterii. Acest dispozitiv este caracterizat prin
aceea ca include o priza care poate fi conectata la orificiul practicat pe capac. in scopul
incarcarii electrolitului, unde priza cons:a dintr-un tub de intrare $i un tub de iesire. prin care
circula electrolitul care este pregatit pentru incarcarea fiecirei celule a bateriei, respectiv flu-
xul de intrare si de iesire. Tubul de inrare este mai fung decat tubul de iesire, iar tubul de
iesire este atat de inalt, incat s& mentina nivelul lichidului in celule. Tuburile de intrare si de
iesire sunt, in general, coaxiale - unu in interiorul celuilalt.

Aceasta priza speciald are un © et de siguranta. pentru fixare in sau pe orificiul fieca-
rei celule in care se introduce electrolit! siin care existad in circulatie doua tipuri de electrolit,
un electrolit de densitate scazuta si un electrolit de densitate ridicata.

in timpul circulatiei-electrolitulu . electrolitul respectiv raceste partea extericara de jos
a bateriei, astfel incat se indeparteaza caldura care ia nastere in timpul procesului de incar-
care a bateriei, scurtand timpul necesz- incarcarii bateriei. Circulatia si racirea e«sctrolitului
reduce semnificativ timpul pentru incz-zarea bateriei. in conformitate cu cele de mai sus si
cu mai putine complicatii tehnice, inca-zarea bateriei poate avea loc si prin introduzerea sta-
tica a electrolitului si fara circulatia sz in acest caz, incarcarea bateriei se rez zeaz3 in
cateva zile. in loc de cateva ore. in racort cu metoda deja amintita.

Procesul de incarcare cu circulz:ie fortata a electrolitului nu este totusi lips~ de deza-
vantaje.

Unul din principalele dezavantz e ale dispozitivului de incarcare, amintit. consta in
faptul ca tuburile de intrare si iesire ale glectrolitului, apartinand prizei, pot conduce la inchi-
derea circulatiei electrolitului, datorita m urdariei depuse pe conexiuni. Prin urmare. dezavan-
tajul este acela c3 utilizand acelasi disoozitiv. in mod repetat, circulatia electrolzului este
incetinitd sau se opreste. in plus, inlocurea frecventa a conductelor implica pierdesi de timp
$i cheltuieli in functionare.

Problema tehnica a inventiei es's realizarea unui container 3 carui forma sz permits
circulatia rapida a primei incarcaturi de electro’it. astfel incat numita circulatie sa poata avea
loc cat mai rapid si profitabil posibil. Inventia si mai propune s3 inlature infundarea conduc-
telor, datorita utilizirii repetate a aceluiasi dispozitiv, pentru incarcarea diferitelor celule.

Container pentru bateriile de acumulatoare cu incarcare rapida, conform inventiei,
este alcatuit:

- dintr-o cutie cu una sau mai multe celule, fiecare din ele fiind proiectats s3 pri-
measca placile metalice, cufundate in eectrolit si legate una cu alta, in asa fel incat s3 for-
meze un pol pozitiv si un pol negativ:;

- dintr-un capac fixat pe cutie. ge-a lungul muchiilor periferice ale acesteia. fiecare
din celulele containerului mentionat avénd cel putin un tub de alimentare cu electrolit, cu un
capat comunicand cu orificiul facut P€ capac. iar celdlalt amplasat in apropierea fundului
cutiei si cel putin un tub de nivel pentru electrolitul respectiv, cu un capat comunicand cu ori-
ficiul facut in capac, iar celalalt coincizand cu nivelul electrolitului din interiorul fiecarei celule,
caracterizat prin aceea ca cel putin unu! din tuburile de alimentare cu electrolit se realizeaza
pe cutie, prin formare, si este conectat la capac. prin intermediul altor tuburi amplasate pe
capacul respectiv si montate in interiorul tuburilor de alimentare, respective.

Conform inventiei, un avantaj al aplicatiei principale este acela c3 aceasts conducta
de alimentare cu electrolit si conducta de nivel sunt diametral opuse una fat4 de alta, reali-
zand astfel o circulatie turbulenta a electrolitului. respectiv in interiorul celulei si in acest mod,
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se realizeaza acoperirea efectiva cu electrolit a tuturor plécilor, care sunt imbibate cu numitul
electrolit.

Mai mult, posibilitatea alimentarii suplimentare, cat si existenta canalelor de eliminare
a electrolitului permit cresterea debitului electrolitului respectiv si, in consecinta, reducerea
timpului de incarcare.

Un avantaj al reducerii timpului de incarcare consta in faptul ca bateriile neincarcate,
care sunt deci complet inerte, pot fi produse si depozitate, deci, in consecinta. acestea nu
pot fi deteriorate in timpul depozitarii indelungate.

in plus, se poate considera c ciclul pe care-l urmeaza producerea unei baterii este,
de fapt, prima incarcare a bateriei. intrucat acest ciclu este scurt, se poate stabili direct distri-
butia bateriilor respective, care se dau pentru incarcare, la cererea urgenta a clientilor,
inainte de livrare.

Mai mult, tubul de alimentare cu electrolit se obtine in timpul fazei de formare in
matrita a cutiei, realizand un corp comun cu aceeasi cutie. Asadar tubul de alimentare cu
electrolit nu reduce spatiul interior. utilizat de placile standard, inserate in container.

Conform inventiei, scopul final al containerului este ca, pe total, acesta sa fie mai ief-
tin si profitabil, comparativ cu metodele utilizate pand acum.

Alte caracteristici disctinctive si particularitati ale inventiei vor fi mai bine evidentiate
in descrierea aplicatiei principale ale inventiei prezentata in schitele anexate in diverse
variante posibile, fara a limita totusi alte variante de montaj:

- fig.1, reprezinta un container, conform inventiei, pentru baterii cu o singura celuld
cu cutie $i cu capac separat;

- fig.2, reprezinta un container conform fig.1, cu cutie si capacul montat:

- fig.3, reprezinta un capac a! containerului conform inventiei pentru baterii cu mai
multe celule;

- fig.4, reprezinta o cutie compatibila cu capacul prezentat in fig.3;

- fig.5 i 6, reprezinta variantele unui capac si ale unei cutii care pot fi asamblate una
cu alta, conform inventiei.

Referitor la figurile mai sus mentionate, bateria 1, in ansamblu, este o baterie cu o
singuré celuld si consta dintr-un capac 2 si o cutie 3. Pe capacul 2, dupa cum se poate
observa in fig-2, existd gaurile 4, respectiv 8 in care se fixeaza polul pozitiv si negativ si exi-
sta, de asemenea, un tub de nivel 5 indicat. de asemenea, si in fig.1. In diverse variante de
executie, acest tub § se obtine, de exemplu, direct in timpul formarii in matrita a capacului
2.

Diametral opus tubului 5 exista un alt tub 6, in matrita capacului care, dupa cum se
va explica, va fi montat in tubul 7 apartinand cutiei 3. Tubul 7 mentionat constituie tubul de
alimentare cu electrolit i in cazul exemplului prezentat, se realizeaza direct in timpul formarii
in matrita cutiei 3 si se extinde pe toata inaltimea cutiei, terminandu-se cu putin inainte de
fundul acesteia. Cand capacul 2 este etansat pe cutie 3, dupa montarea placilor metalice 10
ale bateriei 1, in interiorul acesteia, 0 mica portiune a tubului 6 se introduce in interiorul tubu-
lui de alimentare 7, astfel incat sa formeze un singur orificiu de alimentare. Cand electrolitul
este introdus in bateria 1, pentru prima incarcare, prin tuburile 6 si 7 care acum sunt imbi-
nate, el ajunge direct pe fundul cutiei 3 si acopera placile metalice 10, pana cand toate celu-
lele bateriei-se-umplu complet, pana la nivelul predeterminat pe inaltimea tubului 5; cand
electrolitul atinge numitul nivel, el se scurge afard prin tubul 5 respectiv. mentinand
neschimbat nivelul interior, ca o consecinta a circulatiei ce apare intre tubul de alimentare
6 si exterior si tubul de nivel 5.
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Pozitia reciproca intre tubul de alimentare 6 si tubul de evacuare 5 evita aparitia, pe
elementii metalici, a unor suprafete care nu sunt acoperite de electrolit, in plus. posibilitatea
realizarii tuburilor de admisie si €vacuare, pe o sectiune insemnata sau multiplicarea tuburi-
lor respective, cu alte tuburi de admisie $i evacuare asigura, de asemenea, un debit impor-
tant de electrolit, creand astfel conditii optime pentru reducerea timpului de incarcare.

Este de fapt o circulare cu viteza mare a electrolitului in procesul de incarcare a bate-
riei, iar pe de alta parte, procesul de incarcare este accelerat, datorita faptului ¢z uda toate
placile in intregul lor.

in cazul fig.3 si 4, se observa capacul 30, respectiv cutia 20 a unei bateri: de pornire
auto, care consta din mai multe celule (11, 12 5i 13). De mentionat ca, in acest caz, fiecare
celuld este prevazuta cu un tub de alimentare respectiv cu tub de nivel al electraiitului. Maij
exact, celula 11 este prevazuta cu tubul de alimentare 14 si tubul de nivel 15; ceicia 12 este
prevazuta cu tubul de alimentare 16 s tubul de nivel 17; celula 13 este prevaziia cu tubul
de alimentare 18 si tubul de nivel 19. Toate tuburile de alimentare 14, 16 si 18 se afl3 in
cutia 20, in timp ce tuburile de nivel 15, 17 $i 13 sunt in capacul 30 care este fixa: etans, pe
cutia 20. in acest caz, de asemenea, in cores;"ondenta cu fiecare tub de alimen:z-e 14, 16,
18 exista un mic tub 141, 161, 181 care se imbin& cu tuburile de alimentare 14, 16, 18 fixate
in cutia 20, la partea lor superioara, d.nspre suprafata capacului 30.

Este limpede ca un astfel de ccntainer conform inventiei este posibil sa fiz alimentat
cu electrolit, cu mijloace de circulatie simple, astfe! tuburile prin care se deplaseazz electroli-
tul sunt racordate la o pompa, de exemplu.

Alte variante de executie ale inventiei sunt reprezentate in fig.5 $i 6, in care pe capa-
cul 50 al&turi de gaurile pentru cei doi Poli 51 $1 52 sunt doua tuburi mici §3 si 54 cz-e apartin
capacului, cele dou tuburi mici au acelasi diametru si aceeasi grosime ca i tucul de ali-
mentare 61 si tubul de nivel 62, realizz:e prin formarea, in matrita, a cutiei 60.

in acest mod, cand capacul 50 este fixat etang pe cutia 60 de-a lungul marginilor
periferice, tuburile mici §3 se imbina, de asemsnea, etans cu tuburile de alimenta-g 61 si in
mod similar tuburile mici 54 se imbin3 €tans cu tuburile de nivel 62.

Exemplele din fig.1, 2 si 3 arats ca concluctele de alimentare cu electrolit au fost reali-
zate prin formarea in matrita cutiei.

Aceasta permite ca tuburile de alimentare din interiorul containerului s3 ru reduca
spatiul interior, utilizat de placile standard, inserate in acelasi container.

Nu exista diferente, daca electrolitul es:e format separat si daca este introcus in inte-
riorul cutiei, prin intermediul unej gauri corespunzatoare, de pe capac.

Alta solutie poate fi realizarea directa a tubului de alimentare, impreuna cu formarea,
in matrita capacului, si atunci tubul respectiv se introduce in electrolit.

Revendicari

1. Container pentru bateriile de acumuilatoare Eu incarcare rapida care cuprinde:

- 0 cutie (3, 20) cu una sau mai multe celule, fiecare din ele fiind proiectats s3 pri-
measca placile metalice (10), cufundate in electrolit si legate una cu alta in asa fe' incat s3
formeze un pol pozitiv $i un pol negativ:

- un capac (2, 30) fixat pe cutie. de-a lungul muchiilor periferice ale acesteia. fiecare
din celulele (3, 11, 12, 13) containerului mentionat avand cel putin un tub de alimentare (7,
14, 16, 18) cu electrolit cu un capat comunicand cu orificiul facut pe capac (2, 30). iar celalalt
amplasat in apropierea fundului cutiei (3, 20) si cel putin un tub de nivel (5, 15, 17,19) pentru
electrolitul respectiv, cu un capat comunicand cu orificiul facut in capac (2, 30). iar celdlalt
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coincizand cu nivelul electrolitului din interiorul fiecarei celule, caracterizat prin aceea ci
cel putin unul din tuburile de alimentare (7, 14, 16, 18) cu electrolit se realizeaza pe cutie (3,
20) prin formare si este conectat la capac (2, 30), prin intermediul altor tubur. 6, 141, 161,
181) amplasate pe capacul (2, 30) respectiv si montate in interiorul tuburilor ae alimentare
respective.

2. Container conform revendicarii 1. caracterizat prin aceea ca tubul c= nivel (5, 15,
17, 19) se realizeaza pe capac (2, 30) prin formare.

3. Container conform revensicarii 1. caracterizat prin aceea ca tubul z= alimentare
(61) si tubul de nivel (62) sunt formate pe cutia (60) si comunica cu suprafata czpacului (50)
prin doua tuburi mici (53, 54), formate pe capac (50) i amplasate in coresponz=znta cu tubul
de alimentare (61) si tubul de nivel (62), tuburile mici (53, 54) fiind fixate etars pe tubul de
alimentare (61) si tubul de nivel (62) cand capacul (50) este fixat etansg pe c..a (60).

4. Container conform revendicarilor 1 la 3, caracterizat prin aceea ca tubul de ali-
mentare (7, 14, 16, 18) cu electroli si tubu! de nivel (5, 15, 17,19) sunt ampizsate, in mod
substantial, pe laturile opuse ale fiecarei celule, preferabil in diagonala.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Cornea Lavinia
Examinator: fiz. Radu Robert
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