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(54) Sposob dodatoéného tvarovania patnej ¢asti zvrsku obuvi

Vyndlez sa t¥ka sp8sobu dodato¥ného tvarovania patnej Zasti zvrdku obuvi s na¥ivacou
stielkou na lisovacej n6ike opatrenej ndstavcom s lisovnikmi pre vytvorenie odl'shZovacich
dutin v patnej ¥asti lisoveného spodku obuvi.

Je zndmy sp8sob tverovania zvriku obuvi s textilnou nadivacou stielkou, pri ktorom
sa patnd tast zvrgku vytvaruje v tvarovacom stroji. Potom sa k vytvarovanému zvrdku pri3i-
je stielka a takto pripraveny polotovar sa nazuje na lisovaciu n8Zku., Lisovecia nbZka s na-
zutym zvrskom sa vloZ{ do formy, kde sa vylisuje spodok obuvi z vhodného materidélu, napr.
prismym néstrekom termoplastu. Po nazut{ na lisoveciu nd%ku sa najmd v patnej Zasti zvrdku
a stielky %asto vytvoria ne¥iadice zéhyby v mieste 8itého spoja ako d8sledok rozmerovych
a tvarovych rozdielov zvrdku a na¥{vacej stielky. Naviac sa stéva, %e zo¥ité okraje zvriku
a stielky nerovnomerne priliehaji k 1linii zekrivenia lisovacej nb%ky. To mé za nésledok,
%e po uzavret{ formy sa tieto zoZité okraje dostantd do polohy vonksj¥ieho povrchu vyliso-
veného spodku obuvi. V takom pripede sa naruli pevnost ako aj esteticky vazhlad spodku obu-
vi a takto vyrobend obuv je nepodesrkové., Dodatolné ruZné dotvarovanie zvr3ku na lisovacej
nd%ke, ktoré by zabrénilo tomuto nedostatku, je velmi pracné, namdhavé a vyfaduje zna&nd
zodpovednost a pozornost obsluhy lisovacieho stroja.

Je dalej znémy spbsob dodato¥ného tverovenia patnej Zasti zvriku obuvi s na¥{vacou
stielkou na lisovacej ndZke, ktord mé lisovniky pre vytvorenie odlah&ovacich dutin v liso-
vanom spodku obuvi. V priebehu lisovania sa tieto lisovniky pretla¥ia cez nadivaciu stielku,
#{m sa dodato¥ne vytvaruje patnd Zast nesfvacej stielky. Nevyhodou tohto sp8sobu je to,

%e pri pretldlani lisovnikov u% nedochédza k dodatodnému vytveriveniu patnej dasti zvriku,
ktord ostédva mimo tvarovacej dutiny zatvorenej formy. Palsia nevyhoda je v tom, Ze Zast
nasfivacej stielky, ktord sa lisovnikmi roztrhne, nie je mo¥né spracovat inym, ekonomicky
vyhodnej&im spbsobom.
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Uvedené nevyhody odstrénuje spbsob dodatodného tverovania, ktorého podstatou je to,
%e pri naguti zvridku na lisovaciu ndZku ss na3ivacia stielka natiahne na ndstavec vopred
vyseknutym otvorom, ktorého obrys je mensi neZ obrys nédstavca.

Vys31{ d¥inok vyndlezu spo¥iva v tom, Ze natiashnutim na¥ivacej stielky vopred vyseknu-
tym otvorom ne ndstavec s lisovnikmi sa dodato¥ne vytvaruje patnd Zast nesivacej stielky
ako aj zvrdku obuvi. Zo3ité okraje zvriku a stielky tak rovnomerne prilehni k linii zakri-
venia lisovecej n8%ky. Tak sa vylisuje spodok obuvi s nenarulenym povrchom. fasti textil-
ného materidlu z vopred vyseknutych otvorov stielky sa spracuji pre vysekdvanie mendich
dielov alebo sko odpad pri vyrobe réznych materidlov.

. Prikled prevddzania sp8sobu podla vyndlezu je schématicky zobrazeny na vykrese, kde
znadi obr. 1 ¥iasto¥ny pddorys nazutého zvriku na lisovacej noZke a obr. 2 rez rovinou
A~A podla obr. 1.

Ku zvrsku 1 (obr. 1) cbuvi sa ¥vom 11 pridije textilnd na3ivscia stielka 2, v ktorej
sa vopred vysekne otvor 21. Tekto pripraveny polotovar obuvi sa nazuje na lisovaciu n8Zku
3 (obr. 2), ktord md v patnej ¥asti uloZeny néstavec 4. Ndstavec 4 pozostdva z oddelenych
lisovnikov 41, ktorych vonkajsie obrysy tvorias aj vonkaj3i obrys celého ndstaveca 4. Obrys
vopred vyseknutého otvoru 21 v neifivace] stielke 2 je pritom men¥{i neZ obrys ndstavea 4
a ich rozdiel sa voli podlla poZimdaviek dodatodného tvarovania petnej Zasti zvrdku | a na-
¥{vace]j stielky 2.

Pri nazuti zvrsku } na lisovaciu n8Zku 3 obsluha lisovacieho stroja natishne na¥ivaciu
stielku 2 otvorom 21 na ndstavec 4. V d8sledku toho, Ze otvor 21 je menX¥f ako obrys ndstav-
ca 4, patnd ¥ast nasivacej stielky 2 sko aj zvriku 1 sa dodato¥ne vytvaruje. Okraj 12
zvriku 1 v mieste spojenia ¥vom 11 's okrajom 22 na¥ivacej stielky 2 tak rovnomerne prilTahne
k 1inii zakrivenia lisovacej n8%ky 3 a tek sa zachovd aj rovnomernd vzdialenost g tychto

okrajov zvr¥kovych materidlov od povrchu ndsledovne vylisovaného spodku 5 obuvi.

Vyndlez je mo%né vyufit pri vyrobe obuvi s na3fvacou stielkou a so spodkom lisovanym
z r8znych elastomernych alebo termoplastickych materidlov.

N i PREDMET VINAKLEZU

Spcéob dodato¥ného tvarovaniam pétnej &asti zvr3ku obuvi s na¥fvacou stielkou na liso-
vace]j ndike opatrenej néstavcom s lisovnikmi pre vytvorenie odlah&ovacich dutin v patnej
%asti lisovaného spodku obuvi, vyznadujici sa tym, %e pri nazutf zvrdku na lisovaciu ndi-
ku sa na¥f{vacia stielka natiamhne na ndstavec vopred vyseknutym otvorom, kterého obrys je
menZi neZ obrys néstavca.

1 vykres
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