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OZET
YENIDEN ISLEME YAPILARI iCIN YONTEM VE APARAT
Mevcut tarifname genel olarak, yapilari, 6zellikle kompozitleri, yeniden islemek ve/veya

guglendirmek igin ekipman ve iglemler ile ilgilidir, ve daha 6zel olarak, bir tarafindan yapilar

yeniden islemek igin bir yontem ve aparat ile ilgilidir.
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ISTEMLER

Bir kompozit yapinin (20) bir alanini {22) yeniden islemeye yonelik bir yontem olup,
ozelligi,

yapi1 {20) Uzerine bir kuru lif yamasi (24) yerlestirmeyi;

yamanin {24) bir dig tarafi (37} Uzerine bir vakum torbasi (36) yerlestirmeyi;

yamanin (24) dis tarafindan (37) yama (24) icine bir vakum kaynagdini (42} yerlestirmeyi,
burada vakum kaynagini (42) yerlestirmenin ilaveten, vakum torbasi (36) boyunca bir ici
bos delik (50) yerlestirmeyi, ve igi bos igne (50) ve vakum torbasi (36) arasinda buyuk
olcide bir vakumlu siki bir conta (52)olusturmayi;

dis tarafindan (37) yamaya (24) regine akitarak yamayi {24) regine ile infuze etmeyi;

ve yamanin (24) bir i¢ tarafina (33) yama (24} boyunca recineyi itmek icin vakum

kaynag (42) olarak ici bos igne (50) kullanmayi icermesidir.

istem 1'e gore yontem olup, ozelligi yapi (20) Uzerine bir yama (24) yerlestirmesi olup,
yapli (20) Uzerine kuru lif yamasini (24) yerlestirmeyi, ve

kuru lif yamasi (24) ve yapi (20) arasinda bir bag guclendirici tabaka yerlestirmeyi igerir.

Istemler 1 veya 2'ye gore yontem olup, dzelligi, ilaveten,
yama (24) regine ile infuze edildikten sonra, yamadan (24} vakum kaynagini (42)

cikarmayi icermesidir.

Yukaridaki istemlerin herhangi birine gore ydntem olup, ozelligi ilaveten,

kismen yapinin (20) bir kalinligi {t) boyunca bir gegcmeli (26) olusturmayi icermesi, ve
yapi {20) Uzerine lif yamasi (24) yerlestirmenin, gecmelinin (20} bir altina (30) karsi
yamanin (24) i¢ tarafini (33) vyerlestirmeyi icermesi, ve vakum kaynadini (42)
yerlestirmenin, gecmelinin (26) buyuk olcude altina (30) yamanin (24) en kalin kismi
boyunca asagiya ici bos igneyi (50) yerlestirmeyi icermesidir.

Istem 3'e gore yontem olup, ozelligi, yamadan (24) vakum kaynaginm (42)
kaldirmasi olup,

yamadan (24} ve vakum torbasindan (36) ici bos igneyi (50) cekmeyi, ve

vakum torbasinda (36), vakum torbasi (36) boyunca i¢ci bos ignenin (50)
yerlestiriimesi sirasinda vakum torbasinin (36) nifuzundan kaynaklanan bir

deligi kapatmay icerir.

Yukaridaki istemlerin herhangi birine gore yontem clup, 6zelligi,

yama (24) igcine bir vakum kaynadi (42) yerlestirme olup,
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yamanin (24) bir alani Uzerine aralikh konumlarda yama (24) boyunca gok sayida igi bos

igne (50) yerlestirmeyi icerir.

Yukaridaki istemlerin herhangi birine gore yontem olup, ozelligi ilaveten,

farkh regine basinci kullanilarak yamayi (24) regine ile infuze etmeyi icermesidir.

Yukarnidaki istemlerin herhangi birine gore yontem olup, ozellidi,

dig tarafindan (37) yamaya (24) recine akitma olup,

vakum torbasi (36) altinda yamanin (24) dis tarafi (37) Uzerinde bir regine dagitim
borusu (60) yerlestirmeyi, ve

regine dagitim borusuna (60) regcine saglamayi icerir.

Ic ve dis taraflara (33), (37) sahip bir kuru lif yamasinin (24) recine infuzyonu kullanilarak
bir kompozit yapinin (20) bir alanimin (22) yeniden iglenmesine yonelik bir aparat olup,
ozelligi,

lif yamasini (24) sikigstirmak icin lif yamasinin (24) dis tarafi (37) Uzerine yerlesgtiriimek
tzere uyarlanmig bir vakum torbasi (36) icermesidir,
ilaveten ozelligi, aparatin, vakum torbasindan (36) gecen ve Ilif yamasinin (24) bir
kalinhgi (d) boyunca asagiya uzanmak uzere uyarlanan bir ici bos igne (50),
ici bos igne (50) ve vakum torbasi (36) arasinda bir vakum tikaci (52), ve
lif yamasinin (24) i¢ tarafinda (33) bir vakum olusturmak igin i¢ci bos igne (50) ile

hirlegtirilmis bir vakum hatti (40) icermesi ile karakterize edilmektedir.

10.Istem 9-a gore aparat olup, ozellidi ilaveten,

bir kontrollu kismi atmosfer basincinda lif yamasinin (24) dis tarafina (37) recine
saglamak icin bir regine haznesi (46), ve lif yamasinin (24) i¢ tarafinda (33) bir vakum
olusturmak ve fazla recineyi Iif yamasindan (24) uzada itmek icin ici bos igne (50) ile

birlestiriimis bir vakum kaynagi icermesidir.
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TARIFNAME
YENIDEN iSLEME YAPILARI iCIN YONTEM VE APARAT
ONCEKi TEKNIK

1. Teknik Alan:
Mevcut tarifname genel olarak, yapilari, 6zellikle kompozitleri, yeniden islemek ve/veya
guglendirmek icin ekipman ve islemler ile ilgilidir, ve daha dzel olarak, bir tarafindan yapilan

yveniden islemek icin bir yontem ve aparat ile ilgilidir.

2 Onceki Teknik:

Kompozit yapilar bazen, yapiyi tasarim toleranslarina getirmek veya alani guclendirmek
icin yeniden iglem gerektirebilecek bir veya daha fazla tutarsizhk igeren yerellesmis alanlara
sahip olmaktadir.

Yapilarin yerellesmis alanlarinin yeniden islenmesi igin bir teknik, alan Uzerinde bir
yamanin mekanik olarak tutturulmasini igermektedir, ancak tutturucular, ugak agirhgini
arttirabilmekte vefveya ucadi surukleyebilmekte, ve bazi uygulamalarda estetik olarak arzu

edilmeyebilmektedir.

Benzer sekilde, bagh yeniden isleme yamalarl da ayrica, bir tutarsizligin buyumesini
sinirlandirma amaciyla bir durdurma mekanizmasi olugturan ikincil yuk yollari saglamak igin

mekanik tutturucularin kullanimini gerektirebilmektedir.

Biriktirme teknidi olarak adlandirilan, yapilarin yeniden iglenmesi icin yine bir bagka
teknik, dokunmusg veya orulmus kumas gibi lifle desteklenmis i1slak katlarin el yatirmasini, ve
biriktirildikge katlara 1slak reginenin uygulanmasini icermektedir. Islak biriktirme teknigi, yama
icinde, yeniden islenmis alanda istenmeyen gozenekler olusturabilen hava sikismasina neden
olabilmektedir. Bu gozenekler, yeniden islenmis alan uzerinde istenmeyen bir etkiye sahip
olabilmekte ve vyeniden islenmis bir alanin, ozellikleri karsiladigim dogrulamayi
zorlagtirabilmektedir. Islak biriktirme teknidi ayni zamanda emek yodun olabilmekte, 1slak regine
ile yakinli elde etmek icin tamir teknisyenlerine ihtivac duyabilmekte, ve asiri temizleme eylemi
gerektirebilmektedir.

Bazi uygulamalarda, yukarida ele alinan sorunlar, bir kuru lif 6n kalip yamasinin recine
infuzyonu kullanilarak onlenebilmektedir. Kuru bir lif kalibi, bir gecmeli dis kaplama gibi bir

vapiya yerlestirildikten sonra, fazla recine, dis kaplamanin i¢ tarafindan on kaliptan cikanlirken,
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recine, dis kaplamanin dis kismindan lif on kaliba dokilmektedir. Bu teknik, etkiliyken, yapinin
her iki tarafina, ornedin bir dig kaplamanin i¢c ve dis taraflarina fiziksel erisim gerektirmektedir.
Sonug olarak, bu teknik, yapinin bir tarafinin erisiminin zor veya imkansiz oldugu uygulamalarda

kullanmak icin uygun olmayabilmektedir.

Belge WO 2012/154544 A2:de, bir yapinin bir alanini yeniden islemek icin asagidakileri
iceren bir yontem agiklanmaktadir: yapi Uzerine bir yama koymak; yamanin bir dig tarafindan
yamaya bir vakum kaynagi yerlestirmek; ve regine boyunca yamanin bir i¢c tarafina regineyi
itmek icin vakum kaynagdini kullaniimak. Belge ayrica, i¢c ve dis taraflara sahip olan bir kuru lif
yamasinin regine infuzyonunu kullanarak kompozit yapinin alanini yeniden islemek igin,
asagdidakileri iceren bir aparati da agiklamaktadir: lif yamasinin sikigtiriimasi icin lif yamasinin

dis tarafina yerlestiriimek Uzere uyarlanmig bir vakum torbasi.

Buna gore, hava sikismasi nedeniyle gozenekleri azaltan veya ortadan kaldiran yapilari,
ozellikle kompoazitleri, yeniden iglemek igin bir yontem ve aparata ihtiyac duyulmaktadir. Ayrica,
yukarida agiklandigi gibi bir yonteme ve aparata ihtivag duyulmasi, yapinin yalnizca bir tarafina

erigimin mumkun oldugu uygulamalarda kullanilmak Uzere uyarlanabilmektedir.

KISA ACIKLAMA

Aciklanan yapilandirmalar, yalmzca yapinin bir tarafindan, érnedin bir ugadin dis kaplamasinin
disindan, yerlegtiriebilen ve infuze edilebilen bir kuru If ©on kalp yamasinin recine infuzyonu
kullanilarak yapilarin yeniden iglenmesi icin bir yontem ve aparat saglamaktadir. Regine infuzyon iglemi
sirasinda yama icindeki yuksek basing alanlarl, buylk dlgude ortadan kaldinimaktadir, boylelikle,
yeniden islenen alandaki hava sikismasi ve ilgili gdzenekler onlenmektedir. Yapilandirmalar, is glcunt
azaltmakta, 1slak recinelerle insan temasina duyulan ihtiyaci ortadan kaldirmakta ve kompozit yapisal
elemanlar tasiyan yukin yeniden iglenmesine olanak saglamaktadir. Aciklanan yontem, yapinin
ozelliklerinin optimize edilmesine izin veren kontrollu atmosferik basing recine infuzyonu kullanilarak

uygulanabilmektedir.

Agiklanan bir yapilandirmaya gore, istem 1'e gore bir yontem, bir yapinin bir alanini
yeniden islenmesini saglamaktadir. Yontem, yapinin uUzerine bir yamanin yerlestiriimesini,
yamanin bir dis tarafindan yamaya bir vakum kaynaginin yerlestiriimesini, ve gelen yuksek
basingli reginenin, yama boyunca yamanin bir i¢ tarafina akmasina neden olan ¢ok duguk bir
basing alani olusturmak igin vakum kaynaginin kullaniimasini icermektedir. Yama, kuru bir lif
yamasidir. Yontem ayrica, torbayl bosaltmayl ve boylelikle kuru lif yamasini sikistirmay

icerebilmektedir. Yontem ayrica, yama recine ile infuze edildikten sonra yamadan vakum
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kaynaginin gikariimasini igerebilmektedir. Yontem ayrica, kismen yapinin kalinlid1 boyunca bir
gecmeli olusturmay icerebilmektedir, ve yamayi yapi Uzerine yerlestirmek, yamanin i¢ tarafinin,
gecmelinin bir alt tarafina karsi yerlesgtiriimesini igermektedir. Vakum kaynaginin yerlestiriimesi,
ici bos bir ignenin, lif yamasinin en kalin kismindan, buyuk olgude gegmelinin alt kismina
yerlestiriimesini icermektedir. Vakum kaynaginin yerlegtiriimesi ayrica, i¢ci bog ignenin vakum
torbasi boyunca geciriimesini, ve igci bog igne ve vakum torbasi arasinda buyuk dlgude bir
vakumlu siki bir conta olusturulmasini icermektedir. Vakum kaynagini lif yamasindan gikarmak,
ici bos idneyi lif yamasindan ve vakum torbasindan cekmeyi, ve vakum torbasinda, igne ile
vakum torbasinin nufuz etmesinden kaynaklanan bir deligi kapatmayi icermektedir. Yontem
ayrica, ignenin lif yamasina c¢ikariimasindan sonra regine infuze edilmis yamanin
sikistinlmasini, ve vakum torbasini bosaltarak torbanmin kapatiimasini icerebilmektedir. Yamayi
recine ile infuze etmek, farkh recine basinci kullanilarak gerceklestiriimektedir. Dis taraftan lif
yamasina akan regine, vakum torbasinin altina lif yamasinin dis tarafina bir recine dagitim

tupunun yerlestiriimesini, ve regine dagitim tupune regine saglamayi icermektedir.

Aciklanan bir bagka yapilandirmaya gore, kismen yapinin bir kalinhdr boyunca bir
gecmeli olusturmay, bir i¢ tarafa ve bir dis tarafa sahip bir kuru lif yamasi yapmayi, ve,
gecmelinin bir altinda yapiya karsi yamanin i¢ tarafini da yerlestirmek dahil, gegmeli icine yamayi
yerlestirmeyi igeren, bir yapinin bir alanini yeniden iglemek icin bir yontem saglanmaktadir.
Yoéntem ayrica, lif yamasinin Uzerine bir vakum torbasi yerlestirmeyi, lif boyunca lifin dig
tarafindan bir vakum cihazi yerlegtirmeyi, torbayr bosaltmay, dolayisiyla, kuru lif yamarnni
sikigtirmayi, ve daha sonra lifin regine ile infuze edilmesini, ve lifin i¢ tarafina lif boyunca regineyi
itmek igin vakum cihazini kullanmayi igermektedir. Yontem ayrica, lifin regine ile infuze
edilmesinden sonra liften vakum cihazinin ¢ikarnilmasini icermektedir. Vakum cihazinin yama
boyunca yerlestirilmesi, vakum ignesinin bir ucu, lifin bir en kahn kismi ile buyuk dlcide nufuz
edene kadar, vakum torbasi ve lif boyunca i¢i bos bir idneyi yerlestirmeyi icermektedir. Yontem
ayrica, vakum torbasi ve vakum ignesi arasinda buyuk olcude bir vakumlu siki bir conta
olusturulmasini, ve yamanin recgine ile infuze edilmesinden sonra vakum ignesinin yamadan ve
torbadan g¢ekilmesini igerebilmektedir. Yontem aynica, vakum torbasinda, vakum ignesinin vakum
torbasindan gekilmesinden kaynaklanan bir deligin kapatimasini da igerebilmektedir. Yamanin recine ile
infuze edilmesi, yamanin dis tarafinda kontrollii atmosferik basing altinda reginenin yerlestiriimesiyle
gerceklestiriimektedir. Reginenin uygulanmasi, bir sarmal sargi tupunun, yamanin dig tarafinin gevresinin
etrafina yerlestiriimesini, ve sarmal sargi tupunin, kismi atmosfer basincinda sarmal sargi fupline recineyi
tedarik etmek icin uyarlanmig bir regcine haznesi ile birestiriimesini icermektedir. Yéntem aynica, igi bog

deligin ucu boyunca yamadan fazla reginenin gikanimasini da igerebilmektedir.

Yine bir baska yapilandirmaya gore, kompozit yapinin bir alanini, yalnizca bir tarafindan
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yeniden islemek icin bir yontem saglanmaktadir. Yontem, kompozit yapinin bir tarafinda bir
gecmeli olusturmayi, yamanin bir i¢c tarafimi yapi ile temas halinde yerlestirmek de dahil,
gecmeliye bir lif yama yerlestirmeyi, yama Uzerine bir vakum torbasi yerlestirmeyi, ve ignenin bir
ucu, yamanin i¢ tarafina yakin olana kadar vakum torbasi boyunca ve yamaya dogru igi bos bir
igne yerlestirmeyi icermektedir. Yontem ayrica, igi bog delik ve vakum torbasi arasinda bir
sizdirmazlik olusturmayi, ici bog delidi bir vakum haznesi ile birlestirmeyi, recineyi yamanin dis
tarafina akitarak yamayi recgine ile infuze etmeyi, lif yamasinin i¢ tarafina regineyi itmek igin ici
bos deligi ve vakum haznesini kullanmay, ve ici bos delik boyunca lif yamanindaki fazla recineyi
cikarmay! icermektedir. Yontem ayrica, yamanin regine ile influze edilmesinden sonra yamadan
ici bos igneyi cilkarmay icermektedir. Yama, maksimum kalinlikta bir alana sahip olabilmektedir.
ici bos ignenin yerlestirilmesi, ici bos ignenin bir ucunun, lif yamasinin maksimum kalinlik alani
boyunca geciriimesiyle gerceklestiriimektedir. Yontem ayrica, ici bos igneyi yamadan ve vakum
torbasindan cekmeyi, ve vakum torbasinda, ici bos ignenin vakum torbasindan gekilmesinden
kaynaklanan bir deligi kapatmay icermektedir. Recinenin yamanin dig tarafindan akmasi ve Iif
yamanin i¢ tarafina regineyi itmek igin i¢i bog deligin ve vakum haznesinin kullanilimasi, kontrollu

kismi atmosferik basing recine infuzyonu kullanilarak gergeklestirilebilmektedir.

Bir baska yapilandirmaya gore, i¢c ve dis taraflara sahip bir kuru lif yamasinin regine
infuzyonu kullanilarak bir kompozit yapinin bir alanini yeniden iglemek icin istem 9'a gore aparat
saglanmaktadir. Aparat, yamayi sikistirmak uzere yamanin dis tarafi Uzerine yerlestirmek igin
uyarlanmig bir vakum torbasi ve vakum torbasindan gegen ve yamanin bir kalinhdr hoyunca
asagl uzanmak igin uyarlanmis bir ici bos igne icermektedir. Aparat ayrica, ici bos igne ve vakum
torbasi arasinda bir vakum tikaci ve yamanin i¢ tarafinda bir vakum olugturmak igin ici bog igne
ile birlestiriimis bir vakum hatti icermektedir. Aparat ayrica, kontrollu bir kismi atmosfer
basincinda yamanin dis tarafina recine sadlamak igin bir recine haznesi, ve yamanin i¢ tarafinda
bir vakum olusturmak ve fazla recineyi yamadan uzaga itmek icin ici bos delik ile birlestirilmis bir

vakum kaynagdin icerebilmektedir.

Bir yapinin bir alaninin yeniden iglenmesi igin bir yontem, yapi uUzerine bir yama
yerlestirmeyi; yamanin bir dis tarafindan yamaya bir vakum kaynagi verlestirmeyi; ve, yamanin

bir ic tarafina yama boyunca regineyi itmek icin vakum kaynagini kullanmayi icermektedir.
Avantajli olarak, yapi Uzerine bir yamanin yerlestirildigi yontem, yapi Uzerine bir kuru lif
yamasinin yerlestiriimesini, ve kuru lif yamasi ve yapi arasinda bir bag guglendirici katmanin

yerlestirimesini icermektedir.

Avantajli olarak, yontem aynca, yamanin dis tarafi Uzerine bir vakum torbasi
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yerlesgtirmeyi; ve dis tarafindan yamanin igine regine akitarak yamayi recine ile infuze etmeyi

icermektedir.

Avantajli olarak, yontem ayrica, yamanin recine ile infuze edilmesinden sonra

yamadan vakum kaynagini ¢cikarmayi icermektedir.

Avantajli olarak, yontem ayrica, kismen yapinin bir kalinligi boyunca bir gegmeli
olusturmay! icermektedir, ve burada, yapinin Uzerine lif yamas yerlestirmek, gegmelinin bir
altina karsi yamanin i¢ tarafini yerlestirmeyi icermekte, ve vakum kaynagdini yerlestirmek,
bluyuk dlglde gecmelinin altina yamanin en kalin kismi boyunca asagiya bir ici bos igne

yerlestirmeyi icermektedir.

Avantajli olarak, vakum kaynaginin yerestirildidi yontem ayrica, vakum torbasi boyunca
ici bos igneyi yerlestirmeyi ve i¢i bog delik ve vakum torbasi arasinda buyuk olgude bir vakumlu

siki bir conta olusturmay! icermektedir.

Avantajli olarak, yamadan vakum kaynadinin gikarildidi yontem, yamadan ve vakum
torbasindan ici bos delidi cekmeyi, ve vakum torbasinda, vakum torbasi boyunca i¢i bos ignenin
yerlestiriimesi sirasinda vakum torbasinin nufuz etmesinden kaynaklanan bir deligi kapatmayi

icermektedir.

Avantajli olarak, yamaya bir vakum kaynaginin yerlestirildigi yontem, yamanin bir alani

Uzerinde aralikli konumlarda yama boyunca birgok ici bos ifineyi yerlestirmeyi icermektedir.

Avantajl olarak, yontem ayrica, farkli recine basinci kullanarak yamayi recine ile infuze

etmeyi icermektedir.

Avantajli olarak, dis tarafindan yamaya reginenin akitildigi yontem, vakum torbasi
altinda yamanin dis tarafi Uzerinde bir regine dagitim tupunu yerlestirmeyi, ve regine dagitim
tupune recine tedarik etmeyi icermektedir.

Bulusun bir yonune gore, kismen yapinin bir kalinligi boyunca bir gegmeli olusturmayi, bir
ic tarafa ve bir dig tarafa sahip bir kuru lif yamasi yapmayi; lif yamasi Uzerine bir vakum torbasini
yerlestiren gecmelinin hir altindaki yapiya karsi lif yamasinin i¢c tarafimin diuzenlemesi danhil,
gecmeli iginde lif yamasini duzenlemeyi; lif yamasini recine ile inflUze eden lif yamasi boyunca lif
yamasinin dig tarafindan bir vakum cihazini yerlestirmeyi; lif yamasinin i¢ tarafina lif yamasi
boyunca recineyi itmek igin vakum cihazini kullanmayi, ve lif yamasi regine ile infuze edildikten

sonra lif yamasindan vakum cihazini gikarmayi iceren, bir yapinin bir alanini yeniden iglemek icin
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bir yontem saglanmaktadir.

Avantajl olarak, lif yamasi boyunca vakum cihazinin yerlestirildidi yontem, ici bos igrenin
bir ucu, lif yamasinin bir en kalin kismi ile buyuk dlgiuide nifuz edene kadar vakum torbasi ve lif

yamasi boyunca bir ici bog ignenin yerlestiriimesini icermektedir.

Avantajh olarak, yontem ayrica, vakum torbasi ve ici bos igne arasinda buyuk olgude bir

vakumlu siki bir conta olusturmayi icermektedir.

Avantajli olarak, yontem ayrica, lif yamasi recine ile infuze edildikten sonra lif

yamasindan ve torbadan i¢ci bos igneyi cekmeyi icermektedir.

Avantajli olarak, yontem ayrica, vakum torbasinda, vakum torbasindan igi bos ignenin

cekilmesinden kaynaklanan bir deligi kapatmayi icermektedir.

Avantajl olarak, lif yamasinin regine ile infuze edildigi yontem, lif yamasinin dis tarafi

uzerinde kontrollu atmosfer basinci altinda recine uygulanarak gergeklestiriimektedir.

Avantajli olarak, recinenin uygulandigi yontem, lif yamasinin dig tarafi Uzerinde regine
uygulamak icin lif yamasinin dig tarafinin bir gevresi etrafina bir sarmal sargiyi yerlestirmeyi, ve
kismi atmosfer basincinda sarmal sargila recine tedarik etmek icin uyarlanmig bir regine
haznesi ile sarmal sargiy! birlestirmeyi icermektedir.

Avantajli olarak, lif yamasinin sikigtinldigi yontem, vakum cihazi lif yamasindan

cikanildiktan sonra gerceklestiriimekte ve devam ettirilmektedir.

Avantajli olarak, yontem ayrica, ici bos ignenin ucu boyunca lif yamasindan fazla

recinenin ¢ikarilmasini icermektedir.

Mevcut bulugun bir baska yonune gore, bir lif yamasinin bir i¢ tarafini gecmeli ile temas
halinde yerlestirmek dahil, gegmelide bir lif yamasi duzenleyen kompozit yapinin bir tarafinda
bir gecmeli olusturmayi; kuru lif yamasi ve yapi arasinda bir bag guglendirici tabakayi
yerlestirmeyi; lif yamasinin Uzerine bir vakum torbasi duizenlemeyi; ignenin bir ucu, lif yamasinin
ic tarafina yakin olana kadar vakum torbasi boyunca ve lif yamasina dodru bir ici bos igneyi
yerlestirmeyi; ici bog delik ve vakum torbasi arasinda bir sizdirmazhk olusturmayi; ici bog igneyi
bir vakum haznesi ile birlestirmeyi; lif yamasinin bir dis tarafina regine akitarak ve lif yamasinin
ic tarafina regineyi itmek icin ici bos igneyi ve vakum haznesini kullanarak, lif yamasini regine ile

infuze etmeyi; ici bos idne boyunca lif yamasindaki fazla recineyi gcikarmayi; lif yamasi recine ile
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infuze edildikten sonra lif yamasindan ici bos igneyi cikarmayi; vakum torbasinda, ici bos igne
ile vakum torbasinin nifuz etmesinden kaynaklanan bir deligi kapatmayi; ve vakum torbasini
bosaltarak regine infuze edilmis lif yamasini sikistirmayi iceren, kompozit yapinin yalnizca bir

tarafindan bir kompozit yapinin bir alaninin yeniden islenmesi igin bir yontem saglanmaktadir.

Avantajh olarak, lif yamasinin maksimum kalinlikta bir alana sahip oldudu, ve igi bos
ignenin yerlestirildidi yontem, i¢i bos ignenin ucunun, lif yamasinin maksimum kalinlik alani

hoyunca gecirilmesiyle gergeklestiriimektedir.

Avantajh olarak, yontem ayrica, lif yamasindan ve vakum torbasindan i¢i bos igneyi
cekmeyi, ve vakum torbasinda, vakum torbasindan ici bos ignenin cekilmesinden kaynaklanan

bir delidi kapatmay icermektedir.

Avantajh olarak, reginenin lif yamasinin dis tarafina akitildigi ve lif yamasinin i¢ tarafina
recineyi itmek igin i¢i bos ignenin ve vakum haznesinin kullanildigr yontem, kontrollu atmaosferik

basing recine infuzyonu kullanilarak gerceklestiriimektedir.

Bulusun yine bir baska yonune gore, lif yamasini sikistirmak icin lif yamasinin dig taraf
uzerine yerlestirimek icin uyarlanmig bir vakum torbasi; vakum torbasi boyunca gegen ve |if
yamaninin bir kahnhdi boyunca agag dogru uzatmak igin uyarlanmig bir igi bos idne; ici bos igne
ve vakum tarbasi arasinda bir vakum tikaci; lif yamasinin i¢ tarafinda bir vakum olusturmak igin
ici bos igne ile birlestirilen bir vakum hatti iceren, ic ve dis taraflara sahip bir kuru lif yamasinin
recine infuUzyonunu kullanarak, bir kompozit yapinin bir alanim yeniden islemek icin bir aparat

saglanmaktadir.

Bulusun bir bagka yénune gore, ilaveten, kontrollu bir kismi atmosfer basincinda lif
yamasinin dig tarafina recine saglamak icin bir regine haznesi; lif yamasinin i¢ tarafinda bir
vakum olusturmak ve fazla regineyi lif yamasindan uzaga itmek icin igi bos delik ile
birlestiriimis bir vakum kaynagi iceren bir aparat saglanmaktadir.

Ozellikler, islevler ve avantajlar, mevcut tarifnamenin cesitli yapilandirmalarinda
badimsiz olarak gerceklestirilebilmekte veya yine, asagidaki aciklama ve cizimlere iligkin olarak
daha fazla ayrintinin gorulebildigi diger yapilandirmalarda birlestirilebilmektedir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Aciklayici yapilandirmalarin karakteristiklerine inanilan yeni 6zellikler, ekteki istemlerde
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ileri surulmektedir. Bununla birlikte, agiklayici yapilandirmalar, tercih edilen bir kullanim
modunun yani sira, baska amag ve avantajlari, ekteki cizimlerle birlikte okundugunda, mevcut
tarifnramenin aciklayici bir yapilandirmasinin asagidaki ayrintili agiklamasina iligkin olarak en iyi
sekilde anlagilacaktir, burada:

Sekil 1, bir yapinin bir alanini bir tarafindan yeniden islemeye ybnelik aparatin bir

islevsel blok diyagraminin bir érnegidir.

Sekil 2, aciklanan aparati kullanarak yeniden iglenen bir alana sahip bir yapinin bir

perspektif gorunusunun bir drnegidir.

Sekil 3, Sekil 2’de gosterilen alanin parcalara aynlmig bir perspektif gorunusuniun bir

ornegidir.

Sekil 4, Sekil 2'de ¢izgi 4-4 boyunca alinan bir enine kesit gorunugun bir ornegidir.

Sekil 5, aparatin bir alternatif formu kullanilarak yeniden iglenen bir yapinin bir genis

alaninin bir plan gorunusunun bir érnegidir.

Sekil 6, bir yapiyl yeniden islemeye yonelik bir yontemin bir akig diyagraminin bir

ornegidir.

Sekil 7, bir yapiyi bir tarafindan yeniden iglemeye yonelik bir yontemin bir akis

diyagraminin bir 6rnegidir.

Sekil 8, agiklanan yontem ve aparati kullanarak bir kompozit dig kaplamanin bir alanini

yeniden iglemeye yonelik bir ydntemin bir akis diyagraminin bir 6rnegidir.
Sekil 9, ugak Uretimi ve servis metodolojisinin bir akis diyagraminin bir ornegidir.
Sekil 10, bir ugagin bir blok divagraminin drnegidir.
AYRINTILI ACIKLAMA
llk dnce Sekil 1'e iliskin olarak, agiklanan yapilandirmalar, tutarsizliklar igerebilecek

(gosteriimemektedir), veya takviye gerektirebilecek bir yapmin (20) bir alani (22) (bundan sonra

arada sirada "yeniden isleme alani”" olarak adlandinlacaktir) yeniden islemek icin bir yontem ve
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aparat ile ilgilidir. Alan (22), alam (22) tasarim veya performans ozelliklerine getirmek icin bir
yeniden isleme yamasi {24} kullanilarak yeniden islenebilmektedir. Tutarsizliklar, sinirlama
olmaksizin, Uretim sirasinda veya yapi (20) kullanimdayken meydana gelen darbe hasari,
catlaklar, kirimalar veya gozenekleri icerebilmektedir.

Gosterilen ornekte, yapr (20), bir kompozit ugak dig kaplamasim (20) icermektedir,
ancak agiklanan yontem, sinirh olmaksizin, metaller, metal kompozitler ve seramikler dahil
cesitli malzemelerin  herhangi birinden olusturulan diger vapilan yeniden iglemek icin

kullanilabilmektedir.

Yapi (20), bakim/onarim personeli tarafindan erisilmesi zor veya imkansiz olan i¢ tarafi
(34), ve personel tarafindan, yeniden igleme yamasi (24) kullanilarak alani (22) yeniden igleme,
guclendirme ve/veya onarma (bundan sonra toplu olarak "yeniden isleme” olarak
adlandinlacaktir) amaciyla erisilebilen bir dig tarafi (32) icermektedir. Asagida daha ayrintih
olarak ele alinacadi gibi, aciklanan yontem ve aparat, alanin (22), gosterilen ornekte, yapinin
(20) dis tarafi (32) olan, yapinin (20) yalnizca bir tarafindan yeniden islenmesine olanak

tanimaktadir.

Dig taraftan (32) alanm (22) yeniden iglemek icin, tutarsizliklar iceren yapmnin (20) bir
bdlumu, gecirme, dolayisiyla da, yapinin (20) kalinhgindan “t" daha az bir derinlige “d” sahip bir
gecmeli kavitesini (26) olusturma olarak adlandinlan, yeniden islenmis alan {22) iginden
cikarilabilmektedir. Diger bir deyigle, gecmeli kavitesi (26), yalmizca yapinin (20} kalinhdmn “t”
kismen nufuz etmektedir. Gosterilen drnekte, gegmeli kavitesi (26), konik uglu kenarlara (27) ve
duz bir tabana (30) sahip olmaktadir, ancak dider uygulamalarda, kenarlar (27),

koniklestiriliememekte ve alt kisim (30), duiz olmayabilmektedir.

Yeniden igleme alani {38), dig taraftan (32) istenilen bir derinlie "d" kadar gecmeli, bir
yeniden isleme yamasi (24), uretilmekte ve yaralanmis gegmeli kavitede (26) yerlestiriimektedir.
Yeniden isleme yamasi (24), bir i¢ tarafa (33) ve bir dis tarafa (37) sahip olmaktadir. Yeniden
isleme yamasi (24), ornegin orulmus veya dokunmus kumas igerebilen kuru lif takviyesinin
tabakalarini istifleyerek ve birlestirerek uretilen bir kuru lif on kalip icermektedir. Yeniden isleme
yamasinin (24) geometrisi, gecmeli kavitesininkiyle (26) eslesebilmektedir. Ornegin, gosterilen
uygulamada, yeniden igleme yamasinin (24) dig kenarlan, gegmeli kavitesinin (26) konik uglu
kenarlarini (27) eslestirmek icin koniklestirilebilmektedir. Bununla birlikte, diger uygulamalarda,
gecmeli kavitesi (26) ve yeniden isleme yamasi {24), sinirlh olmaksizin basamakh bir profil dahil

diger enine kesit profillere sahip olabilmektedir. ilaveten, bir kuru lif yeniden isleme yamasi (24)
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gosterilirken, agiklanan yontemin, regine ile guglendirilmis veya dnceden emprenye edilmis (pre-

preg) lifli bir takviye yamasi kullanilarak gergeklestiriimesi mumkun olabilmektedir.

Esnek olabilen bir vakum torbasi (36), yeniden isleme yamasinin (24) uzerine
yerlestiriimekte ve yeniden isleme yamasinin (24) dis tarafi (32) uzerinde yapinin (20} yluzeyine
(38) kapatiimaktadir. Vakum torbasi (36), regine infuzyonundan énce ve/veya sirasinda ve/veya
sonra yeniden islem yamasini {24) sikistirmak igin vakum torbasini {36) bosaltan uygun bir
vakum jeneratoru (45) ve hazne (44) ile birlestiriimektedir. Yeniden isleme yamasinin (24)
regine infuzyonu, bir kontrolll basing regine haznesi (46) iceren bir recine infuzyon sistemi (35),
¢ikarilabilir bir vakum kaynadi (42) ve bir kontrolluU vakum haznesi (44) kullanilarak
gerceklestirilebilmektedir. Regine infuzyon sisteminin (35) bazi bilesenleri, 26 Subat 2008'de
dosyalanan U.S Patent No. 7,334,782'de goslerilenlere benzer olabilmektedir. Yukarida
bahsedilen U.S Patent, regine haznesinin (4G}, atmosfer basinci altinda bir basinca bosaltildig
ve bir vakum destekli regine transfer iglemini kontrol etmek igin vakum ftorbasi (36) tarafindan
devirli (tekrar eden) sikistirma ile kombinasyon halinde kullanilabilen, kontrollu bir atmosferik
basing recine infuzyon sistemini (CAPRI) agiklamaktadir. Bununla birlikte, agiklanan yontemin
baska tip regine infuzyon teknikleri ve ekipmani kullanilarak gergeklestiriimesi mumkun

olabilmektedir. Ayrica, agiklanan yontem, bir otoklav icinde gerceklestirilebilmektedir.

Vakum kaynagdi (42), onanm yamasinin (24) i¢ tarafi (33) boyunca, gegcmeli kavitesinin
(26) altina (30) yakin, yeniden igleme yamasinin (24} en kalin kisminin altina yerlestiriimektedir.
Vakum kaynadi (42), vakum torbasindan (36) gecebilen bir vakum hatti (40) tarafindan vakum
haznesi (44) ile birlesgtiriimektedir. Regine haznesinden (46) recine, yamanin (24) dig tarafina
(37) bir regine besleme borusu (48) boyunca saglanmaktadir. Vakum kaynagdi (42), vakum
jeneratoru (45) tarafindan uretilen yamanin (24) dis tarafinda (37) vakum torbasi (36) icindeki
basingctan daha az olan bir basing seviyesine, gecmeli kavitesinin (26) altinda (30), yamanin
(24) i¢c tarafi (33) boyunca basinci azaltmak igin islev gormektedir. Vakum kaynadinin (42)
yamanin (24) i¢ tarafl (33) boyunca yarattig| basing azalmasi, yamanin {(24) sirasiyla ic ve dig
taraflan (33), (37) arasinda bir basing farki ile sonuglanmaktadir, bu, regineyi, yeniden isleme
yamasinin (24) tum kahnhg boyunca akmaya itmektedir. Vakum kaynagi (42) ayrica, i¢ tarafin
(33) yakininda, yeniden igleme yamasinin (24} en kalin kisminda yuksek basingh alanlar da
ortadan kaldirmaktadir, aksi takdirde hava sikismasi, gozeneklere neden olmaktadir. Gegmeli
kavitesinin (26) altinda (30) yamanin (24) i¢c tarafina (33), yama (24) boyunca akan fazla recine,
vakum hatti (40) boyunca vakum haznesine (44) dodru hareket ettiriimektedir. Yeniden isleme
yamasinin (24) recine infuzyonunu takiben, vakum kaynagdi (42}, regine infuze edilmis yamadan

(24) cikanimakta ve kurlemeden once kapatiimaktadir.
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Su anda, bir yapinin (20) bir alaninin (26) yeniden islenmesi igin bir aparatin bir pratik
yapilandirmasini gosteren Sekil 2, 3 ve 4'e dikkat ¢ekilmektedir. Bu ornekte, yapi (20), ugak
endustrisinde kullanilanlar gibi bir kompozit laminat dis kaplama (20) igermektedir. Yeniden
isleme alani (22), dis kaplamanin {20) kalinlid1 boyunca yalnizca kismen gecmelidir (Sekil 2 ve
4), konik uclu taraflara (27) (bkz. Sekil 3) ve genellikle duz bir tabana (30) sahip olan bir gegmeli
kavitesine (26) neden olmaktadir. Bir kuru lif on kalip igeren bir yeniden isleme yamasi (24)
uretiimekte ve yeniden isleme yamasinin (24) i¢ tarafi (33) ile yapi (20) temas halinde olacak
sekilde gecmeli kavitesine (26} vyerlestiriimektedir. Yeniden isleme yamasi (24), gecmeli
kavitesinin (26) konik uglu taraflarini (27) buyuk olgude eslestiren, konik uclu kenarlara (29)
(Sekil 4) sahip olabilmektedir. Bir serbest kat (66), yeniden isleme yamasi (24} Uzerine
yerlestiriimektedir. Serbest kat (66), reginenin oraya akmasina izin vermekte ve sinirlama
olmaksizin, gdzenekli bir Teflon® kaph cam lifi icerebilmektedir. Sekillerde gosterilen drnek
yapilandirmada, gegmeli kavitesi (26) ve yeniden igleme yamasinin (24) her biri buyuk olgude
dairesel olmaktadir. Bununla birlikte, agiklanan yontemin ve aparatin, gegmeli kavitesinin (26)
ve yeniden igsleme yamasinin (24) dairesel olmadidi, ornegin oval, kare, vb., yeniden isleme
(22) alanlari i¢in de kullanilabildigi belirtilmelidir.

Sinirlama olmaksizin, cam lifi gibi bir gozenekli akis ortaminin (62) bir veya daha fazla
kat {iki kat, cizimlerde gosterilmektedir), serbest kati (66) kaplamakta ve regineyi, yeniden igleme
yamasinin (24) alanina dagitmak icin iglev gormektedir. Akis ortami (62}, yeniden igleme yamasi
(24) icine istenilen bir recine akisinin dalga cephesinin olusturuimasmna yardimer olan bir "6lu
holge” varatmak ici islev goren merkezi, genellikle dairesel veya baska sekilli bir kesik (64)
icerebilmektedir. Bazi uygulamalarda, yamanin (24) geometrisinin gerektirmedigi yerlerde kesik
(64) gerekli olmayabilmektedir. Bir naylon veya benzer malzemeden olusturulabilen bir dairesel
sekilli, sarmal sarg), recine daditim borusu (60), akis ortaminin (62) Uzerine yerlestiriimekte ve
gevresi boyunca uzanmaktadir. Regine dagitim borusu (60), uygulamaya bagl olarak bagka
geometrilere sahip olabilmektedir, ve bir recine besleme borusuyla (48) birlestiriimektedir. Regine
besleme horusu (48), recine dagitim borusuna (60) kontrollu basing altinda recgine saglayan regine
haznesi (46) (Sekil 1) ile birlestirilmis bir giris (54) igermektedir. Vakum torbasi (36), regine dagitim
borusunun {60) yani sira yeniden isleme yamasini {24) kaplamakta, ve bir sizdirmazlik bandi
icerebilen uygun bir sizdirmazlik malzemesi (70} aracilifiyla dis kaplamanin (20) dis ylzeyine (38)

muhurlenmektedir.

Bulusa gore, daha dnce Sekil 1 ile baglantih olarak ele alinan vakum kaynagi (42), bir
vakum cihazi olarak "bir vakum ignesi (50)" igermektedir. I¢i bos ignenin (50) bir bitimindeki bir
ug (25) acik olurken, ici bos ignenin (50) diger bitimi, vakum hatti (40) ile birlestiriimektedir. Igi

hog igne (50), vakum torbasina (36) nufuz etmekte ve onarim yamasina (24) dodru, akis
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ortamindaki (62) merkezi kesitten (64) gecmeliktedir, boylelikle, ici bos ignenin (50) agik ucu
(25), buyuk olcude, gegmeli kavitesinin (26) altinda (30), yeniden igleme yamasinin (24} en kalin
kisminin i¢ tarafi (33) boyunca konumlandiriimaktadir. Vakum torbasi sizdirmazlik malzemesine
(70) benzer olabilen uygun bir sizdirmazlik malzemesi (52),ici bos ignenin (50), vakum torbasi
(36) ile nufuz ettigi (47) (Sekil 4) noktada, igi bog igne (50) ve vakum torbasi (36) arasinda

buyuk élgude bir vakumlu siki bir conta olusturmaktadir.

Kullanimda, yeniden igleme yamasi (24), gecmeli kavitesine (26) yerlestirildikten ve
regcine daditim borusu (60) ve akis ortami (62) duzenlendikten sonra, regine infuzyonu
baslatilabilmekte ve vakum torbasi (36) yeniden isleme yamasina (24) sikistirma basinci
uygulamak igin bosaltiimaktadir. Regine haznesinden (46) gelen basing altinda sadlanan regine,
recine besleme borusundan (48) ve daha sonra akis ortami (62) Uzerine ve boyunca aktid
regine dagitim borusuna (60) akmaktadir. Akan recine, akan regineyi yeniden isleme yamasinin
(24) Ust ylzeyi Uzerinde esit olarak daditmaya yardimci olan akis ortamini (62) kaplamaktadir.
Vakum haznesi (44), ici bos ignenin (50) a¢ik ucunda (25), gegmeli kavitesinin (26} altina (30)
yakin, yeniden isleme yamasinin (24) en yakin kisminda basing azalmasiyla sonuglanan vakum
hattinda (40) bir vakum olusturmaktadir. Acik ugtaki (25} dusuk basing alani, gelen regine
uzerindeki basingtan daha az olmaktadir. Agik uctaki (25) bu azaltiimig basing, regine, yeniden
isleme yamasi {24} boyunca en kalin kismina dogru itilirken, uzaga itilecek olan yeniden igleme
yamasinda (24) herhangi bir havaya veya ugucuya neden olmaktadir. Basing gradyani, yeniden
islem yamasinin {24) tamamen regine ile infuze edilmesini ve reginen infuzyon islemi sirasinda
yeniden isleme yamasi (24) icinde havanin sikismamasini sadlamaktadir. Yeniden igleme
yamasinda (24) bulunan herhangi bir hava/ugucu boyunca, fazla recine, uca (25) ve fazla
regcine/hava/ugucuyu vakum haznesine (44) tasiyan vakum hattina (40) ici bos igne (50)

boyunca hareket ettirilmektedir.

Yeniden isleme yamasi (24), vakum torbasi (36} kullanilarak dairesel olarak
sikistinlabilmektedir. Burada, kuru lif on kaliba hava yerlestiriimekte ve daha sonra dairesel bir
sekilde bosaltimakta, bu nedenle de on kalip daha da sikistinimaktadir. Regine haznesinde
(48) basing, recine ile infuze edildiginden, yeniden isleme yamasina (24) uygulanan net
sikistirma basincini daha iyi kontrol etmek icin vakum torbasi (36) icindeki basinca gore
degisebilmektedir. ignenin (50) agik ucunun (25) boyutu, vakum torbasinda (36) yapilan
nufuzun ¢apini en aza indirgerken, ignenin (50} duvarlan Uzerindeki dogal surtunme
kuvvetlerinin Ustesinden gelmek icin yeterli igne (50) boyunca serbest recine akigini saglamak
icin secilebilmektedir. Yeniden isleme yamasi (24), recine ile neredeyse tamamen emprenye
edildiginde, fazla recine, i¢i bos igne (50} boyunca vakum hattina (40) akmaya baslayacaktir, ve

vakum haznesinde (44) toplanmaktadir. Vakum torbasi (36) icindeki vakum basinci miktar), fazla
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recinenin akisini igneye (50) indukleyecek sekilde ayarlanabilmektedir. Vakum haznesi (44)
icindeki basing ayrica, ici bos igne (50) boyunca ve vakum haznesine (44} fazla recine akisi
olusturacak sekilde de ayarlanabilmektedir. Yeniden igleme yamasinin (24) regine infuzyonunun
tamamlanmasinin ardindan ve Kurlemeden once, igne (50), yeniden isleme yamasindan (24)
cekilebilmekte ve igne (50) tarafindan daha dnceki nifuz nedeniyle vakum torbasinda (36) kalan
bir delik (gosterilmemektedir), kiurleme sirasinda torbanin (36) vakum butunluguni korumak igin,
vakum torbasi sizdirmazlik malzemesi gibi uygun bir sizdirmazhik malzemesi kullanilarak

kapatilabilmektedir.

Uygulamaya bagl olarak, genis bir alana sahip olan bir yeniden isleme yamasinin (24)
daha kalin kisimlarinin yakininda birden fazla vakum kaynadi (42) (Sekil 1) yerlestirmek gerekli
olabilmekte veya arzu edilebilmektedir. Ornedin, Sekil 5'e iligkin olarak, nispeten genis alanh bir
veniden isleme yamasi (24), araliklh konumlarda gok sayida ici bos igne (50) ile saglanmaktadir.
Muhurler (52), ignelerin (50) her birini, yeniden igsleme yamasinin (24) tum alanin kaplayan bir
vakum torbasina (36) muhurlemektedir. Bir dizi recine ¢ikis hathi (40), i¢i bos igneleri (50),
ignelerin (50) konumlarinda, yeniden isleme yamasindaki (24) i¢c basinci azaltan bir vakum
haznesi (24) ile birlestirmektedir. Regine, bir regine besleme borusu (48) tarafindan bir regine
haznesi (46) ile birlegtirilen bir sarmal sargi recine daditim tupu (60) boyunca yeniden igleme

yamasina (24) akitilmaktadir.

Sekil 6, bir yapinin (20), yama (24) igcine yerlestirilen ve yvama (24} boyunca regine
yapmak igcin kullanilan hir vakum kaynadi (42) kullanilarak yeniden iglenmesi icin bir yontemin
genel adimlarini gostermektedir. Adim 67'den baslayarak, yap! (20) Uzerine, yamanin (24) i¢
tarafinin yapi (20) ile temas etmesi ile, uygun bir yama (24} yerlestiriimektedir. 69'da, yamanin
(24) dis tarafindan (37) yamaya (24) bir vakum kaynadi (42) yerlestiriimektedir. Daha sonra,
adim 71'te, vakum kaynagi (42), yama (24) boyunca yamanin (24} i¢ tarafina (33) reginelemek
icin kullamimaktadir. Arzu edilirse, kalinlikta nominal olarak 0.125-0.254 mm (0.005-0.010 ing)
olan bir yapigkan kat, veya bag hattini (39} guclendirmek igin baska araglar, kuru lif yamasi (24)
ve gegmeli kavitesi (26} arasinda yerlestirilebilmektedir.

Su anda, bir recine (20) infuze edilmis bir yeniden isleme yamasi (24) kullanarak bir
yapinin (20) bir alaninin yeniden islenmesi icin bir bagka yontemin genel adimlanini gosteren,
Sekil 7'ye dikkat cekilmektedir. 72'den baslayarak, yapinin (20} Uzerine bir kuru lif yeniden isleme
yamas! (24} yerlestiriimektedir, baylelikle, yamanin (24) bir i¢ tarafi (33) yapiyla (20) temas
halinde olmaktadir. Arzu edilirse, kalinlikta nominal olarak 0.125-0.254 mm (0.005-0.010 ing)
olan bir yapigkan kat veya bag hattinin (39) guglendirilmesi icin baska araglar, kuru lif yama (24)

ve gecmeli kavitesi (26) arasinda yerlestirilebilmektedir. 74'de, hir vakum torbasi (36), yeniden
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igleme yamasinin (24) Uzerine yerlestiriimekte ve yapiya (20) muhurlenmektedir. Vakum torbasi
(36), regine ile infuzyonundan once, kuru lif yeniden isleme yamasini (24} arzu edildigi gibi
sikistirmak icin bosaltilabilmektedir. 76:da, bir vakum kaynagi (42), yeniden igleme yamasinin
(24) ic tarafinda (33) konumlandiriimaktadir. Adim 78:de, recine, yeniden isleme yamasinin (24)
dis tarafi (37) Uzerine akitiimaktadir, ve 80'de, yamanin (24) i¢ tarafi (33) Uzerinde basinci
azaltirken, yeniden isleme yamasinin (24) i¢c tarafina (33} yeniden isleme yamasi (24) boyunca
asagl dogru regineyi itmek icin kullaniimaktadir. Adim 82'de, vakum kaynadi (42), yeniden
isleme yamasinin (24) recine ile infuzyonundan sonra cikarilmaktadir. Vakum torbasi (36),
adimlar 78 ve 80 sirasinda regine ile infuze edildiginden, yeniden isleme yamasi (24) Uzerinde
sikistirma basincinin arzu edilen bir seviyesini koruyahilmektedir. Adim 84'de, recine infuze
edilmis yeniden igleme yamasi (24), vakum torbasi (36) icindeki basinci azaltarak daha fazla

sikistirilabilmektedir. Adim 86'da, recine infuze edilmis yama (24) kurlenmektedir.

Sekil 8, agiklanan yapilandirmalara gore bir kompozit dis kaplamanin (20} yeniden
islenmesi icin bir yontemin adimlarini gostermektedir. 88'de, dokunmusg veya orulmus kuru kumas
tabakalanni birbirlerine baglayarak oldugu gibi, bir kuru [if on kalip yeniden islem yamasi (24)
hazirlanmaktadir. 90'da, dis kaplama (20), yeniden islenecek alanda (22) hazirlanmakta ve
temizlenmektedir, ve, gerekirse, tutarsizliklari gidermek ve yeniden islem yamasinin (24)
yerlestirilebilecedi bir gecmeli kavitesi (26) olusturmak icin gecmeli olabilir. Adim 92'de, yeniden
isleme yamasi (24), gecmeli kavitesinde (26) yerlegtiriimektedir. Arzu edilirse, kalinhkta nominal
olarak 0.125-0.254 mm (0.005-0.010 ing) olan bir yapigskan kat veya bagd hattinin (39)
guclendiriimesi icin bagka araclar, kuru lif yamasi (24) ve gecmeli kavitesi (26) arasinda
yerlestirilebilmektedir. Istege bagli olarak, bir son kat (gosterimemektedir), adim 94-te yeniden
isleme yamasi (24) Uzerine uygulanabilmektedir. Adim 96'da, bir serbest kat (66) gibi ayirma
ortami yerlestiriimektedir, ardindan akis ortami (62), adim 98'de verlestiriimektedir. Adim 100'de,
bir sarmal sargi recine daditim borusu (60) icerebilen bir regine besleme borusu yerlegtiriimekte
ve bir regine haznesi (46) ile baglanmaktadir. 102'de, yeniden isleme yamasi (24} uzerinde bir
vakum torbasi (36) yerlestiriimektedir. Adim 104'de, bir i¢i bos igne (50), vakum torbasi (36)
boyunca ve yeniden isleme yamasinin (24) en kalin kismi boyunca yerlestiriimekte, ve igne
(50), vakum torbasina (36) muhurlenmektedir. Igi bos ignenin (50) yerlestiriimesi sirasinda,
ignenin (50) bir agik ucu (25), yeniden isleme yamasinin (24), yeniden isleme yamasinin (24) ic
tarafinda maksimum bir kalinhda sahip oldugu bir konumda, gegmeli kavitesinin altinda

konumlandiriimaktadir.

106'da, i¢i bos igne (50) ve bir vakum haznesi (44) arasinda bir regine ¢ikis hatti (40)
baglanmaktadir. Vakum torbasi (368), yeniden isleme yamasinin (24) sikistirmaya baslamak igin

adim 108'de bosaltiimaktadir. 110'da, regcine akisi, akis ortami (62) uzerine regine dagditim
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borusu (60) boyunca recine haznesinden (48) recineyi akitarak baslatilabilmektedir. 112:de,
yeniden isleme yamasi (24) boyunca regine akisli, yeniden isleme yamasina (24) recine saglayan
recine haznesinin (46) ilgili basinglarini kontrol edilerek kontrol edilmekte, ve vakum haznesi
(44), yeniden isleme yamasinin (24} en kahn kisminda basinci yerel olarak azaltmak icin
kullaniimakta ve fazla reginenin uzagina hareket etmektedir. 114'te, ici bos igne (50), her ikisi de,
yeniden isleme yamasinin (24) en kalin kismindaki basinci azaltan ve fazla regineyi yeniden
isleme yamasindan (24) vakum haznesine (44) iten, gegcmeli kavitesinin (26) altinda (30) bir
vakum uygulamak icin kullaniimaktadir. I¢i bos igne (50) tarafindan uygulanan vakum, gelen
regine Uzerindeki basingtan daha dusuktur, dolayisiyla, regineyi, gegmeli kavitesinin (26) altina
akmasi icin tahrik eden bir basing farki yaratmaktadir. 116'da recine infuzyon islemi
tamamlanmaktadir, bunun ardindan, 118'de, igne (50), yeniden isleme yamasindan (24)
cekilmekte ve igne (50) tarafindan onceki nUfuz nedeniyle vakum torbasinda kalan bir delik
kapatilmaktadir. Yeniden igleme yamasi (24), adim 120'de kurlenmektedir, ve 122'de, kurlenmis
yeniden isleme yamasi (24) gerektigi sekilde kesilebilmekte, temizlenebilmekte,
zimparalanabilmekte ve duzeltilebilmektedir.

Tarifnamenin yapilandirmalari, ©zellikle ulastirma endustrisinde, ornegin, havacilik,
denizcilik, otomotiv uygulamalari ve otomatik birlestirme ekipmaninin kullanilabildigi diger
uygulamalar gibi cesitli potansiyel uygulamalarda kullanilabilmektedir. Dolayisiyla, su anda Sekil
9 ve 10'a iligkin olarak, tarifnamenin yapilandirmalar Sekil 9'da gosterildidi gibi bir ugak uretimi
ve hizmet yontemi (124) ve Sekil 10'da gosterildigi gibi bir ugak (126) bagdlaminda
kullamlabilmektedir. Agiklanan yapillandirmalann ugcak uygulamalar, ©medin, sinirlama
olmaksizin, kompozit dis kaplamalan ve diger yuk tagima yapilarini icerebilmektedir. On Uretim
sirasinda, ornek yontem (124), ugcagin (126) ozelligini ve tasarimini (128) ve malzeme teminini
(130) icerebilmektedir. Uretim sirasinda, bilesen ve alt montaj Uretimi (132) ve ucadin (126)
sistem entegrasyonu (134) gerceklesmektedir. Daha sonra, ugak (126) hizmete (138)
verlestiriimek Uzere belgelendirme ve teslimden (136) gecebilmektedir. Bir musteri tarafindan
kullammdayken, ugak (126), modifikasyon, yeniden yapilandirma, yenileme ve benzerlerini de
igerebilen rutin bakim ve servis (140) igin programlanabilmektedir. Agiklanan yontem, kullamim
sirasinda ugagin (126) yapisal alanlarinin yeniden islenmesi, onarilmasi veya guglendirilmesi

icin kullanilabilmektedir.

Yontem (124) islemlerinin her biri, bir sistem entegratari, bir Uclincl taraf ve/veya bir
operatdor (ornedin, bir musteri) tarafindan gergeklestirilebilmekte veya yurutulebilmektedir. Bu
agiklamanin amaglarn dodrultusunda, bir sistem entegratoru, simirh olmaksizin, herhangi bir
sayida ucak Ureticisi ve ana sistem alt yuklenicisini igcerebilmektedir; bir Uguncl taraf, sinirlama

olmaksizin, herhangi bir sayida satici, alt yiuklenici ve tedarikgiyi icerebilmektedir; ve bir operator,
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bir havayolu sirketi, kiralama sirketi, askeri birim, hizmet organizasyonu ve benzeri

olabilmektedir.

Sekil 10'da gosterildigi gibi, ornek yontem (124) tarafindan uretilen ugak (126), ¢ok
sayida sistem (144) ve bir i¢c kismi (146) olan bir ugak govdesi (142) igerebilmektedir. Yuksek
seviyeli sistemlerin (144) ornekleri, bir veya daha fazla tahrik sistemi (148), bir elektrik sistemi
(150), bir hidrolik sistem (12) ve bir cevresel sistem (154) icermektedir. Herhangi bir sayida
baska sistem dahil edilebilmektedir. Bir hava-uzay ornedi gosterilmesine ragmen, tarifnamenin

ilkeleri denizcilik ve otomotiv endustrileri gibi diger endustrilere uygulanabilmektedir.

Burada kullanilan sistemler ve yontemler, Uretim ve hizmet yonteminin (124) herhangi bir
veya daha fazla adimsinda kullanilabilmektedir. Ornedin, Uretim islemine (128) karsihk gelen
hilesenler veya alt montajlar, ugak (126) kullanimdayken yeniden islenebilmektedir. Ayrica, bir
veya daha fazla aparat yapilandirmalar, yontem vyapilandirmalar veya bunlarin  bir
kombinasyonu, ornegin bir ugadin {126) montajini buyuk olgude hizlandirarak veya bakim
maliyetini azaltarak, Uretim adimlar 132 ve 134 sirasinda kullanilabilmektedir. Benzer sekilde,
ugak (126), ornedin ve sinirlama olmaksizin, bakim ve servis (140) icin, kullanimdayken, bir
veya daha fazla aparat yapilandirmasi, yontem yapilandirmasi veya bunlarin bir kombinasyonu

kullanilabilmektedir.

Farkh ornek yapilandirmalarin agiklamasi, gosterim ve agiklama amaciyla sunulmustur,
ve aciklanan formdaki yapilandirmalar ile kapsamh veya sinirlh olmasi amaglanmamaktadir,
Bircok modifikasyon ve degisiklik, teknikte uzman kisilerce acikga anlasilacaktir. Ayrica, farkh
ormek yapilandirmalar, diger ornek yapilandirmalara kiyasla farkll avantajlar saglayabilmektedir.
Secilen yapilandirma veya yapilandirmalar, yapilandirmalarin ilkelerini, pratik uygulamayi en iyi
sekilde aciklamak, ve tasarlanan belirli kullanima uygun oldugundan, cesitli modifikasyonlarla
birlikte ¢esitli yapilandirmalar icin teknikte uzman dider kisilerce anlasilmasini saglamak uzere

secilmekte ve agiklanmaktadir.
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