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Przedmiotem patentu giéwnego Nr 46172 jest
urzgdzenie do ostrzenia raczkéw goérniczych, skla-
dajace sie z oddzielnego imaka mocujgcego raczek

i oddzielnego stolu, na ktérym imak byl umiesz-
czany w roéznych potozeniach stosownie do kata
ostrzenia poszczegblnych -ostrzy raczka o tarcze
szlifierskg. Urzagdzenie to jakkolwiek speiniato
swoje zadanie, to jednak mialo kilka wad. Przede
wszystkim bylo bardzo skomplikowane w obstudze,
gdyz wymagalo wykonania kilku czynno$ci przy
przekladaniu imaka w rézne potozenia na stole sto-
sownie do katéw ostrzenia poszczegdlnych ostrzy
raczka.. Mozna byto przy tym latwo pomylié sie
i przyltozy¢ do tarczy szlifierskiej niewlasciwg stro-
ne jednego z ostrzy raczka, co mogtoby spowado-
wac¢ calkowite zniszczenie raczka i powazne straty
w robociZnie.

Urzadzenie, ktore jest przedmiotem niniejszego
patentu dodatkowego nie ma powyzszych wad.
Urzgdzenie ogblnie stanowi jednolitg konstrukcyj-
na catos¢ skiadajgcg sie z wahliwego i wysuwnego
stotu, na ktérym obrotowo jest zamocowany imak
z raczkiem. Imak wedlug patentu dodatkowego tym
rézni sie od patentu gléwnego, Ze raczek mozna
w nim obracaé¢ o kat 180° tak, ze w jednym poto-
zeniu imaka istnieje mozliwosé ostrzenia dwéch
plaszczyzn. Natomiast obrotowo zamocowany imak
na wysuwnym stole, pozwala na ostrzenie reczka
w czterech plaszezyznach jego ostrzy.
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Urzgdzenie do ostrzenia raczkéw, wedlug wyna-
lazku jest uwidocznione w przykladowym wyko-
naniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia je-
go widok w rzucie perspektywicznym, a fig. 2 —
w widoku z goéry.

Urzgdzenie sklada sie z podstawy 1 zamocowanej
wahliwie do konstrukcji szlifierki 2, ze stolu 3 osa-
dzenego wysuwnie w ‘podstawie 1, z przegubowego
mechanizmu B zamocowanego do stolu 3, woraz
z imaka C zamocowanego obrotowo do przegubo-
wego mechanizmu B.

Przegubowy mechanizm B stanowi jedng calo$é
z wysuwnym stolem 3 i jest zaopatrzony w walek 4
do obracania imaka C oraz w ramiona 5 urucha-
miajgce elektryczny sygnalizator 6 'dziatajacy
z chwilg ukonczenia szlifowania danej plaszczyzny
ostrza, i z dawigni 7 ustalajgcej potozenie ramion 5
a tym samym glebokosé szlifowania ostrza.

Imak C ma podobng konstrukcje do opisane]j
w patencie glownym, zostal jednak zaopatrzony
w ‘dodatkowsg tuleje 8 'umozliwiajacg obrét zamo-
cowanego raczka 9 o 180° i w dzwignie 10 bloku-
jgcag potozenie tulei 8 dla danej ptaszczyzny ostrze-
nia, oraz w dzwignie 11 ustalajgecg 'dla danej giebo-
ko$ci ostrzenia odpowiednie wysuniecie raczka 9
wzgledem szlifierskiej tarczy 12.

Urzgdzenie wyzej opisane dziala w sposéb na-
stepujacy.
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Raczek 9 mocuje sie w imaku C i dzwignig 11
blokuje sie jego przesuwanie wzdiuz osi imaka. Po
przesunieciu stotu 3 wraz z imakiem 6 do szlifier-
skiej tarczy 12 nastepuje ostrzenie pierwszej pita-
szczyzny wostrza raczka, ktére wykonuje sie przy
jednoczesnym wykonywaniu ruchu wahadlowego
podstawg 1. Wedlug naostrzonej pierwszej plasz-
czyzny ostrza raczka wustala sie polozenie ramion 5
i blokuje sie je dzwignig 7, tak aby nastepne pla-
szczyzny ostrza byly ostrzone na tg samg glebokosé,
co sygnalizowane jest kazdorazowo elektrycznym
sygnalizatorem 6. ‘W zalezno$ci od potrzeby mozna
zastosowaé sygnalizacje akustyczng lub optyczna,
albo przewidzie¢ jednoczesne wylgczenie napedu
szlifierskiej tarczy 12. Nastepnie odsuwa sie od tar-
czy 12 imak C wraz ze stolem 3, wykonuje sig obro6t
raczkiem 9 o 180° i blokuje sie to potozenie dzwig-
nig 10 i po dosunieciu spowrotem imaka C do tar-
czy 12 wykonuje sie ostrzenie drugiej plaszczyzny
ostrza, az do uruchomienia ramieniem 5 elekirycz-

nego sygnalizatora 6 dajgcego znak, Ze ostrzenie na -

ustalong glebokos$¢ zostato zakonczone.

Po mnaostrzeniu dwéch pierwszych ptaszezyzn
ostrza raczka 9 dokonuje sie obrotu o 180° watkiem
4 przegubowego mechanizmu B, tak, aby imak C
.przyjal potozenie zaznaczone liniami przerywanymi
na fig. 2. W tym mpolozeniu odbywa sie ostrzenie
dwdch nastepnych ptaszczyzn ostrza raczka w spo-
s6b ‘wyzej opisany.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ostrzenia raczké6w do wiertet
gérniczych. wedlug patentu gléwnego nr 46172,
skiladajgce sie z wahliwie zamocowanego stolu
oraz imaka mocujgcego raczek, znamienne tym,
ze stét (3) jest zaopatrzony w trwale do niego
zamocowany przegubowy mechanizm (B), majg-
cy obrotowy walek (4) do ktérego jest zamoco-
wany imak (C) tak, aby przy obrocie waltka (4)
0 180° z jednego polozenia roboczego w drugie,
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dwie plaszczyzny ostrza raczka (9) zamocowa-
nego w imaku (C), ustawily sie réwnolegle do
powierzchni roboczej szlifierskiej tarczy (12).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
imak (C) jest zaopatrzony w tuleje (8) umozli-
wiajgcg obrot raczka (9) o 180° w tym imaku,
oraz w dzwignie (10) blokujgcg poltozenie tulei
(8) dla danej plaszczyzny ostrzenia i w dzwignie
(11) ustalajgcg dla danej gleboko$ci wostrzenia
odpowiednie wysuniecie raczka.

Fig. 2
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