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Vynélez ¥e3{ stavebnicové provedeni
civkové 4sti vinut{ transformétord,
jeho% podstata spolivéd v tom, %e na
jédru transformitoru Jsou nasunuty modu-
ly o shodnych rozmd¥ech. Tyto moduly
Jjsou zpevndny izolsdn{ hmotou. Msji
vyvedeny pripojné body. Volny prostor
ne jédru transformétoru mi¥e bft zaplnén
doplnkovym modulem z izolednf hmoty.
Propojen{ moduld je provedeno spojkami.
Vyhodou tohoto tedeni je mo¥nost mexi-
mélnf unifikace vyroby transformétori.
Delsf velkou vyhodou Je sestaveni libo-
volnych psrametrd trensformétoru.
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Vynélez Fe3i stavebnicové provedeni civkové &dsti vinut{ trensformdtord.

Dosud vyréb¥né s u¥ivené melé trensformétory Jsou Fedeny tsk, ¥e civkovou &ést,
tj. primérni a sekundédrni vinuti, tvori vitZinou jeden mechanicky celek, ktery Je
navinut na pofadovené peremetry, zapalovaci transformédtory, na JejichZ Jédru Je nasunu-
to vinut{ rozd&lené do sekcivz divodld technologickych. Jedné se pFedevdim o snifeni
mezizdvitového nep&t{ mezi dvéma vrstvaﬁi vinut{. Sekce jsou zality do epoxydové
pryskyfice.

Transformétorky se vyrdbi v typovych fedéch Jednek dle vykonu s jednak dle veli~
kosti sekundérniho a primérniho nap&ti. JelikoZ poZedevky ne perametry trefa jsou
v praxi velmi riznorodé, rGzné velikosti, primérniho a sekunddrniho nepsti, rizny
podet vinutf apod., Je v praxi bd%né, ¥e se v&t#ine transformédtorkd navij{f die specidl~
nich poZadevkd zdkaznika. Mald série a jednotlivé kusy pak na rdznych pracovidtich
se neviji ne menudlnich nevijelkdch velmi neefektivnim zplsobem. Podkozeni trensformé-
torku, Jde-1li o atypické persmetry, psk znemend vyfazeni celého p¥istroje na delsdi
dobu, ne¥ se zajistf previnutf, které je velmi neekonomické.

Neni mo¥néd kompletnf typizace vyroby.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstran&ny stavebnicovym provedenim vinuti trensfor-
métord podle vyndlezu, jeho% podstata spolivd v tom, %Ze na jddru transformdtoru jsou
nasunuty moduly o shodnych rozmérech A x B a a x b zpewvn&né izoleini hmotou, &
vyvedenymi pFipojnymi body. Volny prostor na jd4dru transformdtoru mi%e byt zaplndn
doplnkovym modulem z izola¥nf hmoty. Propojenf je provedeno spojkami.

Civkovéd &d4st vinut{ Je sestavena z vhodného podtu jednotlivych mechenicky pevnych
4st{ - modulu vinutf, které Jsog dle poZasdavku na parametry trafa vhodn® dodeteénd
propojeny.

UZit{im pevnych moduld vinuti navrifenych tek, Ze by bylo moZno realizovat jekykoliv

po¥adavek na velikost sekundérnfho a primdrnfho nep&tf, ns rlzny pofet vinutf, by se
' dosdhlo toho, %e Jakykoliv poZadavek na parametry trafa By bylo mo%Zno reelizovat
z vyrdbEné rady pevnych moduld vinutfi jen jejich vhodnym vy¥b¥rem s propojenim, Tém&¥
by odpedles masloseriovd a kusovd vyroba transformdtorkl, kterd je velmi neefektivﬁi.
Vyrobu tref by bylo moZno meximdlné unifikovat.

Teké opreve trafa podle vyndlezu by byla velmi ekonomickd, nebol by sta¥ilo
jen nehradit vadnou sekcl vinutf sekef novou bez pou¥itf specidlntho zafizen{ -
navijedky a zvlédtnich znelosti pracovnika,

Na pFiloZenych vykresech je uveden p¥fklad konkrétntho provedeni modulového
vinuti trensformdtoru podle vyndlezu, kde piedstavuje: obr. 1 - schemetické zobrazeni
sekece transformétoru podle vyndlezu, obr. 2 - ¥ez sekel transformétoru, ohr. 3 - dels{

fez sekcl transformétoru, a obr. 4 - pffklad moiného celkového sestaveni transformétoru.
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Zékledem stavebnicového provedent vinutf trafa je mechenicky pevnéd sekce, modul
vinuti, podle obr., 1, je)i%¥ vn¥j%{ rozméry A x B a rozmiry otvoru a x b jsou
u v3ech sekel pro uréity typ plechd shodné. Veriabilni rozmér je jen rozmdr C 3fiky
modulu, a to dle podtu zévitld a priméru vodi¥e vinut{ modulu. Konce vinut{ jsou vyvede-
ny do vn&j8{ &4stl sekce na pifpojnd olka L.

Na obr. 2 jJe vidét Fez A~A takto provedenou sekef vinutf, Vinuti 2 je zestiihnuto
do vhodné izola¥ni hmoty 3, ¥im¥ se doséhne mechanické pevnosti a elektrické izolace
vinut{f.

Na obr. 3 je vid&t ez B-B touté? sekcf vinutf. Je zde znézorn&no vedeni spodnfho
konce vinut{ 4 v izola¥ni hmot¥ 3.

Pr{klad moZného celkového sesteveni je na obr. 4,

Jelezné jédro trensformétorku 5 Je tvoreno trensformdtorovymi plechy typu M.
Primérni vinut{ je vytvo¥eno jednou sekef - modulem vinutf & navinutym pro primérni
nap&t{ 220 V a p¥fpojnymi ofky 7.

Sekundérnf vinutf je tvoFeno t¥emi moduly vinutf 8, 9 & 10. Modul vinut{ 8
8 p¥ipojnyml olky 1l Jje nevinut na napdtf 100 V. Modul vinutf 9 & pf{pojnymi olky 12
Je navinut na 50 V. Modul vinut{ 10 s pfipojnymi olky 13 je navinut na 2 V. Propojenim
pripojnyeh ofek moduld sekunddrnfho vinuti spojkemi 15 bude vysledné sekundérni

nap&tf 152 V. V3echna asekundérni vinut{ Jsou spojens v sérii.

, Doplnkovym modulem 14 ktery tvori jen izoladni hmota bez vinut{ by psk byi
prostor pro vinutf{ vypln&n tek, aby se moduly nemohly pohybovet.

Z pouZivéni a vyroby transformdtorkd podle vynélezu plyne Fada vyhod jak technic-
kych, tek hlavn® ekonomickfech. Za nejpodstatndj¥f lze povefovat moZnost meximdlnf
unifikace vyroby trensformétorkd - sériové vyroba. Dalsdf velkou vyhodou je moZnost
sestaven! transformétorku podle poZsdavku bez nutnostiypouziti specidlntho zePizeni
nap¥. navijetky a bez zvlé3tnich pofadavkl na znelosti pracovnika., Rovn&%# oprava
trensformdtorkd by byla snadné a velmi ekenomické.,

Technickou vyhodou by rovné# byla moZnost propojovéni moduld ne do série
o stejném smyslu vinut{, sle n¥ktery modul zapojit v opa¥ném smyslu, &im¥ by se
doséhlo ne pFipodtent, ale odedtent napé&ti modulu od celkového sekundérnfho napdti,
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PREEDMET .VYNK'LEZU

1. Stavebnicové provedeni vinuti pro moZnost sestaveni libovolnych parametrd transfor-
métord, kromd zapslovacich trensformétorld vyzne¥ujfeich se tim, Ze na jédru (5) .
transformétoru jsou nasunuty moduly vinuti (6, 8, 9, 10) o shodnych romérech
A'x B: a x b zpevnéné izolalni ﬁmotou,;s vyvedenymi p¥ipojenymi odky (1, 7, 11,

12, 13). ' '

2, Stavebnicové provedeni vinut{ transformdtord podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze

voln§ prostor na Jédru (5) transformétoru je zaplnin doplnkovym modulem (14)
z izola&ni hmoty.

3. Stevebnicové provedeni vinut{ transformdtord podle bodu 1 a 2, vyznadujfici se tim,
¥e propojeni pi¥ipojnych o¥ek (1, 7, 12, 11, 13) je provedeno spojkemi (15).

2 vykresy
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